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31 presenta invente- se refiere a aquellas máqui­

nas de soldar que están dispuestas para soportar y hacer avan­

zar una. pieza de. labor para la  soldadura da una junta que*,* 

con preferencia, cerra en torno".dé la  piaza&de labor. Para 

las  máquinas de esta clase se sabe ya disponer, como disposi­

tivo de soporte parala pi^go de labe#, una guía intermitente­

mente osoilable y un soporte sobre e l cual se f i ja  la  pieza
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de labor, sisaos dicho soporte movíale sobra la  guía durante 

sus periodos estacionarlos.

Hí invento se reliara a una cono,tracción prác­

tica y económica d-al mecanismo d.e accionamiento para el dis­

ja positivo os soporte de la  pieza ¿e labor, que trabaja en la  

forma antes mencionada, ña moño que la  maquina puede usare# 

ventajosamente en la  producción en serie de objetos soldé- 

dea, 6speeialmanta radiarerca. De acuerdo con el invento, un 

husillo va montado en rorma movible, pero sin desplazamiento 

10 axial, sobre la  guía oscüable, corriendo dicho husillo en 

la  dirección longitudinal de la  guía; e l husillo está en en­

grane con el soporte, para moverlo, y el husillo lleva an ca­

da una de sus extremidades una rueda dentada, disponiéndose 

dichas ruedas dentadas para estar en engrane en forma vería­

is  b le  con el mecanismo ña accionamiento de la  máquina durante 

los pe rio los estacionarios de la  guia.

31 métele según el invento será explicado todavía 

mes de talla-mamenta en velación con la  descripción de un  ̂ maqui­

na para soldar radiadores representada en-los dibujos anejos.

SO la  figura 1 muestra una vista da frente de la  máquina y la  iiv-u- 

ra 2 muestra.una vista latera l da la  máquina.

Bn soporta 1 pueda moverse a lo  largo da una guía 

2. y comprance un par de brazos nor i acntale.s de soporte -g des.— 

tinao.es a soportar la s  secciones de radiador, ni soporte 1 

25 esta provisto la una aapatv deslizante en cada esquina. Las 

zapatas deslizantes de uno de lee la-vos largos ña la  guia 

están dispuestas en forma variable para Realizar respcctiva- 

- mente sobre deslizaderas f i ja s  63,64+ la  guia l  va en al centro
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As su longitud f i ja  sobra un árbol de guía 4, provisto de una 

ruada dentada 6, siendo dicho brazo accionado mediante un en­

granaje helicoidal 6, un acoplamiento corredizo 7 con ona 

rueda de correa 8, una correa 9, un árbol intermedio 10 y un 

5 par de correas 11, desd<-., un electromotor 12.. Bate motor obtie­

ne su corriente desde un generador eléctrico 13, conectado 

con un motor eléctrico de accionamiento 14 y una máquina exei- 

tatria 15.

EL árbol intermedio 10 acciona, por medio de una 

10 correa trapezoidal 16, un árbol 17 que está provisto de un 

piñón 18, manteniéndose este piñón en una posición ta l, bajo 

la  influencia de resortes 19, que esté en engrane con una 

rueda dentada 20 que está situada en una extremidad de husi­

l lo  21, situado en la  guía a y en la  dirección longitudinal 

15 da la  guía y previsto en gu otra extremidad de una ruada

dentada 22 similar a la  ruada 20# En oada una de -las ruedas 

dentadas 20, 22, una placa de mando 23, 24, respectivamente 

va fijada sobra la  guía 2 y dispuesta para mover el piñón 18 

en contra da la  acción de los resortes 19, en ciertos casos 

20 que luego se describen. Una tuerca f i ja  25 sobra el soporte 

1 está continuamente en engrane oe n el husillo 21. Unos con­

trapesos 26,2? que puedan moverse a 1c largo de la  guía 2 

están unidos al soporte 1 por medio de cadenas, que no se 

representan da un modo especialmente claro, moviéndose d i- 

25 chos contrapesos en dirección opuesta a la  de movimiento 

del soporte a lo  largo 3e la  guía. '

Sobre los brazos da soporta 5, por ejemplo, 

pueden disponerse 15 secciones da radiador 28, tres de las
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cuales sóio, sin embargo, se representan en la  figure 2. Cada 

sección da radiador asta formada per dos mafias placas ponzoñadas 

y estampadas. SBatre las seccionas de radiador'28 as disponen í 

placas de separación 29, cuyo p e r fil es paralelo pero un poco 

5 interior a l p e r fil de las secciones. Encima de cada sección 

28 se encuentra on soplete 30, uno sólo de loa..cuales se re­

presenta en la  figura 2 .  los sopletes están provistos en su 

tobera ¿a on dedo 31 para e l control en dirección al lado del. 

borde de las  respectivas secciones 26 y con una zapata des- 

30 Usante 58 para correr sobra una da las mencionadas placas 

29. Una sujeción 33 sobre al soplete 3o está conectada me­

diente una b ie la  34 con un soporte 35 del árbol 36 de modo 

cua el sopista puede moverse en forma fin ita  en sentido verti­

cal y es osoilabla en sentido latera l para obtener a¡3L oon- 

16 tacto dal dedo 31 contra e l borde de lo sección y el apoyo

de la  zapata oscilante sobre la  placa 89. la  presión del dedo 

31 contra el borde ce la  sección se obtiene mediante nnA pa­

lanca 65. Ri árbol 36 es soportado por on par da bastidores 

37 que catan suspendidos en forma oacilaKLe en cada uv** de 

80 sus brazos 38 fijo s  en' un árbol 39. Sobre este árbol 39 va 

f i jo  un brazo 40 que, por medio de una barra 41 ajuatable en 

su longitud, esta unido a un brazo de una palanca angular 

. 48, cuyo otro brazo descansa sobre una placa curva 43 f i ja  

al árbol de guía 4. Rn los bastidores 37 van aseguradas otro 

25 par da bielas 44 que están unidas a un par de brazos de a rt i­

culación 46 mediante un árbol 55. t?na v a r illa  ajustable 47 

esta unida a un brazo de una palanca angular 48 cuyo otro 

brazo descansa sobre una placa curva 4<^tija sobre el árbol

4
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de guía.

Ha fuerte resorte 30 está unido con al árbol 39 

da modo que la  fuerza del re aorta casi equilibra el peso de 

loa bastidores y una parta de loa accesorios a ellos oanecta- 

5 dos* Adamas, hay un medio 51, en engrane 39 y maniobrado per 

aíra comprimido, estando .dispuesto dicho medio da modo que pueb­

la  girar el árbol 39 y con e llo  hacer avanzar los bastidores 

37 con los sopletes suspendidos da los mismos en y fuera de 

acción. Además, unos conectadores e interruptores de clrcui- 

10 te no representado están ¿tispuestos de modo que son influidos 

por les bastidores o per alguna de la s  partes a ellos conec­

tadas, cuando los bastidores llevan los sopletes en o fuera de 

la  posición de acción.

la  maquilla trabaja en la  forma siguiente: Se aupo- 

15 na que las medias secciones que han de soldarse están asegu­

radas sobre los, brazos de soporte 3 y que se alimentan con gas 

lo s  sopletes, que están situados encima de las  medias secciones, 

después da lo  cuál se encienden los sopletes* E3. medio 51 es 

evacuado luego del aire comprimido da modo que esto permita a 

30 los  bastidores 37, y mediante éstos, a le s  sopletes 3c, a des­

cender hacia las medias secciones. Dorante este descenso, lo s  

bastidores 37 influyen sobre un conectador de circuito, no re­

presentado , de medo que el motor eléctrico IR es puesto en 

movimiento y acciona el husillo 21 mediante lo s  alamentos' de 

25 transmisión 11, lo , 16, 17, 18, 20, como consecuencia de lo  

cual el soporte 1 con las medias secciones se mueve a la  iz ­

quierda de la  figura 1. Cuando lo s  bastidores 37 están en su 

posición más baja, as decir, cuando los brazos angulares 43,43,

-  5 -



179456
respectivamente,' descansan sobre las placas 43 y 49, loa  leeos 

31 son oprimidos centra el lado de la s  secciones le  radiador

por madio da la  palanca 65 y a continuación ano ¿Le los  la ica  

largos da la s  medias secciones es reanido por soldadura. SI 

5 motor 13 llega incluso a accionar el árbol le gafa 4 .pasando 

por los  elementos de transmisión 11, 10-5 pero, a cansa le 

que las  zapatas da-alicantes 61,63, descansan, respectivamente, 

centra las resbaladeras 63, 64 e impiden la  rotación le í so­

porta y la  guía nue van f i jo s  sobre al árbol 4, este se ve 

10 impelido le g irar, como consecuencia de lo cual el acoplamien­

to lealizante 7 resbala. Sin embargo, cierta cantidad le  ener­

gía tiende continuamente a hacer girar el árbol en sentido 

contrario al la  las,agujas del re lo j, figura 1.

Cuando el soporté 1, oon las  secciones da radía­

le  la r , se ha deslizado en tal medida más a llá  de los sopletes 

fijo s  30, que una de las partes redondeadas de las seccionas 

 ̂ ha llagado a los sopletes o a su.proximidad, las  zapatas des­

lizantes en cuestión, 61,62 han llegado también S& final de 

la s  resbaladeras 63,64 y ya no- impiden el giro del soporte y 

80 de la  guía. El árbol de guía 4, por consiguiente, puede comen­

zar a g irar, con lo cual las  partes extremas de las secciones 

de radiador son avanzadas más a llá  de los sopletes, ni ex- 

- tremo izquierdo ¿Le la  guía 8 y de las secciones de la  figura 1- 

son girados hacia abajo. Las ruadas 18, SO se desengranan y 

25 la  rotación del husillo 31 cesa. Durante la  rotación continua­

da de la  guía la  placa da mando 24 va centra la  fijación  del 

pi&on 18 y la  oprima.a la  izquierda en centra de la  acción 

de los resortes 19, al paso que la  rueda dentada 22 pasa y
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luego engrana con. el piñón 18 de modo que el molimiento ñe 

la  guía 2, se inicia y tiene lugar la  soldadura d^L oteo lado 

largo ña las  asocíenos la radiador. Después de esto, sigue 

otra rotación en media vuelta de la  guía a durante la  cual 

son soldados los otros dorias extremos de las ' secciones.

Guando las  seccionas están totalmente soldadas, la  operación 

de soldadura as interrumpe, para lo  cual el medio 51 as llena  

da aire comprimido, ¿c modo que los sopletes son levantados 

y se interrumpa la  alimentación de gas a los miamos.

Debe entenderse que la  máquina, especialmente en 

le  que se refiere a los detalles, puede asumir construcciones 

diferentes dentro del alcance del invento.

Hsta solicitud que corresponde a la  presentada, 

el 15 de ju lio  de 1946, bajo el número 6348/46-, en Suecia, 

se acoge a los beneficios del artículo 51 del vigente Estatuto 

sobre Propiedad Industrial.

-  0 -  N O T A  -  o -

20

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta patente de Invención 

9R áepaáa, por VEINT3 años, sen los siguientes:

i s .  -  Una máquina de acidar, provista ¿a una 

guía qua puede girar ¿a modo intermítante y de un soporte

-  7 -



4

179456
movible sobre la  guía durante sus periodos estacionarios, 

caracterizada porque un husillo va montado con posibilidad  

da giro pero con inmovilidad axial sobra la  guía rotativa 

y corra en su sentido longitudinal, porque el husillo esta 

S en, engrana con e l soporte para moverlo en una forma bian co­

nocida en s í misma y porque el husillo en sus dos extremos 

lleva  una rueda dentada, da las  cuales la  primera y, después 

de la  rotación de la  guía, la  otra, están dispuestas pára 

engranar con el mecanismo de accionamiento del dispositivo 

10 durante los periodos da estacionamiento de la  guía.

&s+ -  Una máquina según se reivindica en al pun­

to 1^, caraotarisado porque una rueda da accionamiento dis­

puesta para engranar con la  rueda dentada del husillo y para 

accionar el husillo , va dispuesta en forma movible en y fuera 

15 de la  trayectoria de movimiento descrita por la  rueda dentada 

del husillo durante la  rotación de la guía.

&s+ ** Una.máquina según se reivindica en e l punto 

&s, caracterizada porque la  guía en cada ana da las ruadas 

dentadas del husillo lleva una placa de mando para desviar 

20 la  rueda de accionamiento en relación con la  rotación de la  

guía.

4b. -  Una máquina según sa reivindica en los pun­

tos 13, o &a, caracterizada porque aa dispone una zapata 

deslizante en ambos extremos de dos lados opuestos del sopor- 

25 te y porque la  bancada 4e*la, máquina está prevista da dos.res­

baladeras da determinada longitud para cooperación variable 

con las zapatas deslizantes a cada-lado del soporte, mediante 

Ib cual se asegura una rotación interm itente de la  guía.
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5 3+ -  Una máquina según se reivin iica en cual­

quiera. ce los  pumo s anteriores, cay a ote-r i  anda poique al mo- 

/toY que acciona continuamente la  Yus da motriz.'paca el husillo  

está también dispuesto para mover el árbol que soporta, y* hace 

girar dicha guía mediante un acoplamiento leal izante.

-  YMa máquina de soldar.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede., r ep r e santa do en los dibujos que se acompañan y 

con loa finas que se han especificado.

Reta Memoria cenata de nueva anjea, escritas 

por una acia cara.

25A G 0 .N 47Madri¿

Alberto de Eízaburd
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