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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I O N

a l a

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

na. 179.297, s o l ic ita d a  e l  11 agosto de 1947,

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de CLUETT, PEABODY & CO., IN C ., en tidad  n ortea ­

m ericana, e s ta b le c id a  en 433, R iver  S t r e e t ,  T roy , Rensse- 

la e r ,  Nueva York , Estados Unidos de Am érica , por "Un p ro ­

cedim iento de e s t a b i l i z a r  m aterias t e x t i l e s " ;  p o r:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE 

LA PATENTE PRINCIPAL

Este invento se  r e f i e r e  a t e x t i l e s ,  y  mas espe-
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cialmente a un nuevo método de tratar m aterial t e x t i l ,  por 

ejemplo una te la  te jid a  para hacerla permanentemente esta­

b le  con respecto al encogimiento a l lavarla  y  también re­

sisten te  a l ajamiento y a la  formación de arrugas, oons- 

 ̂ tituyendo él presante invento una mejora del descrito y  

reivindicado en la  so licitu d  de patente número 17$.297 

presentada e l  11  de Agosto de 1947 .

La mencionada so licitu d  describe e l empleo de un 

di aldehido, más especialmente g íio x a l en sustitución del 

10 formal dehi do antes empleado al efecto, y  sédala que pue­

den obtenerse satisfacto rio s resultados oca respecto a la  

estabilizació n  del encogimiento acompañados de una mayor 

eeeiatenoia al ajamiento y  a la  formación de arrugas, 

usando un dialdehido reaccionado, en presencia de un co- 

15  t  aligador &oido con la  célulosa del me tari a l t e x t i l ,  de

man era que convierte o por lo  menos convierta p arcial­

mente cada fib ra en un producto de reacción más resisten­

te  a la  humedad y a lo s  efectos del levado que l e  fib ra  

originaría, se señaló además, que a l paso que puede espe— 

20 raree q ê en un dialdehido aetáe de manera ai general análo­

ga al ibrmaldehido ai la  formación de un polimero de larga  

cadena, puede esperarse que la  presencia de le s  dos gru­

pos aldehidices ai enlace primario haga formar a l d ial­

dehido un producto de reacción de larga cadena con enla- 

25 oe cruzado oon l a  celulosa produciendo a si un efecto más 

permanente que e l forma], dehi de y  dando por resüü^ódo un 

producto caracterizado, segón parece, por menor d esliza-

** ^  **
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miento relativo  de la s  cadenas moleculares de manera que 

el material es más resisten te a l .ajamiento y formación

de arragas que el material no tratado o que uno tratado 

con formaldehido o combinaciones del míame. 8e ha ob—

 ̂ servado además que el dialdehido conocido por ^glioxal"

es altamente d t i l  para e sta b iliz a r  materias té x tile s  inclu­

yendo filamentos, fib ras, hebras o h ilo s , y  te la s  ya sea de 

punto, te jid a s, trenzadas o afieltrad as lo  mismo que pren­

das de ropa u otros artículos hechos de dichas te la s . E l 

10 g lio x a l tiene poco olor en solución da una fuerza adecua­

da para dicho tratamiento (olor que resulta agradable), no 

emite vapores desagradables n i tóxicos durante el curado, ño 

ablande el material t e x t i l  n i lo  hace quebradizo, no decolo­

ra n i oscurece e l material en ningún grado nocivo y puede 

15 aplicarse fdoilmenta sin necesidad de equipo especial, siendo 

además e fic ie n te  en cantidades menores que lo s reactivos em­

pleados para e l objeto. Este m aterial, g lio x a l, no exis­

te  oomo ta l en solución acuosa, pero se hidrata formando una 

combinación conocida por tatrahidroxidlosano. Sin a mbarg),

<20 ouando esta solución se evapora y se aplica oalor, e l  material 

se deshidrata prontamente dando glOxal oomo an la  fórmula

siguiente:

0

HCHC CHCH
Calor

CHO

nono e s o

3

25 \  /
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E l objeto principal del presente invento es ofra- 

oer un nuevo método por e l  o nal el tratamiento oca g lix o l  

se acelera grandemente y  ee reducen e l tiempo y la  tempera­

tura neoesarios para curar las m ateriales tratados, obte- 

$ niándoae adeMs un mejor oontrol del encogimiento. Otros 

objetos y ventajas del invento ee indicarán en l a  siguien­

te  descripción más detallada y con referencia a lo s  dibujos 

adjuntos, en los cuales:

La figura 1 as un gráfico que ilu stra  a 1 os efeo- 

10 tos sobre e l  control da encogimiento en la s  variaciones de 

la  oonoantraeión del promovedor enp leadD, y

La figura 2 es un gráfico que representa e l efec­

to en el control del encogimiento de la s  variaciones de la  

temperatura da curado.

1$ El presente invento se base en e l descubrí miente

de que la  reacción entra s i  gLiOxal y l a  celulosa en presen­

c ia  de un catalizad o r éoido ae acelera grandemente añadien­

do pequeñas cantidades de una sal de aluminio. Pe es$o re­

sulta un mejor control del encogimiento y al posible empleó 

20 de temperaturas de curado más bajas, de menores .tiempos del 

mismo, o da ambas cosas. Las condiciones de curado más sua­

ves dan por resultado la  eliminación de posibles daños a la

to la , que podrían proceder de la s  a lta s  temperaturas de coc­

ción y del largo tiempo de l a  misma, haciéndose e l procedí- 

22 miento estabilizador oomeroialmente más fa c tib le  a cause de 

estas condiciones manos severas requeridas para el o uredo*

Este uso de sales de aluminio para acelerar e l  tra ­

tamiento con g lio x a l parece ser totalmente nuevo, y  lo s  ra-

— 4 —
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sultados obtenidos son te le s  que no podían predecirse a ja z -  

gar por 3s s conocidas prop leda des de la s  sales de aluminio, 

ye que e l resultado de l a  adición de éstas a la  solución 

de tratamiento es sinérgico, eg&ecir, que su efecto es ma- 

$ yor que aditivo. Las sales alumínioas solas, a no ser que 

sean altas ente ácidas por disociación, no catalizan la  reac­

ción entre glio xal y celulosa. La presencia de ácido se 

requiere para la  reacción eficaz entre el # ia x a l  y la  ce­

lulosa, y la  sal alumlnlca aRadida a esta solución con e ti­

lo  tuya un promovedor de l a  reacción. Un ^promovedora se ha 

definido oomo en a sustancia que aumenta la  aotividad cata­

l í t i c a  en medida que rebasa el efecto ad itivo.

Sólo una concentración muy baja de reactivos se

necesita para obtener lo s  resultados deseados, y  de hecho,

15 pueden experimentarse efectos nocivos con concentraciones 

mayores de reactivos. Como ilu stra tiv o s, sin lim itación de 

la  fin alidad  del invente se citan lo s  siguientes ejemplos 

Refuerzas de reactivos y  condiciones de tratamiento:

1 . Cantidad de g lio x a l:

20 30  a 200 cm̂  de solución de g lio x a l a l 30% por

l i t r o  de baño de tratamiento o l.i25%  a 7.5% de 

peso de g lio x a l en dicho baao.

2. Cantidad de catalizador ácido de 1 a 10  gra­

mos por l i t r o .

25 %* Cantidad de sal dom inica de 0.2 a 10 gramos

por l i t r o  (base sólida)

4 . Temperatura de cocción o de curado: superior 

a 1 0 0 SC.

5 . El tiempo de cocción: 2-10 minutos.

- 5 -
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Ev3.deo.tenente la  temperatura y el tiempo decoc­

ción están en razón inversa.

Como se he dicho en la  mencionada so licitu d  pen­

diente con ésta, de ordinario no es aconsejable emplear 

5 ácidos minerales lib re e  como catalizad)res en el tratamien­

to  de te x t i le s  y preferimos emplear, como catalizador, reac­

tivo s ácidos ta le s  como Acido oxálico, cloruro amónico, sul­

fato, amónico, o nitrato amónico. El ácido oxálico ha re­

sultado ser muy satisfa cto rio .

10 El gfafleo  2 representa lo s efectos de la  adición

de sales de aluminio a la  solución de tratamiento de gliO xal 

que contiene catalizador áoido. Les datos de este gráfico  

se obtuvieron tratando una te la  de tipo c h a líie  de rayón de 

viscosa totalmente hilada con la s  soluciones de tratas lento  

^  representadas en ai gráfico. La te la  de rayón de viscosa

hilada al 100% se obtuvo en el aparato Greige, se desapres­

to  y se h irvió  pera quitar e l  apresto y  luego se secó en un 

bastidor de tendedero. La te la  blanca, de acabado de lava­

do de algodón CCC-T-I9I-A puro, tenia un encogimiento reai-  

dual de 1$3 mm por metro. En cada una de la s  series de en-20
sayos en que se basa el respectivo gráfico  la  te la  de acaba­

do puro se sumergió en l a  solución impregnante sumergida en

una caga de Padder durante 2P segundos y  luego se hizo pasar 

entre ro d illo s  exprimidores de goma para quitar el exceso de

25 solución de tratamiento. E l liquido recogido en cada caso 

fuá de 130% basado en al peso seco de la  te la . Luego la  

te la  impregnada se secó en un tendedero de chavetas a la s  

dimensiones originarias entes de impregnarla empleando aire

-  6 -
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caliente c ir  allante a lgl^C, y quitándola del homo de dese­

cación en cnanto estuve l i t r e  de humedad. Luego l a  te la  se­

ca se coció en el bastidor de chavetas para cada ensayo a l a  

temperatura indicada en el gráfico durante 8 minutos. En ca- 

5 da ensayo la  te la  curada se quitó luego del bastidor de cha­

vetas después del curado y se  sometió a una prueba de lavado 

de algodón CCC-T-191-A en ouanto e l encogimiento. El encogi­

miento residual de la s  dimensiones de acabado puro prim iti­

vas se determinó luego como una medida del control de encogi­

do miento de cada solución de tratamiento e 3a s diferentes tem­

peraturas de curado. En l a  p ráctica comercial, una pérdida 

o encogido de procedimiento puede admitirse permitiendo que 

la  te la  se re la je  en una operación de secado flo jo , pero en 

la  mencionada técnica experimental no se permite ningdá^pro- 

oedimiento de encogido antes del lavado de ensayo. Asi pue­

den obtenerse con exactitud datos comparativos del o  n trol  

de encogimiento.

En los ensayos hechos para obtener datos para el  

gráfico ndmero 2, la  solución del tratamiento de base cuyos 

30 efectos en la  te la  se representan por le  curva. A (entenia

4 . 3% de peso de g lio x a l y 0 . 6% de peso de ácido oxálico. Las 

otras tres soluciones de tratamiento cuyos efectos se indican 

por las curvas B, C y D respectivamente tenían adiciones res­

pectivamente de 3% de volumen de sol unión de acetato alumini- 

2$ co normal (20% de sólidos), 1% de peso sulfato dam inico-potá- 

sieo y  3% de pesa de "acuarol" según se recib ió . Acuaról e s  

una oombinación registrada que rechaza e l agua, de un tip o

no permanente, que oonti&e 6% de aeetato dominico e&adido

- 7 -
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 ̂ Í 7944 )
a una emulsión estable de metería grasa y  oeras hidrocarburo 

radas, -"os datos y curvas derivados de e l la  muestren que 

la  adición de la s  combinaciones de aluminio aumentó en gran 

manera el control de encogimiento y permite una disminución 

en le temperatura de cocción sin ningina disminución aprecia- 

ble del control de encogimiento. Obeervesó que adn a la  tem­

peratura de 143**C que se aproxima al punte peligroso en cuan­

to al dado del tejid o, la reducción de encogimiento produci­

da por la solución de tratamiento debas# no era tan grande
o

como la  producida por le  otra solución a temperatura de 135 C 

o menos. La cocción a temperatura más baja que puede usarse 

satisfactoriam ente con la  combinación aluminios añedida es una

ventaja práctica en el uso comercie!, y  e l mejor control de 

encogimiento haoe el uso oomeroial de este procedimiento más

fa c tib le  y reduce la  pórdida por metro en e l procedimiento*

El hecho de no ser la  sal alaminica sola un c a ta li­

zador para #1 procedimiento de g lio x a l, se vé en lo s  siguien­

te s datos de encogimiento que se obtuvieron de igual manera 

que lo s  datos empleados en el gráfico ns &+

Fórmula de tratamiento

Sin tratar

4 . 5% g lio x a l (de peso) 

0$6% ácido oxálico "

Escogimiento residual de 
la  te la .

gaa/m

153

58

4.5% íP.ioxal "
3+0% (de volumen) solución acetato
alóminloo normal (20%) 120

4 *5% glio xal (de pese)
0*6% ácido oxálico "

- 8 -
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3*0% velamen) solución acetato alumlnioe^ 
normal (20%)

L@ temperatura de curado y el tiempo fuá ¿e 138^0 

durante 8 minutos*

Puede verse por l e  tabla anterior que el tratamien­

to con gl ixoal al que se ha añadido acetato alnmlnico pero 

sin un catelizadcr ácido p r e s ó te  no produce un control de 

encogimiento eficaz, pero que e l tratamiento con g llx c e l a l  

que se han añadido catalizador ácido y acetato alumlnico pro­

duce un resultado superior al obtenido oon catalizador áci­

do adío.

Hemos descubierto que la s  seles al unid ices de á c i­

dos orgánicos son eficaces ta le s  como el formiato y e l aceta­

to  aluminiccs. Las sales alumlnioas de ácidos grases c ja­

bones, ta le s  como estearato alumlnicqéon también eficaces. 

Deba usarse catalizadores ácidos en uníán con combinaciones 

de salee alumínieee como la s  citadas.

Sales de ácidos minerales fuertes, ta le s  cono clo­

ruro y sulfato alumínicos son e fic a c e s  sin añadir ca ta liza ­

dor ácido, porque dichas sales son altamente ácidas por di­

sociación en solución,paro su uso puede fácilmente dar por

resultado un indeseable grado de daños a la  fuerza tensible  

y a la  resisten cia al roce de l a  tela*

Las sales mixtas ta le s  como el sulfato de alumi­

nio y  potasio son eficaces oon adición de pequeñas cantida­

des de un catalizador ácido.

Le conducta del acetato alnmlnico como promovedor

es muy interesante, porque en pequeñas cantidades ayuda a l  

control del encogimiento, al paso que en cantidades mayo-

-  9 -
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res actúa como ncutrallzador del catalizador ácido y puede 

incluso perjudicar al grado de control de encogimiento. El 

gráfico 1  muestra este efecto, ^os datos se obtuvieron por 

lo s mismos mátodos y procedimiento que lo e  del gráfico  2.

En este caso, para cada ensayo se añadió una cantidad d istin ­

ta de solución de acetato aluminioo normal (20% de sólidos) 

a la  solución de tratamiento básica 4 . 5% de g lio x al y 0. 6% de 

ácido Oxálico. El módulo de curado fuá de 8 minutos a 138°C. 

Se verá que e l efecto máximo se produce usando aproximadamen­

te 1% de volumen de la  solución de acetato aluminioo.

Las combinaciones registradas que repelen el agua 

del tipo no permanente que contiene formiato o acetato a la­

mín ico emulsionado, materia grasa y ceras hidrocarburadas 

son también muy eficaces como promovedores de lá  reacción 

de control de encogimiento de gLioxal con oelt&osa en pre­

sencia de catalizador ácido. Estas combinaciones inoluym 

e l  *aeuaro3L* (Arkansas Co), *te*tarid * (SonneBorn Co), "ari-  

dex** (B.I^ Dupont de Nemours & Co) y "Drax" (Johnson Co). 

Estos productos se indentifican bajo estos nombres comercia­

le s  en el anuario 1945 pag. 47I de la  Asociación Americana 

de Químicos y co lo ristas de te x tile s .

-̂ os siguientes ejemplos específicos se dan como 

ilu stra tiv o s  de la  aplicación del presente procedimiento nue­

vo como materia p ráctica para materiales de diferentes t i ­

pos.

Ejemplo 1 .

Un tejido lis o , de o h allis de rayón de viscosa  

te jid a  100% en el Greige se desaprestó, hirvió y secó en

10
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un bastidor de tendedero. La te la  blanca de acabado puro 

tenia una cuenta de 66 x 41  y un peso de 124  gramos por me­

tro . Esta te la  se hizo luego pasar por una solución impreg­

nante acuosa que contenía por l i t r o  120 cm̂  de solución de 

 ̂ gLioxal (de 20% de peso de contenido de g lix o l) , 6 gramos 

de doido oxálioo, y $ cm̂  de una solución de acetato alumi- 

nioo normal a l 20%. Después de hacer pasar la  te la  pac es­

ta solución y de humedecerla bien (lo  que necesitó l a  Sumer­

sión durante unos 10 segundos) se exprimió para quitar l e  so-

10 lución en exceso del 130% de recogida, y se secó en un bas­

tidor de tandedorQ'&e chavetas al aire a unos 12l**C a la s  di­

mensiones de antes de impregnarla. La te la  seca y tendida 

se curó luego en aire circulante a 127**C durante 3 minutos. 

-*"a te la  después de curarla se quitó del bastidor de ohave- 

13 ta s  y se sometió a dos ensayos de lavado de algodón CCC-T- 

191-á  para e l encogimiento. En el procedimiento anterior, 

no se permite encogimiento durante el proceso de manera que

e l encogimiento residual en lo s enseyos de lavado es una me­

dida de la  efica cia  del procedimiento, ¿bajo damos una oom- 

2Q paración del encogimiento de la  te la  tratada y no tratada^

La fuerza te n s il y la  resistencia al roce de la  te le  no re­

sultaron ap reo dablemente afectadas, por e l procedimiento.

Encogimiento de l a  urdimbre al lavar  

Ensayo de lavado CCC-T-19L-A

35
mm por metro primer la v e-  

do
segunde
lavado

Control sin tratar 130 179

Tratado % 39

- 11 -
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En la  práctica comercial la  te la  se lava y se se­

ca f lo ja  después de carado para que el encogimiento pueda 

dar por resaltado un encogimiento residual de menos de 1% 

de la  te la  terminada.

- Ejenplo

La te la  descrita en el ejemploJí se sumergid doran­

te  10 segundos en una solucidn acuosa de impregnación que 

contenia por litr o  120 om̂  de solución de g lio x a l a l  30% 

de p* so, 6 gramos de ácido oxálico y 30 cm-3 de una solar­

lo  cidn de acetato aluminico normal al 20%. Una vez que la

te la  estuvo bien humedecida se exprimid para quitar la  so­

lución en exceso de 130% do recogida y luego se secó mi un 

bastidor de tendedero de chaveta al aire a unos 121^0 a 

la s  dimensiones antes de la  impregiaoión. Le te la  saca ten- 

15 dida se curó en aire o ir  col ante a 127^0 durante 5 minutos.

La te la  después de curada se quitó d e l bastidor de di aveta 

y se sometió a dos ensayos de lavado de algodón CCC-T-I9I-A 

para el encogimiento.

En el anterior procedimiento no se permite eneo- 

20 gimlentos durante el proceso, de manara que e l encogimiento 

residual en el ensayo de lavado es una medida de la  efica­

cia del procedimiento. Qna comparación del encogimiento 

de las te la s  tratadas y sin tratar se da abajo. La fuerza 

te n sil y  la  resisten cia a la  abrasión de la  te la  nq^esul- 

2$ taron apreciablemente afectadas por a l procedimiento^

Encogimiento de la  urdimbre al levar

Ensayo de lavado CCC-T-l$l-á

- 12
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am p o r m etro P rim er lava­

do
Segando
levado

Control ala tratar  

Tratado

1$0

36

179

39

íh la  práctica 00marcial la  te la  ge lava y se se­

ca flo ja  despea de curar para perm itir que el encogimiento 

de'por resultado un encogimiento residual de menos de 1% en 

la  te la  terminada.

Ejemplo 3.

La te la  usada en loe ejemplos anteriores se sumer­

gid 10 segundos en una solución acuosa de impregnación que 

contenia por litr o  120 cm̂  da solución de g lio x e l a l 30% 

de peso y 30 gramos de sulfato alumínico. El sulfato alu- 

minico es una sal ácida fuerte por s í  misma, de manera que 

no neoesitó la  adición de ningún catalizador de ácido o xáli­

co. Después de bien humedecida le  te la , se exprimid para 

quitar la  solución en exceso de 130% de recogida y se secó 

luego en un bastidor de tendedero de chavetas al aire  a unos 

l 2l^C o la s  dimensiones de antes de la  impregnación. La te ­

la  tendida y seca se curó luego en aire circulante a 127^C 

durante 5 minutos. La te la  después de curada se quitó Bel 

bastidor de chavetas y se sometió a dos ensayos de levado 

de algodón CCC-T-191-A para el encogimiento. En el proce­

dimiento anterior no se permite encogimiento durante él pro­

ceso de manera que e l encogimiento residual en el ensayo de 

lavado es una medida de la eficacia  del proceso. Una com­

paración del encogimiento de la  te la  tratada y no tratada se 

da a continuación. La fuerza ten s i l  y  la  resisten cia a l ro­

ce de la  te la  se redujo un tanto por este tratamiento*

- 13 -



Encogimiento de la  urdimbre en e l lavado 

Ensayo de lavado CCC-T-191-A

mm por metro Primer la -  
lavado

Segundo
lavado

Control sin tratar 1$0 179

Tratado 14 17

En la  práctica comercial la  ta la  ae leva y se aaoa

10

15

20

flo ja  después de curada para que e l encogimiento puede dar 

por resultado un encogimiento residual de manos de 1% en Te 

te la  terminada.

Ejemplo 4 .

La te la  usada en el ejemplo 1 ae sumergió duran­

te  10 segundos en una solución de impregnación acuosa que 

contenía por l i t r o  120 om3 de solución de g lío x a l al 3Q% 

de peso, 1 gramo de ácido oxálico y 10 gramos de sulfato  

aluminioo-potásico. Después de bien humedeoida la  te la , se 

exprimió para quitar la solución an exceso del 130% de re­

cogida y luego se secó en un bastidor de tendedero de cha­

vetas al aire a unos 12l°C, a las dimensiones anteriores a 

la  impregnación. La te la  tendida seca se curó luego en aire  

circulante a 127°C durante 5 minutos. La te la  después de 

curada se quitó del bastidor de chavetas y se somatió a dos 

ensayos de lavado de algón CCC—T-I9I-A para e l encogimiento. 

En e l procedimiento anterior no se  permite encogimiento du­

rante el prooeso de manera que el encogimiento residual de 

los ensayos &a lavado es una medida de la  e fica cia  del pro­

cedimiento. Una comparación del encogimiento de la  te la  tr a ­

tada y no tratada se da abajo. La fuerza te n sil y  la  r e s is -

- 14 -
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tencía al roce de la te la  no fueron apraoiablemente afecta­

das por e l  procedimiento.

Encogimiento de la  urdimbre en el lavado

Ensayo de lavado CCC-T-191-A

mm pop metro Primer la ­
vado

Segmdo l e ­
vado

Control sin tratar 150 179

Tratado 31 32

En la  p ráctica comercial la  te la  se lava y se se­

ca flo ja  después de curarla para que e l encogimiento pueda 

dar un encogimiento residual de menos de 1% en la  te la  te r ­

minada.

Ejemplo 5.

La tela  asada en los ejemplos anteriores se su­

mergid durante 10 segundos en una solución acuosa de impreg­

nación que contenía por l i t r o  120 cm̂  de solución dp^lioxal 

al 30%, 6 gramos de ácido oxálico y 30 gramos de un tipo no 

permanente registrado de sustancia repelente del agua (era 

emulsión de acetato aluminico) ta l  como e l aquarol ( suminis­

trados por la  Arkansas Co). Después de haeer pasar la  te la  

por esta solución y de impregnarla bien se exprimió para qui­

tar la  solución en exceso del 130% de recogida y luego se se­

có ai un bastidor de tendedero de chavetas al aire a unos 

l2l**C hasta la s  dimensiones anteriores a la  impregnación.

La te la  seca y tendida se curó luego en aire circulante a

127**C durante 3 minutos. La teda después del curado se qui­

tó del bastidor de ohavetas y se sometió a dos ensayos de la ­

vado de algodón CCC-T-19I-& para e l encogimiento. En e l pro-

- 13 -
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cedimlanto anterior no se permita encogimiento dorante e l  

proceso de manera que el encogimiento residual en a l  ensa­

yo de lavado es ana medida de la  eficacia  del procedimiento. 

A continuación se da una comparación del encogimiento de l a  

5 te la  tratada y  de l a  no tratada. La fuerza te n s il  y  l a  re­

sistencia el roce de la  te la  no fueron apreoiablemente afec­

tadas por e l  procedimiento.

10

Encogimiento de la urdimbre en el lavado

Ensayo de lavado CCC-T-l91- ¿

mm por metro Primer la ­ Segundo
vado vado

Control sin tratar 150 179

Tratado 28 28

En la  práctica comercial la  te la  se lava y  ee se- 

^5 ca f lo ja  después de curada pera que el encogimiento pueda 

dar por resultado un encogimiento residual de menos de 1% 

en la  te la  terminada.

Los efectos producidos en la s  propiedades f ís ic a s  

de una fib ra  t e x t i l  celulósica por la  reacción química con 

20 g lio x al ge deben probablemente a dos factores principales.

Las fib ra s  de celulosa y en particular la s  fibras dgéelalo­

sa regenerada tienen afinidad con él agua por la  presencia 

de lo s  grupos h id roxilico s h id ró filo s en la s  unidades mo­

lecu lares de celulosa. La reacción de g llo x a l con celulosa  

25 según se póstula anteáL ornante da por resultado l a  separa­

ción de grupos h iáro xilico s y la  sustitución da lo s  mismos

por grupos hidrofóbicos insensibles a l agua por la  formación 

de puentes de oxiaoetlleno. La solución p arcial y  e l  consi­

guiente esponjamiento con agua de la s  fib ra s de celulosa nor-

- 16 -



males, que determinan e l encogimiento del h ilo  y la  tele# 

se reduce per la  formación del producto de reacción de ca­

ld o s a  y gLlOxal y a sí disminuye e l encogimiento. La me­

jora en l a  resistencia a la s  arr ggaa que confiere a la s  

5 te la s  de o eld o sa  la  reacción con g lio x al se debe, a nues­

tro ju icio  al enlace cruzado de cadenas m olecdaras que t ie ­

ne lugar en la  reacción con la  con s ig íle n te  reducción del 

deslizamiento relativo  de la s  cadenas moleculares durante 

la  deformación transversal.

10 Es Abortante aplicar cierto s principios p rá cti­

cos en la  realización de este procedimiento. Un estado 

Acide es necesario durante la  reacción para obtener e l gra­

do deseado de la  misma en un tiempo practicable, perno lo s  

Acidos son nocivos a la  oelulosa, especialmente a teapera- 

1$ turas elevadas, de modo que debe usarse la  cantidad mínima 

de ácido o catalizador que lo  produzca para obtener e l ra-  

sultado desdado. También por cierta  razón no comprendida 

claramente un exceso de gLioxal es dañoso para la  o eld o sa, 

de manera que también debe usarse la  cantidad mínima de es- 

20 te  reactivo necesaria para producir el resoltado deseado. 

Por tanto, el uso de cantidadesde g lio x a l y catalizador su­

periores a la s  realmente necesarias, no sólo es antieoonómi- 

oo sino también p erju d icial a la  te la .

El procedimiento puede realizarse en material tex -  

25 t i l  antes o después de su blanqueo s i  se trata  de materiales 

que se han de blanquear. Si el procedimiento se re é llza  an­

te s  del blanqueo, él material se blanquea luego de manera 

normal, usando métodos acreditados sin efecto nocivo para la

- 17
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mejorada resistencia al encogimiento y a la s  arrogas y  

aplastamiento producidos por e l  procedimiento. En cier­

ta s  circunstancias una te la  puede tratarse con este pro­

cedimiento antes del tin te  o del estampado, aunque en ge- 

$ neral será satisfacto rio  realizar e l procedimiento después

del tin te .

Después de tratar e l material oelulésioo con 

glio xal según nuestro procedimiento el único cambio de 

le s  propiedades f ís ic a s  del material celu lósico  que he- 

10 mos podido deeeuMr además de su mayor resisten cia  a la s  

arrugas y  a l aplastamiento es su reducido esponjamiento 

con agua y  por otmsiguiente su reducido encogimiento. No

hemos podido notar ninguna reducción en e l  punto de ablan­

damiento del material celulósico en é l tratamiento térmí- 

2,5 oo como resultado da la  raacoión con e l g lio x a l. A este  

respecto puede observarse que la  reacción eetequiométrioa 

entre la  celulosa y  e l g lio xal con arreglo a la  fórmala 

que hemos presentado previamente, estqás la  raacoión pare 

convertir la  celulosa en l a  forma de "acetal" por esta reao- 

gO alón, requeriría 17*9  gramos de g lio x a l por 100 gramos de 

oelulosa. ^e hecho, en este procedimiento se obtienei ex­

celentes resultados por e l uso de una solución de g lio x a l  

de 2 . 25% de peso. S i la s  fib ras absorben 5Q% de esta solu­

ción basado en el peso de la  te la  (y esta es una c ifr e  méxí-

25 me basada en el trabajo experimental que hemos hecho) le s  f i ­

bras contendrían sólo 1.125 gramos de g lio x a l por 100 gra­

mos de celulosa. La celulosa de e ste  reacción no podría, 

pues, convertirme an el "acetal" en mayor medida de 1.135/

18
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3-7^9 o 6^58%. Es, pues, evidente, que formamos en esta 

reacción entre celulosa y gLioxal una celulosa modifica­

da que puede llamarse "aoetal" parcia l. E l grado de mo­

dificación es relativamente pequaao desde e l punto de v is ­
ta del porcentaje, pero oreamos que esta modificación o 

conversión de la  celulosa es uniforme en todo el diáme­

tro de la  fib ra , porque la s  fib ras  de oeíulosa se espon­

ja  uniformemente oon la  solución de tratamieatoe. 8a ha 

comprobado, que la  tale tratada oon arreglo a esta nuevo mé­

todo aunante da peso en c antidad prácticamente igual a l pe­

so del g íloxa l aplicado. Asi, un tratamiento con una so­

lución que contiene 4.5% de g lloxa l (150 cm̂  por l i t r o  de 

solución a l 30%)* con un liquido recogido por la te la  de 

130% de eu peso, daría por resoltado un aumento de peco de 

la  ta la  tratada de 5^85% de su peso primitivo. Si a l g lio -  

r a l  (base só lida) usada en la  solución de tratamiento as de 

1. 1% a 735%; lo s  lim ites de aumento de peso de la  te la  son 

de 80% a 150% de posible recogida de liqu ido ) serian de 0. 88% 

a 11.25%.

Aunque algunos ejemplos se han dado antes como 

representativos de la  utilidad del invento consideramos que 
el mismo es aplicable a una gran variedad de materias texti­

le s  como filamentos, estopa, h ilos de mecha, h ilos tex tile s  

y te las de:

(1 ) Celulosa regenerada 

a -  Viscosa 

b -  Ctprsmoniaoo 

o -  Acetato saponificado
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(2 ) Celulosa de algodón

(3) Mezclas -  en su mayor partes celulosa  

a -  Viscosa -  acetato

b -  Viscosa -  aralac (caseína) 

c — Viscosa -  proteína de habas de soya 

d -  Viscosa -  proteína de oacahuet 

e -  Viscosa -  lana 

f  -  Viscosa -  algodón.

Esta so licitu d  que corresponde a la  presentada en 

lo s  Retados lindos de América e l  8 de febrero de 1945 con 

e l número 576.733  se acoge a los beneficios del a rtícu lo  51 

del vigente Estatuto de Propiedad Industrial.

**

- o -  N O T A  -  o -

lo s  puntos de invención propia y  nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de este C ertificado de Adición 

15 en Espa&a, por VEINTE años, son lo s s ig n a n te s:

"Oh procedimiento de e sta b iliza r  material 

t e x t i l  formado por lo  menos por una oentidad importante

- 20 -
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de fibras de origen cal aideico con preferencia c a ld o s a  re­

generada, caracterizado por tratar e l m aterial con un liq u i­

do acoceo qoe contiene 3C-I2O cm̂  por l i t r o  de solución da 

g lio x a l a l 30% de peso, un oatalizador ácido, con preferen­

cia  ácido oxálico, por cocer e l material tratado a tempera- 

tora eoperior a lOO^C*

2C.- Ih procedimiento según se reivin dica en e l  

ponto IB, caracterizado porque se añade e l  oatalizador á c i ­

do en cantidad de 1  a 10 gramos por l i t r o  da liquido.

3 $ .- Bn procedimiento según se reivindica en e l  

punto la , caracterizado porque se añade ana sal alominioa 

a liquido acuoso para actúar como on agente que prom ueva 

la  reacción entre é l g lio x a l y  l a  celulosa.

4B.- Un procedimiento según se  reivin dica en e l  

punto 3B, caracterizado porque l a  sa l alominioa se añade en 

cantidad de 0*2 a 10 gramos por l i t r o  de solución.

5 S .- On procedimiento según se reivindica en 

e l ponto 3a, caracterizado porque se emplea una sal ¿ lu ­

mínica de on ácido graso u orgánico.

6e . -  Un procedimiento según se reivindica en 

e l  ponto 3** caracterizado porque como agente promove­

dor se emplea acetato aluminico, sulfato alomínico o sul­

fa to  de aluminio y potasio*

7* . -  Mejoras introducidas en el objeto de le  

patente prlnolpal número 179.297.

Tal y  como se ha des-

— 2 l  —



orito en la  Memoria que antecede y 3 dibujos y  coa lo s f i ­

nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidós hojas escritas  

por una sola cara.

M d rid .2 iAjQV.l947
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CLAVE DE DESCRIPCIONES DE LOS DIBUJOS

En la  f ig .  i ,  la  abalea representa e l  porcentaje 

normal de acetato de aluminio (30% so lidos ): la  ordenada 

representa e l aaoogim**¡Rto residual (25 om. por 491 om)

En la  f ig .  Z, la  abscisa represan ta la  températe 

ra  del tratamiento y la  ordenada e l  encogimiento re sidual  

(2,5 om. por 91 om).

Además en esta f ig .  2. A# B, C. D, son la s  solucio­
nes de tratamiento, como sigas:

A * 4*5% de glioxal
0*á% de acido oxálico 

B — 4#5% de glioxal
0,6% de ácido oválico

%  de acetato de al actinio (2Q%)

C -  4*5% de g lioxal
0 . 6% de ácido oxálico

1. % de XgaP^lIg ^ 4 ^ 3  
D -  4*5% de glioxal

Ó.6% de ácido oxálico

3.% de eqoarol
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