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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

por veinte años

a favor de la  razón so c ia l " A R Q U E  , S; en Cí " 
domiciliada en Barcelona, p laza Mañé y Flaqcer, n&mero 1 , 

p o r :
"MEJORAS EN EL MONTAJE DE RODAMIENTOS A BOLAS EN ELECTRO­
MOTORES U OTRAS MAQUINAS O ELEMEKCOS DE. PEQUEÑA POTENCIA".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

la s  mejoras objeto de e s ta  patente, tienen por fin a­
lidad conseguir una notable perfección y fac ilid ad  en e l  
montaje de lo s d ispositivo s con rodamientos a  bo las, per­
m itir e l  contraje perfecto del rotor con e l  esta to r o de 
la s  e sco b illa s  con e l  colector, eompensan&e deficien cias 
derivadas de un imperfecto mecanizado de los varios e le ­
mentos que componen la  máquina, contrarrestar a  la  vez lo s  
esfuerzos peligrosos que se producen por d ila tac ió n  de lo s
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eje a a l  calentarse por su serv icio  y que llegan  a  determi­
nar incluso la  rotura de lo s co jin stes por sobrepasar dicha 
d ilatac ión  e l  lim ite de e la stic id ad  de sus armaduras y bo­
la s  cuando están  dichos cojinetes regidamente empotrados y 

5 f ija d o s  en sus soportes, y finalmente ev itar la  p o s ib il i­
dad de escapes de lu b rifican te ;

Para la  mejor comprensión de la s  mejoras de construc­
ción que nos ocupan, es oportuno re fe rirse  a lo s  dibujos 
adjuntos, que representan, esquemáticamente, en corte, una 

10 d isposición  concreta de montaje con ap licación  de la s  mis­
mas; pero explícitamente se m anifiesta, que a los efectos 
legales de la  patente que se s o l ic i t a ,  podrá variarse en 
la  p ráctica  todo cuanto se estime pertinente, mientras sub­
s is ta n  la s  ca rac te rís tica s  esenciales de la s  mejoras de 

15 referencia;

De conformidad con la s  ta le s  mejoras, se provee una 
p articu lar  combinación de piezas e sp ec ia le s, que en esen­
c ia  es como sigue:

Una pieza 1 en forma de cápsula o cazoleta, se intro- 
20 dnce y queda f i ja d a  entre l a  armadura o aro externo 2 del 

rodamiento y e l  co llar  o c a ja  3 en que se a lo ja  e l  roda­
miento; Dicha p ieza 1 forma con su fondo un resa lto  4 con­
tra  e l  que se ap lica  e l  rodamiento y un fondo retrocedido 
5, con un agujero central holgado para paso del e je  6; En 

25 su pared la te ra l , mediante adecuados cortes se han prev is­
to unas lengSetas u orejas 17, de la s  cuales se puede do­
blar una mayor o menor proporción según conveniencia, en 
ángulo recto o escuadra con respecto a la  propia pared la ­
te ra l dicha; Correspondientemente, en l a  c a ja  o co llar  3
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se provee un igual número de en ta lla s  16 -preferiblamen­
te dos, diame tremente opuestas- obtenidM por ejenplo 
por fresado; En e l la s  vienen a  encajar la s  re ferid as le na­
güetas u o re jas;

5 se tiene que, según se Aoble una mayor o menor por­
ción de lengüeta 17, a s i  re su ltará  más o menos próximi e l  
asiento 4 a l  borde del co llar  y, consiguientemente, a s i  
re su lta rá  variada la  posición del rodamiento, con v ista s  
a su centrado adecuado;

10 Una tapa, lg , que llev a  un engrasador 13, se ap lica
a l  co llar  o c a ja  3, fijándose la  misma por to rn illo s o 
por un encaje 14, l a  cual presenta un agujero holgado para 
paso del muñón 8 i Dicha tapa ap rieta  y a ju sta  e l  rodamien­
to 2-9 contra e l  asiento 4 de manera e lá s t ic a ,  a cual f in  

15 se in tercala  un aro 16, de goma, caucho, buma, cuero, u 
otro m aterial e lá st ic o  o sem ielástico resisten te  a la s  
grasas; En lugar de la  tapa dicha podría proveerse un d is ­
positivo  de efecto equivalente cualquiera, que análoga­
mente apretase e l  rodamiento centra su asiento con in ter- 

20 posición de un medio e lá st ic o , que compense la s  d ila ta ­

ciones y la s  irregularidades de montaje;
Una pieza 7, que queda su je ta  entre e l  re sa lto  del 

e je  donde nace e l  muñón 8 y l a  armadura in terior 9 del 
rodamiento, forma una canal c ircu lar 10, que se a lo ja  en 

25 la  cámara resultante del fondo retrocedido 5 de la  pieza 
1 y que queda enfrentada con l a  ranura 11 donde van la s  
bolas del rodamiento; Con e l  conjunto de la s  piezas 7 y 1 
se forma una disposición  laberín tica  que inpide e l  paso 
de la  grasa de lu brificación  a la  parte de eje que queda
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en e l  in terior de la  máquina; Al mismo tiempo, por fnerza 
centrifuga, ge lanza automáticamente la  grasa hacia la  ra­
nura de bo las, la s  cuales, a s i  como la  superficie de roce 
de la s  armaduras, son lubricadas constante y automatica- 

S mentes

Por lo demás, y según se ha dicho ya, podrá en la  
p rác tica , a l  poner en ejecución e sta s  mejoras, variarse 
todo cuanto re v ista  carácter accesorio o circunstancial 
relativamente a lo que constituye la  esencialidad de la s  

3-0 mismas;

H 0 T A

SE REINVIHDICA :
1 - HB jora:- én e l  montaje de rodamientos a bolas en 

electromotores u otras máquinas o elementos de pequeña
3-5 potencia, según la  cual se provee una cápsula o cazoleta 

con fondo perforado, que e s en la  que propiamente queda 
montado e l  todamiento, la  cual va s&jeta entre e l  collar 
o c a ja  donde va dispuesto e l  rodamiento y l a  armadura ex­
ter io r  de l propio rodamiento, armadura que se ap lica  con-

SO tr a  un re sa lto  o asiento constituido con e l  prppdo fondo 
de la  referida eazcleta ;

2 -  Mejora en e l  montaje de rodamientos a bolas en 
electromotores u otras máquinas o elementos de pequeña 
potencia, según la  cual, en la  pared la te ra l  de la  cápsula

25 o cazoleta re ferid a  en 1, y mediante correspondientes ade­
cuados cortes, o sobresaliendo de e l la ,  ge forman unas
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langSetas u o re ja s, de la s  cuales, en e l  momento del mono­
ta je  , se dobla, en ángulo recto o escuadra, una mayor o 
menor proporción, ore jas que se introducen en respectivas 
en ta lla s del co llar  o ca ja  del co jin ete , de manera que 

5 según la  proporción de la s  mismas que se doble, a s i  re­
su lta  más o menos próximo a l  borde del c o lla r , e l  re sa lto  
o asiento formado con e l  fondo de l a  cápsula o cazoleta, 
y consiguientemente variada l a  posición  d e fin itiv a  del 

rodamiento, con v is ta s  a l  exacto centrado o confrontamien- 
10 to de algún árgano maquinal;

3 - Me jora en e l  montaje de rodamientos a bolas en 
electromotores n otras máquinas o elementos de pequeña 
potencia, según la  cual se sp rie ta  e l  rodamiento contra 
su referido asiento -citado en la s  reinvindicaciones 

15 precedentes- en forma e lá s t ic a , interponiendo a l  efec­
to , de manera que hace tope, entre l a  armadura y una ta­
pa de sujeción o un d ispositivo  análogo de a ju ste , una 
arandela o aro de caucho, goma, buma, cuero u otro mate­
r i a l  e lá stico  o sem ielástico resisten te  a la s  grasas;

SO 4 -  Msjora en e l  montaje de rodamientos a bolas en
electromotores u otras máquinas o elementos de pequeña 
potencia, según la  cual se provee una p ieza, que queda 
su je ta  entre e l  re sa lto  del e je donde nace e l  muñóni y 
la  armadura in terior del rodamiento, la  cual forma una 

25 canal c ircu lar que se a lo ja  en una cámara formada con e l  
fondo retrocedido de l a  p ieza re ferid a  en 1 y 2, y que 
re su lta  enfrentada con la  ranura de bolas del rodamien­
to , constituyéndose con e l  conjunto un sistema laberintimo 
que impide e l  paso de la  grasa a la  parte del eje que que-
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da a l  in terior de l a  máquina, a l  tiempo que, por fuerza 
centrifuga, se lanza automáticamente la  grasa contra la  
dicha rannra de bolas del rodamientos

5 -  Mejoras en e l  montaje de rodamientos a  bolas en 
electromotores n otras maquinas o elementos de pequeña 
potencia:

c rip tiv a  de s e is  hojas mecanografiadas, e sc r ita s  
por una so la  cara, numeradas del 1 a l  6 y con

Consta la  presente Memoria Des-

sus lin eas numeradas, a su vez, de cinco en c in ­
co  ̂ y de una hoja con d ibu jes, anexa:

Barcelona, 2 agosto 1947 
B:A:
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