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PATENTE DE INVENCION

por veinte aﬁbs, parg todo. el térritorio espafiol, -
sus colonias y protéctbrado, por UN PRQCEBIMIENT

PARA EL CALIBRADO DE LAS CINRAS DE ANIANTO, cuyo

privilegio ée'solicita a favor de D. Miéﬁﬁi S. GA
WUELLAS.PERRERQﬂde naciocnalidad espaﬁola{iresidqg
te‘en>Hospitalet del Llobregat, Radﬁla Justo 0li-
veras, n? 35 y cuyo inventor es el propio solici.

tante.

KEHNORIA DESCRIPTIVA
Se refiere la presente a un procedimiento para el
calitrado dei grosor‘deAla cinta de amianto, la

,cualyes notorio gue pressenta gran dificultad pa~

ra su calibrado, lo que es causa de que su usoc no

- se haya extendido a las aplicaciones electrotécni

cas.

Sabido es que para determinadas condiciones de tra

,;pajo en los motores, alternadores, dinamos y simi-~

'lares es imposible utilizar cintas de alzodbn, pa-
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pel o similaras, ya que a partir de ciertas tempe

raturas su resistenciz dielfctrica disminuye y ée

secuir aumentando agmella, acaba por quemarse cag
sando la ruina de la méquina elféctrica donde han
sido emplesadas.

Como consecuencia de esias dificultades se preten
de actualiience utilizar en la manufactura de las
cintas parz uszos =lectrotécnicos, fitras que por
sus caracterf{siicas pérmitan manufacturar cintas”
de mayor uoder aislante y que sean capaces de ab-
portar altas temperaturas sin merma sensivle de
sus propiedades, " |

Una de las Ffibras que mhs ge nrestan por sus pro-
pias cnalidades ez la de amianto, pero en eautio
debido a sus rropiedades intrinsecas es imposible
pricticamente obtensr cintas de amianto de dete:-
minados esresores espscialmante de ninimo grosor,
y por lo tanto se ve retardada su utilizacibn en
la rama el%ctrotécnica.qae tizne wnas Horias de to-
lsraneia rigurosisimas, por lo fus sé refisre
srosor ds las cintas para usos elzctrotéenicos.
Para obviar este inconveniante es por lo que el
saserito ha efectuado estudios' y ensayos para con-
seguir un procedimianto pararel calibrado de las
cintas de amianto con el cual poder tener la se-
guridad de manufacturar cintas de grussos minimos
y'unifonaes con cintas del repstido material, que
puedan zntrar dentro de las Mormas electrotéenicas.

La patante de que zstamos tratando viene a prote-
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jer el procédiﬁiento fruto de 1§s,eétuaios antes
apantados que han llegado. a un feliz resultado,
Pars mayor comprenéién se acompafia plano en el
que en forma eéquémética ge grafiar las consecu~
tivas;opéraciones-que comprende el procedimiento de
calibrado., As{ 1ll, es un tambor en el cual va en-
rollada la éinta de amianto a calivrar, la cuasl
seguidamente pasa entre los cilindros 12 y 13

qﬁe la humidifican por estar el cilindro 13 su-
mergido én parte enla cﬁbeta 14 ilenq de agua,
dirigiéndose a continuacibn la cinta de amianto
hacia una calandra constitufda por tres cilindros
de acero 15-16-17, qaerson.los que reducen con
su pregién el es?eSor de la ecinta de amianto
igualéndolo o sea donde verdaderamente se pro-
duce el ecalibrado propiamente diché, éprovéchan-
do el gfado de humidificacibén comunicado a la cin
ta de amlanto al pasar por entre los cilindros 12
y 13,

A la salida de la calmndra la cinta su’re un se-
cado por entrar en contacto con los cilindros o
bombos 18 y 19 gue presentan su supsrficie ca-
liente por medio de circulacibn de vapor, en asu
inferior, rezistencias eléectricas u otros siste~
masg anélogoéfde salefaccién. Después de lo cual
se enrolla la cinta en el tambor 20.

Graduéndose convenientemente el grado de humidi-

Ficacibn, la presibn de los cilindros de la ca-

landra y la velocidad de paso de la cinta es evi
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dente que podrén alcanzarse ééiihrados.del or-
den exigido por las Normas electrotéonicas en
vigor.

Se comprende gue tanto la alimentacilén del tau~
botr 11 como el vaciado del bombo 20 se efectlia
por medio de carretes o similares, asf como el
que el ancho del conjunto de los diaspositivos
antes relacionados puede ser variable a fin de
permitir el calibrado de varias ecintas de auian
to a la vez, comq-tanbien que podrin verificarse
cuantas variaciones de detalle y ejecucibn se &g
timen necesarias, siempre que ello no signifique
alteracibén alguna de la esencialidad a cuyo fin
se declaran de novedad ¥y propia invencién de D.

MIGUEL 3. GATUELLAS FERRER, las siguientes rei-

vindicaciones que forman la

NOTA REIVINDICATORTIA

le.~ UN PROCEDIMIENTO PARA EL CALIBRAﬁO DE LAS
CINTAS DE AMIANTO, caracteriZado por'efectuarse
antes de la operaci6n del calibrado ~ propiamen—
te dicho una humectacibn de la cinta de émianto,
haciéndola discurrir por entre cilindros u otros
medios similares, que se bafian en cubetas llenas
de agua. _ ‘

28]~ Un procedimiento, segﬁn la anterior rei-
vindicacibn, 'caracterizado‘por verififarse a

continuacibn de la humectacidén el calibrado de

la c¢inta propiamente dicho, haciéndols pasar por

"entre los cilindros de acero de ~una ca -
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landra capaz para obtener distintes presiones

‘entre los cilindros.

32.~ Un pracedﬁﬁaﬁto, segfin lae reivindicaciones
anteriores,. careterizado por efectuar;e a contil
nuacibn de la humectacién y el calibrado un secs
do final de la cinta de amianto, haéieﬁdo que la
misma entre en contacto con la supsrficie de tam
bores cal:ntados por medio del vapor, resistencias
eléctricas o medios gimilares de calefaceibn. |

¢.~ UN PROCEDIMIENTO PARA Ei CALIBRADC DE TAS
CINTAS7DE ALTANTO. |

Todo tal y conforme queda descrito ¥ reivindieca-

4o en la presente memoria descriptivae que consta

de cinco hojas escéritas a méguinaz por una edla

.de susg caras y un-plano que la ilustra.

‘Wadrid, 14 AGO 1947
MIGUEL 8. GATUELLAS FERRER
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