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PATENTE LE INVENCIOTN
por veinte s&fios

a favor de Don Oscar PRAT Palay , @
nacionalidad espafiola, residente en Barcelona, calle de Beren-

guer el Vie jo, ntmero 3, p 0 r :

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DB MATERIAL ABRASIVO®

MEKORIA DESCRIPTIVA

Ios materiales abrasives hasta ahore conpocidos especial-
mente dedicados & ser utilizados en medio aocuoso, constan de
une. materie gramlar sbrasiva, de un soporte de la misma y de
un adherente de la materis granular abrasiva al soporte:. Todos
los citados comporentes han de mer inalterables por el agua y
la humedad.

Como materia granular abrasiva, es corriente el empleo
del carborunium, corinjon y esmeril. Pero podria utiligarse
también el producto de la molturacifn del compuesto obtenido

por fusion de los 6xidos de Aluminio, Hierre, Titanio, Cromo
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Mangareso, como: Alp,0z:96 #; Ti0.:2 %; Feo0z:2 &

El soporte méhs gereralmente empleado es el papel, aungue
con el procedimiento preconizailc en la presente invencibn,
puede utilizarse tela convenientemsnte tratada e incluso ma=-
teriak pléstico flexible en hojas, mientras ésta pueda former
cuerpo con el agherente:

Bl sdhesivo de unibn entre el grano abrasivo y el so-
porte, que en el caso que nos ocupa interesa msea resistente
al ague, ha de poseer unzs caracteristicas especiales, sien-
do les principales la de no ser higroscépico y ser inaltera-
ble por el agua, poseer fuerte adherencia y ser flexible
gin reaquebrajarse. Asimismo parte de estas particularidades
ha de posesrlas al soporte;

Ahora bien, son varias las patentes nacionales y ex-
tranjeras sobre este particular, las cuales tienen como ba-
se el empleo, como materia aiherente, de barnices o lacas g
base de nitrocelulosa adicionasda de los correspondientes
plagtificantes; o bien a bass de resinas naturales como la
Dammer, Laca, Copal, Keuri, disusltas en aceites mhs o menos
mecantes y empleanio disolventes para su dilucibn; o bien,
con Ilaca artificial disuelta con Cauchfi 0 con Nitraton o
Acetato de Celulosa, Presentandio una gran parte de ellas el
grave inconveniente de perder prematuramente le flexibilidagd
¥ comp consecusneia la aidherencia;

En cambio, el procedimiento motivo de la presente paten-
te, se caracteriza por el empleo como adherente de la mate-
ria abrasiva al soporte, de un producto de policonlensmacién,
el cual por tratamiento térmico pusde llevarse al grado de

polimerizacibn conveniente hasta conseguir la asdhereneia,
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flexibilidad y dureza mhs conveniente, quedanie en tal pun-
to practicamente insensible a los agentes exteriores:

El mismo ajherente, por penstracién o imbibicién en el
soporte, vuelve a éste impermsable, puiieniose extremar la
impermeabilizacibén del soporte, damdo una ligera mano del
adherente ineluso por la parte opuesta a la del grano:

El adherente emplesio es una dilucifn en un disolven—

te orgbnico, tal como benzol, solventfxafta., esencia de tre-

vmentim., u otro, de una resina alkydice modificada, formada

por condensacibn de trialcohol (glicerina) con el Acido
ft&lico, modificada con aceites secantes;

Es decir, que en la formacifn de esta resina de poli-
condensacifn, primeramente tiere lugar una esterificacibn
entre el alcohol y el fcido, en la cual participan los WOH"
oxidrilos terminales de la glicerina con formacifn de ca-
donas moleculares més pequsfias, eparicibn, por reaccibn con
el "OH" central, de ramificaciores y uniomes que pueden con-
ducir a cadenas arrollaidas o completamente ciclicas y fi-
nelmente formecifn de comple jos capaces de polimerizacifn o
sea formecibn de macromoléculas. Ia resina alkydica asi
formala, modificeda con aceites sscantes adquiere las pro-
piedades de los aceites secantes, pero ademis por accibn
térmice se verifica un prooeso de oxidacibdn y polimefizacibn
hesta llegar a une fase final insoluble.

Concretamente, y a via de ejemplo, el adhesivo em-
pleado puede ser uns resins alkydica tal, por e jemplo, el
producto de la condensacifn de la glicerina con el aldehido
fthlico y modificada con aceites secantes (por ejemplo acei-

tes de linaze y madera), diluida en disolventes orginicos
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tales como esencia de trementina, benzol, alcohol, solvent-
nafta, y adicionado de secantes a base de linoleatos y re-
sinatos de plomo, mangameso o cobalto. la férmula puede ser
la siguiente:

Resina alkydice modificada .i.i.sssesess 50 %

DiSOLVeNnte siisesecsecsosscsssccssecscse 45 %

/linoeleato de plomo sieec.osse 3 %

Secantes élinolea.to de manganeso i.e....s L1 %

/resinato de cobalto iiiiees..s 1 %
puidiéniose verier la proporcibn de los secantes y disolven~
tes segim la rapidez de secaje desesda;

El tratamiento térmico puede, segfn comveniencia,
efectuarse en una o dos fases y en cuanto se refiere al
procedimiento, éste pusde ser cualquiera de los normales,
mientras sea perfectaments graé.ﬂwble la temperatura, o bien
pueden también ntilizarse las estufas de rayos infrarrojos,
o0 bien las de raiiofrecuencia, éstas filtimas basaias en ge-
rerajores de corrientes de altes frecusncia que permiten el
tratamiento del material en masas compactas sienio la tem-
yeratura constante en toda la masa;

Segln el procedimiento objeto de la patente, se extien~
de smobre la superficie del soporte a recubrir de materia
abrasziva, el adhesivo citado, y se aplica enseguida la ma-
teria abrasiva en peguefias particulas sobre la dicha capa
aihesiva; '

En ciertos casos se recubre aun la materia abresiva,
después de un previo secado, de una capa del mismo edhesivo,
destineda a asegurar una mé.yor adherencisa al soporte:

Anterior o posteriormente a la aplicacibn del sbrasivo

al soporte, me puede efectunar la impermeabiligzacibn de la
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care del soporte opussta a la del grano, bastando para eldo
una ligera aplicacibn del aihesivo en cuestifn, pero en mayor
estado de dilucibn:

El soporte preparaido ya con el sihesive y sbrasivo o
bien con las dos de adhesivo y abrasivo mse somete a tratamien-
to térmico, en el primer caso en rollos y en el segundo en
hojas, para que en ambos casos se produzea la polimerizacifn
heste el grado deseado: Ios hornos de polimsrizacién serén
de marcha continua racional, efectuaniose las cargas y des-
cargas parciales a intervalos fijos:de tiempo:

En el tratamiento por los rayos infrarrojos, le apli-
cacibn se efectuaré sobre bania continua, mientras qus en el
tratamiento por raliofrecusncia le aplicacibn ser& sobre
blogquss de hojas:

El material conseguido queda completamente resistente
a la accibn mechnica y & la del agua.

Naturalmente, en la realizacibn préctica del procedimien-
to relacionado, podré variar todo cuanto se estime pertinen-
te, mientras quede subsistente lo que constituye la esencia-

lidad del mismo;

SE REIXNVIIDICA :
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1 - Procedimiento para la fabricacibén de material
abrasivo, qus resulta resistente al agus, seghn el cual
se aplica sobre un soporte flexible uns materis abrasi-
va, que se¢ fija a aguél por medio de un adhesive, caréc-
terizado en que el adhesivo en cuestibn es un producte
de policomensacién, el cual por tratamiento térmico pus-
de llevarse al grado de polimerizacibn conveniente:

2 - Procedimiento segln reinvindicacifn 1, en el
que el aihesivo empleado es una dilucifn en disolventes
orghnicos de una resina alkylica modificaia; tal el pro-
ducto de la conlensacibn de la glicerine con el anhidri-
&0 fthlico, modificado eate producto con aceites secan-
tes:

3 - Procedimiento seghn reinviniicaciores 1 y 2, en
el que por el tratamiento térmico del adhesivo, se verifi-
ca un proceso de polimerizacifn y oxidacibn hasta llegar a
une fase final en que es insoluble:

4 - Procedimiento segfin reinvindicaciones anterio-

res, en el que el tratamiento térmico puede efectuarse en

una ¢ dos fases:

5 = Procedimiento segfin reinvindicaciorss anterio-
res, en el que el tratamiento térmico de polimerizacifbn
puede ser por un procedimiento corriente a base de hor-
noe;

6 = Procedimiento segfn reinvindicaciones anterio-
res 1 a 4, en el que el tratamiento térmico puede ser por
estufes d& rayos infrarrojos:

7 - Procedimiento segln reinviniicaciores é.nteriores

l a4, enel que el tratamiento térmico pusde ser por ra-
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dilofrecusncia, para el tratamiento del material en masas
compactas,

8 = Procedimiento segln reinviniicaciores anterio-
res, la4y5, 6 67, enel que el soporte preparado ya
con el adhewivo y abrasivo,se somste en rollos al trata-
miento térmicos

9 -« Procedimiento segln reinviniicaciomes anterio-
res, 1 a4y5, 6 6 7, enel que el soporte preparalo ya
con el abrasivo y dos capas de aihesivo, se somete en
hojas al tratamiento térmico:

10 - Procedimiento seghn reinviniicaciores anterio-
res, en el que el alhesivo emplesdo es de tal naturals.-
ze que se mantiers inmdefinidamente flexible, sin res-
guebrajarse y con fuerte ajherencia &l soporte;

11 - Procedimiento megln reinviniicacionss anterio-
reg, en el que el adhesivo empleedo es uns resins a.llﬁr—
dica, tal el producto de la conidensacién de la glicerina
con el anhidrido ftllico y modificala con aceites se-
cantes (por ejemplo aceitew de linaza y medera) diluide
en disolventes orghnicos tales como esencia de tremen~
tina, benzol, alcohol, solventnefta, y adicionado de s=e-
cantes a base de linpleatos y resinatoes de plomo, man-
gareso, o cobalto, responiiendo por ejemplo & la férmu-
la:

Y

Resina alkydica modificade .,.:.¢cce0aes B

&

Disolvente s iciessecccscscnscsncsoscssene &

EL!

0
5
/linoleato plomo f....eceeeboes 3
Secantes /linoleato mangareso (..eeeces. 1

1

W

/resinato cobalto (i...cc00c0c.n

pudiendo variarse la proporcidén de los secantes y disol-
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ventes segfin la rapidez de secaje desezia.

12 - Procedimiento segfin reinvindicaciores anterioras,
en el que pusde utilizarse como soporte, =sdemhs del papel,
otras materias, tales como telas, o tarbién hojas de plés-
tico que pusdan formar cuerpo con el adhesivo:

13 - Procedimiento seghn reinvirdicaciores anteriores,
segln el cual, la materia abrasiva, slemhs de las comunmen-
te emploagas (carborunium, corinion, esmeril), puede com-
sistir en un producto obtenido por molturacién del compues-
to resultante de la fusibn de 6xidos de sluminio, titanio
¥ hierro, en la proporcifn aproximeda de:

AlgO3 seveveivainritioeeses 96 %
TL 0p teeevecenoterneneeeee 2%
FOgOg sevecvnncccrnvanncees 2%

14 - Procedimiento se‘gﬁn reinviniicaciones anteriores,
seghn el cuasl el mismo adherente, por peretracibn o imbibidibn
en el soporte lo vuelve impermesable.

15 - Procedimiento para la fabricecibén de material abra-

sivo,

Consta la pre-
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sente Kemoria lescriptive de nusve hojas meca-
nografiasjas, numsradag del 1 al 9 y con sus li-
reas numergsdas, & su vez, de cinco en einco, ¥y
estanio dichas hojas escritas por una zole ca-

ras

Barcelona, 24 julio 1947
PLAL
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