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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

per  vein te  años

a  favor de D o n  O s e a r  P R A T p a l a y ,  de 

nacionalidad  esp añ o la , re sid en te  en B arcelon a, c a l le  da Beren- 

guer e l  V ie jo , número 3, p o r :

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MATERIAL ABRASIVO"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 lo s  m ateria le s  ab ra s iv o s h a sta  ahora conocidos e s p e c ia l­

mente dedicados a  se r  u t i l iz a d o s  en medio acuoso, constan de 

una m ateria granular ab ra s iv a , de un soporte de l a  misma y de 

un adhe rente de l a  m ateria granular a b ra s iv a  a l  soporte í Todos 

5 lo s  c ita d o s  componentes han de se r  in a lte ra b le s  por e l  agua y 

l a  hume dad.

Como m ateria gran ular a b ra s iv a , e s  co rrien te  e l  empleo 

d e l carborundum, corindón y esm erila Pero p o d ría  u t i l i z a r s e  

también e l  producto de l a  m olturasión  d e l conpuesto obtenido 

10 por fu sió n  de lo s  óxidos de Aluminio, S ie r r o , T ita n io , Cromo
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Manganeso, como: Alg0g:96 %; T i0 g :2  %; F6g0g:2 %;

E l  soporte más generalmente empleado e s  e l  p a p e l, aano.ce 

con e l  procedim iento preconizado en l a  presente invención, 

puede u t i l i z a r s e  t e l a  convenientemente tra ta d a  e in clu so  ma- 

t e r i a l  p lá s t ic o  f le x ib le  en h o ja s , m ientras é s t a  pueda formar 

cuerdo con e l  adherente;

E l  adhesivo de unión entre e l  grano abrasivo  y e l  so ­

p o rte , que en e l  caso qus nos ocupa in te re sa  se a  r e s is te n te  

a l  agua, ha de poseer unas c a r a c t e r í s t ic a s  e s p e c ia le s ,  s ie n -  

10 do la s  p r in c ip a le s  l a  de no se r  h igroscóp ico  y se r  in a lte ra ­

b le  por e l  agua, poseer fu e rte  adherencia y se r  f le x ib le  

s in  re sq u e b ra ja r se ; Asimismo p arte  de e s t a s  p a r t ic u la r id a d e s  

ha de p o se e r la s  e l  soporten

Ahora b ien , son v a r ia s  l a s  paten tes n acion ales y ex- 

15 tr a n je r a s  sobre e ste  p a r t ic u la r ,  l a s  cu ales tien en  como ba­

se e l  empleo, como m ateria adherente, de b arn ice s o la c a s  a  

base de n itro  c e lu lo sa  ad icion ada de lo s  correspondientes 

p l a s t i f i c a n t e s ;  o b ien  a  base de re s in a s  n a tu ra le s como l a  

Dammar, Laca, Copal, K auri, d is u a l ta s  en a c e ite s  más o menos 

20 secan tes y empleando d iso lv en te s  p a ra  su  d ilu c ió n ; o b ien , 

con Laca a r t i f i c i a l  d is u e lta  con Cauchú o con N itraton  o 

Acetato de C e lu lo sa ; Presentando una gran p arte  de e l l a s  e l  

grave inconveniente de perder prematuramente l a  f le x ib i l id a d  

y como consecuencia l a  adherencia;

25 En cambio, e l  procedim iento motivo de l a  p resen te  paten ­

t e ,  se c a r a c te r iz a  por e l  empleo como adherente de l a  mate­

r i a  a b ra s iv a  a l  sop o rte , de un producto de polieon den sación , 

e l  cu al por tratam iento  térm ico puede l le v a r se  a l  grado de 

p o lim erizac ión  conveniente h a sta  conseguir l a  adherencia,
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f le x ib i l id a d  y dureza más conveniente, quedando en t a l  pun -̂ 

to  prácticam ente in se n sib le  a  lo s  agentes ex te rio re s^

E l  mismo adherente, por p en etrac ión  o im bibición  en  e l  

s u e r t e ,  vuelve a  é s te  inperm eable, pudiéndose extrem ar l a  

imperne a b i l iz a c ió n  d e l soporte , dando una l ig e r a  d e l

adherente in clu so  por l a  p arte  opuesta a  l a  d e l  grano.

E l  adherente empleado e s  una d ilu c ió n  en  un d iso lv en ­

te orgán ico, t a l  como benzol, so lv e n tn a fta , e se n c ia  de t r e ­

mentina, u o tro , de una r e s in a  a lk y d ica  m odificada, formada 

por condensación de t r ia lc o h o l  (g lic e r in a )  con e l  ácido 

f t á l i c o ,  m odificada con a c e ite s  secantes^

Es d e c ir , que en l a  form ación de e s t a  r e s in a  de p o l i -  

condensación, primeramente tien e  lu gar una e s t e r i f i c a c ió n  

entre e l  a lco h o l y e l  ác id o , en  l a  cu a l p a r t ic ip a n  lo s  "OH" 

o x id r ilo s  term in ales dd l a  g l ic e r in a  con form ación de ca­

denas m oleculares más pequeñas, ap ar ic ió n , por reacc ió n  con 

e l  "OH" c e n tra l, de ram ificac io n es y uniones que pueden con­

ducir a  cadenas a r ro lla d a s  o completamente c í c l i c a s  y f i ­

nalmente form ación de conple jo s  capaces de p o lim erizac ió n  o 

se a  form ación de macromoléculas; l a  r e s in a  a lk y d ica  a s i  

formada, m odificada con a c e ite s  secan tes adquiere l a s  pro­

piedades de lo s  a c e i te s  se c a n te s , pero además por acc ión  

térm ica se v e r i f i c a  un prooeso de oxidación  y p o lim efizae ió n  

h a sta  l le g a r  a  una fa se  f i n a l  in so lub le  i

Concretamente, y a  v ía  de ejem plo, e l  adhesivo em­

pleado puede se r  una r e s in a  aU sydica t a l ,  por ejem plo, e l  

producto de l a  condensación de la. g l ic e r in a  eon e l  aldehido 

f t á l i c o  y m odificada con a c e ite s  secan tes (por ejemplo a c e i­

t e s  de lin a z a  y madera), d ilu id a  en d iso lv e n te s  orgán icos
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t a le s  como e se n c ia  de trem entina, ben zol; a lco h o l, so lven t- 

n a fta , y adicionado de secan tes a  base de l in o le a to s  y r e -  

s in a to s  de plomo, manganeso o co b a lto ; l a  fórm ula puede se r  

l a  s ig u ie n te :

5 R esina a lk y d ica  m odificada SO %

D isolvente 45 %

/lin o e la a to  de plomo 3 %

Se can tes / l in o le a to  de manganeso 1 %

/r e s ín a te  de cobalto  1 %

10 pudiéndose v a r ia r  l a  proporción  de lo s  secan tes y d iso lv e n ­

t e s  según l a  rap idez de seca  je deseada;

E l  tratam iento  térmico puede, según conveniencia, 

e fe c tu arse  en una o des f a s e s  y en  cuanto se r e f ie r e  a l  

procedim iento, é s te  puede se r  cu alq u iera  de lo s  norm ales,

15 m ientras s e a  perfectam ente graddable l a  tem peratura, o b ien  

pueden también u t i l i z a r s e  l a s  e s tu fa s  de rayos in f r a r r o jo s ,  

o b ien  l a s  de rad io frecu en c ia , é s t a s  ú ltim as bas adas en  ge­

neradores de c o rr ie n te s  de a l t a  frecu en c ia  que perm iten e l  

tratam iento  d e l m ateria l en masas compactas siendo l a  tem- 

20 p era tu ra  constante en  toda l a  masa;

Según e l  procedim iento ob jeto  de l a  p a te n te , se e x t ie n ­

de sobre l a  su p e r f ic ie  d e l soporte a  recu b rir  de m ateria 

a b ra s iv a , e l  adhesivo c ita d o , y se a p l ic a  enseguida l a  ma­

t e r i a  a b ra s iv a  en pequeñas p a r t íc u la s  sobre l a  d ich a capa 

25 adh esiva;

En c ie r to s  caso s se recubre aun l a  m ateria  a b ra s iv a , 

después de un p rev io  secado, de una capa d e l  mismo adhesivo , 

d estin ad a  a  asegu rar una. mayor adherencia a l  so p o rte :

A nterior o posteriorm ente a  l a  a p lic a c ió n  d e l abrasivo  

30 a l  sop o rte , se puede e fe c tu a r  l a  im perm eabilización  de l a
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c ara  d e l soporte opuesta a  l a  d e l grano, bastando p a ra  e l lo  

una l ig e r a  ap lic a c ió n  d e l adhesivo en  cu estión , pero en mayor 

estado  de d ilu c ió n ;

E l  soporte preparado ya con e l  adhesivo y abrasivo  o 

5 b ien  con l a s  dos de adhesivo y abrasivo  se somete a  tratam ien ­

to  térm ico, en e l  prim er caso en r o l lo s  y en  e l  segundo en  

h o ja s , p a ra  que en  ambos ca se s  se produzca l a  p o lim erizac ión  

h a sta  e l  grado deseado; lo s  hornos de p o lim erizac ión  serón  

de marcha continua r a c io n a l, efectuándose l a s  cargas y d es- 

10 cargas p a r c ia le s  a  in te rv a lo s  fi jo sn d e  tiem po;

En e l  tratam iento por lo s  rayos in f r a r r o jo s ,  l a  a p l i ­

cac ión  se e fe c tu a rá  sobre banda continua, m ientras que en  e l  

tratam iento  por rad io frecu en c ia  l a  a p lic a c ió n  se r á  sobre 

bloques de h o ja s ;

15 E l  m ater ia l conseguido queda completamente r e s is te n te

a  l a  acción  mecánica y a  l a  d e l agua;

Naturalmente, en l a  r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a  d e l procedim ien­

to  re lac io n ad o , podrá v a r ia r  todo cuanto se estim e p e rt in e n ­

t e ,  m ientras quede su b sis te n te  lo  que con stitu ye l a  e se n c ia -  

20 lid ad  d e l mismo;

N O T A

SE RE INVINO 10 A :
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1 -  Procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de m ateria l 

ab ra s iv o , que r e s u l t a  r e s is te n te  a l  agua, según e l  cu al 

se a p lic a  sobre un soporte f le x ib le  una m ateria  a b r a s i­

v a , que se f i j a  a  aquél por medio de un adhesivo, carac-

5 te r iz ad o  en que e l  adhesivo en cu estió n  e s  un producto

de policondensación , e l  cu al por tratam iento  térm ico pue­

de l le v a r se  a l  grado de po lim erización  c o v e n ie n te :

2 -  Procedimiento según re in v in d icación  i ,  en  e l  

que e l  adhesivo empleado e s  una d ilu c ió n  en d iso lv e n te s

ID orgán icos de una re s in a  a lk y l ic a  m odificada; t a l  e l  pro­

ducto de l a  condensación de l a  g l ic e r in a  con e l  an h íd ri­

do i t á l i c o ,  m odificado e s te  producto con a c e ite s  se c a n ­

t e s :

3 -  Procedimiento según r e iv in d ic a c io n e s  1 y 2 , en

15 e l  que por e l  tratam iento  térm ico d e l  adh esivo , se v e r i f i ­

ca un proceso de po lim erización  y oxidación  h a s ta  l le g a r  a  

una fa se  f i n a l  en  que e s in so lu b le :

4 -  Procedim iento según r e iv in d ic a c io n e s  an te r io ­

r e s ,  en e l  que e l  tratam iento térmico puede e fe c tu arse  en

SO una o dos f a s e s :

5 -  Procedimiento según r e iv in d ic a c io n e s  an te r io ­

r e s ,  en e l  que e l  tratam iento térm ico de po lim erización  

puede se r  por un procedim iento co rrien te  a  base de hor­

nos:

6 -  Procedimiento según r e iv in d ic a c io n e s  an te r io ­

r e s  1 a  4 , en  e l  que e l  tratam iento térmieo puede s e r  por 

e s tu fa s  d& rayos in f r a r r o jo s :

7 -  Procedim iento según r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s  

1 a  4 , en  e l  que e l  tratam iento  térm ico puede se r  por r a -

25
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d io frecu an c ia , p a ra  e l  tratam iento  d e l m ate r ia l en masas 

compactase

8 -  Procedimiento según re in v in d icac ion es a n te r io ­

r e s ,  1 a  4 y 5 , 6 $ 7 , en e l  que e l  soporte preparado ya

5 con e l  adhesivo y a b ra s iv o ,se  somete en  r o l lo s  a l  t r a t a ­

miento térm icos

9 -  Procedimiento según re in v in d icac io n es a n te r io ­

r e s ,  1 a  4 y 5, 6 6 7 , en e l  que e l  soporte preparado ya 

con e l  abrasivo  y dos capas de adhesivo, se somete en

10 h o jas a l  tratam iento térm icos

10 -  Procedimiento según re ín v in d icac io n es a n te r io ­

r e s ,  en  e l  que e l  adhesivo empleado e s  de t a l  n atu ra le­

za que se mantiene indefinidam ente f l e x ib le ,  s in  r e s ­

quebrajarse  y  con fu erte  adherencia a l  so p o rte .

1$ 11 -  Procedim iento según re in v in d ioacion es a n te r io ­

r e s ,  en e l  que e l  adhesivo empleado e s  una r e s in a  a lk y- 

d ic a , t a l  e l  producto de l a  condensación de l a  g l ic e r in a  

con e l  anhídrido f t á l io o  y m odificada con a c e i te s  s e ­

can tes (por ejemplo a c e i te s  de lin a z a  y madera) d ilu id a  

.20 en  d iso lv e n te s  orgán icos t a le s  como e se n c ia  de tremen­

t in a , benzol, a lco h o l, so lv e n tn a fta , y adicionado de se ­

can tes a  base de lin o  le  a to s  y r e s  in a to s  de plomo, man­

ganeso, o co b a lto , respondiendo por ejemplo a  l a  fórmu­

l a :

28 R esin a alky& ica m odificada SO %

D isolvente 45 %

/l in o le a to  plomo t ^ ^ . 3 %

Se can tes / l in o le a to  mangana so ^ . 1 %

/re s in a to  cobalto  n . 1 %

pudiendo v a r ia r se  l a  proporción  de lo s  secan te s y d is o l—



5

10

15

20

7 9 2 4
-  8 -

ventea según l a  rapidez de se oaje deseada;

12 -  Procedim iento según r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s , 

en e l  que pueda u t i l i z a r s e  como so p o rte , además d e l p a p e l, 

o tra s  m ateria s , t a le s  como t e l a s ,  o también h o jas de p l á s ­

t ic o  que puedan formar cuerpo con e l  adhesivo;

13 -  Procedimiento según r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s , 

según e l  cu a l, l a  m ateria a b ra s iv a , además de l a s  comunmen­

te empleadas (carborundum, corindón, e sm e r il) , puede con­

s i s t i r  en un producto obtenido por m olturación d e l compues­

to  re su ltan te  de l a  fu s ió n  de óxidos de alum inio, t i t a n io

y h ie rro , en l a  proporción  aproximada de :

AlgOg 96 %

T i Og ......... .. 2 %

FegOg ............... 2 %
t

14 - Procedimiento según r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s , 

según e l  cu a l e l  mismo adherente, por pen etrac ió n  o im bibiáión  

en e l  soporte lo  vuelve impermeable;

15 -  Procedimiento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de m ate ria l abra­

s iv o ;

Consta l a  p re -
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sente Memoria D e sc r ip tiv a  de nueve h o jas meca­

n ografiad as , numeradas d e l 1 a l  9 y con sus l i ­

neas numeradas, a  su  vez, de cinco en c in co , y 

estando d ich as h o jas e s c r i t a s  por una s o la  ca-  

5 r a ;

B arcelon a, 24 ju l io  1947 

P;A;

$
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