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a favor de
D. Juan VILA BERENGUER - de nacionalidad espafiola - domici-
liado en BADALONA,
por:
» Procedimiento para la favricacidén de clavitos de punta
muy aguda ¥,
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Memorilias DPDescriptiva

La presente patente se refiere & la fabricacién de
clavos en general y tiene por objeto um nuevo procedimiento

para la fabricacién de los clavitos provistos de punta muy
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agada o afilads que se utilizan en la fabricacién de calza-

- do, tapiceria, etc., y que permiten apuntarse y sostenerse

con golo la preslién de 1os dedose

Ya es gabldo que los clavos corrientes se fgbri-
can cortando la punta del zlambre en forma piramidal, pero
de dicho modo no pueden lograrse nunca las puntas muy agudéé,
siendo necesario para la fabricascién de los clavitos indica-
dos, recurrir hasta el presente gl sigstema de prensado a pre-=
gifn. No obgtante tampoco se logra de este modo gue se for-
me unz punta lo suficientemente afilada para gue el clavito
se sostenga una vez apuntado sobre el cuero, lona, madera
u otro material conveniente, |

Con el procedimiento objeto de esta patente se
consigue una fabricacidén rdpida de clavitos con punta aguda
obteniéndose esta punts blen afilada y con un mInimo de des=-
pexrdicio de material.

Congligte esencialmente el procedimiento obJeto de
esta patente en formar el clavito practicando un corte en
diagonal en un slambre procedente de un rollo, por medlo de
unos cortantes o cuchillas en &ngulo gue al mismo tiempo,
seccionan la longitud correspondiente al clavito degpués de
habver formado la cabeza en el extremo, extendiéndose este
corte segdn un plano inclinado desde un punto aproximadamen-
te debajo de la cabeza del clavito hasta el extremo del mig=~
mos, Al producirse el corte, el alamdbre es oogido por unas
mordazas o cojinetes, gue lo sujetan por debsjo de la cabeza,
¥ estos cojinetes pueden digponerse de manera que presenten
una ligera inclinacién resyeoto al eje del alambre, con lo ‘

cual el cuello y la cabeza qubdarén ligeramente doblados, ¥
con ello el eje del clavito vendrd a coincidir con la punta

gue se ha formado en el plano inclinado, A este efecto, para
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llevar 2 la préictica este procedimiento se disponen, en las
méquinas de hecer clavos, unas cuchillas o elementos cortan-
tes constlituidos por dos blogues gue presentan un corte do=~
ble fomando un £ngulo muy cercano & los 90 grades, de modo
que uno de los cortes de la cuchilla seccione el alambre
trangversalmente mientras gque el otro corte lo secclone en
diagongl o segin un plano inclinado, encontrédndose el vér-
tice de este &ngulo junto a la superficie externa del salem=-
vre. La poreidn cortada en la que se ha formado previamen-
te 1a cabeza en la forma corriente, constituye el clavito de
punta aguda y afilada.

En el plano adjunto se representa unicamente a
tftulo de ejemplo una dispogicidn conveniente de cuchillas
para la fabricecidén de los clavitos gegin el objeto de esta
patente.

La figura 1, representa en perspectiva el Juego
de cuchillas angnlares y

La figura 2, es un esguema que muestra la forma
en que es seccionado el &lambre,

Segfn se muestra en la figura 1 el juego de cu-

chillas est4 constituido por dos bloques cortentes -10- y

=11~ dispuestos pars producir el corte respectivamente en

sus aristas angulgres =12-13~- en cooperacién con las arig-
tas ~l4= y «15- del segundo bloque, de tal manera que al
acercarse entre s{ los dos blogues producen el corte de un
alambre situado entre los dos cortantes, efectuéndose este
corte en la forma que se representa en la figura 2.

Las cuchillas cortantes =10- y =ll= llevan en su
parte anterlor los bloques o piezas =l6-17= gue presentan en
sus bordes de contacto las muescas 0 escotaduras =l8=1G,

astuando estas plezas como mordazas © cojinetes gne sujetan
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el alambre en el momento de producirse el corte en cocpe~
racién con otros cojinetes =20=21l-, Los cojinetes =~18-19-
estén preferentemente cortados segdn un eje inclinado res-
pecto al eje del alambre, de tal manera que el cuello =22~
del clavito es ligeramente doblado tal como se representa
en la figura 2, con lo cual se consigue gque la punta del
clavito quede centrada respecto a la cabeza del migmo,.

La descripeidén gue antecede se refiere unicamene
te a una forma preferida de ejecucidédn del procedimiento que
es objeto de esta patente y se comprenderd que pueden intro-
ducirse todass aquellas variaciones de detalle o de construce~ -
cién gque no alteren las caracterfsticas esenciales, las cua~

les se resumen a continuacidbn.
- N ¢ T A $ mET e

8e reivindica como objeto de esta patente:

le~ Procedimiento para la fabricacién de clavitos
de punta muy aguda o afilada, gue consisten esencialmente
en formar el clavito practicando un corte en diagonal en
el extremo de un alambre procedente de un rollo, por medio
de unos cortantes o cuchillas en &ngulo gque seccionen la
longitud correspondiente de alambre para formar un clavito,
y producen un corte segﬁn un pleno inclinado que se extien-
de desde la punta del clavito hasta cerca de debajo de la
cabeza del mismo, con lo gue se obtienen clavitos de punta
muy agudae

2.~ Procedimiento segyn la reivindicacidén ante-
rior caracterizado en que el corte del alambre se produce
por medio de unas cuchillas cortantes provistas de dos fi-

los que forman un é4ngulo muy cercano a los 90 grados, de mo=-
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do que uno de los f£ilos produce el seccionamiento del alam=
bre y el otro filo produce un corte del mismo en diagonal y
gegén un plano inclinado desde un punto situado en la peri-
feria del alambre hasta otro punto de la periferia diam;trdl-
mente opuesto y junto a la cabeza del clavitos

3= Procedimiento segin cualguiera de las reivine
dicaciones anteriores, caracterizado en gue las cuchillas o
blogues cortantes llevan fijadas en gu parte anterior unas
piezasg provistas respectivamente de una entalladura o muesca
entre las onales se sujeta el extremo libre del alambre en el
momento de producirse el corte, estando dispuestas con prefe-
rencia, estas muescas o entalladuras, segin un eje ligeramenw
te inclinado regpecto al eje del alambre y con lo cual el cue-
1lo y cabeza del clavito sufre una ligera inoclinacién y asf
se congigue gque la punta del clavito guede centrada reaspecto
al cuello y cabeza del mismo,

4+~ Procedimiento para la fabricacidn de elavitos
de punta muy agndae.

Esta memoria consta de cinco p4zinas, escritas por
una sola carae.

BARCELONA, 17 JUL, 1947
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