PATENTE DE IHVENCICEHK

por VEINTE afios.

cuyo privilegio se solicita para todo el te-
rritorio espaiicl, sus colonias, dominios y -

protectorados a favor de
D. PABLO RIEBERA CQUELLA

de nacionslidad espaﬁola, y residente en Sar-
celona, Rambla de Catalufia ntm, 40, por:

{UEVA LiAQUINA AUTQIATICA PARA REPRCDUCIR FIGU-
RAS”
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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La presente patente se refiere, segin se in-
dica en su enunciado, a una nueve méguina automi-
tice para reproducir figuras por talla mecédnica
de piezas o vlogues adecuados aespecialmente cuando

5. el material de ue se ha de realizar la reproduc-—
cién no permite ser moldeado por fusién, inyec-
tibn presibn 4 otros procedimientos anédlogos en
uso, sea porgue su oﬁtencidn debe realizarse en
blogues o0 bien lo gue es mas usual, por tratarse

10. de materiales naturales como marfii, madera, ala-
baétro etc., gue deben utilizarse precisamente en

le forme en gue se presentan.

Hasta la fecna la obtencién de piezes talla-
des, figuras corporeas y piezas andlogas se reali-
15, ° za de un modo exclusivamente manual, formando pri-
meremente el artigta un modelo en barro, yeso, ce-
ra u otro material de trabajo fdcil, generalmente
e escala,de la pleza gue desea realizar y rebajen-
do después el material de la pisza definitiva de
20, acuerdo con el modelo, valién&ose en general de wn
trensportador de distancias, pantografo u otro dis-
positivo andlogo pare comparar las dimensiones de

la pieza que travbaja con las del modelo previamente

febricado,

25. Este trabajo &e tallae es sumamente delicado
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¥y costoso ¥y en su mayor parte se emplea en sl des=-
baste de la pieza hasta obtener dimensiones prbé-
ximes e las definitives, e pesar de lo cual ha de
realizarse con suma pulcritud pues un error puede
fécilmente inutilizar el material y el trabajo em-
pleados, 1o gue obliga a confiarlo desde un prin-
cipio a personal experimentado, teniendo todo ello
pof consecuencia final gue las figuras as{ reali-
zadas son de ejecucién sumemente costoss y no pue-
den competir en preclo con los objetos andlogos ob-
tenidos de materiales plésticos aungue no se haya
lograedo en estos tltimos imitar de una manera per-
fecta la natural bellbtza de los otros materiales

seidalados.

A este respecto el recurrente ha ideado, cons-
trufdo y egperimentado con 6xito una méguina auto-
mética de reproducir figuras,_que sustituye en su
totalidad o en su mayor parte este trabajo manual
de talla, dejando gue el artista pueda dedicar su
atencién preferentemente al travajo mds elevado de
concenir y realizar el modelo de la figura, 7 even—
tualuente repasar el trabajo mecénicovde talla pa-
ra dar los togues finales gque distinguen la obra
personal del trabajo puramente mecénico, pero evi-
t4ndole él sran nluero de Loras jue consume con
poca utilided en rebajar cantidades importantes
de material sin gue intervenge su arte en ello de

una manera importante.,
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En la construccién de esta mdguine se ha te-—

nido por otra parte en cuenta gue en ocasiones es
necesario al reproducir un modelo a escala modi-
ficar sus proporciones, bien sea para corregir de-
fectos observados despuds de acabado el modelo,
bien pare producir efectos especiales,'por lo gue
muchas veces se exige yue las figuras feproducidas
sean mas gruesas, 0 uien mas alargedas yue el mo-
delo, y también en otras ocasiones en gue se han de
utilizer empersjades es necesario disponer dos [i-
gurss gue no sean precisamente iguales, sind sime-
tricas. Estas dos necesgidades se hen tenido en cuen-
ta, como decimos y se ha dotado la mégquina de los

elementos necesarios pare conseguirlo,

Con objeto de facilitar la comprensidn de laé
caracteristicas de este méguina se acompafia la pre-
sente memoria de un planoc ilustrativo en el qﬁe a
titﬁlo de ejemplo no limitativo y de suanera en cier-
t0 modo esqguemdtica se representan las disposicio-

nes adoptadas en un caso préctico de realizacibn.

En l# primera figsure se representa una vista
en alzado de la seccién longitudinal por el plano
medio de la méquina. En la segunda fijura se re—

presenta Uns vista en planta de la misme,

En embas figures puede apreciarse une pieza
de base rigida -l1- gue constituye el cuerpo de la
méiguina, sobre la que se fija invariablemente un

soporte ~2-, y de forma gue pueden desplazarse
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longitudinalmente sobre la méguina y fijarse en

cualguier posicifn, otros dos soportes -3- y ;4-.
Cada uno de estos soportes -3- y —-4- lleva un fn-
dice que indica sobre la escala gradusda -5- fija
en la base -1- la magnitud de los desplazemientos

de los soportes =3= y =4-.

Dentro del soporte -3- se dispone un elemen-
to giratorio -6- que tiene por eje gesométrico de
rotacién la recta -7-, este elemento eété,dispues—

to de forma tal yue permite fijar sovore el, el mo-

~delo -8- yue se trata de reproducir, de forma gue

vengza obligado & girar solidariamenté alrededor
del eje -7-. Sobre este misno soporte ;5-, se dis—
ponen las gufas -9- en gue se desliza un carro -10-
con govimiento rectilineo paralelo al eje -=7- cu-—
yo carro presenta a su vez las gufas =1l1- sobre
las gue se desliza una pieza -12- con movimiento
rectilfineo perpendicular alkeje ~7-+ En uno de los
extremos de esta pieza se fija un punzén o palpa-
dor -13- que merced a las diéposiciones descritas
puede apoyarse sobre el modelo —8- y‘en su otro
extremno se articula una pieza -14- gﬁé puede des-
lizar ajusféda sobre ls barra -15- gue 8 su vesz se

artigula en un punto'fijo ~16- del soporte -—2-.

Dentro del soporfe -4- se dispone otro ele-
mento giratorio -17- gue tiene por eje geométrico
de giro 15 recte -18- y que esta dispuesto de for-

ma gue puede fijarse sobre 81 la pieza -19- gue
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se trabaja, de forma que venge obligade & girar
alrededor de la misma recta -18-, Sobre este mis-
mo soporte se disponen las gufas -20- gue permiten
deslizar al carro -21- con movimiento rectilineo
paralelc al eje ~18-, cuyo carmo presenta a su vez
las gufas -R22- en gue se gjusta un elemento mbvil
-23- qﬁe puede trasladarse con movimiento rectilfi-
neo pependicular al mismo eje -18-. En este ele~
mento se soporta de manera conveniente un Gtil, .
buril rotativo o fresa -24- gue giras impulsado por

el electromotor -R5- 3y las poleas de transmisién

'y reenvio -26-, —-27-, -28-, Fig, 28, y -29- Fig. 1s,

¥y due ﬁerced & los mecanismos sefialados puede apli-
cerse sobre la pieza trabajada -19- y producir en
ella un vaciado de forma andloga 2 la del punzén
~13-. Por otra parte el elemento —23— se articula
en la pieza =3C- gue a su vez puedse desiiaar ajus-—
tada sobre la barra -15-,

Asimismo se dispone unide solidariamente al
carro -10- una tuerca -31- que seé ajusta sobre un
husillo roscado =32~ giratorio alrededor de su eje
¥y convenientemente soportado sobre el soporte -3-,
cuyo husillo puede recibir un movimiento de rota~
cién por intermedio de la ruéda =33~ fija en uno de
sus extremos, y el tornillo sinfin -34-, y de los
elementos de transmisién gque mas adelante sefisla~

remos,.

Log elementos giratorios —6- y -=17- se unen-
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solidariamente con las ruedas -35- y -36- Fig, 28
respectivamente, cuyas ruedas engranan g su vez con
los husillos «37=- 3y =38 gue ge fijan sobrs el 4r-
bol -39~ yue a su vez gira impulsado por el elec-
tromotor -40- merced a las poleas de transmisién
~4le, -42-, -43- y -44~ y las correspondientes co-

rreas. las ruedas =35~ y =-36- tienen el mismo nfi-

mero de dientes, y los husillos -37- ¥y -38~ tam-

bién tienen el mismo nfimero de filetes, pero pue-

den tener hélices del mismo sentido, o bien de sen-
tidos‘contrérios. La polea -~42- transmite a su vesz
su movimiento a la polea -45-, y este por una co-
rrea a la -46- gue es solidaris del husillo —-47-
gque engrene con la rueda -48-, la gue a su ves arras—

tra el husillo -34- antes sefialado.

Por Ultimo en el carro -10- se articula la
pleza -49 gue puede deslizar ajustada sobre la ba-
rre -50- gue se articula a su vez en el punto fijo
~51- del soporte -2-, ¥y en el carro -21- se articu-
1a la pieza -~b2- gue puede también deslizar ajus-

tada sobre la barra -50-,

La forma de trabajar la méquina es le siguien-
te: supuesto obtenido el modelo =8~ en un katerial
de resistencia suficiente como el bronce, por los
procedimientos ordinarios de modelado y fuskén 4
otros adecuados, se fija solidemente sobre la pie-

za -6-, y sobre la pieze -17- se fija igualmente
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\el blogue de material -19- gue se ha de trabajaf.

Berced a los mecanismos descritos modélo y pieza
trabajadas estdn ovligadas a girar con lg misma ve-
locidad y con el mismo sentido; 0 bien con senti-
dos opuestos segin sean las inclinaciones de las he-
lices de los tornillos -37- y -38-, pdr otra parte
la fijaciéh de los soportes -3- y —4- sobre la ban—
cada -~l- es adecuada para asegurar gue los ejes de

giro de modelo y pieza -7- y -18- sean parslelos.

Simulténeamente, y merced al peso propio de los
elementos de la méguina, el punsbn -13- se aplica
soore el modelo -8- y el util —24- se aplica sobre
el blogue -b9-, produciendo en el wn vaciado por su
Penetracibn hasta gue su movimiento de descenso se
ve detenido §orgue el punzén encuentra al modelo,

1o que impide gue se desplacen mas las piezag =14-
¥y -12- que a su vez detienen a la barra —-15- y es-
ta a las piezas -SO-Vy =253— ¥y en consecuencia al
util. A partir de este momento, el punzén se apli-
caréi eénstantemente sobre el modelo, 1o gque le obli-
garé a desplazarse siguiendo su pérfil, Yy a trayés
del mecanismo descrito se desplazaré simulténeamen—
te el util, siendo f4cil de ver que estos despla-
zamientos deben ser proporcionales a las distancias
respectivas del punto f#iijo -16- de la barra -15-

a las arficulaciones de las piezas -14- y ~30- ¥
por lo tanto puede ajusterse la razén de proporcio-

nalidad 8l velor deseado trasiadaendo adecuasdamente



los soportes =3- y -4~ sobre la bancedsa -1-._A su
vez, siendo proporcionales los desplazamientos ver-
195, ticales del punzén y del util, al girar el modelo
¥ la pieza con la misme velocidad de rotacién, se
produciré en esta un ;aciado continuo,Acuya lines
de fondo serd semejante al perfil del modelo si los
giros son del mismo sentido, o bien semetrico de
200, una linea senejanté de este perfil si los aifos

tienen sentidos opuestos.

Al mismo tiempo, girard el husillo -32- y mo-
tivaré el desplazaﬁiento de la tuerca -31- gue arras-
trard en su desplazamiento al carro -10U- y a la pie-

205. za -49- que obliga a desplazarse a la barra -50- y
"esta a la pieza -52- y con ella al carro -R1- lo
que motiva sendos desplazamientos del punzén y del
util paralelemente a los ejes de giro del modelo y
de la pieza, siendo fécil de ver gue estos despla-
210. zanientos deben ser proporcionales a las distancias
del'punto -5l—- & las piezas -52- y =49~ respecti-
vamente, y por lo tanto la razén de proporqionalidad
. puede éjustarsé a volunted variando la posicidn de
los soportes -5— Yy —-4- sobre la bdncada -l-. Este
215. ‘movimiento de traslacién, combinado con los de ro—
tacibn descritos obligan al punzén a recorrer toda
la superficie del modelo, j al util en definitive
a tallar una figure en el bloqué que se'trabaja que
en el caso de girar en el mismo sentido modelo ¥y
220, pieza puede ser geometricamente semejante del mo-

delo, si las razones de semejanze de los movi-
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mientos verticales y transverseles de punzon y. util
son iguales, y deformada, alargada o acortada res-
pecto deila figuré semejante segfin gue sea mayor

225, la razén de proporcionalidad del movimiento hori-
zontal, yue el del vertical, o a la inversa, ¥y en
el caso de yue los giros sean de sentidos opuestos
se pbtendréjla figura simétrica de la gue se obtie-
ne con giros iguales.

30, Por €ltimo esta méquina estéd dofada de un in-
terruptor electrico no representedo en las figuras
gue es accionado en pago por la tuerca -31l- en sus
dos limites de carrera con lo gue ﬁnaAvez alcanza-
do uno de ellos, guedaréd le méguina parada por ha-

235, ber sido desconectados por el referido interruptor,

los motores eléctricos -25- y -40,

Como se vé toda la operacifn de talla se ve-
rifice autométicamente ylen muchos casos puede pro-
ducir la figura deseada totalmente gcabada, ¥y en

240, otros en gue la irregularidad del modelo impida pe-
netrar al pungén en todos sus vaciaedos, o bien éuan—
do el grado de Qcabado exigido sea superior al ob-
tenido por la taella.mecénica, podré ser necesaria
ung qperacién de acabado & mano o pulide suplementa-~

245, ~ria, pero gue todos 1lo0s casos representaréd un tra-
bajo incomparablemente menor gue el desbaste total

de la pleza & mano.

Habiendo descrito en lo que precede las carac-

teristicas fundementales de la nueva méqﬁina gue
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es objeto de esta patente, se hace observar yue en
la misme serd susceptible introducir todas aguellas
modificaciones yue la practica la experiencia o la
técnica aconsejen, siempre gue con ellas no se cam-—

bie, eltere, o modifigue su idee fundamental yue se

- resume en.la siguiente

N__ O T &
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Se declara de novedad, propiedad y utilided
para todo el territorio espaifiol, sus colonias do-

minios y protectorados laessigulentes:

REIVINDICACIONES

lz .~ NUEVA LIAQUINA AUTQUATICA PARA‘REPRODUCIR
FIGURAS,_por talla mecénica caracterizada por estar
formada por una bancade o bastidor, sobre la yue se
apoyan dos elementos en iorma tal gue puedan girer
alrededor de dos ejes parslelos, manieniendo ambos
la misme velocided de rotacibn, y pudiendo ser los
glbos del mismo sentido, o bien de sentidos contra-
rios’ a voluntad, y estando dispuestos estos dos
elementos giratorios de forma yue permiten fijar a
uno de ellos la figura o modelo gue se trata de re-
producir, y al otro el blogue del material de gue
se ha de elaborar la vigura reproducida; posee ade-
més la méquine un pedpador o punzbén y un util cor-

tente capaz de producir en el bloyue un vaciado de
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forma andloge a la del punzén, conveniehtemente

soportedos ambos sobre la bancada por medio de

gufas gue permiten que puedan trasladarse parale-

lamente a si mismos y mantenerse constantemente
sobre sendos planos paralelos entre sf{ y parale-
los tembién e los ejes de rotacibn de modelo ¥y
Pieza, y estando ligados el punzén y el util entre
si por los mecanismos convenientes para gue resul-
ten proporcionales los desplazamientos de ambos

en sentido paralelo a los ejes de rotecibén, y pare

' que tembién resulten proporcionales los desplaza—

mientos de ambos en sentido perpendiculer a dichos
ejes, y por Gltimo estos elementos estén dispue§-
tos de manera gue durante el travajo de la méguina
el punzén viene obligado a mantenerse apoyado so-
bre el modelo ejerciendo sobre &1 una presibn de-

terminada.

28 .- Nueva méquina autamética para peproducir
figuras  seglin la primera reivindiceciln caracte-—
rizada porgue la proporcionalided de los deépla-
zemientos del punzén'y.del util en Eentido perpen-
dicular a los ejes de giro de modelo y de plieza
trabajada se cbnsigue apoyendo estos elementos en
soportes que merced a guias adecuadas pueden reci-
bir movimiento rectilf{neo perpendiculer & dichos
ejes de giro, y cade uno de cuyos soportes se ar-
ticula a una pieza gue puede desligar ajustada 80~
bre una barra yue se articula en un punto fijo de

la Bancada.
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&2 .~ Hueve méguina autamética para reprodu-
cir figuras segfin las reivindicaciones anteriores
caracterizadas porque la'proporcionalidad de los
desplazamientos del punzén y del util en sentido
parelelo & los ejes de giro del modelo y de la
pieza trabajada se consigue guiando los moportes
respectivos sobre sendog elementos o carros conve-
nientemente guiedos sobre la bancada para gue pue-
dan trasladarse peralelamente m dichos-ejes de giro,
céda uno de cuyos carros se articula a une pieza
gue puede deslizar.ajustada sobre. una barra arti-

culade en un punto fijo de la banceda.

42 ,~ Nueve méquina sutomética para reprodu-
cir figuras segfn las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque las relaciones de proporcio-
nelidad de los desplazamientos del punzbén y del
util pueden ajustarse a los valores deseados por-
gque la bancada conste de un elemento o base sobre
el gue se fijan tres elementos o soportes, el pri-
mero de lqs cuales presen%a los punﬁos fijos de”ér—
ticulacién de las barras de proporcionalidad, el
segundo soporta el elemento giratorio sobre el yue
se fije le pieza zue se trabaja; ¥ el tercero so-
porte el elemento giratorio sobre el gue se Sopor-
ta el modelo, estando realizeda la unibn de 10s so-
portes sobre le base de manera que pueden variarse

sus distancias relativas, y que el paralelismo de

los ejes de rotacifn gueda siempre ssegursdo.
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5¢,- Nueve méquina automética para reproducir
figuras sezin les reivindieaciones anteriores, ca-
racterizada poryue la posicién de los planos en gue
Se mueven el punzén y el util se mantiene constante
en relacién con los ejes de giro de modelo y pieza
resﬁectivamente disponiende las gufes de los carros
porta—punz6h y porta-util sobre los soportes de la
bancada gue sirven de apoyo a las piezas giratorias

correspondientes.

6¢,.~ Nueva méyuina autanética para reproducir

figuras seglin las reivindicaciones snteriores carac-—

terizada porgue la igusldad de velocidad de rotaciébn

de modelo y pieze se obtiene uniendo por intermedio
de pares de éngranajes, o de juegos de tornillo sin-
fin y rueda las piezas giratorias correspondientes
¥ un arbol de accionamiento comfin apoyado en la ban—
cada, cuyo érbol de accionamiento recibe movimiento

de rotacifn merced a medios mecanicos edecuados,

78 ,- Nueva mégquina eutométice pare reproducir
figuras segln ias reiéindicaciones enteriores carac-—
terizadas poryue los carros portapunzén y porta-util
se desplazan sobre los soportes de la bancada por
ser golidario uno de ellos de una tuerca fija, ajus—
tada sobre wn husillo roscado giratorio apoyado so-
bre el correspondiente soporte de bancada, cuyo hu-
sillo recibe un movimiento de rotacién merced e me-

dios mecénicos apropiados.
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.88 4= Nueva méqﬁina automética pare reproducir
figuras segun las reivindicacioﬂes enteriores caréc-
terizeda porgue el util es un buril giratorio o fre-
sa accionado por un procedimiento mecanido convenien-

te.

9¢,- Nueva méqguing automdtica para reproducir
figuras seglin las reivindicaciones anteriores carac-
terizada porgue el punzén se aplica sobre el modelo
con pregién determinada, porgue se disponen hori-
zontalmente los ejes de giro de modelo y pieza ¥
verticales o poco inclinados respecto de la vertical
los planos en gue se mueven el punzén y el util y
ademés‘se disponen sobre la barra que ase; re la
proporcionalided de movimientos de estas piegas en
sentido normal e los ejes de rotacibn, contrapesos

adecuados.

108 .~ ”NUEVAkMAQUIHA AUTUGIATICA PARA REFRUDU-
CIR FIGURAS®.

Todo ello conforme se describe ¥ reivindice en
la presente menioris que consta de guince hojas fo-
liadaes y mecanografiadas por una sola de sus caras

¥ de un plano en una sola hoja gue la ilustra.

) P. A. de 45001047 |
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