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H3IORIA DESCRIPTIVA

para eolicitar

PATENTE DE INVENCION

E S P AR A

por VEINTE atio8

a nombre do ALUETNIUL'- 1ABORAT. RIES 1IEIT5D, entidad cafadion.

sa, establecida en 1800 Sen Life Bailding, liontreal, Canada,

por:

"MEJORAS IS LA PREPARACION D3 WIiDEgTES PARA LA SOLDADORA
DE HETALES LIGEROS".

Esta invento se refiere a la soldadura de metalas
ligaros, y particularmente a fundentes para su uso en la sol-
dadura da dichos metales. Segun se asa aqui, el término
"metal ligero" se propone comprender el alamioio y el magne-
sio y sus aleaciones que contienen conb minimo 50% de peso

da oualquiera de dichos metales.
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Al s0.id3r metales ligeros es costumbre emolear
un fundente calino advmas de un metal de relleno que tiene
un ¢.unto de fusién inferior ai de los miembros que se suel-
dan. R1 fundente puede proveerse revistiendo con el por
lo menos la ~porcibn de las partee a unir, y luego suminis-
trandole en un horno, o por medio de una antorcha, o por
induoclon, el calor necesario para fundir ei fundente y el
metal de relleno, o bien las partea a unir pueden sumergir-
se mientras estdn juntas en un bato de fundentes fundido
mantenido a temperatura suficiente para hacer que se fundan
el metal de relleno y el fundente. Este ultimo sirve para
quitar la pelicula de oxido y otras impurezas superficiales
del metal y también favorece el eoparciudento de metal de
rellene fundido en la junta.

Illanta ahora se ha n”ropnesto fundentes que con-
tienen varios fluoruros ademas de ios cloruros de potasio,
sodio y litio. Sin embargo, estos fundentes han adolecido
de uno o mas de los siguientes inconvenientes. Algunos de
ios fluoruros empleados reaccionan con uno o nas de ios clo-
ruros mencionadus durante ia operacion de soldadura, y asi
reducen la can idad aprovechable de dichos cloruros. fh
al ganos casos, el fluoruro empleado es relativamente caro.
Ademas, algunos de los fluoruros empleados han sido sales
de metales pesados que se descomponen durante la operacidon
de somda.mira y un deposito de metal -esado dejan en la junta
que puede debilitarla y también aumenta su corrcsibilidad
en al genas situaciones.

Un objeto de este invento es ofrecer un nuevo
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fundante de soldadura adecuado para usarlo en operaciones de
soldadura, en horno, con antorcha, por induccién o por inmer-
sidn para metales ligeros. hs tambian'of?o0 objeto 6ei in-
vento ofrecer un fundente de soldadura que contiene cloruros
de metales alcalinos y un fluoruro, fue no produce las men-
cionadas dificultades.

Segun el invento, ce ofrece un fundente de solda-
dura consistente en na mezcla que contiene (de peso) 5-60%
de cloruro potasico, 5-60% de cloruro sédico, 5-80% de clora-
ra de litio, y 4-12% de fluoruro al aclinico, siendo dicho fun-
dente altamente satisfactorio para soldar moétales ligeros,
0 para soldar un metal ligero a otro metal, tal como hierre
0 cobre. Con preferencia, el fundente contiene de 4 a 8 %
de fluoruro de aluminio. listos fundentes son muy eficaces
para s parar peliculas de 6xido y otras superficiales, de
metales 1llgeros, dan por resaltado el debido fisgo del metal
de relleno en la junta entre las partes que se sueldan y
no depositan residuos de metal pesado en las juntas. Ademéas
est,en libres de combinaciones de fldor como el fluoruro sdédi-
co, el fluoruro potasico, al criolita fia quiolita, que reac-
cionarian a las temperaturas de soldadura con el cloruro litg
co del fundente salvo en las cantidades de estas combit,aciones
que puedan estar presentes como impurezas en los mencionados
ingredientes del fundente.

Al soldar aluminio o magnesio, el metal de relleno
empleado generalmente tiene la misma base que el metal que se
suelda. Comp ordinariamente las aleaciones a base de alumi-

nio i magnesio no se funden a menos de 5I0sC, la temperatura
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empleada para acedar metales Uy-eroa es'a csnalmente entre
510s0. p la temperatura a la cual empieza a fundirse el metal
que se suelda. 3n general os satisfactoria una co.-posicién
de fundente que se Tunde a 510-6589C.

Un ejemplo de una realizacion preferida de este
invento se un fundente que contiene 51% de cloruro potasico
15% de cloruro de litio, 28% de cloruro sédico, y 6% da fluo-
ruro dominico. mste ion-dente es completamente liquide a
ana temperatura tan baja. come 55690, y asi es ademado para
soldar a temperatura relativaneni e baja, aluminio, magnesio
y sos aleaciones. Variando las proporciones Ge los diversos
oon-ooaerites dentro de las escalas arriba descrita, poedec
..reducirse otros fundentes 'ara se aso a diferentes tempera-
turas minimas de s,i, dadora j6s adecuadas -ara las especiales
temperaturas do soldadura a emplear.

Se comprendera que pueden hacerse varias modifica-
ciones en las realizaciones especificas descritas sin apartar-
se de la: finalidad del invento.

lista soli cited que corresponde a la presentada en
los Estados Unidos de Amdérica el 7 de septiembre de 1946,
bajo el numero 695.551, se acore a ios beneficios del arti-

cule 51 del vip-ante Estatuto de propiedad industrial.

<S puntes de invencién propia y nueva gae se pre



aaotan para qoe sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Espafa, por VISEPTE afios, son los siguientaa;

Mejoras introducidas en la preparacion de
funda; tea de soldadera para metales ligeros, caracterizadas
por el hecho de que el fundente contiene, ao peso 5-60% de
cloruro potasico, 5-60% de olornro sdédico, 5-80% de cloruro
litico y 4-12% de fluororo de aluminio, y esta virtcalmente
libre dé combinaciones de fluor con metales alcalinos.

2s.- Mejoras segun se reivindican en el ponto 19,
caracterizadas por el hecho de qgoe el fondente contiene 4-8%
de fluoruro aluminico.

39.- Mejoras segun se reivindican en el ponto 1%,
caracterizadas por el hacho de qoe el fondente contiena 61%
de cloruro potasico, 15% de cloruro litico, 28% de cloruro
sbédico y 6% de floororo aluminioo*

49.- Un procedimiento de prododir ona jonta sol-
dada entre miembros metélicos ano por lo menos de loe coalas
es de un metal ligero caracterizado porqce se realisa la sol-
dadora en presenoia de un fundente segun se reivindica en los
pantos 19, 2s o 39.

5s.- Mejoras en la preparacién da Rindentes para
la soldadora de metales ligeros.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gqoe ante-
cede y con los fines goe se han especificado.

Esta Memoria consta de cinco hojas escritas por
una sol a cara.

Madrid, 1-3MOV. 1947
*P.A.

Ch/. - 5
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