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MEMGRIA DESCRIYIIVA
para solicitar

CERYIFICADO DZ ADICICEN

& la
P A ? ST E DE INVEIECICE
ne 179.129 preseutada €1 29 de julio de 1947 E
en ﬁ
E S P Al a w

por VENTE aflos

e hokbre de ALULINTONM LABCRATCRILS TLIIITYD, entidad cenadien-

ge, establecida en 1800 Sux Life Building, Mootreal, Canada,

por: "Mejoras introducidas er la preparscgon de fundentes

»are 1a eoldadurs dura de meftmles ligeros" nor:

mIZyORAS INVRODUCIDAS IN T1 (BJE20 DE T& TATTNVIE PRIZ CIPAL"
Zste invento se reliere a 1a téonios de unir uns

pleralided de miembros metélicos, y wis especislmente, & la
soldadure dura de piezas de metsal ligero. ia expreaiéd:“

"metal ligero", segin se use & Oontinuacidn, pretende abgr-

car tanto 61 aluminio como el magnesio comeroialmente puroa,
3 las aleacioués que coutienen al menos 50% en pesc de cual-

guierag de estos metales,
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El invento €8 WL perfeccionemiento o modificscidn
de 1a Solicitud ¥@o 179.189. ®n diche Patente principal se
describe un fundente satisfactorio pars la soldsiura durs
de metales ligeroa, el ousl contiene an peso de 1 a 50 %
arroximadamenﬁe de, al menon, un#fluoruro_de metal alcalino,
rero o wmis de 15 % de un flnoruro mormal, al menos una del
gruopo de sales consistente en el cloruro de cadmio, bromuro

+

de cedmic y fluornrc de cadmio, en cantidedea de 0,01 a

¢

16% de1 cloruro, de 0.01 & 24% del bromuro, y de 0,01 &

‘ 13 4 del fluoruro no excediendo 18 cantided total de dichas

sales de cadmis, calculads Sobre is base de le concent ra-
cion del cadmic, de un coutenido de cadnmio de aéroximadas
meute 9:8 % v al menos dos cloruros, del grupo compuests
por loa cloraros de sodio, potasio y litio, en ocantidades
de 5 a 60 % del clorurc de sodio, 5 a 60 4 del olorurs de
rotasio, y 5 & 80 % del cloruro de litio, éaracterizandose
dicho furdente, en viste del limitado ocontenido de cadmio,
DoT su oapacided pera eliminar rdrida y eficazmente la pe-
1fouls de 4xido de la superficie de los metzles ligeros sin
afectarrde modo importente e las rropiedasies de la juuta

soldadg, ararte del efecto de la separacion de la nelfcnla

de ﬁxido:
Se he descubiaerto arors que los srticnlos de ue-
tal 1ivero puedern  Soldsrse G6 un modo mes satisfactiorlo si
8 18 composicidn bédeica @e 1e afede una cantidad muy Tequeis
de, al»mapos, ve healuro dey grupo de metales, distintos del
cadnig, situados ror deﬁajo del sluninio es la serie slectro-

motriz de los metales, por consiguiente, de acuerdo cou el
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preserte invento, se crea un fusdepte segiu la Patente prine

cipal, que se ceracterize sdemds porque btambién incluye en

s i

veso de 0,01 & 0.5 % y, ocou preferencia, de 0.06 & 0.3 % de, E

8l wenos un heluro del grupo de metales Situados por debajo
del sluuinio en 1la serie electromotriz, ademas del cadmio,

tal ocouio estafio o plomo, no excediendsc de aprroxiuadamernte

4

0.5 % la cantidad total de dicho haluro. 1 nievo fondente

que results de esta adicion oconse¥ve les eficaces caracte-
risticas liupisdoras de ls composicién bésica y elimins tode
pelicg;a de dxido y la materis extrejia adherente, tal ocomo
la grasa, sin agitaciém ~or efios externcs, 71 afecto de
le adiciodn de'esta pequeia cantided de uu helvro puede, en E.
donjﬁnte, describires como un incrementio 8L le éctividad del §

furdente. Ta peque ‘& cantidad de halurs rparece acelerar o 3

’

catalizar la accicn de la sal o sales de cadnio. Tue meni-
festacidn Qe esta accidu es un sunento sx @1 roder hu_.ectan-

te del Ffuudente lo cual, a su vez, determisa le flrepcis 188

‘

facil del metal de soldadure durs, fucdido.

Tog metales inferiores al slumicio en la escals
electromotriz, ademas del cadmio, Son €l macgenéso, el zine,
ei cromo, el nierro, el csbalto, €1 nfguel, el estafo, el

plomo, ¢l cobre, &l srsenico, &1 bismuto, €1 antimonio, el

mercurio, la lste, ol »sladio, el nlatino y €1 ore., Aungus

tcdos ios haluros de estos meitales rroducen el efecto dessae
. . i

do no es factible, sirn embargo, usarloes todos. Tos heltros

de naladic, de pletirc y de oro son demagisdo carcs cara jus-

tificer ar. emnleo cpmercial; . Ics halurce de mercuris intro-

ducen ur. weligre de corrogiln 8i 8se sceidsr miembros de metal
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ligero, y ©1 uso de haluros de arsenico presents tr 89Tio re-
lizro ée enven-neniecto, Ia cantidad de haloro a aiiadlr dena
tro de ir8 1{nites es;ecificados warisra cor ens diferertes
Govstituyentes metalicos y, andlogamente la seleccidn de un
halvro rarticuler a a'edir queders determinads ror la natura-
leza ¢el fuudente, €1 metal de soldadura dure y los wmilenbros
‘
que se uren. Corio norsa, ls cantidad de esta adiciin ve-
) ‘ - .
riara de 0.01 & 0.5 4 ayroximademente, pero 0.05 4 se P?e-

4

fiere como 1imite inferior, v 1s escsla rreferida es de 0,05

“
i

& 0.5 4 servoximedamente,  Sin embargo, 81 se ewplea un ha-
lurp de eustailo, 18 cantidad ro debe exceder de anroxintademeri-
te 0205 %, ye que una cantided mayor cansa uu ennegrecimlento
objecicnable de la junta y del metal adyacente cubierto ~or
el fundente. Cusndo 8e usen 408 o mas de los citsdos halu-

vos la cantidad totsl o debe exceder de aproximedamente

0.5%9

Le @lecciir del hmlurc psrticnlar a afiadir se de-
terminars en gran medids por 1la composicion de los metales
que se sueldan, puesto gue le sdicidn de ciertos de estoe
healuros ores un furdente mejor adaptedo rera su usso con ug

‘ .
metel o alescidy que con otros. For ejemplo, cusndo 8o prace
tica la soldalura dura sobre sleaciones de metal lizere que
cottianen ﬂang&uasg; rarecs deceable afiadir una wequeilm canti-
dad de cloruro de ectafio al fundeunte, Coando se_sgeldaﬁ
alegciones de netal 1igerp que coustienen ma ues8io, o MAZLE-
219 y silicio, el cioruro de plomo puede a adirse cou buen

i

efecto, _ :
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o8 blando ¥y e deforma coi facilided: o muchcs casps se

he couprobado que se obtienen resaltados ml! 5‘§1'f'°t°ri°5 usag

a base de aluminio que nau dado resultados satisfactorios sobre

‘tener us ;unto de fusiop meéxime de uuocs 63620, s8i el runto de

éﬁqéay

Puede hacerse usc de uua Vqrieaaécﬁe matales de g;

8ol dedura o de rellenoc al Tormar joutas soldadss ror la pré

tica do @ste invento, con tal de que tercan puctos de fusidn

”
infericres al del meitel gue & asta #cldando y de que ademis

nosean aguelias otras propiededes requerides, tal como adhe-
rencia &l 1motal de 188 plezas nor aleacion con el mismo, re-

sistescie mecénice y resistencia & la corrosidn, I zeneral .
o ) ) £
el metal de rellepnc tiene la miSma bagse que el wetal de las
plezes y, =0 consiguiente, uari punto de iusion afs elevedo

que los mstples dse sol&a&ura blaudsa. Asi, la tem?eratrra §

a la oual 8@ forma la erta esta, ern zeperal, entre 5100 0,
&r cualguier caseo, entre el punto de Ffreion 8el netal de raed
lieco y la temperstura & la cual el metal 4+~ las. niezas co-
mienza 8 funairl Usualmente es deseable Tormar la Juste a
Gra temreratu ire que 48 la fluidez adecuada al netal de relle-
o sir arroximarse demssisdo’ a la tempereture de fueidn del

nete: d¢ las viegzas, rnuesto gune a ess ten era*ura dicho metal
; a L s I : D

do aleaciones a base de aluminio como waterial de rellens na-
re anir mienbros de alumicio o de aleacion & base de alunirnio
y slemcion®8 a base de majnesio para soldar yaries de masuesio

o de alegcidn & base de majuesio. Alou.as8 aleaciones birarias

aluminio 30n las que contienen a.roximadamente de 6 a 13 £ ae
8ilicic y de 87 a 95 $ de aluminio oot lae lupureza® ususles,

lLas composiciones de funderte squil werciousdas deben

‘
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Tusidn ey inetal de rellenpg ss de 5499C. o mayor, perc si el
“Btal de reljeno tieue ur. pur.to de fusién irferior, le oOmpoO-
81cidr iel frordente debe minstarse pare redmcir el punto de
fueidn del furgente o urs temrersturs corres ondientemente
irferior. mn otros termiros, el purnto de fusidn del furnien-
te debe Sleupre ser inferior al nunto de fusidn dei metal de

4

Tellenc, pers gerantizsr 1a dcbida aceidéu del fundente. o
i 4

zeneral, los fondentes que {unden entre 51093, y §9Te¢C, seran

Ssatisiacterios para 1a soldadure durs d6 1s mescris de los

#

mi6ubros do wetal lipere,

for el uso de un fundente de suldalurs durs de la
couposicidu equi menciousis y de un metal de reileno adscuado,
resulte asi posible en todoa lcs casos rroducir tna robusta
Jurte scldade, bien eutve miembros do metal ligeéro, bien entrs
e2t08 meitnles v 8queilos otro® comc el hierrc y 6l @cbre,por
ejeuplo. iste furdente se gdarta bier, asi mismo para su eum-
vlec con retales de relleno o de soidadura dura de comrosiciln
veriagble, escecisluer te aguellas alescicnes que coctienen alue
minio o masresio como connornerte yieafminante. Tas comnnosti.
cicres de furdente entes mercionades tisnek una escala de run.
tos de fusiin que hece -oeible la ntilizacion ds aleaciones
resistentes a la corro®i’c como wetml de s.1dsdnra o de rells-

. )

no. Nesta 8hors, los unlco® funderites que =od en euplearse
con éxito con estas slesciones precigientes & la corrosidn eren
aquéllos gnhe teaiap puntos de fnsidn tan eievadoB que Sn USo
gnedabs restringido & las oyeraciones dé saldadurg al fuege

o cor fesidn, Usendo €1 furdente aqui descrito resslte asi

posible rroducir fuertes juntas resistentes & la corrosion en
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1a operacidn ordicaria de scldadura dura al horno, asi como gv
mediante :tros mélodcs de e:ldsdure dura,
Como ilustrativa de 1s reslizacid- particnlar de

este irverto, tunh composicion preferida de furdente rare urir

alesacion®s a base de alumirio que contieren menganeso (por
ejemplo, 1,2 % ln, ¥y el resto alnmini§ con las impnrezse usua-
les) es; - | ‘ - | | |

(1) 24% Natk, 52% KC1, 8% IAF, 16.95% Cacly, 0.05% s,

Una composicion preferide de fundente para 8u empleo

al nnir aleaciones a base de aluminio que‘oontienen magnesio E;
; 1 / A

‘ ‘

cromo (por ejemplo, 2.5% lig, 0.25% Cr, y el resto Al. con las
inrurezas usnales) es;

(2) 29% NaCl, 50% r'C1, 8% Ii¥, 12.9% CacClp 0.1% PbCl,

1a temperatura minime a roxinadia de soldadurs dura
gue -uede usarse oon log furndentes ce las ogmpgsicisnep ilud~
tradass es la de 5939C pero, variando la proporcion de lo8 conme
roneutes del ;ortador ° veh{c“l°- pueder »rerararse otro8 fun-
de;, tes similares cou temperatgras wipings de soldadurs dife-

reptes, segin puedan €xizsir la vainraleza de la sleacilu de

4

soldadura 7 ia de los8 mienbros que se uuen.

Como ojemplo d8 la forme en gue puede 8oldarse con

sojdadura Gurs tna sléscidn a

base de alunminio que contense
£ 4 ;

mazuesio (2.5 % lig, 0.28 % 0Py v ©1 resto Al, coL las 1mpares
ze8 ususles), describirenos una .reracicu particrlar de solde-
@ura durs pafa hecer tna jout® de Torms de T en la cual se usd é
el Qita&o “uident @ numerado cou (2}, Dos riezBs de cuape se

citbriercy con &1 fundente én forma de -scta 21 cua & 1o largo

de las rocrciones & utir. luego se wontsrou en rnafantille
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nara me.ctener 1&s Nlezaes ep rosicisn de T iuvertida y v alem-

4 s 7 ‘ ’
bra de 1a sreacidn de soldaicra (10,5 81, 905 41.) se colued

ey la vnion de 1as dos tirss, Todo 91 conjunto se coloce

luezo en v horno y 86 calentc & 6102C darante 15 mivutos.

Al retirvar el conjunto del horno y enfrisr s 1a temperatura
anbiente, se comprobé que la operaciin habie dado por resul-
tado la _roducciép de uue junta 8aua Y que a smbos lados de le
unidu se habim formedo uc nervio Bimétrice de pmetsl de soldme

.

dura. Todo ol residuo del furcente 8€ quitg ficilmente nor
lsvsedo d6 le junte recién fermada.

Bu forma sinilar se sclderon Con spjdadurs dura a8
tiras de magnesio, usando el fundente del ejemprio 1 y uc metal

‘

de reIleno de aleacion a@acuaﬁa 8 bese de na-yesic, T28 tipsgs

reurnidas se cslesiaron en un horuo & 604°C dupante 10 mi&ntca:
De este mocdo 86 Trcdﬁjﬁ!una Jjur.te sara Efﬂvisia de ur: buen
nervio.

sta solicitud qus correacnde g 1g nregegiada ap
lo8 Jetados 1'pidos de 4mériqa el 30 de julio ge 1940, bajo el
nﬁuaro_ 348,548, @e accBe & los bereficios dei srtieculo 51 del

vigenie Tstatuto 4e Propiedad Irdustrial.
¢ T A =

Loe pontos de invencidu proriam y pneva que 56 pye
sertan rara qué semm objeto de esta raterte de Invencidn en

Espalie, povr Veiule afics, Son los siguientes,

e e S R R




™ | neeeE - 179183

l2.- Mejorss introducidas en 1a preparacion de

fupdentes para soldar con Soldadura dura metales 1igeros de

acuerdoc ocon 1ls 8oliocitud Ee 179, 129 caraoteriza.das porgue E
A ol fundanto 1ue1nyo en peso de 0 .01% a 0.5% y, con preferen-
5 cla, de 0 06 & 0,3%,de, &l menos, un haiuro del grupoc de me~ f

tales situados debajo del aluminio en la serie electromotriz,

sdemés del cadmio, tales oomo @1 estafio o €1 plomo, DO €X0e=
diendo de aproximadamente 0.5% la cantidad total de dicho

haluro,

10 ' 22,- . Un método de proiusir une junta scldada con
scidadora duré entre miembros metdlicos, uwo de 108 ocuales al

menos consiste en ur metal ligero, carscterizado por efectuar

N 1a so:dadura durs en presencia de un furdente Begin se reivin- E
N dica en el punto 1o, g
15 - 2.~ Mejoras introduciias en €1 objeto de la '

Patent e prinoipal.
Tal y como se ha desoritao en ls Memorig que asntee
cede y cou lo8 fines que @e ha eSpeaificado.

Esta llemoria ccusts de nueve ho;yas escritas ror 3

20  una sola cara, Nadrid 4NOV 1047 i

Alberio de Elzaburyg

4
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