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F  FAT^Ty m  ihvnNeiOH
per 20 at%9w, para España y Bus ioeesionee, se solicita a favor 

$. FRANOO 0#I0H0M y MARIO HAC3NZA, ambos de nacionalidad italiana 
y d^ieUiaAc TOMN (It^li.;, ; .]^ t^CKOT^g¡ío # M *  ^
mmncciLH Í3E a*SMA<t M MAMÍMCAS-. -------- -

Memoriadescriiptiva '

En consideraeián del coste del fenol, del anal as obtienen habi­
tualmente laa resinas pollauídicao, relativamente elevado en compare- 
eidn con el coste del furfurol,lo* solicitantes han ideado el proce­
dimiento siguiente pera la obtención de ice icldes n-metileno-bicar- 
boxílieos de la n-metileno-diamino y de los oJ-aminodcidos del fur- 
farol, con la ventaba del reducido coate de la materia prima, de la 
que se dispone, ya en la actualidad, en cantidades muy importantes que 
serán prácticamente ilimitadas en el porvenir, ya que el furfurol se 
obtiene fácilmente de un gran número de gub-predueto* agrícolas, come
la paja, eádamlsa, raspas de mala, paja y similares*

.El procedimiento según la Invención sari descrito da manera más
detallada,con referencia a los ejemplos simientes*

dj# de someten a bidregáñaoléñ en un autoclave, a una presién de 2 
.atmosferas- y a temperatura ablente, durante A horas,' 600 gramos ds 
furfurol disueltos en 1800 centímetros eábieos de sleehol de 9 %  en 
presencie de 12 gramos de negro de platino y de 14,4 centímetros cú- 
^bíoos de uaa solución de cloruro ferroso de 0,1 M*
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For destilación fraccionada en ai vacio ss obtienen 63 gramaa de 
20 alcohol n-amilicoy 227 gramos da alcohol tetrahidrofurfurilico, 130

gramos de 1.2 pentametilenogliool y 51 gramos de 1,3 pentametilenogli-
col.-.

' b). di alcohol tetrahidrofurfurilico asi obtenido es hidrogenado en 
 ̂ un autoolave a 300^ y a 250 atmósferas durante 4 hora# con 1% de erosal-
23 to de cobre. Previa separación del catalizador, ae separa el 1.5 penta-

metilenoglicol por destilación fraccionada en el vacie del alcohol 1.5 
á^rabidrof uríuriileo inalterado y se devuelve al ciclo.

Se tratan don partes de 1.5 pentametilanoglicol en preaenola de 
sulfato de sodio anhidro en reflujo con una corriente de ácido clorhí- 

30 drice anhidro gaseoso, se obtiene así 1.5 dicleropeataao, punto de ebu­
llición 176-176' e.
d) . Se tratan dos gramo-molóculas de 1.5 dieloropentano con 4 gramo- 
mol ócUlas do cianuro de sodio en reflujo en una solución aleohólica. 
Cuando la reacción ha concluido, se separa el alcohol en el vacio y ss

' 35 extrae el residuo con acetato de etilo que se elimina por destilación 
d presión ataosfórica ; el dinitrilo del ácido pimólico, punto do ebu­
llición a 10 un. 152-134. 5*, es destilado en el vacio.*
e) . NI 1.5 pentametilenodinitrilo asi obtenido es dividido en dos par­
tes : . , -

#0 1). Das parte .es saponificada, en caliente con tres partas- de ácido
clorhídrico fumante concentrado, de obtiene cuantitativamente y se rs- 
cristaliza ácido 1.5pentametilenc-uicarboxilieo.

2). La otra parte del 1.5 pentametilenodinitrilo es hidrogenada en 
. '-t'un autoclave a 130^ C. y 150 atmósferas con 4 partee de amoniaco liqui- 
43 do y 3% aproximadamente de níquel: de Haney durante 3 horas. Previa se­

paración del catalizador, se elimina el amoniaco por calentamiento y 
se opera la'destilación fraccionada en el vacíe separando la 1.7 hepta- 
metilenodiamina^ punto de ebullición 760 esa. 223-230^ C.
f). '̂1' áóido 1.5 bienrboxilieo y le 1.7 heptametilenodiamina salifien- 

50 . dos juntos en presencia do deshidratantes proporcionan la sal para la 
polimerización subsiguiente.

55

a). 2 grame-molÓculas de 1.5 dieloropcntano, obtenido de la manera des­
crita bajo a) b) c) del djemplo K* 1, son tratadas con amoníaco en pre­
sencia de catalizadores de cobre a una temperatura de 110" aproximada­
mente y a una presión de 10 atmósferas, obteniéndose 1 ^ 5 pentametileno- 
dieuina de la que se obtiene, por Melificación con ácidos bicarboxili- 
cos, la sal para la polimerización subsiguiente.
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60 a). Se añade a 4#$ gramo-moléculRs de peatenetileae^t.ieel obtenida

de la manera deseritabajoa) b) del Ejemplo R* 1 ana pequeña canti­
dad de ácido acética glacial, ee peea la cubeta que lee contiene y 
se callenta en un baño de aceite a 120* c* aproximadamente*

de hace borbollar cloruro de hidrogene, ee pesa la cubeta de
$3 véa en cuando baeta comprobar un aumento de peco de 180 gramos

aproximadamente* la reacción ee complete con formación del compueeto 
SO (CR^)^ C1 l-cloro-5-oxipentano (pentametilenoclorhidrine).
b). Dos gramo-molécula a del producto con tratadas bajo campana con 
la cantidad teórica de cianuro de sodio. Después de la reacción, ae

70 realisa la acidificación bajo campana al punte de ebullición con el 
fin de obtener el íd-oxiácide por saponificación del mononitrile. 
e). Se trata de nuevo el producto de la manera indicada baje a) y 
ae obtiene el compuesto 01 800R que ae trata con según
descrito en el Ejemplo N* 2* ni hldrure de cloro del d)-emino-capro-

73 nato de amonio proporciona entónese, por uno de los métodos de la 
química orgánica práctica, el a) -aminoácido (CR^)^ Cees o el 
ácido -aminoeaprónice del cuál se obtiene, per deshidratación,el
eaprolactemo polimerisable*

80' ' a). .Se tratan dos -gramo-moléculas de 1.3 dicloropentano, obtenido
de la manera descrita baje a) b) o)' del. Ejampio 8* 1, baje caa^ena, 
con des gramo-moláculasde cianuro de potasio* Después de la .reac­
ción, se saponifica oí' nitrile con ROI fumante para obtener ácido 

-elcroeaprÓnico.
83 b). Se trata' una gramo-molécula de ácido ^-cloroeaprúniee (61 (CHg) 

OOWeon- 'NR̂ , Como-. se indica bajo o) del Ejemplo E* 3 y do obtio- 
ne ácido ^ -aminocaprónice CbOü queproporeiona, per
deshidratación, ^-caprolactamo.

$0 a)* Se hidrogenan dos graso-moléculas de furfurol a 130* C. a 130
atmósfera! oon 18 gramos de eromito dé, cobro durante 20 mina toe.8e 
obtiene cuantitativamente alcohol furfurflioo*
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b). Se hidrogenan dos gramo-moléculas de alcohol furfurilico a 130* 
C* y a 90 atmosferas oon 8 gramos de níquel de Haney durante 80 mi­
nutos. Se separa el catalizador per. contrifugación y se recoge por 
destilación fraccionada'en el"vacíe el alcohol tetrahidrofurfurili^

f c)* Se hace pasar una grado-molécula da alcohol totrahidrofurfuríli- 
 ̂ oo a travás de una columna de catálisis conteniendo alúmina caleña-
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100 da A 360-400*' C. La cantidad da alcohol tetrahidrofurfurílico que
peca per la columna tiene que ser tal que la reacción exotérmica de 
deshidratación, que tiene lugar en contacto con el catalizador, no 

, haga cutir, la. temperatura a mée de 400$ C. ge oh ti en# en el fondo
de la columna una mezcla de dihidr opirano, de agua y de usa pequeña 

105 partedeproduetee de elevadopunto de ebullición, que se destila 
con el fin de deparar el dihidropirano, punto de ebullición 760 na# 
86* C.
d) . Ona gramo-molécula de dihidropirane es hidrogenada en w  auto­
clave a 90* e., 50 atmósferas, en presencia de 8 granee de níquel

110 de Raney, durante 55 minutos. Previa separación del catalizadcr, ee
destila #1 liquide y ce recoge la fracción consistente en tetrahidro- 
pirano, que destila a 88-90* a 760 saa.
e) . de trata una gramo-molécula de tetrahidrepirano obtenido al punte 
de ebullición en reflujo en una solución acuosa do ácido acético con

115 una corriente de ácido bromhÍdrice.8e obtiene 1.5 dibromopaateno, 
que os trata de la manera indicada en el R jcapis N* 4 o bajo d) e)
f) del Rjemple N* 1.

- b* 6.
a).Se calientan en reflujo durante 65 minutos 6 gramo-moléenlas de 

120 dihidropirane obtenido cono bajo e) del Rj emplo N* 5 con 2000 eme#
de ácido clorhídrico 0.2 N. Se opera la neutralización con sosa 0.4 
N, el indicador fenol ftalef na, y se destila la mezcla a presión re­
ducida. La parte que destila a 54-55* C. (3 mm) proporciona 398 gra­
mos de -hidroxivaleroaldehido.

125 b). Re disuelven 2 gramo-moléculas de u -hidroxivaleroeldehido en
759 eme. de alcohol y se hidrogena con 10 gramos de cremito de cobre 
en un autoclave a 159* 0. y 130 atmósferas durante 15 minutos. Se 
centrifuga el catalizador y* se obtiene un rendimiento prácticamente 

- .cuantitativo de 1.5 pentandieueí que se purifica por destilación 
139 .fraccionada#

. o), de trata el p en tea etilenoglieel resultante de la manera indicada
en los Rjemplos anteriores.

a). Se disuelve una gramo-molécula de furfurol en 600 gramos do una
mezcla de bases aromáticas de punto de ebullición superior a 250* 0. 
en presencia de una mezcla de 20 gramos de bióxido de manganeso y
de 8^2 gramos de óxido de plata# Se calienta en reflujo a más de 190*
haciendo borbollar en la masa liquida, .una corriente de oxígeno. Los
gasea desbrrollados consisten en oxígeno, en 00 g y en furano# 8e'ha-
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140 ce pasar la. mezcla gaseosa a través de una térra que contiene car­

bón absorbente, que absorbe el furanc. Este áltame es liberado per 
calentamiento y condenando en ana cubeta refrigerada mediante una
mésela frigorífica#
b). Be hidrogenan $90 gramos de furano a 7 atmósferas y a SO* 0.

14$ en presencia de $9 gramos de níquel de Raney : rendimiento- 90% de 
tetrahidrofnrano.
' c). Se tratan 500 gramas de tetrahidrofurano a ana preeiín de 93 
atmósferas a 130* 0. durante 4 horas en presencia de clorare dé cinc 
anhidro con 4000 gramos de ácido br oxhídrico : previa rectificación

159 se obtiene 1.4 dlbromobutano.
d) . Re traten des gramo-molceulas de 1.4 dibromobutano con am^iaes 
y catalizadores de cobre a une temperatura de 100* C. y a una pre­
sión de 10 atmósferas y ce obtiene 1.4 tetremstilenediamina.
e) . Re trate una gramo-molécula de 1.4 dibromobutano con dos gramo- 

15$ moléculas d& cianuro de potasio en solución alcohólica en reflujo
durante 3 bcras. Se separa el alcohol calentando en el vacio y ac 
opera la extracción con acetato de etilo, se elimina completamente 
este último a presión ordinaria, se opera la destilación fracciona­
da en el vacie y se recoge el 1.4 te trametilenc-dinitrilo, que ss

160 saponifica ealeatandccon ácido clorhídrico concentrado. 8c obtiene 
ácido adípieo que se salifica con tetrametiíenodiamina producida 
según d). El resultado' es una sal polimerizable para la fabricación
-de resinas pcliamí'dicas.

-
165 - a). Se hidrogenan 800 gramos de 5-hl&roxipentanal con 30 granes de

níquel de Raney y 1000 gramos de amoníaco líquido a 259 atmósferas . 
y a una temperatura de 99* durante $ horas. Previa separación del 
catalizador y eliminación del amoníaca, se destila el producto y 

' ' se recoge la fracción destilando a 85-90* 9. a 1-2 mm., ccnslstents
179 sn aminepeatahol bruto.

b) . Se disuelven 409 gramos da aminopentanol bruto sn 1690 eme. de 
alcohol anhidro' y: se tratan con 400 gramos de ácido sulfúrico di­
luido en 1690 ene. de alcohol anhidro. Se enfría la solución a me-

- dida que se &$ade el ácido. Sa añadan 1699' eme. de éter ctílicc,so 
175 enfria la solución y se obtiene por precipitación un producto cris­

talino blanco que consiste ca bisulfato de aminopentancl. Previa 
recristslizacióa dél éter y del alcohol, al producto presenta un 
punto de fusión de 103* C.
c) . Se tratan 509 gramos de bisulfato de aa^inopentanol con un exce-
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so 0$ hidróxido do sodio en solución acuosa. do extrae la mazóla 
con óter, se destila si extracto primero en baño da moría para se­
parar al óter y luego sobra una llama directa y en al vacío para 
obtener a&ínopentanol libre. Punto do fusión 37" 0.
d) . Se transformad 200 gramos del producto obtenido en hidruro da 
cloro y se trata cea una solución de ácido clorhídrico. La solución 
clorhídrica as llevada al punto de ebullición y sé añada un exceso 
de cloruro de tionilo removiendo.
e) . da neutraliza la solución exactamente enfriándola y aa opera 
la extracción con éter. Una vez separado el disolvente, se obtiene
.l-eloro-3-amino-pentauo.
f) . Se tratan 200 gramos de i-cloro-$-amin o-pentaño con un exceso 
da amoniaco da la manara descrita en al Rjemplo 2 para al dlcloro- 
p en taño. Se obtiene la pentataatilenoAiaaina.
g) . 8e tratan 200 gramos de l-oloro-5-amino-pentano con la cantidad 
ta&ríca de cianuro de sodio en solución hidroalcohólica en reflujo 
con el fin de obtener el nitrllo del ácido ^-aminc-caprÓnico* Cuan­
do la reacción ha concluido, se elimina el aleohol a presión reduci­
da y se opera la extracción con acetato da etilo para amparar al pro 
Cueto de las sales alcalinas, dé elimina el acetato de etilo por das 
tilación a la presión atóosfÓrlca y se sapenifien el ^,-amineeapre- 
nitrilo mediante ácido elorhidrleo concentrado. El hidruro de clore 
del ácido ^-amlnocaprónico es tratado a su punte de ebullición con 
hidróxido de bario y luego con la cantidad de ácido sulfúrico exacta 
menta necesaria para precipitar el exceso de hidróxido de bario. 8a 
obtiene ácido ^-amino cayrónico libra que proporciona, per deshidra 
taeión, el ^-eaprolaetamo polimerizable.

a}. 6e oxiden 400 gramos de furfurel obteniendo ácido furoico (ácido 
piromócico) tratando en reflujo durante dos horas con 170 gramos de 
hidróxido de sodio y 13 litros de agua en presencia de bióxido da 
manganeso activado, con 1% de Óxido de plata y-haciende borbollar una 
corriente de aire o de oxígeno. Se filtra la solución, ce concentra 
el producto de filtración y se acidifica al rojo Congo mediante ana 
solución al 20% de ácido sulfárico. irevias operaciones df enfria­
miento y dedimentaeión, se recoge el ácido piromóeico cristalizado, 
b). Se disuelva 400 gramos de ácido furoico en 300 eme. de alcohol 
de 95%, se añaden 20 gramos de níquel de Raney y se tratan en un au­
toclave con hidrógeno a una presión de 33 atmósferas y a una tempe­
ratura de 110" C. durante una hora. Rendimiento 91% de ácido tetra-
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hidrofurolco. 8$ evapora. el alcohol por destilación A presión or­
dinaria y se purifica #1 ácido tetrahidrofuroiee por destilación 
a presión reducido. 83 ácido- funde a 21* C.
c). a$ introducán dos gramo-molóculas do ácido tetrahidrofuroiee 
mezclsdas cao 200 gromos do areno fina en un recipiente do 1000 
eme# provisto do un tubo de condensación para el ácido tetrahidre- 
furoico que destila sin dcscarboxilizarse, de forma que es devuel­
to al recipiente, de calienta el recipiente sobro un baño do alea­
ción metálica casi al punto do ebullición del ácido totrahidrofarol­
eo, se hace pasar la corriente gaseosa desarrollada a travós de las 
cubas de lavado que contienen soluciones alcalinas para absorber 
el anhídrido carbónico y se condensa el totrahidro furano mediante 
una mezcla frigorífica. . '

- d). de trata una gramo-moláeula de tetrahidrofurano de la manera
' indicada bajo o) d) a) del Ejemplo N* 7.

-a), de transforman 360 gramos de furfurol en furano de la manera 
descrita en nuestra solicitud de patente italiana N* pr. 3331 de­
positada el 11 de diciembre de 134$.
b) . Se hidrogenan 720 gramos de forano obteaieudo tetrahidrefuraao 
por tratamiento en un autoclave, durante 13 minutes, en presencia 
de 4% en peso de níquel de Raney a una presión de 130 atmósferas 
de hidrógeno y 120* 0.
c) . Se transforman 740 gramos de tetrahidrofarañe en 1#4 dibromo- 
butano d# la manera descrita en nuestra solicitud de patente ita­
liana N* pr* 3392 depositada el 11 de diciembre do 194$.
d) . Se tratan 10 gracto-aolóculas de dibromobutano de la manera in­
dicada bajo d) e) del djemplo N* 7.

Se hiarogenan $00 gramos de tetrametilenodinitrilo obtenido come 
en a) del ejemplo N* 7 en un autoclave a 130* 0. y 160 atmósferas 
con 4 partes de amoníaco líquido y 4% de níquel de Raney durante 
tres horas. Previa separación del catalizador y evaporación del 
exceso de amoníaco, se opera la destilación fraccionada en el va­
cío para separar la hexametlleaodiamiaa, que se salifica con un 
ácido bicarboxíliee, dando lugar a la sal polimerizable para la 
fabricación de las resinas poliamídicas.

a^. 8e tratan 200 gramos dt áido <C-clorooaprónieo ci COOR
obtenido como en a) b) c) del Ejemplo H* 3 o como en a) del Ejem—
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pie ü? 4 en solución acuoea, previa neutralización en un bañe d# 
biela con carbonato de sodio anhidro, con le cantidad teórica de 
dañare de potado*- :

' Cuando le reacción haeenciufdc, se. opera la extracción con 
- acetato de'etilo, que se elimina por destilación a presión atmos­
férica* Ce obtiene ácido ^,-nitriloeaprónico NC 
b). de eterifica ana gramo-colócala de ácido ^-nltriloeaprónlco 
con alcohol ctilico en reflujo en presencia de deshidratantes con 
el fin de obtener labal ctóriea de etilo del.ácido# 
e)* de hidrogenan 100 gramos de 'la sal etórica de etilo del ácido 
^-nitrilocaprónlco con dos vecbs su peso de alcohol de etilo 

según la pe.tonto alemana N* $97303, se obtiene el. ácido ^-edüino- 
enántieo por saponificación de la sal otÓriea de etilo, que pro­
porciona pordeehidrataclón laetamao apto para la polimerización#

Se puod̂ zc introducir numerosa# variantes en el procedimiento 
descrito anteriormente sin por ello rebasar lee -limites de le in­
vención. Loe solicitantes no desean limitarse a la# temperaturas, 
tiempos, cantidades y sucesiones d& las fases indicadas tan sólo 
a titulo de ejemplo, excepto la# características definidas por las 
siguienteg reivindicaciones*

N O T A
de reivindican como de la propia y nueva invención la propiedad y 
explotación exclusivas de !
1) # Un procedimiento para la obtención de las materias primas para 
la fabricación de las resinas peliamidieas, del ácido n-metileno- 
bleartoxílieo, de la n-metilenodiamina, de los 6)-aminoácidos, ca­
rao t criado por tratarse según el mismo, con el fin mencionado, 
furfurol y sus derivados, o tan sólo derivados del furfurol.
2) * irocedimiento según la reivindicación 1), caracterizado por 
consistir en la hidrogenaeión catalítica, en una o varias fases, 
del furfurol, con el fia de obtener 1#$ peatemetilenoglicol, en la 
transformación do óeto en el correspondiente dinitrilo, en la hi-

^,;drogenaciÓn parcial en hept&metilcnodiamina y en .la saponificación 
parcial en ácido l*$ pentametilenodiearbcxílieo, saponificándose 
juntos los productos resultantes do modo que se obtiene la materia 
prima para la polimerización que produce las resinas poliamídicas*
3) # ^rocedlmiento según la reivindicación 1), caracterizado por 
oonslstir en la hidrogenación catalítica del furfurol pora obtener 
el 1#$ pentametilonogliool, en la transformación d# este último en
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1*5 iialogencpoctano y, bajo la acetan del amoniaco, en 1*3 pentama- 
tilecodiamina, en la salificación con ácidos bicarbornílíeos para ob­
tener la materia prieta para la fabricación Ce resinas poHamídieas. 
4)* Prccedímiento según la reivindicación 1), caracterizado por 
consistir en la hidrogenación catalítica en dos ó más fases del fur- 
furol con el fin de obtener el 1*5 peatemetilenoglieol ; en la trans­
formación en derivados balogánicos, nitrilos y derivados halogenoni- 
trílicos, en la saponificación y afinación para formar los íi) -amino­
ácidos que constituyen el producto polimerizable para la fabricación 
de las resinas poliamídicas.
3)* Procedimiento según la reivindicación 1), caracterizado por con­
sistir en la hidrogensción catalítica del fúrfurol para obtener el 
alcohol tetrahidrofurfurílico, en la conversión en dihidrepiranc,en 
la hidrogenación catalítica de este último, en la conversión en te- 
trahidropiraac, en el tratamiento con ácidos haiogenohídrices pera 
obtener ios 1.3 dihaiogenoderi vades del pantano normal, en el tratas- 
miento cao amoníaco y cianuros alcalinos para Obtener las diaminas, 
les ácidos bicarboxílisos y el ^-caprolactamo que constituyen las 
materias primas para la fabricación de las reciñas poliamídicas*
Ó)* Precedimicnte según la reivindicación 1), caracterizado por con­
sistir en la hidrogenaciÓn catalítica del furfarol para obtener el 
alcohol.tetrahidrofurfurílico,'en la conversión en dihidropirane,en 
la hidrolidación en ^hiároxivalereaidehido, en la traus formadón 
en iíalÓgenoderi vados, en el tratamiento con amoníaco y c i cauros al­
calinos, que dan lugar a las diamimas, a loe ácidos bisarbexílieos 
y a los (jtj-aminoácidos que constituyen las materias primas para la 
fabricación de las resinas poliamídicas*
7)* Procedimiento según la reivindicación 1), caracterizado por oxi­
darse el furfurol en ácido furoico, desearboxilizaras sucesiva o si­
multáneamente el ácido furoico para obtener el furano, hidrogenarse 
en tetrahidrefurane, someterse a la acción de ácidos halegenohídricot 
producirse los derivados dihulogánieos o hdlogenohiurinas del butano 
norsal, tratarse con amoníaco y cianuro* alcalinos, obteniándese las 
diaainac, loa ácidos bicarboxilices y loa (i)-aminoácidos que consti­
tuyen las materias primas para la fabricación de las resinas poliamí­
dicas.
6). Procedimiento según las reivindicaciones 1) a 7), caracterizado 
por comprender las fases siguientes :

- TransfarBiaeión directa del furfurol en furano ;
- Ridrogenación del forano obtenido en presencia de catalizado-
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res eh te trahidrofurano, conversión por la acción de ácidos haloge- 
'nohídrices eh halcgenohidrinas y derivados dihalogónicos del bute- 

340 no normal, conversión en las diaminas, loe ácidos bicarboxílico*
y los úú -aminoácidos correspondientes que, salificados juntos,pro­
porcionan le materia prima polimeriaable para la producción de las 
.resinas pellamidica*.
' 9 h  Procedimiento' según la reivindicación 1), caracterizare por 

343 consistir en la hidrogenaclón catalítica d i  furfurcl en alcohol 
tetrahidrofurfurílico, en la deshidratación en.condiciones conve­
nientes en J^-hidroxiv&leroaldohldo, en la hidrogenación en pre­
sencia de amoniaco linui.de y de catalizadores convenientes para 
obtener el 5-anino-l-p en tonel en la halegenaciÓn de una parte en 

330 3-amino-l-haÍÓgeno-peatano que da lugar, por la acción del amonia­
co, a la pentametllenodianina, en la salificación ccn ácidos bicar- 
boxilicas para obtener las materias pellmerisables para la fabrica­
ción de lee resinas peüazíddeae, en la i^alegenación de la otra 
parte del 3-amiae-l-peataael en l-halógeno-^-aainopenta-no, en el 

333 tratamiento cen cianuros alcalinos, en la saponificación, en la 
deshidrataciÓn del ácido S-cminocaprónico obtenido, lo cual da 
lugar al laetame que constituye el producto polimerisable para la 
fabricación de las resinas poliamidicas.
10) . Procedimiento según la reivindicación 1), caraoterizado per 

360 consistir en la oxidación del farfaro! en ácido furoico, en la hi­
drogenación catalítica en ácido tetrahidrofuroico, en la descar- 
boxilización en tertahidrofurano y en el tratamiento do esto últi­
mo según le reivindicado bajo 7) y 0).
11) . Procedimiento según la reivindicación 1), caracterizado per* 

363 consistir en la transformación del furfurol en halogenodorivados
del n-pentane y del n-butano según reivindicado bajo 2), 3), 4),
5), en el tratatniento con los cianuros alcalinos, en la saponifica­
ción en ácidos (f-nitrilo-valeriánico y -nitrilocaprónico, en 
la hidrogenación cataliticc para producir el ácido &-aminoeapró- 

37$ nico y el ácido y^-ami no anán tico, del cual el lactame constituya 
la;materia polineri.zabls para le fabricación d# las resinas pcíi- 
aaídicee.

a¡Mní 1^) * Procedimiento según la reivindicación 1), caracterizado por 
ejecutarse de acuerdo con el Sjemplo ps i descrito anteriormente. 

373 13). Procedimiento según la reivindicación 1), caracterizado por
ejecutarse de acuerdo con el Ejemplo R* 2 descrito anteriormente. 
14). Procedimiento según la reivindicación 1), ear&cterizado por
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ejecutara? da acuerdo con al Bjampio N* 3 descrito anteriormente. 
1$). Procedimiento según la rcivindieoción 1), caracterizado por 
ejecutarse de acuerdo cea el Ejemplo N* 4 descrito anteriormente.
16) . Procedimiento según la reivindicación 1), caracterizado per 
ejecutarse de acuerdo con al Ejemplo $ descrito anteriormente.
17) . Procedimiento según la reivindicación 1), caracterizado por 
ejecutarse de acuerde oca el Ejemplo B* 6 descrito anteriormente* 
10). Procedimiento según la reivindicación 1^, caracterizado per 
ejecutarse de acuerdo oca el Rjampio N* 7 descrito anteriormente#
19) . Procedimiento según la reivindicación l), caracterizado por 
ejecutarse de acuerdo con el Ejemplo 8 descrito anteriormente#
20) . Procedimiento según la reivindicación 1), caracterizado per 
ejecutarse de acuerdo con el Ejemplo M  9 descrito anteriormente.
21) * Procedimiento según la reivindicación 1), caracterizado por 
ejecutarse de acuerdo con el Zjemplo B* 10 descrito anteriormente.
22) . Procedimiento según le reivindicación l), caracterizado por 
ejecutarse de acuerdo con el Ejemplo N* 11 descrito anteriormente*
23) # Procedimiento según la reivindicación 1), ccraeterizdo por 
ejecutarse de acuerdo con el Rjemplo 1P descrito anteriormente* {
24) . irooedimiente según las anteriores reivindicaciones^ caracte­
rizado por constituir esencialmente :

PABd. MIR^UCCIÚB D,.̂ KEálNid POLIAR1PICA8"

^ 7 9  J 4 3

Consta la presente Pemoria descriptiva de once hojas numera­
das y mecanografiadas en una sola cara.

Madrid, " g Q j ^  W  '
WM!fC H ¡.A ICRttL -


	Bibliographic data
	Description
	Claims



