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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsSPAK A
por VEINTE afios
a nombre de ALUMINIUM COMPANY OF AMERICA, entided norteamerice-
ne, ectablecide en Gulf Building, Pittsburgh, Pensilvanis, Es—x:’
tedocs Unidos de América, por:
"UN PROCEDIKMIENTO DE PRCDUCIR SUPERFICIES BRILLAN-
TES SOBRE ARTICULCS DE ALUMIKNIO Y DE ALXACIONES
DE ALUMINIO™,

SRR , PP, WU, VNP, Mgy | SRy, NPy, FIPNPRY, NPy, MNPy, TN, FRPUPIY , SRS , NAPRpUY ; Iy , S

Este invento se refiere al tratemiento electrolf-
tico de sluminio y de sleaciones a bame de sluminio pars produ-
cir en ellos una superficie egpecular brillante, liss y lustro-
a8, ¥y especislmente a un procedimiento de comunicar un agpec-
to pulimentedo brillante a dichoe materiaeles por tratamiento
anddico en un electrdlito de nueve composicidn.

Ees un objeto del presznte invento ofrecer un trea-

tamiento sbrillantador anbdico para superficies de aluminio ¥y
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aleaciones del mismo 4ue e vite la neceesidad de emplear operacio-

nes de pulimento o brufiido mecénico pars producir euperficies

_metélicas especulares, brillantes y lustroses. Otro objeto del

invento ee ofrecer un tratasmiento abrillantador electrolfitico

para superficies de aluminio y de aleasciones a base del miemo
que puede emplesrgse Técil y econdmicemente =in ningln trata-
miento preliminar de la superficies salvo para quitsr el acei-
te 0 grasa en exceso que pueda haber presente en ella,

Otro objeto es ofrecer un procedimiento de abri-
llsntar anddicemente superficies de sluminio por el uso de un
electrdlito de caracterfsticas que permiten comunicar un bri-
llante agpecto especular a la superficie =in tender a exhibir
un atasque de puntos en la superficie gue se trata, y gque no ne-
cesita un grado insdlito de agitacidn del electrdlito durante el
tratamiento abrillentedor. Otros objetos sparecerin de‘la el-
guiente descripcidn del invento. |

gseglin el invento, se ofrece un procedimiento de
producir una superficie especular brillante en artfculos de alu-
minio o sleaciones del miemo caracterizado por tratar anddica-
mente la superficie en un electrdlito que contiene fcido orto-
fésforico, agua y uno o més glicaies~alkilénic09, 6 éteres de
glicaleg-alkilénicOs, 0 unos y otros que tienen viscosidades
abasolutae de no mas de unos 110 centipoises a 202 C, y puntos
de ebullicidn superiores & 100¢ C. ILos glicoles que se han ha-
llsdo, especlalmente adecuados para el uso en el electrd8lito son
los glicoles mono- y polietilénicoes y propilénico, y mée espe-

cialmente glicol etilénico, HOGHECHEOH, glicol dietilénico, HO-
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CH20H200320H20H, glicol trietilenico, HOCHZCH 00H2CH200H2§H20H,

2
glicol #treetilénico, HOCH2(03200H2)30H200H, glicol hexesetilé-

nico, HOCH2(6H200H2)50H20H, glicol propilénico, CEgGHOHGHZQH y
glicol dipropilénico (CH3CHOHCH»)20. Los éteres de los glico-
les alkilénicos son en general preferibles & loes glicoles como
componentes del electrdlito, particularmente los éteres de gli-
col etilénico y dietilénico. Los éteres de loe glicoles etilé-
nicos que han resultado especialmente ventajosoe son el éter
monoet{lico del glicol etilénico C2HS50CH2CH20H, éter dietflico
del glicol etilénico, GoH50CH2CH20C2HS, éter moncbenc{lico de
glicol et{lénico, C6HS5CH20CH2CHRO0H, éter monofenflico de gli-
col etilénico, C6HS50CH2CH20H, éter monoetflico de glicol die-
tilénico, C2H50CH2CH2OCH2CH2OH, éter dietilico de glicol die-
tilénico, C2HgOCH2CHAH,OH2002HS, éter monomet{lico de glicol
dietilénico, CH30CH2CH20CH2CH20H, ¥y éter monobutflico de gli-
col dietilénico, C4HQOCH2CH20CHZ2CH20H.,

Deasde el punto de vietea de la establlidad del elec~
trélito, la fecilidadde control,’la.eficiencia eléctrica v ls
economfa los éteres de glicol etilénico parecen ser los més ven-
tajosoe como componentes de loe electrdlitos y particularmente
el éter monoetflico del glicol dietilénico, eter diet{lico de
glicol dietilédnico, éter monometflico de glicol cietilénico, ¥y
éter monobut{lico de glicol dietilénico. Los &teres de glicol
dietilénico se ceracterizan en la solucidn de 4cido fosfdrico
Yy agua por su estebilidad, baja viscoeidad y punto de ebulli-
¢idén reletivamente alto. En slgunoes casog pueden obtenerse

resultedos mejores aiisdiendo un disolvente mutuoc pars el gli-
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col alkildnico o éter de glicol alkilénico y agua, por ejemplo,
por la adicidn de 0.5% a 1% de alcohol etflico.

Las concentraciones més sdecuadas de electrdlitos
condetentea en glicoles alkilénicog y éteres de los mirmos de

les viecogidades arriba indicadass, con 4dcido fosfdrico y agua,

" gon aproximedemente las siguientes: fcido ortofosférico (H3PO4)

45 a 75% de peso de la solucidn, agua 10 a 25%fe la solucidn,

y el glicol alkilénico o el éter del miemo en cantidades igua-
les a 15-30% de peso aproximadamente, de le soluéién. En gene~
ral, se obtienen los mejores resultados cuando el &cido fogfd-
rico estd presente en centided igual a unos 58-60% de peso de
la solucidn con el glicol elkilénico o el éter del glicol al-
kildnico en cantidad igual a unos 25-27% de la solucibn, y el
agua en cantided de unos 12-15% de la solucidn.

La superficie de aluminio o de aleecidn del mismo
se hace &dnodo en el electr611to que tiene la anterior concen-
tracidn s temperaturas entre 40 y 100¢ C, y con preferencia
dentro de un campo de temperatura de 102 a 8092 C. E1 electrd-
1ito durante el periocdo de tratamiento se agite con preferencia
por aire o por medios agitadores mecénicos para asegurar la uni-
formidad de la temperatura en toda la solucién y también la uni-
formidad dé las concentraciones., Los reczultzdos més satiefac-
torioes =e han obtenido cusndo la supefficie de aluminio o de su
aleacidn del miemo se trete a una densidad de corriente compren-
dida entre 1/4 y 2-1/2 amperios por cada 5 cm2, y con preferen-
cia con una densidad de corriente comprendida entre 3/4 ¥y 2 am-

perios por 5 cm2. 4 la temperastura y concentracidn preferidas,
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eatas densldaders de corriente corresponden a uﬁ potencial eléc-
trico de unos 15 & 40 voltios.

El tiempo de tratamiento nececario en estos elec-
tr8litos a la temperatura y densidad de corriente preferidae,
depende mucho del estedo inicial de la superficie que ge tra-~
ta, L& eceidn sbrillantadora de los electrblitos sobre meta-
les se cree shora ser debida a l& solucidn anddica preferen-
cial de altos puntos en la superficie del metal sometido a tra-
tamiento, lo Gue da por resultado un efectq nivelsdor en toda
la =superficie. En genersl, cuanto més profundos eon loe ara-
fiazoe u otroe defectos en la superficie del metal tanto mée lar-
g0 es el tiempo de tratamiento requerido para producir una su-
perficie gbrillantade especular, lisa y satiefactoris. Satias-
factorios resultados pueden obtenerse empleando los electrdli-
tos arribe descritos en las condiciones mencionadas durante pe-
riodog de doe & 15minutos. Para la mayorfes de loe fines, pue-
de realizqrse un abrillantasmiento superficisl satisfscforio en
un periodo de tratamiento de 10 minutos. La eficiencia eléc-
trica del tratamiento en el énodo emplesndo los electrélitos
arriba descritos ee muy alta, y a la tempersturs y densided de
corriente preferidas, el tratamiento quitaréd aproximadamente el
equivalente electroquimico tedrico de metsl a la guperficie del
material. Con materiel que tenge hondos arasfiazos, el tiempo de
tretemiento debe aumentarse a quince minutos o mée.

Como ejemplo especifico de tratamiento satisfacto-
rio para el asluminio y lag aleaciones a base del miemo, €1 me-~

terial a tratar se hace 4nodo en una solucidn que contiene 60%
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de peso &cido ortofosférico)}H3PCOR), 27% de pesc de Ster monoet{-
lico de glicol dietilénico, y 132% de peso de sgua, a una densi-
dad de corriente de 1/2 amperios por 5 em2 a un potencisal eléc-
trico de unoe 15-20 voltios con la solucidn & temperatura de
unos 752 ¢. Debe entenderse que este ejemplo espec{fico =ze d=a
por via de 1lustracidn ¥y que el invento puede practicarse en

un campo considerable de concentracidn de electrblito densidad
de corriente y temperatura como se expone en la descripc@én en-
terior.

La mayorf{a de los tratamientos abrillantadores
electrolf{ticos de superficies de aluminio y de sleaciones del
miemo forman sobre le muperficie sbrillantada una capa blanda,
ligera, transparente, que parece constaer principalmente de bxi-
do alumfnico. Esta pel{cula es transparente y parece no dismi-
nuir en modo alguno la e=specularidad de la superficie tratada,

a no ger que- la misma se someta a manocseo., El manoseo de un
efecto de suciedad que en algunoes casos es indesgeable. Los
electr8litos arriba descritos produce menos de ecta pelfcula
sucia que‘la mayor{a de los tratamientos abrillantedores elec-
troliticos de sluminio previamente conocidos. Sin embargo, es-
ta pelficula, seglin =e forme puede quitarse «i se guiere por tra-
tamiento de la guperficile, sumergiéndola en une solucidn que ce
preparas disolviendo 1.5% de peso de bicromato sddico o potéai-
co vy 2% de peso de carbonato sddico en asgua, a temperstura de
unos 76% C o alternativamente por inmersidn en unea solucidn scuo-
se gue contiene como un 5% de peso de dcido ortofosfdrico y 2.0%

de peso de égcido crémico e temperetura de unos= 82% C.



15

20

Después del tratamiento en la forma sntes desori-
ta, las superficies de guminio pueden proveersze de una capsa de
éxido artificiel producida anddicamente con el fin de proteger
la euperficie. Capa= adecusdas de este tipo pueden producir-
se en electrdlitos gue contienen dcido oxdlico, &cido crémico
y Acido culfirico. EL tratamiento de revestimiento mis gene-
ralmente empleado conéiste en la oxidecidn anédica en un elec-
tr8lito de Acido gulfirico al 15% durante un periodo de unos
10 minutos a dengidad de corriente de unos 12 amperios por 5
om2, al paso gque el electrflito se mantiene a temperzturas de
unosg 21¢ C aproximademente.

Eata csolicitud, que corresponde a la presentada
en los Estados Unidos de América, el 7 de Merzo de 1941, bajo
el Nimero 382.227, se acoge a log beneficios del articulo 51
del Estetuto vigente sobre Propiedad Industiial.

- - o -
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Los puntos de invencidn propia ¥ nueva que s€ pPre~
esentan para gue gean cbjeto de esta Patente de Invencién en Es-

pafia, son los siguientes:

l?, Un procedimiento de producir una superficile
especular brillante en articulos de aluminio o aleaciones del
miemo caracterizado por gue se trets anbddicamente la superfi-

cie en un electrdlito gue contiene &cido ortofosfdrico, agua y
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uno o més glicoles alkildnicos, o éteres de glicoles alkiléni-
355, 0 unos y 6tros, con viscosidades absolutas de no mée de
unos 110 centipoises a 202 C y puntos de ebullicidn superio-
res & 1002 G, ‘

' 2®, Un procedimienio sezlin se reivindica en el
punto 1l2,, caracterizado por el hecho de que dicho electrodo
contiene como de 45 a 75% de peso de Acido ortofosférico, 10-
25% de peso de agua y 15-30% de peso de dichos Elicoles elki-
lénicos, o éteres de glicoles &lkilénicos, o unos y otros.

3‘. Un proéeﬁimiento gegﬁn ge reivindica en el
punto 12,, caracterizado por el hecho de gue el electrdlito
contiene como un 58-60% de peso de #cido ortofosfdrico, 12-15%
de peso de agua y 25-27% de peso de dichos glicoles alkiléni-
cos, o &teres de glicoles alkilénicos o unos y otroa.

42, Un procedimiento seglin se relvindica en cual~
quiera de los puntos 1%, & 32,, caracterizado por el hecho de
que el tratamiento anddico ee efectila a temperaturs entre 40%C
¥ 1008 ¢ y con preferencia entre 708 ¢ y 80¢ C.

5¢. Un procedimiento seglin se reivindica en cual-
gulera de los puntos 1%. & 4®,, caracterizado por el hecho de
que la densidad de corriente en el tratamiento anddico e« de
1/4 a 2 1/2 emperios por 5 cm2, y con preferencia de 3/4 a 2
amperios por 5 cm2. '

62, Un procedimiento de producir superficies bri-
llentes =obre artfculos de aluminioc y de aleaciones de alumi~
nilo.

Tal y como se ha descrito en la lemoris gque ante-



cede y para log fines que se han espscificsado,

Esta Memoria consta de nueve hojas sascrites a mé-

quina por una sola cara.

Msdrid a 29JUL1941

P. A,

u/L/L.
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