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MEMORIA DESCRIPTIVA

P

Gorrespondiente a la solicitud de registro de uns patente. de -é
invencion que, por veinte afiog, sge solicita pars Espaﬁa y sus?
colonias, & favor de la razén ‘social " HIJO DE E. P, ESCOFET,-

Se en C, , domiailiada en Barcelona, Ronda de 1a Universidad,;

némero 20, . -
P o r

= PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOSAICOS. HIDRADLICOS ".1

.
~

Aln cuendo el'procedimientc actusl de fabricacién defmn.;—g

‘-saico hidr&ulico es sobradamente conocidc, con objeto de poder5

observer mejor 1as diferencias esenciales existentes entre és-'

’
te ¥y el sistema cuya patente se desea obtener, se resefien bre-

venente las operaciones qug del primern interes&n.' k
18:- Extensibn sobre la superficie base del molde de una
pasta formeda por cemento blancc, materia inerte, colorante g
agus; pasta que” ha de constituir la cara vista del mogealco; g’
grueso oscila, .segin la caliﬁad delrmaterial¢ ‘ :
2 S Espolvorec, con cemento puro-o con una mezcla de ce~

‘mento y arena, mny cargada del’ ‘primero, sobre le past& ante-—-

rior, con objeto de absorver'el excego de humedad de la pasta
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' eitada anteriormsnta. El espesor &e esta.seguﬂ@h cqpa oscila,

.~ <~ ’ A S b

v

segun composicicn y poder absorbente de la mezcla. 3
38 - Distribucién sobre la segundg capa anterior, de un
hormigén humedo, menos rico, parae former 1q que pudiera 113--
marse gostén de la pieza ¥y que ha de permitir, dando pn.grue-x
so conveniente = esta, el despegqe y extraccion_delleonjunto,

del molde y menejo en tierno del materisal, sin riesgo de rotu

H . ’
43' Prensado. ‘ . :
5#:- Despegue y. extracoion de la pieza de su molde y co-
locacidn -Ge ésta en el secadero. ' k . .

Examinemos tambien sucintamente la necesidad de las tres

capas antes seﬁalad asd | '
La.prlmera capa es naturalmente 1ndispensable, puesto —-—
que forma la vista del materiale '
} La segunda és, en ia actualidad también necesarie par&
ebsorber la humedad de la primera, ¥y la tercera’ es, también.-
ahora, imprencindible, por puanto seria imposibl§ sin e;la; -

obtener una pieza que por su grueso y consistencia inicigl --

permitiera, una vez prensada, ser deSpegada‘de'la placa;iope-
. - -

racién que exige un considersble esfuerzo, y extraeria'gel —
molde y colocarla sobre el secadero SIn.gfave fiesgo de Totu-
ra‘. b . ‘ ) R ’

Ahora bien, una vez ffaguado el materisal, éerign.comrle;
tamentefinnecesaéias las dos cepas, si pudiera,prescindirse'; :
de ellas en su fgbriqacién, puesto que el mosaico al colocar-
se vé asentado sobre un ledho de hormigén (y no es otra &esa
las oapas 28 .y 5!J que forman cuerpo con 81 ¥y que hace innece
saria tcd& la parte del mismc, que en realidad no sesa la cara
vistee

El mosaico ha de trabajar una vez colocado a déesgaste | y'ﬂ

~

compresién. La resistenciaxa desgaste depende, légicamente, -

- \
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- cuentra bajo él,

T e e

de la comPOSicién de la cara vista y.la resisteﬁbia a compre-
sién, no es realmente la propia del material, sino 1a conjun—
te. de mosaico, hormigon base ¥y resto de piso, puesto que a su~
vez el hormigén base vé intimamente trabedo con 10 qne se en» ’
.De 1o dicho fhcilmente se ‘deduce que un mosﬁico de‘caliﬂ
daed ha de distinguirse, aparte de sus acertadas combinaciones

de colores, por un espesor, lo mayor posible, de su cara vis-

’ta, que asegure la méxima duracién del material contra el deg
’gqsté; por uns méxima’resistenoia a la compresién de esta pni

- mere cera vista, que es la que en reglidad sufre los esfuer--

zos iniciales; superficie‘totélmente plans, que permitafla ——
més perfecta colqcacién; regulgridad de sus cantos vivos, =al
mismo fin ahterior; y ausencia de defectos o irisaciones én -
su cara vistas ] .

véése,‘aé que dependen estas condiciomes:

El espesor de la cara viste estd en funcidn, dentro de - :

log limites usuales, de la calidad y precio del producto., Un

gruesc superior, en los actua@es procedimientos de fabricecin,

"no es précticaemente conveniente, puesto que se disminuiria -

N

considerablemente la produccidn, al exigir un tiempo excesi-—
vamente largo pars que la segunde capa sbsorbWiera el exceso -
de agua de la primera. Fabricar con un espesor superior 8l -

usuel encarece, considerablemente el producto, por el motivc

-

.antes citada, obligando a hacer el prensado muy lentamente, -

va que de otra forma le pieza obtenida serfa defectuosa.

Aparte de la riqueza de la mezclea empleada en la cara ;.
vista, la resistencia al desgaste y & la compresidn de ella,.
es néxima cuanto més se aproxime el agua empleada en el amap- .
sado ‘& le minima gue el cemento utilizado exige parsa su fra..
gusdo perfectos - -

En la actuaslided, el trabajar con una pastalconven;ente;
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mente espesg no es practicamente pOQible, pueéto que Ia absor‘

,fcién del agua sobrante de - la miana, axige un tiempo de espera

aonsideraple;antesvdel p:ensado. -

4

La”superficie-totalmenté planafde’la,pieza, ~- dejando ng

turalmente aparte, conforme se ha venido haciendo hasta ghorﬁ

-en ésta exposiciém, los factores puramente manuales, mecini—

cos y las calidades de.los productos utilizados, - depende’ —-

esencialmente de ls facilidad de déspegue sin necesidad de ha )
cer esfuerzos gue la tuerzan' de la ccnsistencia inicial de -

la pleza, que impids deformaclcnes al manipularla en tierno,a,A

~ esusa de su plasticidadL y del perfecto equilibrioc en cuante

a la fépidez de fraguedoc y caracter{sticas propias de los ég-

mentos empieadoa_en las treg capas de;diétihtafhomposicién -

que formen la plezas

La'reguiafidad‘he sus cantos vivos y la ausencia de defec

- tos en la cara vistan, estdn en razén inversa de la .rapidez -

de prensado y dependen directamente de que la segunﬁa'capa, o
polvc haya absorbido, répida y Justamente, el agua sobrante —

de la pastas

" Por todo lo dicho se ve que la calidad del materisl de--

pende de las caracter{sticas de la aara vista esencialmente.

Con el procedimiente'queto de la patenté que se solici-
ta, se han conseguldo leos siguientés»:esultados: o

1!:; Obteneidn fingl de un mosaico compuesto sélo de é&s
ra vista al grueso qde:ée desee, prescindiendo de las otras -
dos capas restentes, o .

~  @%:- Superficie totalmente plane; ‘evitacibén de defectos

en la misma.y cantos completamehte vivés, en virtud de una me
jor y més répidaAdbsoraiéu del agua sobrante de amasado de lg
Primera capa; y de'una independencia totel, por lo gue respec
ta sl eqﬁilibrio’de fraguado deAla segunda y tercera cespas; -

vy de obtenef, por utilizer la primera capa mucho més espeéa,
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una dureza,inicial del material considerablemente'mas eleva-

Id

da, lo que produce, también, como consecuencia, un graguado

,in101al.mas rapido‘ , - ' ‘ ' /

325 Prescindir de todos lcs-oementos grises, que fore-

/ s

man las capas segundea y tercera, actualmente somstidos & cu-
pos e intervenciones estataies;, o,

:- Aumento importente de produecidén a igualdad de ele i
mentos de fabrfcacién, en virtud de poder prenser coh mayor
rapidez, disminuir el tlempo invertido en las operaciones ne
cesarias para el ilenado del molée, ¥y permitir un despegue -—

S

sin esfuerzos Yy una cémoda extracclon de la pieza del molde,

_ reduciendo los riesgos de rotura en el manejo de &sta en ———

tierno y en su €olocacidn sobre el gecadero.

58 a Aumeﬁtc de la reéic%encialal desgaéte ¥ a la COoNMw

_presién de la cara vista, al disminuir el agua de amasado.

622 .Prescindlr de los trabajos de preparaclén de las = .
mezclas correspondientes a las c;pas segunda v tercera.

72:~ Reduccién de preciao de coste en. virtud de utiliza-..
0ién de menor materia prima. | .

8%:- Obtencién de una superficie de agarre rugosa, que .
permlte la,mas firme colocacién del material.

gt Facllitaqion de su colocacioq, puesto que en virtud
de su menor peso, se evitan los riesgos, muy corrientes, de
gue aléuhaé de las p;ezas se hundan en el hofmigén,base, en..
las zonas en que ésté sea més fluidol |

l #:. Reduccidn importante del peso por mz; de material;}
puntoc extraordinariamente interesante a efectos de coste de
traneportes, manejo, etc.

112:- Reduoceidn, también importante del volumen_del gé~
nere, a los mismos efectos anteriores y al de almacenaae.

12!:7 Posibilidad de aplioacién,del mosaico para fines

ahora no en uso, & cause de su peso ¥y espesor actualj por —
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.ejemplo, arrimaderds, etc.i

13%%:~ Posibilidad de hacer piezas ‘de tamafio superior al

corriente, en virtud de lo 1nd1cado en ‘los puntos 4,102 y

11¢, , : o g
4 14ﬁ:Q.Posibiliﬁad de envios a distancla, antes menos -
fadtiblés poi'su gran peso y volumen, de los cuales la mitad
era précticamenté hormigdn, que se hace también luego sobre.
la misma obra. | i
El procedimiento cuya patente se solicita cdngiste en:
18:o Extensiéﬁ sobre la placa‘de la pasta emasadas, con
la cantidad de agua estrictémente ﬁecesaria para Que la su-——
perficie del material, tenga luego‘el‘brillo coﬁveniente. :

. E2f3- Iienado del molde con una materia inerte, de peque

ﬁa'denéidad y de gran poder de absorciéﬁ’de agua, que al ab-

gorber la humedad de"la péimera Qapa,vforma'inicidlmente una

masa mlientras subsistie la humedad adquiride. .

' S 3ez. Rﬁpido‘prensaén, extraccidn &el molde y colo;;ciéﬁ’
Sobre él secadero, sin riesgo. |

49:- Transcurrido el periodo de, fraguado inicial, extran

Glén de la caps de materia 1nerte antes mencionada, que al
hdher perdldo una pequeﬁa\parte de la humedad absorbida, sé..
disgrega y desprende f301lmcnte mediante un cepillo rotativo
meta;ico o cualguler otro procedlmiento adecuado.

58z:. Recuperacién de le menciqnada nateria inér?e; bara
nueva éplicacién. - - _ ,

Habiendo descrito y detallado con toda amplitud la natu-
raleza del invento, -debe hacerse/constar que las expresiones
escritas son suceptibles de modificacibén de detalle, sin'qﬁé‘ :
por ello se altere el princiﬁiq fundamental del invento,

N O T A

.

- EN RESUMEN: La patente de invencién que, por veinte afios

ge solicita para Espaila y sus Colonias, ha de recasr sobre =-

las siguientes reivindicaciones:

Sy
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‘LICOS", que se caracteriza,por extenﬁer eob;gnla piaca del

,molde»la pacta, que constituye la vista del moaaico, con tan

solo la cahtidad de agua ngéesaria, para gue 1a éuperficie

| adquiera el brillo oonveniente, tras lo cual se,llena,el i

mclde con unaAmaterla 1nerte, de poca densidad v gran poder
absorbente, -que forme maea>per la humedad absorbida y la -—
presién, dejando el conjupﬁo dispuesto para su rapida exn- o

traceidn y'eolocacién en el secadero* una vez transcurridc<,

‘ el periodo de fraguaﬁo inicial, le eapa de materia inerte,;
- al perder la humedad, ge digregs, iesprendiendose facilnmg5<<‘
' . - - 5 . - Fa P

e, por la accién de ‘un cepillo'rdtafivovu'étfb_medio éﬂg;{

e

euadd};éieﬁdbrrecuperédé pare posterior utilizacidn y5déjaﬁ‘
do el mosaicc reduciae a la cape externa, con considerable
disminucién de pesc ¥ gasto de m&terial.

2#'- Por. ultimo, se reivindica como objeto gobre el que"'

L

ha de recaer la patente de invencién‘que se colicita, —---;
P oo ¢ Lo

i PROGEDIMIENTO DE FABRICACION DE MUSAICOS HIbRAﬁﬁIGOS'"-V ‘

| " 'Todo conforme queda exyresado en la presente Memoria e-\;
descriptiVa que consta de giete hojas egoritas ‘a maquina —

por una sola cara.

< .2Medrid, 29 de Julio de 1.947

PoAe,

\\‘
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