PATENTE DE INVENCION

por veinte afios, paré tddo el territorio espaﬂol;
sus colonias y protectorado, por PROCEDIMIENTO PA
RA LA FABRICACION DE CABLES Y CONDUCTORES ELECTRI
GOS DE GRAN PODER AISLANTE, SIN ATSLAMIENTO DE CAJ
CHO, ouyo privilegio se solicita a favor de'D.Hgg
COS PRUNES SANLLEHI, de nacionalidad espafiola, re
8iéénte en Tarrasa, c¢. Jan Ignacio, ne 20, y cuyo

inventor es el propio solicitante.

MEMORIA DESCRIPTIVA

En todos los donductores eléctricos es condicibn
indiépensable el perfecto aislaniento. Egte aisgla
miento se comsigue en 1os conductores -elbetricos
corrientemente usados a'base,%e utilizar caucho.
Loe principales 1ncanvenient¢s'del'aislamiento a
bése>de'caucho comfrmente -usado, son.entre otros
que se agrieta y rompe el aislante con muché.faq;
1idad al ser doblado o curvado el conductor, 10

cual implica dieminucibn del poder dieléectrico y
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peligro de bofto-circuitos.
El inconveniente écabado de anumerar hacer por si
solo imperfecto el @islamiento a base de caucho

pero si cdnsideramos.ademés el elevado precio

del caucho y el hecho de ser materia de Importa-
cién que precisg divisas, se llega fécilmente a

la conclusifn que seria de gran interés subsanar eg
tos inconvenientes,

Cén el procedimiento bbjeto de la patente que se
rei¥vindica se ha conseguido vencer los inc@nve-
nientes o desventajas que acabamos de detdallar.
Entre otras ventajas obtenidas con el procedimien-
$o gque se reivindica y se detallard, figuran la
obtencidn de un aislamiento absoluto y de un gfan
poder dieléetrico, la economia de caucho de que
suelen revestirse los conductores corrientes, lé
posibilidad de doblar y curvar los conductores e-
léctricos por pequefio gue sea suvdiémetro, sin que
se rompan 0 agrieten, pudiendo por tanto sufrir
movimientos eontinusdos, trepidaciones, flexio~
nes, 8in que sufrs variacién su poder diéléctrico.
Para la obtencién de conductores eléctricos de gran
poder aislante segdin el procedimiento que se rei-
vindica, se ha partido de la utilizacién como ba-
ge, de fibras textiles, algodén, seda, faydn, sus
mezclas y simllares, a las cuales se ha aumentado
previamenﬁe su poder dielécirico mediante una im-
pregnacidn de dichas fibras con resinﬁé.aintéticas

y con aceites vegetales de los llamadoa-secaﬁtes,
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debidamente'preparados.

Bl impregnado de los hilsdos de las fibras a em-
plear se obtiene mediante aparatos manueles de ip
mersi&n, aparatos de bafio continuo, en los que las

madegasy ovillos o carfetes, por un sistema simi-

lar al de mercerizado de algodén, entran en inmer-

8ién repetida segln la clase o nﬁmero del hilsado
gne se emplea. Estos béﬁoé se repiten tentas veces
como sean necesarios, haeta}que las fibras~hayan ad
quirido el poder dieléctrico deseado para su apli-
cacién determinada. |

Despubs de este bafic o impregnacién, los hilados
as{ preparados pueden emplearse sobre el conduector
eléctrico de cobre electrolitico, ya sea cable o

conductor Gnicamente, despufs de las operaciones

convenientes de bobinado, doblado, encarretado y

similares.
Para ello se efectfa un arrollasmiento en forma de pas
Bos de hélice, en uno o varios casbos de la materia

textil més conveniente por su Hoder dieléctrico, al

‘ugo sl gue el conductor o el cable irég dexfinadog

efectulndose a continuacién otro arrollamiento idén
tiéo pero con un paso de hélice dispuesto en direc-
cibn contraria a la del primer arroblemiento.

Se comprende que podrén efectuarse uno o varios a-
rrollamientos mAs tambien en forma de paso de hélice,
siempre cuidando de qué cada uno se realice en di-
reccién opueste a la anterior.

Tgmbien puedé efectuarse el aislamiento de los con-
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ductofes'y cables eléctricos sin apartarse de 1a
esencialidad del procedimiento que se reivindica,
recubriéndolos con un tranéadO'de uno o varios cg
bog de algodfn, seda, raybn, sus mezclas y similg
res, impregnados previamente con un barniz tal co
mo se ha indicadd enteriormente. -

Este trenzado recgbridor o funda puede repetirse
en forma de dos, tres o més fundas superpuestas,
seglin mejor convenga a la necesidad del poder die-
l&ctrico proporcional a la ténsibn- eléctrica a gque
hayan de estar-sénetidos‘postériormenteAlosvcondqg
torea; ,‘

El conductor aei_fabricadb es sametido deépués a
un barnizado total, emfileando prbductoe celulési-
coaflexibles, traﬁsparentee, pco combustibles y
aislantes de la electricidad, mezclados con los a-
ceites vegetales antes citados; como los de lino,
nueces, clavel y anflogos ricos en‘&cidos grasog,
que constituye la filtima fase del aislamiento del
conductor elfctrico, arrollando ‘después el conduc-
tor sobre un bombolaprOpiado para su secadq, pu;
diendo realizarse éeta operécidn tantags veces como
sea necesario hasta conseguir el total aislamiento
que se desee,

Se comprende que podrénféfectuarse\cuantas varia-
ciones de detalle y ejecucibn se estimen convenien-
tes, siempre que ello no signifique alteracién al-

guna de la esencialidad, a cuyo fin se declaran cg

‘mo nuevas y de propia invencifn de Don MARCOS PRU-
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NES SANLLEHI, las siguientes reivindicaciones &ﬁe_

forman la-

NOTA REIVINDICATORTIA -

1#.- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CABLES Y
CONDUCTORES ELECTRICOS DE GRAN PODER AISLANTE; SIN
AISLANIENTO DE CAUCHO, caracterizado por impregnar
ge los hilados de algodGn, geda, raybn, sus mez -
clag y gsimilares que revestirén con un barniz a
bése,de prdduétoa celulbaicos, flexibles, transpa-
rentes, poco combustibles y aislantes, mezclados
con aceites vegetales ricos en &cidos grasos tales
como el de lino, nueves, clavel y anflogom.
25.—>Pr00edimiento, segfn la reivindicacién ante-
rior, caracterizado porque las fibras una vez im-

pregnadas por un procedimiento cuglquiera de los

‘conocidos, se arrollan en forma de paéo de hélice

de uno o varios cabos, efectuéndose-a continuacién
otro arrollamiento teambién en forma de péso de hé-
lice'de’uno o varioa cabos, pero dispuesto este se
gundo paso de hélice en direccién contraria al pri
mer arrollamiento y as{ éucesivamente octro o més
arrollamientos anflogos, pero cada uno de ellos en
direcci6n opuesta al anterior.

39.-:Procedimiento; segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizadb porque el bafio e impregna-
do de la priméra reivinﬁicacién puede repetirse cuan

tas veces como sean necesarias hasta obtener el fo-

der dielBectrico deseado.

48~ Procedimiento, segfin las anteriores reivindi-
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cgoionem, caracterizado por recubrirae el conducs -
$or elbctrico con dos, tres o més fundas superpueg
tas seglin més convenga la necesidad del poder die:
léptrico'prOporcional a la tensiéﬁ eléctrica =a
que estard sometido el conducton éonstitaidas pcf
un trenzado de uno o varios cabos de algodén, se-

da, rgy#& sus mezclas y similares, impregnéndolo’

‘con un bafio de la reivindicacién primera.

5&,- Procedimiento, seglin las reivindicaciones an
teriores, caracterizado por someterse al éonduc-
tor una vez aislado a un barnizado total empleando
los mismos productos de la reivindicacién primera
pudiendo realizarse esta operacibn tantas veces

como sean necesarias para el total aislamiento.

62.- PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE CABLES Y -

CONDUCTORES ELECTRICOS DE GRAN PODER AISLANTE, SIN
AISLAMIENTO DE CAUCHO,

Tal y conforme queda descerito y reivindicado en la

presente memoria dgscripfiva que consta de seis hg
Jjas. esoritas a méquina por una sola‘de,sus caras.
Madria, 7 guul 1947
MARCOS PRUNES SANLLEHI
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