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por "UN PROCEDIMIENTO PARA EL TRAEAMI;gTO DE FUNDAS TEXTILES
DE GRAN LONGITUD, MANUPACTURADAS A BASE DE RAYON O CUALQUIER
OTRA FIBRA SIMILAR, PARA DOTARLAS DE PROPIEDADES AISLANTES

DIELECTRICAS B IMPERMEABLES", & favor de Don Roberto L. del

Cueto Alegre, de nacionalidad espafiola, residente en Barce-

lone.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Con la invencién gue se describe se logra un proce-
dimiento para el tratamiento de fundas textiles de gran longi
tud, manufacturades a base de rayén o cualquier otra f£ibra ‘
gimilar, para dotarlas de propiledades aislantes dieléctri-
ces e impermeables,

| El procedo operatorio de este procedimiento, permiée
obtener elementos tubulares adecuados para revestimiento de
conductores y similares, en longitudes de 100 metros o més,
siendo la sucesién de operaciones contfnua y de muy sencilla
manipulacién.

La fase fundamental del procedimiento congiste en el
tratamiehto del producto, gque ya ha sufrido operaciones pre-
liminares, con un bafio en suspensién oleosa de sales metéli-
cas, preferiblemente resinatos y, finalmente, como operacifén

de conclusién, se realiza un barnizado ténue con barniz ni-
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trocelulésico, representando una nueva modalidad plédstica,
que permite la asociacién de un barniz graso con o?ro sapo-
nificedo. . ‘

Estas circunstancias hacen que el producto final sea
un tubo galibrado exactamente, sumamente flexible y sin posi-
bilidad de agrietamientos, lo cual le hace sumamente apto
para usoe de proteccién de cables eléctricos conductores
pare aparatos de radio u otros similares.

El procedimiento consta de las siguientes fases:
a);- Planchado calibrado de la funda textil.
b).~ Flameado de la misma.
¢).~ Tratamiento al baflo bleoso.
4).~ Secado.
e).~ Barnizado,

El planchado consiste en preparar el tubo textil,
mediante un apresto constitufdo por‘una suspensifn oleosa de
sales metdlicas, trabajando a una temperatura de unos 80 @&
120° ¢., a cuyo fin se calan dichas fundas en varillas cali-
‘bradas, calentadas por cualguier medio, sea eléctripo,u otro,
o0 por conductibilidad, haste lograr que la funda, con gu
apresto, quede seca y perfectamente calibrada. Esta funda,

a maedida que se va sacando de las varillas, se va enrollan-
do en apilamientos, semejantes a los macarrones, en los qué
tiene la flexibilidad necesaria para adoptar las curvaturas
de manersa anédloga a un cordén. |

A continuacién, una vez calibrado y seco el producto,
ge gomete al flameo, que congiste en hacer pasar sobre su
superficie una llama de alcohol, gasolina u otra, la cual,
por combustién, elimine los hilos sobresalientes que atra-

viesan el apresto, gquedando, en consecuencia, una superficie
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lisa y sin asperezas,

. Este tubo, después de flameado, se va pasando a unas
devanaderas, en las que ge va arrollando, debido al movimien-
to circular de éllas, hasta que su extremidad gquede colgante.
Se toma esta extremidad y se 1la introduce en el brocal la-
teral de un recipiente, dehtro del cual estd el bafio de im-
rregnacidén, haciéndose salir easta punta por una embocadura
opuesta, con lo cual la zona intercalada dentro del recipien-
te estd sumergida en el bafio. La punta saiiente se arrolla a
una devanadera paralela a la aﬁterior, que es colectora del
tubo bafiado.

El bafio de impregnaciln se compone de sales metdli-
cas fundidas, tales como resinato de manganeso, resinato de
plomo y resinato d; cobalto, y cierta cantidad de colofonia,
en vehfculo oleoso compuesto por partes iguales de aceite de
ricino y aceite de linaza, pudiéndose reemplazar el aceite
de linaza, por otro que también contenge anédloga riqueza en
dcidos graaoe;

- A este bafio se le agrega su correspondiente carga,
la cual se compone de productos colorantes y materiales im-
permeabilizantes;

Se hace marchar la devanadera colectora, y el tubo
pasa a velocidad adecuada por el bafio, saliendo impregnado,
hasta su arrollemiento total en la devanadera colectora.

Esta operacién se repite tantas veces como sea pre-
ciso, para lograr espesor en la capa de recubrimiento.

El secado, después de cada operacién, o tnicamente
después de la dltima impregnacién, se hace al aire o a la
estufa, a cuyo fin, en la propia devanadera, colocada con

su eje de giro horizontal, se hace dar vueltas con lo que



el propio peso de cada vuelta de tubo, es suficiente para
producir un desprendimiento de las contiguas, i@pidiéndose
la uﬁién de éllas, quedando en final de operacién, un ele-
mento tubular seco, calibrado, flexible, con propiedades

5; impermeables y aislantes, y, finalmente, se le da una capa
de barniz nitrocelulésico.

Como la operacién es continua en cada fase, la lon-
gitud a obtener’'es, generalmente, mayor de los 100 metrbs,
ya que en tamafios menores resultarfa menos ventajosa econé-

10, micamente, puesto que el proceso a seguir y la composicién
de los bafios est£ indicado para una marcha contfnua.

La invencién, dentro de su qsencialidad, puede sger
llevada a la préctica en otras variaciones, a las cuales al-
canzard igualmente la proteccién que se recaba. Podré, pues,

15. ser construfdo en cualquier forma y tamafio, utilizando para
el proceso locs médios y aparatos més adecuados: por entrar

todo dentro del espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Hecha la descripcién del presente invento, se declara
como nuevas y de propie invencién, las siguientes reivindica-
26. ciones: -
lg,- Un procedimiento para el tratamiento de fundas
textiles de gran longitud, manufacturgdas a base de rayén o
cualgquier otra fibra similar, para dotarlas de propiedades
aislantes ﬁieléctricas e impermeables, caracterizado esen-—

25. cialmente por el hecho de someter a una funda textil, de
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longitud meyor de log 100 metros, preferiblemente, a una
operacién previa de planchado y calibrado, maenteniendo la
operacién hasta el secado del apresto, a una temperatura
entre los 80 y 120° C., mirviendo de elemento auxiliar un
apresto coagulante, constitufdo por una suspensidén oleosa
de sales metdlicas, siguiendo a esta operacién la de un fla-
meado en llama de gas, alcohol u otra, y seguidamente la
impregnacién en el bafio, que le ha de proporcionar las cua-
lidades caracteri{sticas, siguiendo g esta operacién la de
un secado y, finalmente, un barnizado ténue con barniz ni-
trocelulésico.

2¢,~ Un procedimiento segin la anterior reivindica-
cién, en el cual el planchado y calibrado se verifica sobre
varilla metélica calibrada, calentada, en cuya varilla se
enchufa el elemento tubular textil preparado con su apresto.

3%.- Un procedimiento segén la reivindicacién 12, en
el cual el flameado elimina los hilos gque puedan haber que-
dado salientes a través del apresto, para proporcionar asi
una superficie lisa.

4!;- Un procedimiento segfin las anteriores reivindi-
cacliones, en el cual el producto resultente del planchado es
umun tubo calibrado flexible, el cual se arrolle en devanade-
ras, para someterlo a la operacién de impregnado.

52 ,- Un procedimiento seglin la reivindicacién 42,
en el que la operacifén de impregnado se efectda introducien-
do la extremidad libre del tubo arrollado a la devﬁnadera,

& través de una embocadura gue tiene el recipiente del bafio,
y secando esta extremidad por otro orificio opuesto, en donde
encuentra otra devafiiera colectora, quedando el trozo com-

prendido entre ambos orificios, sumergldo en el bafio.
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62.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones 42 y
58, en el cual el bafio de impregnacidén consta de sales meté-
licas, como resinato de manganeso, resinato de plomo y resi-
nato de cobalto fundido, asf como colofonia, en un vehiculo
oleoso compuesto de partes iguales de aceite de ricino y de
otro aceite, por ejemplo, dé linaza, u otro que sea rico en.
dcidos graao#. ’

72.~- Un procedimiento segin las precedentes reivin-
dicaciones, en el cual, después de la impregnacién, se seca
el tubo al aire o a la estufa, procediﬂndoso después a una
barnizacién nitrocelulésica.

8¢,- Un procedimiento segfin la reivindicacién 62, en
el cual, para aumentar la capa protectora del tubo, se repi-
te la operacifn de impregnado y secado, o la de impregnado
solamente, tantas veces como sea noceaarid.

98 .- Un procedimiento segin la reivindicacidén 62, en
el cual al bafio de impregnacifén se le afladen sustancias de
cargsa, tales_como colorantes y materiales impermesbilizantes.

104;- Un procedimiento para el tratamiento de fun-
das textlles de gran longitud, manufacturadas a base de ra-
yén, o cualquier otra fibra eimilar, pars dotarlas de pro-
riedades aislantes dieléctricas e impermeables.

Segln se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de seis hojas, folliadas y escritas a
mdquine por una sola cara, acompafiadas de una documentacién
reglamenfaria.
' Madrid, & 28 de Julio de 1947.

ROBERTO L., DEL CUETO ALEGRE.

.
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