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. de une PATENTE DE INVENCION, cﬁyp:registi; se solicits
\ ,,‘ - por veinte afids, para Bspaiia y sus Poéqsionéa-a tavor -
- de D,FEDERICO HERNANDEZ gasthio,vde nacionalidad eg-
Som= paﬁéla,residenta en madrid,'ﬁérﬁ "UNA XUEVA FPRENSA
 PARA IA ﬁasaxcspxon DE ENVASES DE CARTON Y ANALOGOS

bt CON REBORDES 0 JUNQUILLOS®sm = = = = =mm = = = = = =
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. Egte invento; segin el enunciado de 1a presen-
e : 10;- )  te nemoria expresa, ge refiere a8 un nuevo meeanismo
» o preusa gque se deatina e la obteneion de envases con.
A f _- ,"' rebordes de junquillo o redondos-en cartén u otras

' fibras analogas.}

Aotualmente 8o oonocen.maquinas destinadae ‘e

S g ‘estos fines, mediante los ouales pueden fabricarae
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‘los envases con tales rshordes, pero tales me canismos

. no tienen aplicacidén mds gue a 1los envases redondos y

resultan de un trabajo lento por una parte y por otra
ﬁolesto; ya gue pars edeoutar'el travajo, es ne ce sario

impulser el cartér con el cuerpo., Pambién.se conocen

otros tipos de méquinaa en las que la impulsién se ha~

ce por palanca. En ambos casos, el reborde se produce

_por‘trotaoién, lo cudl dé como resultado un trabajo

baatante impezfecto y el coeficiente de envases deae-’
ohable es bastante elevado.

con el proposito de éliminar los reseﬁadoa
inconwenientes, se iniciaron esgtudios .y enagyoe oonti-,
ngoa_mediantq los que se 1lego al_fin que qonstitpye
el objeto-sobre»que4recae esta patente ¢e in#encién;r

Las prééyicas réalizada-s con el me'canismo que
unIise'préaeﬁta 1an demastrado de una manera rontunda
la eficiencia délAinvento, traducida en un gran rendi-
miento induétfial ¥ maxima"pa;?eooién en el trabejo,
pudigndo’fabricarse envases de todas las formas que se
deseen y en cualquier medida, sin va:iaoion de 1los te-
ne ficiod eseneialee que cazaoterizaqﬂba resultadoa
préoticos obtenidos.

Para dar un idea lo maa ex&cta posible del
invento, el plano adjubto presenta, s0lo a tgtulo de

e jemplo una ‘de. las fommes de zealizaoion, con variantes

. secundarias qus en el pueden 1ntroducirse.

ILa Pigk 18 presenta una visita de conjunto de

una prénsa acondicionada para 1lz fabricacidén de los ene

vases,

' Ie Pigh 2@ muestra una de las vaziantee‘dei
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~volante,

La Figi S8 repregenta la suatituoiéﬁ dél volan-
teo por el acoplamiento 8 la cabeza del arbol de prenet,
de una biela para el aceionamiento de la prenss. '

La Fige 48 muastra ene aeccion 1ongitudinal un
molde doble ¥ un elemento calefactor.

Ia Figk 58 repregenta en corte.unveleﬁantq sug~-
tentador de molde y oalef&ctor.

La Figk 68 prasenta ung parte de biela con dis-‘

‘poaitivos de ragulacion, que puede ser en cuslguiers de

sus puntos, a fin de fijer el reoorrido exacto del eja

‘de presion.

Ia Figh 78, por ultimo, muestra el mecanismo de
movimiento, susoeptible como es 16gico, de multiples ve-
rgaciones sin-alteracion del resultado gue se dbusca,

| En las figuras deacrites,(l) es el. volante, (8)
esparrego de preaién, (3) puente de pxansa y guiaa, (4)
guia de prensa; (5) tope. de prensado; (6) bage de prensa;
(7) molde de volteo; (8) soporte qaléféetorvdel molde de
#oltep; (9) coﬁductoxas-de corriente; (10) base de mevi-
miento. o sbpoite del calsfactor y molde de movimiento;
@1) géparragoa_o pibotes de fijqcoién de:iog'adterio;as;
(12) rodamiento a bolas; (13) base de prensa, (14) ejés

de tranamisidn de movimientos, por los pifiones de engra-

rne(15) en virtud del motor {6).

(17) Soporte y cubo de calefaocion,.(ls) aisla-
miento} (19) aros conductnres de oalor; (20) carbonea

electriocos; (21) elemento oalefacto;, (22) orifio;o de

D)

armado. ) . o
(23) son cavidades gquempueden llevar 108 elemen~
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tos oale:faotores para e!L armado aobrs las platafomaa
o bases (10) de prensado., S

(24) representa la baae inferior de una biela,
en la cuél ge vé el tornillo y muslle que puaden emplear-
ge como regulador de recorrido, o bien con bage :135.
Tal regulacidn puede hacerse en el oentro del_brazo de
ls biela por medio de roscado y tuerca (25). ,

con arreglo 8 lo anterior, el invento consiate

en una prensa vertical de varisbles caraote:isticas en

‘cugnto a forma ge refiere accionada por volante u o?ro'

medio de imbulaién apropiado, tal como biela-xegulébla,

-en cuya bage de prénaa llevae acoplado un eje con.plate-

forms movil sustentada sobre rodamiento giratorio por

transmisidn de un motor splicado o independiente.,

Sobre la expresada tase vé dispussto un els'

to o dimco calsfactor que recibe la corriente a través

de dos bendas de contacto gobre las que resbalan las es~-

cobillas pertinéntes; llevaudo adosado tal plato el mol~

de de volteo del cartdn, ouyo molde es calentado & la

' tmmperatura que sea necesaria para la normal ejecucidn

del trabajo.' )

- Ia digposgicidn del molde de prenmsedo iguslmente
puede efectuarse sobre base fija,“en ouyo c&go el movie
mientogque es conveniente dar &l molde ha de suplirse a |
mano; \ 7 | -

Los términos de la descripcidn precedente deben
entende rse siempre en un éentido amplio y nunca limitédo'

a la letra por cuanto que, Begun antes sge expiesé, tanto

_en el conjunto oomo en las partes componentes del todo,

son susceptibles modificaciones que en nada alteren la
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Se reivindica como propis y nueve, a8 lose efsotos

del registro, el ob;eto gobre que "recae la presente me-

moria que cansiste en:

12).~ "UNA NUEVA PRENSA PARA IA'FABEICkCION DE EN-
VASES DE CARTON Y ANAIOGOS CON REBORDEB o JUNQUILLOS" ca-:
rac te rizado por el hscho de ester oonstituido esencial— |
mente por un cuerpo de ﬁ;enea'movido por los msdios me~
caniooa conocidos al efecto, en ouya baae de prensa lle- =
va dispuesta una plataforma o disco con movimiento gira-

torto, sobre el cuél ge dispone un disooe calefactor y

. ‘sobre éste un molde de volteo del carton.»

28).- "ONA NUEVA PEENSA PARA LA FABRICACION DE EN-
VASES DE csn@og Y ANALOGOS CON REBORDES O JUNQUILLOS "
segﬁn la anterior reivin@icadién caracterizado por que
el disco o piataforma de giro vé montado sobre .cojinetes
¢ impulsado a velocidad reguladble eﬁ eje'transmisor;

38).~ "UNA NUEVA PRENSA PARA I FABRICAGION Di EN-
VASES‘DE CARTOX Y ANALOGOS CON REBORDES OAJUNQUILLQS"
gegun las anteriores reivindicaciones oaracteri?ada por

qus el disco calefactor yecibe la corriente & través de

‘contao tos ciroulares transmitida por carbones o escobi-

llas. )
48).~ "UNA NUEVA PRENSA PARA IA FABRICACION DE EN-
VASES DE CARTON Y ANALOGOS CON REBORDES O JUNQUILIOS" tal'

~

y conforme queda dedcrito eh la pzeéénte memoria,
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Consta ésta descripcidm de seis hojas foliadas _
y mecanografidas por unz sola carae,con un total de

ciento treinte y cinco 1ineas con las presentes.

-Madrid 24 de Jullio de 1,947
FEDERICO HERN%NDEZ GESTILLO,
Pedo.

J de P.I.
e |
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