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MEMORTIA DESCRIPTIVA
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"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE ARTICULOS PLASTICOS REFOR-
"ZADOS, MEDIANTE FILAIMENTOS, FIBRAS, HILOS, TEJIDOS Y SIMILARES™

eeecaeeeeceece
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eeeeeeeeeee

La presente invenciéon se refiere a un procedimiento
para la obtencién de articulos plasticos reforjados con fila-
mentos, fibras, tejidos y similares y mas especialmente a se-
mejantes articulos reforjados mediante fibras, hilos, tejidos
y similares compuestos de poliésteres aromaticos.

Se han hecho muchas tentativas para reforzar articulos
o materiales plasticos, por ejemplo, caucho natural, caucho sin-
tético y substancias resinosas sintéticas mediante filamentos,
fibras, hilos tejidos y estructuras similares de muchos materia-
les, por ejemplo, algodén, rayon acetato, rayoéon viscosa, seda,
nylon y otros varios materiales sintéticos. Estos materiales
plasticos reforzados se han empleado en la fabricacién de arti-

culos de todas clases, por ejemplo, llantas, mangueras, correas,
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incluso correas de transmisidn, balones, deslaéu~a;t;as, depd-
sltos de combustible y de agua, y asi sucesivamente.

Hemos descubierto que ciertos materiales nuevos, & saber
los polidsteres aromdticos que se describirdn a continuécidn,
en forme de filamentos, fibras, hilos, tejidos y estructuras simi-
lares, son de gran upilidad para reforzar materisles pldsticos,
debido por ejemplo, a su excelente resistencia, a le combadura
por el calor y al desgarre, su elevada fuerza su bajo esfuerszo
acumulativo y su reducida extensibilidad a pequefias y grandes
tensiones. Tapbien estos materiales pldsticos reforzados, se adap-
tan bien pars la fabricacién de articulos de todas clases.,

Loa polidsteres aromdticos & los gque se refiere la
presente invencidn sén ésteres linsares de elevada poliﬁeriz&cién
que se obtlienen mediante calentamiento de ériaoles de la serie
HO(CHQ)nOH, en la que n es un nimero mayor que 1, pero gue no
excede de 10 con dcido tereftdlico o con un éster que forme su
derivedo, por ejemplo, un éster alifdtico (incluyendo el ciclo-
alifdtico) o un éster arflico o semi-éster, unkhalaegenuro dcido
0 una sal amdénica o aminica, en condiciones que produzcan los
ésteres en estado de elevada polimerizacidn. Ejemplos de semejan-
tes ésteres lineares de elevada polimerizacidn, son aguellos gque
se obtienen del dcido tereftélico o un éster que forme su deri-
vado y glicol etilénico, glicol trimetilénico, glicol tetrame-~
tilénico, g£licol hexametilénico y glicol decametilénico. Estos
poliésteres tienen elevado punto de fusidn, son dificilmente
gsolubles incoloros o prédcticamente incoloros, ¢ue pueden formsrse
en filamentos que pueden alargarse por estirado en fibrasz fuertes
flexibles que muestran, al examen de los rayos X, orientacidn
molecular 2 lo largo de; eje de la fivra. De estos poliédsteres
es recomendable o preferible el tereftslato polietilénico debido
a su feecil disponibilidad y su predominente utilidad como ma~
terial textil,

Segin la presente invencidn, hemos establecido unos

articulos pldsticos reforzados formados de caucho naturel,
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caucho gintético o materiales pldsticos sintéticos, que se ca-

racterigan porque se emplea un material de refuerzo que comprende
o consiste en una fibra, hilo, tejidop estructurs similar formada
con un polidster aromdtico de la clase anteriormente espesificada.

Lg descripcidn siguiente se referird especialmente a
articulos pldsticos de la presente invencidén en forma de llantas.,
En estos articulos, los materiales de refuerzo tienen la forma
de lo que comunmente se denomina cuerdas de llantas. Usualnente,
los materiales de refuerzo se emplean en formaz orientada y, pre—
ferentemente, en forma lo mds orientada posible. La orientacidén
puede efectuarse del modo conoclido, por ejemplo, por medio de
operacidn de estirado, usualmente a temperature elevada. “

Un materiel de refuerzo especialmente adecuado para llantﬂ
tas puede obtenerse del tereftalato polietilénico, hilando un hilo
de 20 filamentos de este poliester eﬁp}eando 3.75 8 retorcidos
por pulgada, estirando este hilo en una propércién de 4.3/1 a
1102 C seguido de estirado a 1.2/1 a 1902 C, retorciendo 10 de
estos hilos en un doblez empleando 8.8 S. retorcidos por pulgada
Y finalmente doblendo 2 de estos dobleces en una cuerda empleando
9.5 Z retorcidos por pulgada. La cuerde resultante tiene una
presidén a la rotura de 10,9 1b en una extensidén de 8.1% y tiene
un denier de 1190. Se obtiene asi unae cuerda de una fuerza con-
Siderablemente mayor gque las cuerdas de Ilenta de rayon de viscosa
que ge usan corrientemente de construceidn similar y denier, y
tienen un alergamiento apreciablemente inferior que la mayoria
de las cuerdas de llartas de construccidén similar y denier com-
puestas de nilon o rayon de{viscosa. Este cuerda se adapta muy bier
para la fabricscidén de llantas.

Estas cuerdas pueden revestirse con desperdicios de llanté
de caucho y los ensambladqs resultantes se pueden vuleanizar de
acuerdo con la prdctica usual,

Alternativamente, los hilos pueden doblarse y los hilos

resultantes ser empleados en la fabricacidn de mangueras o de co-
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tadoras), o pueden emplearse hilos en forma de +tela tejida a
cuadrod (urdimbre y trama) para la Eabricacidn de balones, des—
lustradores y deposito de combustible o agua, d;afragmas y sus
similares, S1 se desea pueden emplarse otros materisles de re-
85, fuerzo en unidn de los que se han especificado para 16s fines
de la presente invencidn,

Si se desea la ligazéﬁ;de} caucho u otros materiales
plésticos con materiales de refuerzo puede efectuarse o perfec-
clonarse por medio de un adhesivo ya utilizado en la prédctica.

9. Por ejemplo, pueds emplearse un poliisocianato del modo que se
deseribe en la memorie de la patente inglesa n® 574,.903. Para
ilustrar 61 : empleo de un adhesivo de esta clase se prepara

un caucho de la sgigpiente compasicidn:

Chape de caucho ahumado 100 partes.
95, Oxido de cinc ,eceeevse 5 partes.
Negro Oarbdn ® 0 60000000 47’5 "
Acido est68rico ceeevse 3 "
Mercaptobenzotiazol ... 0,35 n
Azu-fre ® 0 00000600500 s e 3 "
100. 4.78 partes de es.a composicidén fueron agitadas en 95,22

partes de benzol y a la preparacidn homoy'enea resultante se afiaé
dieron 1.5 partes de un poliisocianato, metileno bis~(4-fenilo-
isocianato), Una cantidad de la cuerda de tereftalato polie—
tilénico miltiple descrita anteriormente se impregnd con esta
105. preparaciéh.y el disolvente se volatilizd calentando la cuerda
impregnada a 1002 C durante 1 hora. La cuerda tratada de este
modo se ensayd despuds para su adhesidn a caucho natural por
el metodo siguiente:
Se confecciond una almohadilla (7 1/2" x 2 1/2" x 1/8n),
110. de un armazdén de caucho natural y se envuelve con una capa doble
de dril, de miraguano, de algoddn. En la superficie de esta
almohadilla se colocaron 44 trozos de lg cuerds tratada en un
espacio de una pulgada en 1inegs rectas paralelas estando cada
longitud de cuerda a ligera tensidn. La almohadilla compuesta ge

115, vulcanizé despuéds em un molde apropiado durante 45 minutos a
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de tensidén Goodbrand de la presidn requeridéa para separar las

44 longitudes de cuerda de la almohadilla a2l ser estirada a un
dngulo de 1380 gradoa en le proporcién de 10 cm, por minuto. Se
hicleron ensayos a 202 C y a 95«1002 C y ensayos similares se
efectuaron con longitudes de cuerda gue no habie sido tratada
con el adhesgivo, Los resultados obtenidos se eoxpresen en la
tabla siguientes

Presidn én libras Presidn .é’ libras.:

a 202 (C. 951002 C.,.
Longitudes de cuerds itra-
tade con 2dhesivo .evee.. 16,5 14.3
Trozos de cuerda no tra—
tadas con adhesivo cesses 2.2 1.5

Un adhegivo convencional alternativo de valor especial
pare gl empleo en lea fabricacidn de articulos pldsticos refor-
zados de la presente invencidén es una composicidn de resorcinol-
formaldshido, por ejemplo, de la clase descrita en la memoria des-
criptiva de la patente inglesa n2 477.380. Para ilustrar el em~
pleo de un adhesivo de esta clase se obtuvo una composicidn di-
solviendo 3.4 partes de resorcinol en 86.4 partes de agua y se
afiadié 7.2 partes de formalino del comercio seguido de 3.0 partes
de una solucidén de 10 paries de sosa cfustica en 90 partes de
agua, La composicidén se dejdé reposar durante 24 horas, y uns _
cantidad de la cuerda de tereftalato polietilénico miltiple Ges- :
crita anteriormente se impregno con esta composicidn y después
se secd a 1002 C durante 1 hora. Longitudes de cuerda trataeda de
este modo se ensayaron para su adhesidn a caucho efectuando los
ensayos del modo que se ha descrito en delalle anteriormente., Los

resultados obtenidos se citan en la table giguiente:

Presidn en libras Presidn en libras.
a 208 ¢, a 95-,002 ¢,

Trozos de cuerda tra- .
tada con adhesivo ...... 13.2 8.8

Trogos de cuerda no tra-
tada con adhesivo eece.. 2.2 1.5



Los resultados siguientes ilustran los efectos beneficio-
sos conseguidos con el empleo de adhesivos convencionales en la
fabricacion de articulos plasticos reforzados del presente inven-

155. to. Asi como caucho natural que iIncluye hojas curadas, crepe
palido, gutapercha y Balata, pueden fabricarse del mismo modo
cauchos sintéticos de todas clases en los articulos reforzados
de la presente Invencién; como ejemplos de cauchos sintéticos
pueden mencionarse Perbunan, Buna S, GR.S, Hycar OR. 15, Butilo,

160. Vulcaprenos, neopreno e interpolimeros de butadieno y metacrilato
metilico. Como ejemplos de otros materiales plasticos pueden men-
cionarse los derivados de la celulosa tales como la nitrocelulosa

, 0 el acetato de celulosa los acétales polivinilicos y los queto-
les, los &asteres vinilicos polimerizados, incluyendo el cloruro,

165. acetato e interpolimeros del cloruro y acetato, politenos, poli-
meros de las series acrilica y metacrilica incluyendo el metacri-
lato polimetilioo, amidas-poliasteres, poliamidas y resinas al-
quideas. Los materiales plasticos pueden emplearse en unidén de
rellenadores convencionales, suavizadores, plastificantes, ingre-

170. dientes colorantes y sus similares.

La palabra partes segan se ha expresado en el curso
de la presente memoria quiere dar a entender partes en peso.
NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

175. asi como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no altere su
principio fundamental, 7 siendo lo que constituye la'.esencia del
referido invento y por lo que se solicita patente de invencion

180. por veinte afos en Espafia: "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE
ARTICULOS PLASTICOS REFORZADOS MEDIANTE FILAMENTOS, FIBRAS, HILOS,
TEJIDOS Y SIMILARES", caracterizandose por lo siguiente:

Is.- procedimiento para la obtencién de articulos

plasticos reforzados mediante filamentos, fibras, hilos, tejidos
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i85, y similares, caracterizandose porque se empléa wn ﬁ;:erial de re-
fuerzo que comprende o consiste en una fibra, hilo, tejido o su
similar formada con un poliéster aromdtico de la clase anterior-
mente descrita,
29 ,~ Procedimiento para la obtencidén de articulos
190. pldsticos reforzados mediante filementos, fibras, hilos, tejidos
¥y similares, sagin reivindicacidn 1# caracterizandose, porque dicho
procedimiento se emples en la construccidén de llantas,
32,~ Procedimiento para la obtencidn de articulos
pldsticos reforzados mediante filamentos, fibras, hilés, tejidos
195, y similares, éegﬁn reivindicacidn 28, caracterizandose porque los ‘
materiales de refuerszo tiénen la forma de lo que se denomina comn-—
mente como cuerdad de llantas, |
42,.,~ Procedimiento para la obtencidn de articulos
plédsticos reforzados mediante filamentos, fibras, hilos, tejidos
'200, ¥y similares, segin reivindicaciones 12 % 32 caracterizandose por-
que los materiales de refuerzo se emplean en forma orientada y
preferentemente en forme lo mds orientada posible,
5¢,~ Procedimiento pare la obtencidn de articulos
plésticos reforzados mediante filamentos, fioras, hilos, tejidos
205, y simileres, segin relvindicaciones 12 - 48, caracterizandose por-
que la gglubinacidén del caucho natural, caucho sintético o mate-
riales plédsticos con los materiales de refuerzo se efectua o per-
feceiona por medio de un adhesivo convencional.
62.~ Procedimiento para la obtencidén de aritficulos
210. plésticos reforzados mediante filamentos, fibras, hilos, tejidos
¥y similares,sezsin reiwindicacidén 52, eparacterizandose porque el
adhesivo convencionali es un poliisocianato o una composicidn re-
sorcinol-formaldshido,
72,~ Procedimiento para la obtencidn de artficulos
215, pldsticos reforzados mediante ¥ilamentos, fibras, hilos, tejidos
Yy similares,tal y como queda substancialmente descrito en la pre-

sente memoria.
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Esta memoria consta de ocho hojas escritas a maquina

por una sola cara.
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