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"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ESPOLETAS NO-
"FULMINANTRS PARA BARRENOS Y APLICAGIONES SIMILANES".
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Bste invento se refiere & la fabricacién de
sspoletas no~fulminantes para barrenos y aplicaciones
similares, ¥ a las espoletas na-gﬁllin:ntc- obtenidas.

Las sepoletas d¢ tiempo para barrenos y fines

5. andlogos, pir ejemplo, las espoletas de segurided y las
| espoletas de rotur&o eon dispositivos sléetricos de ini-
siacién o sebo, es Bmecesario que ardan en una proporeidn
predeterminada y, oon snterioridad, han soneistido en um
nicleo de mezolas eo-bustiblbo congtituidas por subgtan-

10} olias a:idintoi y reductoras smpaquetadas en el imterior
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de una funde de material tejido o d¢ metal por suyo medie
s¢ impide que la llama atague a velooidad ne regulads tods
la longitud del material del mlcleo, y $ste se ve obligado
& arder en una proporoidn predeterminads a lo largo de soda
st extensidm.

Bn la fabricecidu de espoletas @e seguridad,por
ejemplo, un méoleo o cilimdro de polvo inflamabdle estf en-
vielto en una funda tejids qﬁo puede apliecarse directamente
alrededor de un chorro del polvo, o bien puede hacerse que
ana einta eilf{ndrica rodee el chorro de polvo, ¥y corriente
mente el cordén resultante se hace pagar a través de uns 4
matris pars lograr que, en cuanto sea posidble, la parte
eentral estd rellens de polvo inflamable, ¢on 1o cual la
velooidad de inflamaeién de la egpoleta pusde bsoerse Gtil
mente regular. Liego pueden aplicarse otras cubiertas.Para
muchas apnouién'n. es necesario proteger el nfcleo contra
la entrada de¢ humeded, y ésto se eongigue por la spliecaeidn
de bdetln, gutspercha o mezelas mbinzntu anflogas
8l oxterior de la funda de tejido o material textil. 1la
impermesdilizacién de las espoletas de segurided, requiere
ﬁ euidado especial, dado gue suslquier grieta o fisurs

' puede traducirse en la pemetracién de agua a lo largo del

nbeleo de aquéllas, desde el exterior, por los sitios
agrietados, oon la econgiguiente inmutilizacilén de las migmas.
;nix';duo 1 aplicecidén cuidadosa de mezclas impermesbilizantes
al exterior de la funda de¢ material textil prosege suficien-
tehonte ol nficleo eontra la penetracién directa de humedad
[ trav&n o la ‘envoltura, si el extremc sl desoudierto de
1a espolesa llega & humedecerse, la humedad puede deslizarse
s 1o largo del nficleo inutilisando dioka espoleta. Este
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invento proporsiona una espoleta no=fulminante dotada de¢
un nGeleo tan poco permeable para la humedad gue uwno de

$stos, sim proteceiln, puede eumergirse en agua durante

un perfode ds mfs de media hora ¥y, ein embargo, arderd al
encenderlo immediatamente después de retirarlo del agua.

| Con anterioridad se han propuesto espoletas en
las que ¢l nficlec, en lugar de eer de¢ la forma sorriente
de un agregado de particulas sSlidas separadas,eonsiste
en un pedazo de material pléstico sompacto, sin perfora-~
siones, que contiene nitroglicerins y anitrocelulossa, y se
ha propuesto, especielmente, fadbricar un nficlec de espoleta
de la {ndole menteionsda, disolviendo nitreeeluloss en nitro
glicerina en presencia de aloanfor u otro digolvente de la
nitroceluless ¢ imoorporar sl eonjunto una mescla de elarsto
Yy asufre pulverizados o de otros determinados agentes de
oxidaeién y de reduccibn. Ia adieién d¢ un ingrediemte 2€-
eilmente detonante, tal oomo la nitresglieerisa,introduce
eomplicasiones en la fgdriceeiln, y la espoleta os imdedi-
danente sensidle a la perousibn y al roce, y earece de la
estabilidad y regularided de velocided deo inflamaeidn neog
saria en una sapoleta de seguridad, en las splicseiones
éopefculo-. Por 1os datos que se poseen, ninguns &e las
esrolstas de la {ndole mencionada y en las que el nfcleo
pléstico tiene por bass la nitroceluloss gelatinizada eon
nitroglicerins, n' esonseguide jamis un éxito scomercial
duraderc eomo espoleta de soguum;

Se ha descubierto qiu. on la fubricacién de
espoletas 44 segurided n,o-tnlntunﬁo dotadas de un nficleo
eompacto, sin perforar y ebtenido por expulsifn de materisl
pléstioco, sl agente de tradazén del aﬁdloo, en contra de lo
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qus ©n anterioridad se erefa on la espectialidad, no necesi-

ta poseer propiedades vielentas de samdustifn del $ipo re-
sultante de la proqmu de la nitroglicerins,y qus pusden
fabricarse espolesae de propiedades mejoradas empleando un
agente de trabasén de naturalesza no=fulmingnte y restria-
giendo la proporeién de diche agente de tradasém con res-
Pecto a la mescla de agentes oxidamtos y redustores.

De acuerdo eon esgte invente, en una espolesa
de ngurtlai. no-fulminante, d¢ la clags gue Siene wun
n@oleo de material pléstise, edtenido por expulstén, eom-
Peoto y sin perforaciones, rodeado d¢ una envoltaura de
material mencs combustidle o inocomdustible, el nficleo eon
prende una mesela deflagrante de agentes oxtidantes ¥ re~
duotores, mormalmente mnrnlmn; 7 un agente de¢ tradg
sén, no-fulmissnte pare les mismos, que imeluye uu_-o«!.g
lesa soloidal, pero esté sxento de nitrogliserins, y la |
proporeién en peso de dishe agente de tradasén no es supg
rior a la de la mescla de agentes de oxunﬁn y deo Mug
otén. 7 '

De acuerdo con otra earacteristies de¢ este in-
vento, la velecidad de inflenacibn pusde medificarse, y el
desarrolle de irregularidedes on ‘1. velooidad de Inflama-
e1in, Tesultantes de la retura mechniea del nfislec, pusde
evitarse, empotrando longitudinalmente en el mfclec wn
filamento metélico, gue, eenvenienmtemente puodct estar eong
tituide por un metal ¢ aleaeidn dlandes y omductofos. tal
somo eodre, laténsaluminio, estafie, alpesca, bronce, bronee
foaforose o anéloges, ¢ alesciones de plomo y setafio,teles
eomo las adecusdas pars la soldadura. X1 filamento metélioco
puede ger de un espesor sorresponiiente s la galga normal
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de alambre 30 a 40. Pusden tamdifn imcluirse longitudimail-
mente on ol nficles filamentos de materiel textil o sinté-
tiee. La inclusifén de los filamentos se realiss comvenien
temsnte paséndoles a travée de la tobera del dispesitive
de expulsién por medio de eual se obtiene ol néoleo.

E1 sboleo de sompuesto compasto y sin perfora-
eoiones puede ebtenerse por expulsifén de¢ una messla prepa-
rada eon ayuda ée ingredientes volétiles, que lwege se
sliminan antes de aplicar la envoltura. La expulsibn puede
realisarse & la temperatura serriente ¢ a Semperatura su-
perior, Ia emvolturs, en eomtacto immedise eon ol afelec,

- puede u;ntu' ventajosamente la ferma de una cudierta de

material texttil ¢ dé¢ papel, comprimida en {ntime sontacto
eon ol nfeleo, o de uns eaps o revestimiento eontinuo y
sdherents que incluya una pelfeula de¢ material pliéstiso
de formaeién. 4 eontimuasién pueden eplicarse otras subier
Sas eobre la primera. '

Les agentss pulverulentos de¢ exidaecién de m
ol nfslec esté eompuesto, pusden ineluir, yor ejemplo,
nitratos, Sxidos, permangamatos, elorates, eromatos; y los
agentes reducteores pulvesrulentos pueden ineluir, por ejem-
plo, metales ¥y alescienes metdlices exidadles, elementes
no metflicos, silieiures, carbin vegetal y similares. la
nitroseluloss pucde gelatinisarse eon disolventes volétiles
o no-volitiles, o com amdos y, si 9 emplean ingredientes
voldtiles se eliminen prieticsments por evaporseiln antes
de aplicar la eape eontinua oompacta.

81 la envolturs protectoras en contacto inme-
diato eon ol néelee ha d¢ hacerse de hedbrae o material en
tiras, puede cablearse, toreeree o enroscarse slrededor
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dsl aficleo, mientres Scto avansa desde ol cjn;ttohdo ox-~
pulsin, y ol nfcleo ya envuslto ee haee pusar a 4ravés
de una matris o troquel para lograr wn ceatacto {atimo.

_ la ewbierta protectora pusde cousistir em uma
peliouls de material pléstiece de formaeién, mesos eombus-
tible que ol nieleo eompaste y sir perforar, y si ls espg
leta se destina a wsarse en oircunstancias en las jno cni;
quier parte de la misma pueda estar sometide & flexién yqﬁ
munciade y & recalentaniento desde el exterior,el lltorani
de la eudierta protestora, en iamedisto eomtacto con el
afcles, debe ser ¢ bBiea de¢ asturalesa imfusible ¢, si e
fusidle, ha de¢ estar eonstituide por uam material que no
fluya sufieimmtemsnte pars oecupar las fisuras ¢ grietas
fortuitas que puedan existir en el nteoleo antes de alcanmar
la thporstu:t de -lto-tlrlalaciﬁn del material del -ﬁoloo,
mientras prosigue a 1o largo de la espoleta la 1nr1a-aotén
d¢ diche nicleo. Asf, pueden emplearse materialeg tales
eomo cola, gelatina, caseins y otrse substanciss & dase de
proteinss; resinas sintéticas infusidle o dirfcilmente fu-
sibles, derivados eelulésicos simtétieos imfusibles o dirf
eilmente fusibles, tal eomo etil-gelulosa, acetato de co=
luloss, glieocl-celuloss, metileceluloss, o sales de celu-
losa d¢ feido gliedlico; carbolhidratos infusibles, tales
eomo doxtrtnngynsnr-ngtr. alginatos © goma arittat;e doei -~
tes oxideados, 0 caucho vuleanizado, © neopreno. |

Por el ecntrarie, st la eapoleta no esté desti-
nade & empisarse en tales circunstancias, pueden userse |
ngteriales mis fAsiimente termopléstieos o fusidbles, Sales
como asgfelto, iljnitiunoa. breecs, detunes, distintes seras

y resines tormoplistices © fusidles, materiales natureles
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o sintéticos anfloges al eaucko, tanto natursl como simté-
tico, teles eomo gutsperche y balata. En la composiciém
splicads & l2 eolumns eompacta y sin perforar &¢ materiel

' eombustible pusden incluirse, si se desea, agentes adecus-

dos pers la suavizecién u otros efectos por ejemplo, agen-
tes incombugtidbles, de 2-902n.cb11;sactén y de rollnao; ) +1
revestimientc, si se desen, puede aplicarse ocom syuda de
un digsolvente volétil o bien por sumersién, pintura, esti-
rado, pulvvriz:oi&n. oxpulaibn o de otro modo, & tempers-~
tura ordimaria o superior. Cuando se usa un disolvente vo-
16t1l, la ecapa pusde seearse a una temperatura adecuadamen
te elevada. En ocualquiera de los casos, ¢l revestimiento h
ha de resistir le congervacibz a tempersturas eordimaria y
eleveda sin distorsién apreciable. ;

81 la envoltura o una de las cubiertas muy pré-
xime al nfclec es permeable al sgua, se prefiere rodearle
con una subierta impermeable ino puede ser de material fu-
sidle tal come el dethn. | , ,

En el didujo adjunto se represents un aparsto
sadecuedo pars la fabriceocién del nficlec compacto y sina
perforer, ocon un alambre central empotrado en §1. Con
rof.:onoic al didbuje, el tube 1 tieme, alejado en su inte-
rior,un husille 2 destinsdo a empujar material pléstiee
on el tubo 1 hasta el especic 3. EL tude 1 esté revestido
on 4 pars que el material pueda cslentarse durante su paso
per}.qnil. El espeeio % esté también revestido en 5 para
poder mantener la temperatura del material gue se encuen-
tra en dicho o-ﬁncio. Este se estreecha hasta una tobera o
boquille 6 & través de la cusl se expulss el material in-
troducido por el tubo 1. Alimeads com la boguilla de ex-
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pulsién 6 se disrone wna gufe 7 que lleva el alambre cen-
tral 8; el extrero de la guie 7 se ajusta perfectamente
slrededor del alamdre 8 de modc que el material me puede
retroceder en modo alguno a través de la gufs.

in fancionsiniento, ¢l material que ha de trans-
formarse en el nficleo compacto y sin perforar, se imtro-
duce on el tudo 1 en forma de pasta. Si esta consistencia
pastoss se edtiene por la presencia de unm disgoclvente, la
sxpulsiée puede llevarse a eabo, ecorrieztements, a las
temperaturas ambieztes, en cuyo caso pueien suprimirse
lag envolturas de ecalefaceibn 4 y 5. No obstante, si el
material del nislec ee termopléstico, es esencial mante-
ner la temperstura éel espacio 3 por sneima del punto de
redlendecimiento del material del mlielec. Autes de que el
material se haya impulsadc por el husille 2 al fatertior
del especio 3, se hace pasar ol alambre central 8 s travée
és 1o guia 7, de podo que au extrsmo sobresalgs de ls bo-
quille €. & eontinuaetén, el husille 2 empujs tanto mate-
rial pare el miicleoc al interior del ﬁpnio 3, que empiless
e salir alrededor del alambre 8 en forma de varilla “lguda;
Al oourrir ésto, el extremo del slambdre 8 se impulsa de modo

. que se musve a través de la boquills 6, exastamente on la

misma proporeién que se expulea el material del nméclec.Esto
da por resultedc wne varilla largs, compscts y sin perfora-
elones nt solustones de continmuided fermsds por el materisl
del néclec y que contiene en su centro un elembre metélico
blando. Esta varills pudo introducirse en un bafie en el
aue se reviete oon la eomposicilm de envolturs y, si se
deses, pueden afiadirse otrae ocapas.

Para obtener un mficlec sin slambre central,pusde
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utilizarse un aparsto anflogo suprimiendo la guis 7.
EBste invento se aclara con les ejemplos siguien

\ [T 1]

EENPIO I, « A uns disclucién relstivamente eongistente ob-

tenida mezclando 9 partes de mitrocelulosa de dajs viscoel-
dad ocon 14 partes de una mezcla lfquida de L{admeros de di-
ritrotoluene, a 100%C, se tﬁlﬂﬁl 40 partes de um —:.1.
cbtenida meliendo juntos 70% dé nitrato potésicoc y 30% de
carbdén vegetal. Mo ello s¢ trangforma en m pasta en un
-nel«or Werner moueror mantenido & uns temperstura ge
100tC. Ia pasta se traslada luego a um aparate &e ozpus!&u
t-mih salentado a 100C. y o expulse en forma de ums va-
rilla de slrededor de 1,27 mm. de difnetro que so soltasri-
e inmedistaments sl enfrierse, se hace pager a través de
un defio de eole 1iquida, y se seea. A eontimuseibn, se re-
viste la varills ocor una eaps protectora de¢ material textil.
Aplicando uns capa de betéla o gutapercha sirededor

del material textil, puede obtenerss una espolesa de¢ seguri-

@sd de excelenmts resistencia & la Rumedsd. Si se desea pue-
den afisdirse otras espas. - '
m_;__g_; 48 proeoam.nto s ol migmo dsl Bjemplo I,
excepto m a travée de la doquilla de expulsién se hace
pPasar, eentralmente, un alamdre &e oobre de la galegs stan-
dard 36, & ]la migma velooidad de expulsién del material
pléstiec. 1 velocidad de inflamecién de ls espolets de geo-
gurided as{ ebtenida e¢s mis répida que la de la espolets
preparada de mog&d eon ¢l Ejemplo I. |
m ld muelen 44 partes de nztut. potésieco Jun

......

se afiade a uma uoolmiﬁn relativamente eonsistente obtenida
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mezolando 17 partes de nitrocelulosa industrial de baja
veloocidad eon 17 partee do‘m mezela uq\m. de 1.3-01-0.
de dinitrotoluenc, & 100¢C. aproximadsmente. Tod¢ ello ge
transforms en una paste en un mexclador Werner Pfietderer,
255. uamuo,. una texperatura de 100:C. la pasts, & conti-
nuscién, se trasleds & uns premss de expulsiénm, tembifn
¢alentads & 100%C. ¥ s¢ expulsa on forma de une varills
¢ 1,27 mm. @¢ difmetro aproximedemente, que se solidifies
~ inmedistamente sl enfriarse ¥ »¢ haee pesar & través de un
260. batic de sola Hv.quﬂ.t.' Y s¢ sess. A continuseién se reviste
) son una eapa de utorul.toxtu_ 1 varills obtenida, gque
oon.tituyo una espolets do segurided de dusna ruutonou
e la hmm 81 se desen puodon apliearse nuevas espss.
m:_ Se haeen pasar s través de wn tamiz de 200
265. mallas 52 partes de totnauaumﬁ-uu y 22 partes do
stlieiuro ¢i148ec, qus lusgo s¢ mexzelan entre of. A conti-
nueeién se prepara una disolueifn relativamente consistente
por megola Qo 17 partes de¢ nitrocelulesa son 23 partes de
istmeros liquidos de dinitroteluenc & 1002C. ¥ o0 afinde a
270. ella la mesela de tetrabxido sriplémbieo y iil:lol.m ofl-
’ sice. Tedo elle se transforma en uns pasta suave ez un
mezcledor Wernmer Ffleiderer a 100tC. y se traslads a una
Prenss de expulsiin, también cealentads a 100%C. ¥y se expul-
s en forma de uns verilla de 1,27 mm. de dilmetro aprexi-
275, madamentes, que ae ecliéifice inmediatamente 2l enfriarse
Y se pasa & continuneiln a través de un bafio gue eontieme
uns solueiln de acetona de una nitroceluloss industrieal,
eok el 308 en pesoc de trieresilfosfatc. A eontinuaeiln se
dejs que la acetons se evapore, y la eepoleta asi formads
260» se reviste de uma ocaps protectora ds meteriz textil. Ia
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espoleta obtenids Sieme una excelemte resistencia a la
humeded. -

Las eapcletas pr,pandn de scuerdo ecn les
ejemplos anteriores pao“n‘ usares con segurided en mineris
Y adenfis on lag eircunstanciss ex las que la espolets esté
expuesta a verse sometida, & la vez, a una flextén brueces
Y @ una t-pmtm elevads.

w_‘._'_-, Se muelen 54 Mu de nitrate potinieo Junte
oon 23 ‘partes de carbén vegetal y la mezela resultante se
efiade a 23 partes de nitroceluloss industrisl digusltas en
@cetona y se transforma todo e¢llo en uns pasta en un mes-
elador Werner Pfleidersr. & continuaeién se introduce ls
Pasta en wuna premes de ozpullﬁn ¥y se expulss en tem de
una varilla de 1,27 mm. de¢ difmetro aproximsdemente. Se
Geja que la scetona se evapore de esta varills, en le emal
e¢ tarden de 24 a 48 Rorae ¥y a eontinuseién la varilla se
hace pasar & través de un dafio de betén fundido, dejando
enfrier la capa de ests materisl. A sontimuaeién se teje
una eapa protectors de material textil alrededor de la
varilla revestida que comstituys as{ una éspoleta de segu-
ridad de enérgioa inflamseibn, e¢om una resisteneia mucho
mayor a ls humedad iuo las espoletas eorrientes de pdlvora
fegra, pero que (chi usarse solamente en cirqunstnelu en
las que no ge encuentre expussta a una temperaturs exterior
suriciente para fundir el detén, a menos gue se penga wn
suidado muy grande pare que diehza espoleta 2o se¢ dodle
jends y por tanto no se formen grietas en el steleo.

EEWFIO YI. - 56 partes en pesc de una mesela obtenida

'#5119&&9 :Jﬂ\'mfoq 70% de mitrato potésico y 305 de carbbm

vegetal se imgcorporaron, & una temperstura de 110tC, en un
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mzohcor 'ornor Prfleiderer a 9 partss de mitroceluloss
industfial ¥ 9 partes de &idutileftalate. La pasts se
trasladé luego & un sparsto de expulsiém y se reslizaron

. @os expulsiones. En un cssc, la mezela se expulsd en formm
515. 4o varilla de 1,50 mm. de diémetro y, en el segundo caeo,
se expuled para obtsner uma varille del misme difmetro
rodeando un alsmbre de¢ ecdbre de la galge 36. Las varillas
se revistieron luego de goms lecs; heeiéndolas paser por
un bafie congtituide por 8 grames de dBorsx, 32 gramos de
3520,  goma leea y 5 gremos de¢ smonfeco al 108 en 100 grames de
' agun. Parte del nficleo de eepeleta qus contenfs el alembre
se revistil luego oon dos capas de hile de algodén 3/12 y
se oubrid eon una eaps de gutapercha. Se u_ucyé poeo des-
. pnh de su fadricacibén, la rapidez de inflamaseién de¢ las
325. tres muestras. El nficleo sin alembre eemtral, ardié a wna
velocidad de 217 segundos per yarda; el nficleo con alambre
eentral, & la velocidad de 105 segundes por yards,mientrés
que ls espoleta ardié a la velocided de 100 segundos por
~ yards. Con esta mezols para el nmGeleo, la veloeidad de
330. mn&n _pusde variar ligersmente eon el tiempo,

m____g__-_ 8¢ mezclarn eon 4 gramos de cardém vegetal
70 gramos de una meszela de 308 de silictiure efletico y ms
de tetralxidotriplémbico, tedc ello previemente pasado &
o través de wn tamix de 200 mallss. Este mezela se incorperd,
335, & 11000, en un meszclador Werner Pfleiderer, a una disclu-
eiSn relativamente consistente formada por 15 grsmos de
nitrocelulosa industriel y 10 gramos de didbutil-ftalate.
Ia paste resultante, preparada en forms de un nisleo de
\ 1,50 ll- de difmetro se comprodd que ardfs eon mejer resul
340. tado que la del nficleo del Ejemplo IV, '
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En sets ejemplo el dibutil-ftalato ss usa en sus~
tituecidn de los cuerpos nitrados; $ste tiens dos ventajus:
mejor ,umm.a Y un olor menos molesto al arder. '

En todos les ejemplos anteriorss, la nitroceluloss
empleada como material de partide, se utilizs en forme fi-
brosa, perec pierds esta forms el convertirse en solucidn e
"jarsbe®, y se presents, en el produsto final, en formas
coloidal. N o

En le Patente inglesa Bt %542.170 se ha deserito y
reivindicado una espoleta de oop'rim en la que eon ehjeto
de smmentar y perfecciocnar la regularided de la velocidad
de inrlammeién de dicha espolete n entierra eun el néelec
de 12 migma uno o mie alasbres f4rmados por metal o alea-
¢iSn blandoe y eada uno de lee cusles tiene unm Ctﬁotu ne
inferier el eorrdsponéiente a la galga stamdard 40. Ia
eapolets de _umt_dad'. tal como la denominaseién oi entien-
ao corr;otﬂintc, indiea un producto en el qus un nfislec
de partioulas separalas © pelvo inflamable estd emvuelto
por uia vains de materis textil y en eete caso no se rei-
vindies la carscteristieas "per se” é¢ empotrar un alamdre
de metal blindo en el nfcles de una espoleta de seguridad,
sino solamente la caracterfstica de ineiuir disho alanbre
sn un nficlso de esgpoleta ecompacto, sin perforaciones o
soluciones de econtinuidad y obtenido por expulsién, de la
{ndole desorita y reivindicsda.

, - BOT A ~
Habiendo ya desorito ampliamente la naturaless
del invento, esf eomo la menera de llevarlo a oabo en la
préotics, se hace congtar que los procedimientes anterior-
mente descritos son susceptibles de ligeras modificaciones
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-4e detalls, ein que por ellc se alters el principio funda-

mental del fmvento. Tambisn se hase constar que dicho in-
vento ge refiere a m Patente presentads en Inglaterra
con fecha 1f de Julio de 1940 vajo el u\'aoro 1199, :oosi‘n
dose por 10 tcato, a loe benefioies que eaoneeden los Con-
venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye
la osenoia de este invento y por 1o que se solicite Paten
te de Introduccidn por dies afios en Espafia; "Perfecolona-
mientos en la fabriesciin de espoletas no-fulminantes para
barrenos y aplicaciones similarss®, esracteriséndose por
lo siguiente; )

_ 1% - Perfescionsnmientos en la fabriscaciln de
espoletas no-fulminantes para barrencs y aplicscionss ei-
milares, que incluyen una empoleta de seguridad, no-fulmj
nante, de la olaes que eamprende un nficles compacto y sin
perforaeiones ¢ soluscionee de¢ continuidad, odtenide por
expulsifn de un material pléetieco, rodeado por uns envol-
tura de material menos comdbustible ¢ ineombuetible y el
nicles eomprende una megzcla deflagrante de sgentes oxidey
tes y reduotores; mmno puverulentos y un agente de
trabazén, no-fulminente para los mismos, juo incluye nitre
selulosa coloidel, pero estd exento de nitroglicerina y la
proporeidn en peeo de dicho agente de tradaszdn no es mayor
que la de la megocla 40 sgentes oxidantee y reductores.

2t - Perfecsionamientss sn la fabriceeién de
egpoletas ne<fulmsinantes para barrenos y aplicaciones st-
milares, que imoluysn una espoleta, seglin lo espesificado
on la reivindieseién 1, en la que en el nficlec eompacte y
sin perforaciones esté empotrado longitwdinalmente un alam
bre de metal dlando. '
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3t = Perfecoionamientos en la fabrieacidn de
espoletes Ro=fulminantes para barrencs y aplissoiones ei-
milares, que imcluysn una espoleta, segin lo espesificado
en la reivindicseidén 1 o 2 , su la que la envoltura en
sontecto inmediato con el nlicleo consists en un material
que no fluye gufieientemente pars oocupar las fieurss o
roturas forsuitas de diche nficleo, antes de que se obtengs
le temperatura de suto-inflamseiln del material del nfisleo
mientras progress la inflamseiln dsl nficléo & lo largo da
la espoletas |

4* = Perfeceionamientos en la fabricacidn de
espoletas no«fulminantes para barrenos y aplicaciones si-
milares, que imeluyen una espoleta, segin lo oqp;ezrze.ao
en la reivindiocacién 1 ¢ 2, en la que la envolturz en in-
mediato eentaoto con el nficlec esté cemstitufda por mate-
rial infusidle.

, | 5¢ = Perfeecionamientos on la fabricecidn de
sspoletas no<fulminantes para darrencs y aplicaciones si-
milares, que incluyem una espolets, eegin le especificado
on ls reivindicaeién 1 e 2, en la que la envolturs en coﬁ-
tnefé inmediato con el nidcleo eomprende una proteina, una
Tesina o derivado seluldsico diffeilmente fusidle ¢ infusi
ble, un iarbehitrtsa 1nrunih1§; oauohé’vnlctiileO o -nloé
risles andlogos al esucho vuloanizado.

6t - Perfecelionamientos en la fabricaeifén de
sspoletas ne-fulminantee para barrsncs y aplicasiones ei-
milares, que incluyen uns espoleta, segin le especificado
en ocualguiera de 15. reivindicasionee anterieres, que oom-
prende una eaps de un material permeable al agua rodeada
por una sapa de material impermeable al agua.
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7t - Perfeccionamientos en la fabricaeiln de
sspoletas no:tuhtmtu pers barrenes y apliocsoiones
similares, que incluyen una espoleta, segin lo especifics
do en la reivindicacibn 6, en la que la capa d¢ material
impermeable al agua ¢s d¢ maturalesa ficilmente fusidle,
tal eomo por ejemplo iotﬁn;
8t - Perfecoionenientes en la fabrieacidn de

espoletas mo-fulmisantes para barrenos y apli cao‘t‘onu‘ ol-
milares, gue imeluyen una espoleta, seglin lo espeeiffcsdo
en ouslquiers de las reivindiosciones 1 a 3, en la que la
envoltura en contaote immediats con el mficlec es d¢ masu-
rdleza fimpermeabilizante para el cgua.

9t « Pesrfeccionamientos en le fabrieacién de
sspoletas mo~fulminamtes para darrenos y aplissciones si<
milares, que incluyem un métode do‘rabriuoi.&n de uns es<
poleta ue-fahimto. de seguridad, seghn lo especificado
on cualquiera de las reivindieaciones anteriores, qiio -o0m=
Prende lss eSapas de obtemer por c;puld.h un aficleo de
la mezela deflagrante de agentes oxidentes y reductores
trabados eatre si en forma pléstics eon el agente no-fulmy
nante de trabasln, y de aplicar al nfeleo expulsado una cg
voltura de material menos eomdustidle o ineombustible, |

10* - Perfeceionsmientos en la fabriosoifn de
espoletas mo-fulminantes paras darrencs y aplicaciones si-
milares, que imoluyen un método de fabriceeilén de uma es-
polets, segin le espeeificado en la reivindioacidn 9, en
el que sl material del nficleo es termopléstico y se edtiens
por expulsién mientras estd ealiente.

11* - Perfeccionamientos en la fadbrieacién de

espoletas mo-fulminantes para darrencs y aplicaciones si-
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milares, que incluyen un método Qe fadriceeidn de una es-
poleta, segin lo espseificado en la reivindicacién 9 o 10,
en sl que el material del nficleo se hace pléstico oon ayuda
de un digelvente velédtil gue se deja eveporar ;nfu de en-
volver el nlicleo en ¢l material menos comdugtidle © ineom-
bustibdble.
’ 12 -~ Perfeccoiocnamientos en h fabrieacifn de
espoletas no-tuhimtu para bnmno. y cpneuienn ol-
ailares, m tneluyenfn método, segin lo especificado en

ls reivindieseifn 9, 10 u 11, an el que en el nficleo es
empotra un alambre de metal blando hgoiéndolo pasar sen-
tralmente a través de la bdoquilla de expulsibn, junto eon
el pléstico y a la misma velooidad.

138 - Perfeccionamientos en la fabriceeibn de
espoletas no-fulminentes para bdarrenocs y aplicaciocnes si-
milares, que incluyen un método de fabricacidn de wna es-
poleta pricticamente tal como gs ha deserito y ee repre-
sentas en sl didujo adjumto.

14* - Perfeccionamientes en la frabricacibn de
espoletas mo-fulminentee para barrencs y aplicsociones ei-
milares, que incluyen una sspoleta no-fulmisente, siempre
y ocuando ase ftbriqﬁo por un método, seghn 1o especificado
en cualquiera de lae rsivindicecienes 9 a 13.

15% < Perfeceionamientos en la fabrieacilm de
sspoletas mo-fulminentes para barrenos y aplicaciones si-
nilares; tal y eomo queda substancislmente descrito en la
presente Memoria y representado en el didujo gue se coonpam;

Esta Nemoria consta de diez y siete hojas escyi-

tas & miguina por una sols eara.
Madrid, 24 de Julio de

mmul. mmcu. IIIBUEBBIE
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