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Bata Invento aa rafiara a la fabricación da 
aapolataa no-fulminantea para barrenan y apliaacionaa 
aiailarea, y a laa aapolataa no-falninantea obtanidaa-

Laa aapolataa da tiaapo para barranca y finan 
5. análogoa, par ajaapla, laa aapolataa da aegaridad y laa 

aapolataa da retardo con diapaaitivoa aléetrieoa da ini­
ciación a cabo, aa nacaaario que ardan an ana proporción 
predeterminada y, can anterioridad, han aonaiatido an an 
núcleo da mezclan cwcbaatiblaa oonatitaidaa par anbatan- 

10¿ ciaa oxidante a y redaetoraa empaque tadaa an al interior
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A# una funda de material tejido o do metal por oayo medio 
oo impido que lo Homo ataque o velocidad ao regalado todo 
lo longitud dol matojal dol núcleo, y iota ce ve Obligado 
O ardor en nao proporción predeterminado o lo largo do toda 

1$. en extoneión.
En la fabricación de eepoletao de eogaridad,por 

ejemplo, an núcleo o cilindro de polvo inflamable entú en­
vuelto en una funda tejida que puede aplicarme directamente 
alrededor de un chorro del polvo, o bien puede hacerme que 

20. una cinta cilindrica rodee el chorro de polvo, y corriente 
mente el cordón remultante me hace pomar a travóm de una 
natrlu para lograr que, en cuanto mea pomible, la parte 
central emtó rollona de polvo inflamable, con lo cual la 
velocidad de inflamación de la empelota puede hacerme úti3̂  

25. mente regular, luego pueden aplicarme otram eubiertam.Para 
mucham aplieaeienem, em neoemario proteger el núcleo centra 
la entrada do humedad, y émto me conmigue por la aplicación 
de betún, gutapercha o menelam impermeabiliaantom anúlogam 
al exterior de la funda de tejido o material textil. la 

30. iapermeabilimaciÓn de lam empelotan de mogaridad, requiere 
un cuidado empecial, dado que cualquier grieta o finura 
puede traducirme en la penetración do agua a lo largo del 
núcleo de aquilina, donde el exterior, por lom mitiom 
agrietadme, con la conmiguiente inutiliaaeión de lam micnan. 

3 %  Aunque la aplicación cuidadoma de menelam impermeabiliaantom 
al exterior do la funda de material textil protege muficien- 
tc*énte el núcleo contra la penetración directa de humedad 
a travóm do la envoltura, mi el extremo al domeubierto do 
la empelota llega a humedecerme, la humedad puedo declinarme 

40. a lo largo del núcleo inutilimando dicha empelota. Ente



invento proporciona ana capólete no-fulminante tata** A# 
un ntcleo tan pona permeable para la humedad gue ana ta 
óatoa, ai* proteoeión, pacte eunergiree an egoe taranta 
mi pártate ta nte te natía hora y, ain embarga, arderé al 

45* Mnaantarl# inmediatamente deepuóe te retirarle tal agua.
Con anterioridad ae han propaeato aapelataa en 

laa gae al ntoleo, en logar te aer te la forma eorríante 
ta un agrogaAo ta partieulaa aólitaa aaparataa, aoaaiata 
an on pedazo ta aataríal plóatiao aoapaate, ain perfora­

do. aienaa, gao mantiene nitrogliaerina y nitroeeloloaa, y aa 
ha propoaata, oapooialnant o, fabricar on ntoleo te oepoleta 
te la intale neneiaoata, tiaolviendo nitroeeloloaa en nitro 
glieerina en preaenaia de aleanfor o otro tiaolvente te la 
nitroeeloloaa e inoorperar al conjunte oaa na ocla te alórate 

55* y azufre pulverizado* o te atrae determinado* agenten ta 
oxidación y te reducción. la adición te on ingrediente fá­
cilmente detonante, tal cene la nitroglicerina,introduce 
eooplieaoienea en la fabricación, y la eapeleta ea indebi- 
tanente aenaible a la perenalón y al rece, y eareee te la 

6t. eatabilidad y regularidad te Veleeitat do inflamación naojc 
aaria an una aapoleta te aegoritat, en laa aplieaeionea 
comerálaica. P w  lea tato* gae ae peaeen, ninguna te laa 
capólete* te la intole mencionada y en laa gao el ntcleo 
pláatieo tiene por baca la nitroeeloloaa gelatinl**ta con 

ó?. nitroglicerina, ha eoneegoide jante un éxito conereial 
duradero cono eapeleta te aegoritat.

ge ha taaeobierte goe, en la fabricación te 
capólete* tt aegoritat no-folninantea totatae te on ntcleo 
compacto, ain perforar y obtenido por oxpolelón te notarial 

70. pltatioo, el agente te trabazón tal ntcleo, en contra te lo
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35* con anterlwldad ** creía en 1* capeclalldcd,no ncoecl- 
5* p****r propledadea violentao d* CQHdwetlón del tipo ro- 
anltante da la prcecneia do i* aitroglieeriaa, y qna pandan 
fabrí caree eapolotaa do propiadadea a*jopada* empleando aa 

75* agente d* trabanón de aatnralana ao-fnlmlnantc y raatrin- 
gicado la proporción do dicho agaato d* trabanón coa roa- 
poeto a la manóla do agenta* oxidante* y radnotar**.

Pa aonardo ooa **t* iavanto, *a na* **pol*ta 
d* aegnrldad, ao-folmlnantc, do la *la*a qna ti*a* na 

$0. adel*o da material plóatico, obtenido por cxpnlaión, ccm-
paoto y *in perforad omea, rodaado d* tnnt oavoltnra da 
material mano* combnatiblc a iacombnatlble, *1 aóalao com 
proad* na* moaola deflagrante d* agento* oxidante* y ro- 
dnotoraa, aormalmaata pal va m i  antoa, y na agomto do trabg 

$5. nóa, no-fnlmlaaate pora loa mi amoa, qna inolnyo aitroeal^ 
loan coloidal, poro oató axonto do nitroglicerina, y la 
proporción on poa* da di oh* agaata da trabando ao aa aap& 
rior a la da la manóla do agantaa do oxidaaióa y do redno 
oída.

90* Do aonardo ooa otra oaraotoriatioa do oato ia-
voato, la velocidad do inflamación pnado modifiaarao, y el 
daaarroUo do irrognlaridadoa oa lrn velooidad do inflama- 
alón, raamltaataa do la rotara maaóaiaa dol aóalao, pnada 
a vi tara*, anpotrado Imgitndlnalmente oa ol aóalao na 

95. filamento matólioo, qne, oanvenlontamonto puedo eatar aong 
titnido por nn natal o aleación blando* y condaeterea, tal 
aomo aobre, latón#aluminio, matado, alpaca, bronca, bronca 
fOaforooo o aaólogea, o aloaeiaaaa de píame y catado,talca 
como laa adecuada* para la aoldadura. XI filamento matólioo 

100. pnada aor de na aapoaor corraapondiente a la galga normal

4



de alambre 3$ ̂  4b. Panden también iaelnirae lengitndimal- 
memta en al ñdelaa filamantea da material textil a aintd- 
tiaa. la inclneidn da laa filamantea aa realiaa eenvande^ 
tama ata paaéndelaa a travda da la tobara dal diapeaitive 

105* da expalaidn pea medie da anal aa abtlene al ndelae.
B1 adolme da eempneete amianta y ada perferm- 

adeaaa paada abtanaraa pan expalaidn da ana manala prepa­
rada aan ayada da Ingrediente# valdtilea, gae langa aa 
eliminan antea da apliear la amreltara. la expalaidn panda 

11b. raalimrae a la tanparmtara emrriamta a a tampanatara ña­
par ier. la anvoltara, en rentante iamadida aan al adalaa, 
panda adaptar venta janemente la fama da ana eabderta da 
material textil a da papal, eexprimida en intime aantaata 
aan al adalaa, a da ana napa a ravaatdmdaata aaatdnaa y 

113* adheraate gaa dnolaya ana palíenla da material pláatdee 
da foTmaeidn. A aantinaaaidn panden ̂ Idearan atrae eabier 
tan aabra la primara*

laa agentan paivemlentea da exidaeidn da gaa 
al adalaa eatd aaa^aaate, pandan inaimdr# por ejemple,

120. ndtratea, dxidea, parmangaaatea, elarataa# aramátaa; y lea 
agentan redárteme pnlvemlantea pandan inalair, per ajam- 
ple, metalan y alaaeiamaa matdliaaa axddablaa, alemantaa 
na metdlieea, ndlieinraa, earbdn vegetal y aimilaraa- la 
nitraeelnleae pande gelatindaarae een diaelventaa veldtilaa 

125. a na-valdtilaa# a aan embaa y, ai aa emplean dngredleatea 
veldtilaa aa eliminan prdetieanente per evaporan!da antea 
da aplicar la napa eentinna eompaeta.

Hd la anvoltara prateetara an aontaete inme­
diata een el adalaa da de daaaraa de hebrea o material an 

i30* tiran, panda eablaarae, toreare# a enreaearee alrededor



135.

140.

343.

i30.

i25.

ido*

del aAelee, mientraa Aate A V M M  dende #1 aparate de er- 
yulaiAm, y #1 afeite ya envuelta te bate yetar a traván 
de ana matria t troquel yare legrar un eemtaeto intimo.

la cubierta yretectera puede cemaintir ta ana 
película de material plántice de formaelAm, ataot ccmbua- 
tible que el ndelee eempaete y ala perforar, y ti la enpĝ  
lata te dentina a ataree tn eireanétaneiat en lee que cual 
quier yerta de la aitaa yatda tetar aemetlda a fleriAn yr& 
aaatiadt y a reealantamiente dttdt el ertcriar,el aaterial 
de la tabierta yreteetera, tn inaediate eeataete tea el 
ndelee, debe ttr e bita de aataraleaa iafatible t, al ea 
fueible, ba de tetar aeaatitaide yer aa aaterial que ae 
flaya anfieienttttntt yare etayar lea f i tarea # grietea 
fertaitaa que pandan erintir en el ndtlee antea de alcaaaar 
la temperatura de aute-lnflamaclAn del aaterial del ndtlee, 
aientraa yretlgae a le larga de la eepoleta la inflamaci&t 
de di ohe ndelee# leí, pueden emplearte materialea talen 
ê ano cola, gelatina, cantina y atrae aabttanciaa a bata de 
proteinan¡ retinan nintAtinan iufueible e difícilmente fu- 
aiblen, derivadon eelulAaicen aintAticen infuniblen e dif^ 
cilmente fuaiblee, tal teme etil-eeluloea, acétate de cc- 
lulona, glicol-celulona, metil-celnlone, o talca de celu- 
lana dé Acide glieólico; cerbohidraton infuniblen, talen 
ê am? deactrina, agar-agar, alginaten e gema arábiga;e acei­
ten oxidadoa, e canche vuleaninade, e neopreno.

P<Up el contrarié, al la enpolata ne catá denti- 
nada a amplearac en talen eircunetaneiaa, panden nnarnc 
materialea nát fácilmente teimepldnticen o fmeiblea, talen 
cerne anfalte, alquitranea, brean, betunen, diatintan aeran 
y retinan tcrmoplántican o fueiblen, materialea naturalea
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o sintéticos análogos si concho, tonto notoral cono sinté­
tico, talos como gutapercha y balota, zn la composición 
aplicada o la columna compacta y sin perforar de material 
combustible panden inelnirso, si se desea, agentes adeeaa- 

l6$. áos para la ana visación a otros afectos por ejemplo, agen­
tes ineombastiblea, do Impermeabilizad$n y de rellene* Z1 
revestimiento, si se desea, paede aplicarse con ayuda de 
an disolvente volátil e bien per sumersión, pintara, esti­
rado, polvorización, expulsión e de otro modo, a tampera- 

iyo* tara ordinaria o saperier. Cuando se asa an disolvente vo­
látil, la capa paede secarse a ana temperatura adeeaadamen 
te elevada, zn cualquiera de lea casos, el revestimiento 
ha de resistir la conservación a temperaturas ordinaria y 
elevada sin distorsión apreeiable.

17$. Ci la envoltura o ana de las cubiertas muy pró­
xima al núcleo es permeable al agua, se prefiere rodearla 
con una cubierta impermeable que puede ser ds material fa- 
eible tal cerne el betún*

Zn el dibuje adjunte ee repreeenta un aparato 
1$0* adecuado para la fabricación del núcleo eempaote y ein 

perforar, con un alambre central empotrado en ól. Con 
referencia al dibuje, el tubo 1 tiene, alejado en cu inte­
rior,un haeille 2 deetinado a empujar material plástica 
en el tubo 1 hasta si sspasio 3. zi tubo 1 eetá revestido 

l8$. en 4 pera que si raterial pueda ealentaree durante cu paco 
por aquél. Zl espaaio 3 eetá también revestido en 5 para 
peder mantener la temperatura del material que ee encuen­
tra en dicho ocpaeie. Zote ee eatreehe haeta una tobera o 
boquilla 6 a travóa de la cual ee expalee el material in- 

190* traducido por ol tubo 1* Alineado een la boquilla do ex-
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puleién 6 ## diépoae ana guia 7 qnc lleca al alambra cen­
tral 8 ; al entrama da la guía 7 ce a jacta perfectamente 
alrededor del alambre 8 de modo qaa al material na paada 
retroceder en modo algane a travía da la gafa.

195^ Ha fane ionamlento, el material gao ha da trana-
formarea añ el ndeleo eempaeto y ein perforar, ee intro- 
daca en al taha 1 en forma de pacta* di ceta eeneiateneia 
paetoaa ee obtiene per la preeeneia da aa dieolcente, la 
expuleidn paada llecarae a echo, earrieatamamta, a lee 

MO* temperataraa ambientaa, an et^o caco paadam eaprimiree 
laa ancoltaraa da ealefaeeidn 4 y 5* NO abetanta, el el 
material del ndeleo ee termepláetiee, ee aeenalal mante­
ner la temperatara del topacio 3 par enalma del panto da 
reblandecimiento dal material del adelee. Antea da gae el 

805? material ce haya impalaade por el haeillo 2 al interior
dal aapaeio 3 * ae haca pecar el alambre central 8 a traeda 
da la gala 7* 80 godo qaa aa extremo eobraealga de la bo- 
qailla 6. A eontinaaeidn, el haeillo 2 empaja tanta mate­
rial pera él adoleo al interior dal topacio 3, gaa ampióme 

$10. a ealir alrodador dal alambre 8 en forma da carilla delgada. 
Al ooarrir dato, ol extremo dal alambra 8 aa impalea de modo 
gae ae macea a travda da la beqailla 8, exaetamante an la 
miemm prepweidn qaa ee expalee el material dal ndolee.Zato 
da por raaaltado tmm carilla larga, aompaata y ain perfera- 

213* aienaa ai aolaeionea da continuidad farmada per el material 
del ndelee y qaa eoatiene en aa centra an alambre metálico 
blando. Zeta carilla paede intrednelrae en an bañe en el 
qne ec recieto can la eompoaicidn da anceltara y, ai ae 
daaaa, paadan añadlrae atrae capea.

280. Para obtener na adelao aia alambra central,paede
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utilizar## na aparate análogo aupririonde la guía 7.
Bata invento aa aalara aen lea ojamploa alguien

tea:
EJEEP10 I. - A ana diadueidn ralativaronto aanaiatenta eb- 
tañida aezelando 9 partea da aitroeolnleaa de baja viaeoai- 
dad can 14 partea de ana mezcla líquida da iadraroa da di- 
nitrotolueno, a 100*C, aa añadan 40 partea da una naaala 
ebtenida neliendo júnte a 70% de nitrato potdaioo y 30% da 
carbón raga tal. Todo elle aa tranafoma en una paata an un 

*30. na calador Warner Píleldere# mantenido a una torporatum 0e
100*C. la paata aa traalada Inage a un aparate da axpalaiín 
también anlantado a ÍOO^C. y aa expulaa en fama de una ra- 
riíla de alradeder de 1#%7 nn. de diánatre que ae aelldlfl- 
ea innadl a tunante al anfrlarae, ae baca paaar a t yarda de 

^5* un baño da aela líquida, y aa aeea. A aentiauaaién, aa re- 
ríate la varilla ana una aapa protectora da raterial textil.

Apll cando una aapa do botín o gutapercha alradeder 
del raterial textil, preda Obtenerae ana eapeleta da aeguri- 
dad de excelente realatenaía a la buread, ai re deaaa pua- 

040* dan añadime atrae aapaa.
EdEHPLO 11. -  n i procedimiento ae el riere del Ejemplo I , 

excepte que a trarde de la boquilla de expal aidn re hace 
paaar, eentralrenta, un alambre de cebra de la galga atan- 
dard 36, a la riera velocidad da expuleidn dal raterial 

245* piáatiae. la velocidad de inflamaddn da la aepoleta da ee- 
guridad reí obtenida ee ríe rápida que la de la aepoleta 
preparada de acuerdo con al Ejemplo 1.
EHHB10 HI. - Ee muelen 44 partee de nitrat# potdaieo jim 
be con 22 partea de eerbdn vegetal y la mezcla reeultanta 

?30. aa añada a una dieeiuaién relativamente aenaietanta obtenida



mezclando 17 partea de nitroeeluloaa induatrial de baja 
velocidad con 17 partea de una mezcla líquida de ieémeroc 
de dinitrotolueno, a 106*6. aproximadamente. Todo elle ee 
tranaforma en ana pacté en an mezclador Warner Pfleiderer, 

235. mantenido a ana temperatura de 160*6. la pacta, a oonti- 
naaeién, ae trociada a ana prenaé de expalaién, también 
calentada a 100*6. y ae expalaa en forma de ana varilla 
de 1,27 mm. dé diámetro aproximadamente, que ae aolidifiea 
inmediatamente al enfriarme y ae baca pacer e travéa de an 

2%0. baño de cele liquide, y ee eeee. A eontinaaeién ee reviate 
con ana capa da material textil la varilla obtenida, qaa 
eonatitaye ana ecpoletc de eegarided de baana reeieteneia 
a la hamedad. ai ee deeea pueden aplieeree naevae eapae. 
dddhHO 17. - Se baeen pacer e travéa de an tamiz de 260 

263. mdlaé 32 partea de tetreéxidetripldmbieo y 22 partee de 
eilieiare edlaieo, que lúe so ao mazalan antra ai. A eonti- 
naaeiém ee prepara ana dieolaeién relativamente eomaiatente 
por Híñela da 17 partaa de nitroeelaloee ean 23 partee da 
ieémeroc liquidan da dinitrotalaano a 100*6. y ee añade a 

270. alia la mazela da tetraéxido triplámbieo y ailieiaro eál- 
eiea. Todo olio ao tranaforma an nnn pe etc aanve en an 
mezelnder warmar Pfleiderer a 100*C. y ee traaleda a ana 
prenaa da expaleién, también calentada n 100*0. y ae expal­
aa an forma do ana varilla do 1,27 mm. do diámatra aprexi- 

275* madamento, qaa eo aolidifioa inmadiatamanta al eafriaree 
y ao paca a eontinaaeién a trovée do aa baño que aoatioao 
aaa eolueién da aootona do ana nitraaalaleac induatrial, 
con el 30% an paaa da tricreailfoaf ato. A eontinaaeién ea 
do ja cao la aoatona ea avapore, y la eepoleta aei formada 

fOo. ao rovieto do ana oapa pretootora da metoria toxtil. la



285.

2$$.

295.

300.

305.

3io.

capólete obtenida tiene ana excelente reaieteneia a la 
humedad.

tan eapoletaa prgparadae de acuerdo con lea 
ejenplea antcrierea pandan acaree con ecgnridad en minería 
y ademáa ea iac eireanataneiaa en laa gac la eapelata caté 
cxpaeata a varee cometida, a la vez, a ana flexlán bracea 
y a ana temperatura elevada.
3MHP^e V. * ge muelen 94 partea de nitrato potáaieo jante 
eon 23 partea de earbán vegetal y la nezela reaaltante ce 
aOade a 23 partee de nitrocelaloaa indaatrial diaaeltae en 
acetona y ce tranafexma todo elle en ana pacta en an mez- 
elador Wcmcr Pfleiderer. A oentinaacián ee intredaee la 
pacta en ana preñez de expñlaián y ce expalea en Berna de 
ana varilla de 1 .2? am. de diámetro aproximadamente, ge 
deja gue la acetona ce evapore de ente varilla, en le eanl 
ee tardan de 24 a 48 borne y a continuad án la varilla ae 
baca pecar a traváa de an bañe de batán Bandido, dejando 
enfriar la capa de ente material. A continuad án ee teje 
ana capa protectora de material textil alrededor de la 
varilla revertida gao conetitaye caí ana éepeleta de aegu- 
ridad de enérgica inflamad án, con ana reaieteneia naebo 
mayor a la humedad gao laa eapoletaa eerrianteo do pálvora 
magra, pero gao debe acaree enlámente ea eireanataneiaa en 
laa gne ne ee encuentre expaeata a ana temperatura exterior 
aaficiente para fundir el batán, a manea gao ae penga an 
cuidado may grande para gao dicha capólete ne ae deble 
jamán y per tanto no ae formen grietan en el aáelee.

YI. - 36 partea en peno de ana mezcla obtenida 
moliendo junten 70% de nitrato potáalee y 30% de earbán 
vegetal ae incorporaren, a ana teaq?eratura de 110*0, en an
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mezclador Woreor Pflaidoror a 3 partaa do nltreoolaloaa 
lndaotrial y 9 parteo de dibat il-ftolato. La paeta a# 
trasladé laego a an aparato do expaleiún y 00 realizaron 
doa erpalaionee. Zn en eaao, la mezcla 00 erpaleó en forma 
do varilla do 1,50 ana. do diámetro y, on ol eegundo oaoo, 
ao oacpeleó para obtener ama vari Ha dol ai amo di^ctro 
rodoaado aa alambro do o obro do la galga 36. lio varilla# 
#0 reviotioron laogo do goma laca, hooiéadolao pacer por 
an baño eonetitaido per 8 gramo# do bórax, 32 gramo# do 
goma laoa y 5 gramoo do amoníaoo al 18% oa 180 gramo# do 
agna* Parto dol eúcloo do oopolota gao contenía ol alambro 
#0 revirtió laogo oon doo eapao do hilo do algodón 3/12 y 
#0 oabrió oon ana oapa do gatapereha. ge oaoayó poco dea- 
paóa do om CabrioMión, la rapidez de inflamación do la# 
tro# aaeetra#. El núcleo #in alambro oomtral, ardió a ana 
velocidad de 217 aogando# por yarda; ol núcleo oon alambro 
central, a la velocidad do 183 cegando# per yarda,miontrdá 
gao la empelota ardió a la velocidad do 180 cegando# por 
yarda, eon oota mezcla para ol núcleo, la velocidad do 
inflamación peed# variar ligeramente con ol tiempo.
ZddMUa filé - ao mezclan oca 4 gromo# de carbón vegetal 
7Ó gramo# do ana mezcla do 38% do oilioiaro oóloioe y 70% 
dé tetmózidotriplÚH&iee, todo olio previamente panado a 
trovó# do en tamiz do 200 malla#. Zata mezcla #0 incorporó, 
a 118*8* en en mezclador Warner Pfloidoror, a ana di cola­
ción relativamente oonaiatonto formada por 13 gramo# do 
nitrocoleloma indeatrial y 18 gramo# do dibatil-ftalate.
La pacta romaltanto, preparada on forma do an núcleo do 
1,38 mm. do diómotro 00 oce^rebó gao ardía con mejor recaí 
todo gao la del núcleo dol Ejemplo IV .



Bn aata ajadlo al dibutil-ftelato ea uaa an aua- 
tituciún A# lew cuerpee nitradoa; tete tiená dea ventajee: 
mejor plaatlcidad y en elor menee moleete el arder.

Bn tedee lee ejemplee anterioree, le nitreealuloea 
empleada como material Ae partida, ee atlllaa en forma fi- 
broea, pare pierde eete forma al convertirá# en eoIncide e 
"Jarabe", y ee preeenta, en el producto final, en forma 
coloidal *

Ba la Patente Ingles a* 342.170 ee ha decerlte y 
reivindicado una capolaba de eegérldad en la que con Objete 
de anmentar y perfeccleaar le regularidad de le velocidad 
de lnflamaeiún de dicha capolaba ee atierra en el núcleo 
de le miaña une o múa alaehrea fgrmadoe per metal o alea- 
cl$n blandee y cade une de lee cualae tiene un diámetro no 
inferior al eorrOapondiente a la galga etenderd 40. I* 
eepeleta de eegurldad, bal dono le deneminaclén ee entien­
de correctamente, Indica un producto en el que un núcleo 
de particulee eeparadae o polvo inflamable aatú envuelto 
per uáa vaina de materia textil y en eete cace no ee rei­
vindica la earecteríetlea "per ee" de empotrar un alambre 
de metal blando en el núcleo de une eepeleta de eeguridad, 
aino aclamante le carecterietica de incluir dicho alambre 
en un núcleo de capólate compacto, ain perforacionea o 
eolucienea de continuidad y obtenido por expulaiún, de la 
índole deacrita y reivindicada.

* JLA R  A- -
Habiendo ya deeorito anpliamente la naturaleea 

del invento, aeí como la manera de llevarlo a cabo en la 
práctica, ee hace conetar que lee procedimientoe anterior­
mente desoritea aon eaaeaptiblaa de llgeraa medificacionea
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de detalla, ain qna par ello ee altara al principio fanda- 
cantal dal invento. También aa haca eonatar qua dicho in­
vento aa ñafiara a ana fútante pneaentada an Inglater^ 
eon faoha 1* da Julio da I940 bajo al número 1109, aoogión 
doae por lo tanto, a loa benefieiee quo aonaadan loa Con- 
vanioa Intomacionaloa an vigor, aiando la que conatitnya 
la oaanoia da aato invento y por lo que aa aoliaita Patón 
te da Introducción per diaa añme an Xapaña: "Parfaeoiona- 
aientoa an la fabricación da aapolataa no-fulminantaa para 
barrenea y aplioaaienea ainilaraa^, aaraatariaándoaa por 
lo aiguianta:

lá - Parfaaoionamiantoa on la fabricación da 
aapolataa no-fulainantea para barrenea y aplioaoionaa ai- 
ai larca, que inelnyan ana capólete da aaguridad, no-fula^ 
nantc, da la alaaa qua acapranda un núcleo compacto y ain 
parforaaionaa o aolucionaa da continuidad, obtenido por 
axpulaiÓn da nn material plúatico, rodeado por onvol- 
tnra da material manea eombnatiblo o inaombnatiblo y al 
núcleo acapranda ana mazóla deflagrante de agentaa oxidaĝ  
tea y r^notoraa, normalmente puverulentoa y an agenta da 
trabazón, no—fulminante para loa mi amoa, que incluya nitro 
aaluloaa coloidal, paro cató exento do nitroglicerina y la 
preporeiúm an peao da dicho agenta da trabazón na aa mayor 
que la da la mézala da agenta a oxidantaa y raduatoraa.

2* - Parfoociona edén toa an la fabricaaión da 
aapolataa no-fulminantea para barranoa y apliaaaionaa ai- 
milnraa, que inaluyan una aapolata, aagún lo oopooifiaado 
on la reivindicación 1 , an la qua an al núcleo aazpaata y 
ain parforaaionaa cató empotrado longitudinalmente un alma 
bre da metal blanda.
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3* ** Parfeodonemlentoa an la fabricación da 
aapoletaa no-fulminantaa para barranca y apliaaaiaaaa ai- 
milarea, gne inclnyan ana capolaba, aagún le aapacifiaado 
an la reivindicación 1 o 2 , an la gna la envoltura an 

493* contacto inmediato eon al núcleo canaiata an on material 
90a no flmya aafioientemanta para eenpar laa fianraa o 
rotnraa fortnitaa da dicha ndelaa, antea da gua aa obtenga 
la temperatura da auto-inflamad ón dal matarial dal núcleo 
miantraa pragraaa la inflamación dal núcleo a lo largo da 

419. la capólete*
4* * Perfeeeionamientea an la fabricación da 

aapolotaa na-fúlminantaa para barranca y aplicadenea ai- 
mi larca, gua inclnyan ana capólete, aagún lo aapacifiaado 
an la raivindicación 1 a 2, an la gao le envoltura an in- 

415^ mediato aantaato con al núcleo caté aanatituída per mata­
rial infaaible*

5* - Parfcaciomamiantaa an la fabricación da 
aapoletaa na-fnlminantaa para barranca y aplieaeienea ai- 
mileraa, gua inclnyan ana capólate, aagún lo aapeeifieado 

420. an la reivindicación 1 a 2, an la gma la envoltura an con­
tacto inmediato coa al núcleo comprende ana protelna, ana 
rocina o derivado eelalóaieo difícilmente faaibla a infua¿ 
ble, an carbohidrato Infaaible, cancho vulcanizado o mate- 
rialea enálagaa el aeaeho valaaalaade*

4^3. 6* - Parfaealaaemiantaa an la fabricación da
aapoletaa na-falminantaa pera barrenea y aplicaaianaa al- 
milarea, gao incluyan ana aapolata, aagún la aapacifiaado 
an cualquiera da lea reivindicad anea antariaraa, que com­
prende una capa da un matarial permeable al agua rodeada 

430. por una cape da matarial impermeable al agua.
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7* - Pcrfeocionmaiento* en 1# fabricaeién 4# 
oopolota* no-fulminante* pava barreno* y aplicación** 
almilaroa, 400 in*layan ana ecpcleta, acgún lo eapecifie^ 
4o on la relvindicaolén 6, on la 400 la napa 4o material 

433* impermeable al agua 00 4o notar alona fúcilmente fuaible, 
tal acao por ejemplo betún.

6* - Perfeccionamiento* on la fabrieaoién 4o 
oopolatao no-fulminante * para barreno* y aplicación** ni­
al lar**, 400 iaclayon ana oopolota, acgún lo eepeeificado 

440* on cualquiera 4o la* reivindloacione* 1 a 3, on la qne la 
envoltura on eontacto inae4iato coa al núcleo 00 4o nata* 
ráleza impermeabilizante para ol agua.

9* * Perfeccionamiento* en la fabrieaoién 4o 
oopolota* no-fulmlaant00 para barreno* y aplicación** *i-* 

443* aliare*, qne Incluyen un método de fabrieaoién de ana *** 
pelota no-fulminante, 4* aoguridad, acgún le copcelfloado 
en cualquiera 4c la* reivindicación** anteriora*, que eom--a
prende la* etapa* 4* obtener por expalai6n un núcleo do 
la mezcla deflagrante do agento* oxidante* y redactor** 

430. trabado* entro *i ón fwma pláotica coa el agente no-fulm^ 
manto de trabmzén, y do aplicar al núcleo oxpuleado ana an 
voltura do material mono* eombaatlble o incoabaetlble.

10* - Porfoceionamiento* on la fabricad &n do 
oopolota* no-fulminanto* para barreno* y aplicaclonc* *i- 

435* milaro*, que incluyen un método do fabrieaoién de una ca­
pólete, aogún lo eapeeifieado *a la roivindicacién 9. en 
ol que ol material del núcleo o* tormopiéetieo y a* obtiene 
per expul ai 6n mientra* caté caliento.

11* - Perfeccionamiento* en la fabrieaoién do 
46o. oopolota* no-fálminante* para barreno* y aplicaclonc* ai-

1
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mi larca, que incluyen un mátada a# fabrioaci&n da ana ca­
pólete, aagún la eapaeificado en la reivindicad én § a 10, 
an al qua al material del núcleo ae haca pláatica apa ayuda 
da un Aiaalventa volátil que ae Aoja evaporar antea Aa en­
volver al núcleo en al material manea eembuatible o ineom- 
buatiblc.

lg§ - Parfaccienamiantea an la fabricad6n Aa 
aapolataa na-fülmiaantaa para barreno# y apliaacianaa d -  
dlarca, que inelayeqAn método, aoqún lo aapecifieado an 
la reivinAieaeiOn 9, 10 a 1 1 , an al que en al núcleo aa 
empotra un alambre de metal blando habiéndola paaar cen­
tralmente a travéa da la boquilla Aa expalaién, junto aon 
al pláatice y a la mioma veleciAad*

13* - Perfeco i onamientoa an la fabricaeiOn Aa 
aapolataa no-fulminante a para barrenea y apliaacioaaa ai- 
mi larca, que incluyen un método Aa fabricaeiOn de una ca­
pólete prácticamente tal coma ae ha demerito y aa ropre- 
aenta en al dibuja adjunto.

14* - Perf eco i onami ant aa en la fabrleaalén da 
aapolataa no-fulminan tea para barrenea y apll eaeionea ai- 
milarea, que incluyan una empelota no-fulminante, aiampre 
y amando ae fabrique por un método, aegún lo aapacificado 
an cualquiera Aa laa raivinAicaoiaaaa 9 a 13.

13* -  ParfacelamMiantoa en la fabricad én de 
aapolataa no-fulminantaa para barrenea y aplicad ornea ai- 
milarca; tal y como queda aubatandalmanta Aaacrita an la 
prcacnta Memoria y rapraaantado en al dibujo que ae acompaña.

Bata Mamaria cometa de dian y aiote hojea eco 1- 
taa a máquina por una mola cara.

!hdrld, 24 da Julio de 1947  ̂
IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRUB M
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