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ricans, utabldou_l; en 261, Fith Lﬂnua, Hueve York, Esta-
dos Unidos de imérios, por:

"UNA MAQUINA PARA LA PRODUCCICN DE HILO DE MATERIA
"SINTETICA" .~ '

_— ———— —— T

El presente invento se refiere s mejorss oo ol
arte de fabriocar hilo mediente 61 procedimiento de £11atu-
ra y estiramiento en embudo, sienio eata solioitud una di-
vieionel de 1a ¥¢ 177:?15 por "Un método para la proeduccidnm
de hilo de materia 'qintitica’.

 Uno de los objetos del invento oconsiste en pro-
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veor uua miquina pars la febricacién continue de hilo de
materia ligte'tica 8 fin de permitir qus todes las operacio-
nes desde la conversién de ls solucicn 46 filaturs & filg-
mentos hesta el empaquetado de 108 hilos terminsdos ee efec-
ti¢ ein interrumpir la continuidad del hilo‘. - Bl invento
tiene tembién en mire el efectusr el tratamiento himedo y
laego 61 seocado del hilo, mientras 61 hilo esta libremente
suspendido y, por deoirlo asi, sostenido por si mismo, y
rasa en avence horizontal proggésivo entre dos puntoe,uno
edyacente el sitioc de iniciscidn del hilo ¥ €l otro alyse
cente al sitic de su reco;oqcién‘. _

, Otro objeto del invento oonsiste en proveer un
eparato especialmente sdaptedo pare la fabrioscidn continua
y simlténea de un numero grende de hilos sintéticos en el |
que 108 diversos pasos sucesivos de produccidn y tratamiento
del proceso est én correlacionedos, a:utado»nvy sinoronizedos
de tal menera con respecto al tratemiento guimi oo, levade,
tomporataza_, velo cidad._ut;ranunt_o, secade y otros facto-
res d¢ funcionemiento que limitan el temafio de cada maquine
s un large y ancho predeterminaios, permitiendo asi la faoil
sdaptacion de grendes nimeros de esas maguinas a tna Sols

instelscion fabril, reemplazendo los grupes separados de

| aparatos productores de hilo que se emplean actialmente en

el método discontinue de produceidn.
ctro objeto del invento conaiﬂt_c- en proveer un
aperato én el cuel todos lo8 hilos que se producen y sufren

trataniento continuo y simulbaneo en grupo est&n oconstente-

mente visibles y son accesibles desde el sitio de su inicie~-
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cién al sitio en que se empaguetan en forms terminede, para
inspeccion y enudado indiviZual o para separerlce de otros
hilos del grupo, ds modo gque nimeros predeterminsdoe de hi-
los o hilos seleccionedos puedan mentenerse en produccion
continua y tmt@rae 4¢ modo continuo sin hacer gue la ins-
peccidn, auudado o retirg:de 1os hilos individuales entor-
pezcan la produccidn y tratamiento de los otros del grupo:
Otro objeto del invento consiste en la construo-

oién @ une miquine de elaborar hilo de tal modo gue permi-’
te realizer comode y répidesmente, el tendido de gran ndmere
de hilos simulténsemente gl camienzo de las opereciones o
de hilos individueles sscogidos o grupes ao‘huol. sin es-
torbar la manipulacidn de los otros hilos que se estan pro-
fuciendo y;: |

Entrs los objeton del invento figuran: ‘una disposi-
cion pare permitir la vieibilidad constante y la accesibili-
ded tgcu de todes las piezas componentes de la maguine; dis-
posicidn de la perte de la miquina destinsds sl tratamiento
del hile en forms de una prolongacion en linea rects de la
perte productore del hile, de modo que puede disponerse un
ndmero relativemente grende de unidades de embndos de file
tura en relecidn paralela y epareads, en linea recte, y a
cortos espacios de sepsracion; une disposicidon de le parte
de ls maguing dsdicada 8l empaguetaio 46l hilo que compren-
de la provisién ds un impulso de tiro de tensidn pldstice
oontinua, proqoteminada y exacta Ssobre 108 hilos conforme
ge producen 6n el punte de iniclecidn y le eplicscién de

un tiro de regulacion entomatica sobre los mismos, a medida
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que svanzén en 6u paso a le parte del empequetado; elimins-
oidn de loa hiloe normeies, separadoe, individuales de des-
perdicio‘quebgo ecumulan en rodillos y diepositivos anélogos
en cade puesto de filaturse individoel o embudo psre la colec-
oidn temporal de ceda uno de 108 hilos durente la operacidn
de tendido y reemplazo de tsles rodillos individpales por un
médximo de dos,'adaptgdb cade uno de los rodillos para recoger
temporalmente todos lo8 hilos de tode 1s méqnina‘.

El invento puede splicerse en perticular el méto-
do de oupramonio de filaturs y estiramiento en embudo, aun-
gre puede utilizarse para la filature himeds dé otros hilos
de materia orgénica, por ejempio, de Viscosa, caseinag, éste-
res de oeluloas, éteres de celulosa, derivados vinilicos,
eto, Por vie de iluetracién, pero sin que elle limite la
reelizeciin del invento, éete se describira se n se eplice
e la produccion de hilo de rayén con soluciones de celulose
al cupramon19;

| En el llamedo método de filatura y estiramiento
con embudo, la solucidn de £il atara se hace peear por extru-
8idn s través de orificios de una hilers a un recipiente de
eirculacién de qunido de filataura en formes embudo (“embudo?):
pera former alli, por coagulacion, une pluralided de filamenw
toe f;nos: Los filamentos que han sﬁfrido estiramiento ini-
cial y que salen de la boquille del embudo, e conducen ccleca
tivemente elrededor de una varille o rodille pera former an
hez de hilos, que 1uégo 8e hacen pESST POr uUno O M&s bafios
& fin de guiterle las impurszss y completar la cosgulecién
del hilo;
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Tos hiloa as{ formados y quc cantionou compues.
to- de cobre y de otres olseee ‘de apliocan & diepoeitivos
girato:ip- colectores de hilo, por sjemplo, carvetes, que
recogen los hilos frescos en :orma’da_paquotos 0 msiejas y
que tienen que asometerse luego a divp:sol bafios pera tratar,
lavar y scondicionar el hilo, rearrolléndose luego el hile
terminado en conos u otros dispositivos ané;ogos; 8in em-
bargo, dursnte la operacidn de eplicsr el hilo & tales cerre-
tes, operacidn que se designe "tendido", =0 acostumbra em-
Plear primero un dispositivo solector d; dcapér4101033 tal
oomo ua rodille, con el fin de recoger temporaimente cada
hilo con la misma rapidez con gue sale del embudo, mient ras
6l operario saca un osrrete lleno y lo reenplasza ypor otro
vacio, pues de otra suerte los hilos se acumularfen en mon-
tones estorbosos de desperdicio en la maquine, no siendo
prectico detener el funcionsmiento del embudo de filatnr;;

Arrollsndo tel deaperdiolo en dispositivos gira-
torios de recoleccion temporal pusede quitarse cémodamente
6l hilo, una vez que ha comencado a arrollarse en lo8 carre-
tes tinalca:

Xl hilo arrollado en los carretes en forma de pa-
quetes o madejes s scomete luego e tna ?erie de tretamien-
tos con liquidos y de scondicionemiento, En el método
normel el cupramonio, 61 primer 1iguido a cuyo tretemiento
se someten los paquetes o madejas es dcido emlfirioo dilui-
do y tiene por objeto guitar de1 hilo los compuact?l de
oobzol Hecho esto los paguetes 86 lavan moy bien, Tos
paquetes tienen luego que secarse y acondicionarse, scmotiég

dolos a atmosferas debidamente reguladas, y después se vuel-

e 5 =
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Ve a arrollar el hilo en carretes o conos., Pueden luego

volverss a devanar, segin las exigencias de tratamientos adi-

cioneles,fales oomo la torsién, soeitedo, encolado y otros

enalogos. La produccidn misms de los filementos y el arro-
llamiento preliminer de 1os mismos en carreteé, en forms de
medejas, suole efectuarse en una parte de la instelaciin
distente de las secoicnes de levado y errollamiento, lo que
hece, desde luego, que el proceso sea no #éle disoontinuo
#ino que tenga gue llevarse » cabp en eitios separados y
diytantel: Es manifiesto qne tal procedimiento disconti-
nuo exige el empleo do-méqﬁinai que ooupan una gren exten-
sion del srea de la fibrios e impliocan muchas operaciones
engorrosas y repetidas, as{ como el consamo de greandes ocen-
tidedes de 1{guidos de tratemiento y 2gua de 1avado:

) Los detalles inconvenientes sefialados 86 supri-
men, de &cuerdo con el presente invento, proveyendo uns ma-
quine de filature en embudo completa en s{ y de largo prede-
terminedo y sncho limitado, adaptede pers la produnceidn con-
tinue y simnlténee de gran nimero de hilos por el procedi-
miento de¢ filstura en embudo y en la que todos los pesos de
proﬁucoién y tratamientqa necesarios pueden realizarse con
gran economfas de espacio y de 1{quidos de tratamiento y cuyas
disposicion permite esimismo la coustente inspeccion de la
méquina i.do los hilps que en ellas se produoenl

En #1 métoflo. del invento el hilo no se somete &
tratemiento estando e1 hilo en forme de paguetes srrolisdos
© madejas, sino que se treta individuslmente mientras estd

1ibremente euspendido y sostenido, por decirlo aef, por su
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propio esfuerzo y al paser en linee recte en visaje horizon-
tal progresivo entre el ait;b o punto de iniciscidn y el pune
to de reqoleocién: &demés, ol nimero de dispositivos colec-
tores temporales de desperdicio, es decir, de rodilloe, se
reduce; al minimo, por ejemplo do8 pera cede maguine, que
sirven pare recoger simultinesmente todos 108 hilos duraste
le operacidn de tendido o dursste cuelquier otre interrup-
ciin sirede o accidental en el funocionemiento de 1arméqp1nai

Por "punto'de‘inioiacién?.‘qegﬁn se emplea en
ogtalmamorié dosériptiva y en:el e&pitulo reivindicaterio..
quiers decirse el sitio dentro del embudo de filatura més o
meno# adyscente al mismo en que les diversos filsmentos indi-
viduales que foman el hile comienzen su existencis como e8-
traotura filiforme de filementos aglomerados o agrupedos de
otra suarpo.’capaoes de realizar un vigje o avanos horiron-
tal continue, aunque no estén libres todevie de substencies
gihimicas o acondicionsias o tratadas de otro modo: & le
maquine de filatara en embudo del procedimiento al cupramo-
nic y método que se emplea como reslisacidn del presente in-
vento, este "punto de iniciscion™ puede ser, por ejemplo,
el borde de le boquilla de salida del embude miemo o un roéi-
llo adyacente a1 mismo, poro psra simplificar se presente
cemo une o mia varilleae dispuestas fuers del embudo y mas o
menos adyacentes al mismo y sdsptedss no 2610 pare eyuder a
eglomerar los filsmentos en forme de hilo, &ino también pera
guiar el hilo a 1a psrte de tratemiento de la miguina.

‘Por "punto de recolecoidn™, segin se emplea en

et a msmoria*deaériptiva ¥y capitulo réiviudicatorio 8e en~-
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tiende ¢1 luger o6n que el hilc scabado, después de pasar
por le parte de tratamiento de la maquine se empaqueta en
forma terminaﬁa: De souerdo con el invento, se ejerce
Sobre el hile, un tire plastico continue de ajuete entomi-
tico o traccicn, al ser arrollisdo en ocarretes o oonoe, &
fin de mantenerloc em &vance horirontal progreeivo, libremen
te suspendido y sostenido por su propio esfuerzo, & t ravés
de la parte de tratemiento de 1la méqnin;:

_ Por "libremente suspendido y en avence horigon-
telmente progresivo y sostenido virtualmente por af miemo",
segin se enmplea la expresion en eete memoria y en el capitu-
le :Oivindicatorio ge designag la seturaleze del viaje del
hilo por la parte de tratamiento durante el ona;iti@hauje-
to a ningone friccicn ni obstéoulo consid erable, teniendo
principalmente por objeto los elementos de gula, tales como
les varilles, rodilles u otros elementos analogos que 8¢
proveen, facilitar el procedimiento de tendido, mentener un
funcionemiento suave y una regulacion edecuada cuando inter-
vienen grandes nimeros de hiloe, o se proveen pelfculas de
1{ouilo a loe hilos gue viajen ein 1mpart1:103vningung re-
sistencis de arraatrei La relacion de ubioscicn de teles
elementos de guia con respecto el hilo que avenza se mantie-
ne durante el funcionamiento de la,méqnina: ‘ v

_ El "punto de recoleccion™ teorico es, desde lue-
go, 6l carrete n otro dispositivo en:que 8se recoge el hilo
terminsdo en forma de paquete: Sio embargo, desde uh punto
de vista préctico, puede incluirse 1a gufs transversal die-

pueste muy adyecente a tal oarrete o dispositivo andlogo y
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que funcionarsobre €1 oon movimiento de Vaivé£ u oBcilante
e cuslquier otro elemento de guia que carece virtualmente
de fricoion, tal como un rodillo guia u otro d1spositivo
que Birve para dirigir el hilo én sentido angular a tal ca-
rrote o situado més o menos cerca de tal aarrote:

Una magnina segin el invento se presents 6n los

dibu:oa anéxes, en los8 cusles: )
) Te figura 1 mnestra una vista d¢ plano de toda
la maguica; |
Ls figura ?i" £ es una’z{gga:w.de plang gné muese
tre uno de los rodillos coleoteres_tempéra1ea de desperaioio,
en serviecie;

La figura £ es una elevacion lateral de toda la
maguine;

La figura & es una vista en perspectiva de un dis-
positivo que le'amplea en ol tendido de les hilos en le mé-
quing;

La figura 4 muestra el dispositivo de lg figura 8
para 61 tendido de 1oa hilos, en servieio;

La figure 6 s un corte por le 1{nes 5-5 de la fi-
gura 1 on la perte de la maquina én que 1o hilos se someten
a treatamiento con 1iguidg; | | | B |

Le figura 6 es un corte por la parte de le maguina
en que se -eaau lo8 hilos; vy S

~_ Te fiegura 7 es uve vista de elevacion de la parte
de‘;q‘méqnins‘en donde me empaqueten finelmente loe hilos
terminadol:

788 figuras -8~g~ 8 «~B8-d., consideradas en con-
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junto, constituyen una vista de elevacion lateral de otre
rqalizacién de 1a méquine que 86 proponé pera poner en préo-
tica el método; | o

' las figuras =9-a~ a ~9-1-, consideradass en con-
Junto, sonstituyen una viata de plano de la maquina cuyas
partee se muestren en les figu;'ae “Bupge 8 oBalw, respectiva
mente; '

La figura 10 e8 una viata oaquomatica de pleno de

une diapoaicion de le seccion de empaquetedo, que puede apli

oceree a una u otra realizacidn de Ia.maqnina
TLa figura 11 es una viste eaqnemééica de plang de

otra diaposioion de la seccion de empequetsdo, gque tembién

" puede aplicarse g une u otra realizacion de la maquina;y

Te figura 12 es uns elevaciodn lateral osqpematica
parcial de la estructura que presenta la figura 11.

Ciertas partes de lea maguine gue 8on comunés a
ambes realizaciones eatén designadas por referencies numé.
ricas semejantes en las diversas vistas‘. _

En los dibujos, una maquina escogida ooﬁo una de
les ilustraciones del invento gue se presentan por vie ilusa
trative se muestra en l&s figurss 1 a 7, inoiusiva;' Diche
méquina comprende una beteris de embudoe verticales de fila
tura 1 del tipo que 88 emplea en las maquines de filatura
por embudo del método de cupramonio: Estoe embudos 1 estanp
dispuestos d6 preferencies en filas en 1{nea recta que contie-

nen tentos embudoe como eé deses. En la figura 1 eparecen

. dieciseis, ooho e cada ledo de un distribuidor 2. Tas par-

tes interrumpidas de los dibujos indicen embudos edicionales,

digamos, veinticuatro, o doce a ceda ledio del distribuidor,

- 10 =
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De modo alternative, cada embudo puede proveerse tembién de

, une bomba separada pars asegurar une previsién uniforme de

solucion de filature & cede hilera., La solucién utilize=
da puede contener 7,4 % de celnlosa (celcaleds a base sece)

y 5,6 % de emon{sco (a base de NEz & 100 %) y 3,4% ae oobre:
Tubos adecuados (no aparecen en el dibujo) sirven pars sumi-
n;atrar aguea caliente, de preferencisa a una tempereatura 46
5096; por 1o menos a le parte inferior 4 de loe embudos a
que pesen los filementos despuée de formarse en ls parte su-
perior de los embudos rﬁﬂpeot1708: Estoe embudos pneden
tener una sole sslida o une Pluralided de salides, o termi-
nar, como muestre la figura £, en una estructura bifurceda
que conste de dos patas hneoaa: Les pates estén heches ge=
ne:&lmeuteﬁé&vidrio: Después de pasar por ague de preferen
ols ligeramente al celina que airaviess la parte de cuerpo del
embudo, los filementos selen en forme percialmente coagulada,
como hilos 5 percialmente eatiradoa de las terminasciones tu-

bulares del extremo bifurcedo de log llamedos "embudos geme-

los"™., TUna aglomereoidn mayor de los filementos en hilo for-

madé puede completarse al passr el hi;o por el borde del ex-

-tremo de salida del embudo, por un rodillo, o, como se ha in-

dicado antes, medisnte el paso del hilo entre las varilles 6;
Como se ha indicado, se ha acostumbrado arroller
cada hilo formedo que sale en carretes y someter el hilo, es.
tando en tales carretes o en forma de made jss, & tratamiento
con liqnido: ‘Pere de acuerdo con el presente invento, cada
bilo se hece pesar directemente de su punto de inicisciédn,

es deolir, del embudo 1 a 1a varilla aglomerante 6 sdyacente

- 11 =
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e aquel, en adirecciion de linea recte a la parte de 1a maquina
dediocsda al tratamiento: 4 este fin lo8 varilias aglomeras-
tes 6 estan constituides por varilles guias horizoutales con
uns inolinecién aproximede de 4562 respecto del eje vertioal
de cada embudo, y dispuestas debajo y cerca de dichos embu-
doa: Estas verilles sirven tgmbién rara mentener los dos
hilos de cada embudo separados, y lo8 pares de hilo de los
otros embudos 26 mentienen también seperados por medio de
varillas aema:antosl Pare ayudar a guiar los hilos ya
formados sl extrémo de la maquine en que se efeotds e] tra~-
tamiento éon 1iquido, se proveen lse veriljas guies 7 el ex-
tremo 3¢ 1a bateria de embudos de filaturs situsdos delante
de 1a perte de tratamiento de la miquina, Hay de preferen-
cia tentas varilles gulas verticales 7 como hilos, habiendo
46 preferencia una varilla semejsnte en el extremo externo

y en el internc del ais ema de variliss gufas, de modo que
pere ousrentea y ocho hilos (doe para cada uno de los veinti-
cuatro embudos) debe haber, por ejemplo, civsuente varillas
;g;iag_vorticaloa, por ejemplo, de preferencia, para aseguraer
la guie adecusia de todos 108 hilos & 1a parte de tretamien-
to de la méqnina; Estas varilles guias . verticales 7 ven
Sostenidas por barras horizonteles 8, tembién de preferen-
cia inclinedos 46¢ grados més o menos respects del eje ver-
tical de 1la méquina: Te posicidn de les varillas horizon-
tales individuales de aglomeracidn de hilo y las varillas .

gulas debajo de ios embudos puede éraduarao por oualquier

medio adecusdo, por ejemplo, por medio de un arbol rescedo
¥ tuerca, y el dogulo que todo el sistems de varillss guiass
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verticales tiene.rospéoto sl oje horizontal de la maquina
puede tambiég greduaree, por ejemplo, por medio de una jun-
ta pivotal 9, asocisde a 1a barre horizontal gue eostiene
6sas varilles verticales o en que éstas deacangap: - Come
#e ha indiotdo entes, el fin de lase varillas horizontales

€ situedas directamente debajo de los embudos es ayudar a

‘formar los hilos es{ comoc a mantenerlcs separados uno de

otro, y lo mismo puede decirse de las verillas verticales
7 7_eapecialmunte de todo el sistema de las mismss que es.
ta mas cerce de ia parte de tratamiento de la méquina:
Hsoen gque todoe 1los hilos avancen en rela&cidn definidamente
espaciads hacia la parte de tratamiénto del aparato que es-
ta dispuesto como prolongacidn longitudinal de la unidad
qgue forme hiloal

Como 88 ve en la figure 1, e emplean dos series
o galerias de embudos de»tilatura; Eetan de preferencia
colooados uno contre otro en Telecidn ceroana: 8in ember-
go estas bater{as de embudos pusden estar separedos forman-
do péaadizoa entre ellos pare der mayor acceso s la maquina
y a los embudoa: Adenmis, si se desean, las doe baterias
pueden colooaree a éierto éngulo una rebpeeto dekla”otra,
abiertos por aetrés de ocada unidsed y convergiendo en forma
de V" hacia ado;anta: El fin de cade une de dichas dispo=~
siciones es permi tir que tantos hilos como sea rosible (se-
gin el nimero de embudos productores de hile que ee empleen)
pasen virtuelmente en relacion peralela y espacisds, en 1{-
pea recta, de la unidad gue produce hilo a la upidad en gue

se trata el hilo de un ancho tan angpsto como sea posible,

- 1%



10

16

20

2b

siendo tal encho de preferencis no mucho mayodr gue €1 ancho
total de 1a unided productora de hilo o doble bateria de
filatura; ,

Una artesa sdecoada de_deaagﬁe 10 va asociade a
cade una de las bater{ss de embudos de filaturas; loe tubos
3 de sbastecimiento de la solucién de filature esten dis-
ypuegtom para gue seen mée comodamente ;ooesiblea: Lo mis-
mo puede decirse de lg disposicidn de los tubos de abasteci
miento de agna; _

) - Como mneetren las figuras 1 y £, el lado delante-
ro de cais bateria de embudos en la parte de filaturs de
la méquipu esta enteramente ;ibrﬁ de obetdoculos y carece
de rodillos coleatq:os de hilo temporales y otros disposi~
tivos por el esti;é. tales conc #e han emplo;do hasta‘aqui
para recoger 61 hilo antes de aplicar éste al carrete.
Tel construccidn permite acceso inmediato y facil & cada
embudo 1, asf como e la variile gafa 6: "Los hilos 5, con-
forme sslen de los embudos 1 son guiedosm por les verillas
guies 6 horizontales de aglomeracidén de £1l emen tos, desvie~
dos angnlarmente con respecto a un plano vertical pormel oon
relacion al eje'horizontaz de la bgteris de embudos, ¥y lue-
g0 un poco angularmentcypor el sistema de varillaes vertioas-
les de guia y eglomerantss 7 en el extremo delanterc, pa-
sendo de 811{ & la parte de tratemientc de hilo de la mé-
qnina; '

cOnaiierﬁndo las beterias de embzdos 1 y sus va-~
rilles guias muy adyecentes 6,7 como el puoto de iniclamcidn

de los hilos, éstos 61timos, de scuerdo con el invento se
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extienden luego virtuslmente sin sostén desde este punto heae-
te el punto de recoleccion donde 108 hilos son empequetsdos,
puestoca en conos o recogidos de otre suerte en forme acabada:
Entre estos pantos los hilos 8e someten a 108 tratamientos
gque se describen més adolante; S1 bien loe hilos pueden
oonsiderarse extendidos de manera virtuslmente sin apoyo ¥y
sostenidos por si mismos, durante su tratamiento, pueden
desde luego mantenerse debidamente espaciados y gulsdos por
medios adeouados, tsles como los juegos de puas 32 y 34,
pero teles elementos de guia no impiden en maners alguna
el progreso o avence del hilo ni ejercen sobre él1 ninguna
friceidn lpreciable; . |

Le parte de tratamientc de hilos de 1a maguina,
de acuardo_cnn le forma del invento que se describe, consta
de la thruotnra que mneatra le fizurs comé vista d6 plenc
superior y se extiende como continuacion en 1{unees recte de
la parte groductora de hilo; Esta perte 'de tratamiento de
hilp eg virtualmento del mismo ancho que la noidad de fila
tore de doble bateria de embudos, medide deede las varillas
guias vertiocales 7 de la misma, y consts esencialmente de
una artese somera slargaie o serie de artesas 10' y 11, en
donde se somete el hiloc & diversos tratamientos acendicio~
nedores oon 1£quidaal La parte 10' ds le estructure seme
jante a artesa més cercana al extremo de filasture de ls mi-
quine ocontiene 1{quido de tratamiento, de naturslezs adecua-
da parsa el proceso empleedo; en el proceso de cupramonio el
1iguido seria scido sulfiirice d11uido, por ejemplo, de una
concentracion de 2 4, por 2/2 aproximedamente del largo de

- 16 -
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la fase acide de lg arfeaa y le congentraoién del_écido dis-
minuye luego de tal meners que por uns corta distencia le
°0n°°ntr3016p 8 spreciablemente menor, de 0,06 %, aproximeds
menté, por ejemplo. Estas disminucicn de la concentrecidn

se efectia 8in el uso de tabiques absolutos entre las sec-
clonee de dcido concentrado y &cido dilufdo de 1e arteea;
Los tabigues absolutos, es decir, los tabiques que se extien-
den hasta la perte superior. del borde de la artesa, evita-
rian el peso en 1ines recte, sin friceién ni estorbos, de
loes hilos y exigir{a o1 uso de barras desvigsdores o rodi-
1108 entre les secciones de la artesa pars Volver s sumer-
gir el h}lo después de salir a le superficie sobre tsles
tebiques, En luger de ello, las secciones individuales

del bsfio de cido se mantienen virtuelmente separades por

un flajo turbulento o erremolinado y le oirculacién provo-
csda por le inyecciin del 1{guido por determinsdos puntos

de determinade seccion y sw retiro por otros puntos de le
misme aaooién‘.~ Se prodnce asi{ un bafio 1{quide en forma

eomo ée gertess, que tiene el amspecto de un solo bafio, pero
que esta oconstituido en realidsd por bafios sepsredos de di-
ferenties oongentrac;onea que no 56 mezclan de modo apéeoiap
ble: Cualquier pequeio grade de mezcles quée pueda ocurrir
en le zona sitvade entre las dos secciones no afecta consi-
dersblemente la eficacis del 1{quido de une u otra aeooién:
Los bordes en forma de diqﬁe 12 gue se extienden transversalw
mente 86 proveen de preferencia en el foudo de la artess en
tales gones divisories pars ayudar & mentener separadas lse

secoionee del 1{quido, pero tales bordes o diques no se ex-
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tipnden tranaversalmente se proveen de preferencia en e}
fondo de la artesa en tales zonds divisorias pera ayndar

e mantener separadas las secciones del 1{quido, pero tales
bordes o digues no se extienden lo bastate en altura para
aotu@r como tebigues absolutos u obstrucciones al pmso del
hilo, avanzAndé- este ultimo en viasje progresivo Vvirtnal-
mente horizontal por la pelicula o caps del 1{quido que se
extiende por encima de tales diques; Puede proveerse un
rodillo que gire libremente entre les verillas 532 y la
primera ertese y entre artesas asdyscentes, estendo dicho
rodillo provisto constentemente de una pelfcula de liquido:
Lee hilos no rueden ser conducidos ni endilgados en torno
de tales rodillos, pues ello tendria un efecto desfavore~
ble en la libre suspensidn de 1los hiles, producir lo cusl
é8 precisamente uno de los objotoa de eate 1nvento: Tos
hilos estén simplemente en contacto tengencial con la pelficn
le formada sobre el roiillo, y la friccidn gue se le imparte
al hilo es practicamente de cero o inexistente: Como el
hilo en esta reslizacion especisl que se describe se produ-
ce segin el método al cupremonio de filatura y estirsmiento
en embudo, estss secciones de dcido sirven pars quitar del
hilo 128 sales de cobre y coagulario més; Sin embergo, en
un método en que el hilo se produce, por ejemplo, medisnte
el procedimiento de filatura em viscoss por medjo de embudo,
pueden emplearse otrae solueiohea sdecuadae, desde luego,

en vez del atido sul:‘térioo pera regenerar la celulosa del

xantato de celuloea,

La seccion que sigue de la secoidn de artesa de
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tratemiento de 1e miguine puede former pmrte integrante de
1a Beccidn de acido o estor seperade de ésta y puede pro-
veerae,‘por ejemplo, de egug caliente a una temperaturs de
71,1120C, 84 le ertesa con ague e8 parte 1ntegrant9 de la
ditime seccidn de dcido, puede emplesrse el miamo tipo de
bordes o digues pera mantener loe befios de icido y agua
virtuesimente separedos 8in separar realmente las arteaaa:
Bn este ocaso también, el hilo durante su avance progresive
horizontal paea por una peliculs de liquido:

Después de pasar por el acido y el ague, €1 hile
esta en estedo completamente regenerado y lavado, libre de
compuestos de la solucion de filature (es decir, cobre en el
caso del procedimiento de oupfamnnio o azufre y otras subs-
tancize por el estilo en el procedimiento de viscoea) y 1is-
to pare secaree y terminarse; 7 |

El secado se efectia en una seccion 13 de la
artess, después de la Ultims seccidn de lavedo, estendo le
sqcadoéa de preferencie separeds de aquélla pera permitir
gue cuelquier lkquido que se edhiera al hilo al salir de la
dltime 1avedors se escurra antes de entrer en la aecadora:
La secadora 1% es de preferencie del miemo tipo somero de
configurecion que las secciones de tratsmiento hasta aqaf
descritae, y ests formade por une mufle somers rectangulsr
etraveseads por sire celentado e une temperaturs sdecusda 4
provists de un soplador 14 o elgun otro dispositivo anélogo:
Le seczdora tiene aberturaa en lo8 extremos pewa le entraia
y salida d6 los hilos que la atr@visean: La parte superior

de ls secadors esté convenientemente constituida en une tapa

~ 18 =
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15 que puede abrirse cuando se estd haciendo el tendido
del hilo en le méquina: Le secalora puede proveerse tam-
bién de serpentines de vepor por los gue pase el aire sntes
de entrer en contacto con lo8 hilos h&modos: B eaire frio
entra por una abertura en la parte superior de lag mufls,
pasa sobre los serpentines de cslentamiento y es expelide
por une ealida en el fondo de la mufle por medio de mn dis-
positive de aspirscion adecuado; Como en el caso de las
seociones de ecido y de agua, 61 hilo pasa longitudinalmentie
por la Becsdora 8in ser sostenido ni someterse a friceidn
ni a resistencia de arr;stra de ninguna claae: Puede em-
plearse una sola secadorae en la que pnede hacerse entrar
aire a una temperatura debidamente regulade, uniforme J pre-
determinsds, o bien pueden hacerse paser los hilos por uns
serie de sparatos seocadores del tipo antes mencionade, atra-
vesado cada uno de ellos por una corriente de aire scondie
cionado, de diferente valor de temperatura o h&modan; La
contracoion de les partes de los hilpa.que se soneten & se-
camiento y avanzén en lines rects contribuye sl tiro ejerci-
do sobre les partes plisticas de los respectivos hilos, pues
este tensidn adioional se ejerce en cada hilo por todo el
lumdemanmé o

El hilo puede someterse también & nuevos trate-
mientos, tales como un segundo secamiento, encoledo, aceita~
do, impregnedidn u otros andlogos en secciones de tratemien=-
to a modo de artegae, seme jantes a las descoritas pars el tre-

temiento con dcido y agua. Después de salir de ls secadore

o de otre seceidn de tratamiento final, ei hilo terminado

- 19 -
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pese, eiempre en relacién paralelas, espacisde y en linee
recta y sostenido por s{ miemo, & la parte de empaquetado
final de la méquiua:

En el empaguetado final del hilo terminsdo que
e produce en ls maguina descritas, puede ser conveniente
arrollar todos los hilos o 8610 algunos hilos escogidos en
un carrete, céno u otro dispositivo andlogo Bimulténeamente
o bien puede que sea deseable arroller cade hilo terminedo
en un oarrete aeparado; En circunstancias corrientes lo
#1timo es el procedimiente uauall A fin de ejercer el gra-
do apropiedo de tiro plastico en los hilos pars realizar
uce prodnceoidn continua, los carretes en gue se a;rolla el
hilo no se mueven ogérg;oamenta de la meanera usuel en les
méquinas de devaner, eino que por el contrario los carretes
est an sostenidos de menera giratoris y flexible y son impul-
sados por friccidn, heciendo que lo8 arrollemientos de hilo
gue llevan entre en contacto directo contra tambores girsto-
rios: 7

En la vrealizecion que muestra ls figurs 7, se
emplean de preferencia los carretes 16 provistos de rebor-
des y la parte de cuerpoc del carrete entre los rebordes 17 das
contra un tembor 18 cuys superficie esta cubiertas con un me-
terial flexible, por ejemplo, corcho, caucho suave, fieltro,
tele de superficie peluda u otro material anélogo: Estos
tambores pueden ser impulsados por cuslquier elemento ade~
cuado, por ejemplo, el motor 22: Como el hile arrollado en
lgq carretee da directmente cootra la cobertura elégtica del

tembor giratorio, el contacto por friccion entre el cuerpo
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del hilo apoyado en el cearrete y el msteriasl de cobertura
del tambor sirve no #6lo para producir la debida rotacidn
del carrete, sino tembién para ejercer un tiro pléstifo de
cierto gredo y de regulacion sutomatica sobre el hilo,
Greduando debidemente este impulso de friccion entre el
cuerpo del hilo y la coberturs del tsmbor o bien avmenten-
do o disminuyendo debidamente la velocidad con que el carre-
te responde 8l impulso giratorio ejercido por el tembor (por
ejemplo, aplicando pesos o preaion de'mnellee a lo8 cojine-
tes del &rbol que pasa por el carrete y loe sostiene) este
tiro puede variarse segun se desee para lograrse el debido
retiro del hilo de =u punto de iniciecion y mantenerlo en
posicidén horizontel y sostenido por sf miemo durante ez avan-
6é por las segciones de tratamiento: ~ A este fin loe oarre-
tes ven montedos en los arboles 19 sujetos de modo corredi-
Zo por los blogues portedores 20 (sgjetoa a presion de peso
o de melies, segin se ha indicado), de modo que conforme
le cantided del hilc arrollado y por 1o tento el dismetro
del carrete sumentan el carrete el carrete se levanta sobre
el tembor mientree continfia derivendo su rotacicn del tem-
bor; Puede proveerse un tope antomgtico asdecusdo (que ue
nuestra el dibuﬁo) pare interrumpir el contacto de 1los oa-
rretes con la superficie del tembor cusndo se ha llepado

el oarrete: Se proveen también dispositivos trensversa- |
lee adescuados 21 pare assegursr el arrollemiento uniforme

del hilo en el carreto: Es posible, desde luego, emplear
otros dispositivos de‘arrollamientoe eon resultalos satis-

factorios, siempre gue ejerzen un tiro pléstico constante

sobre los hilos.



10

16

20

25

179075

Se pasa shora a desoribir el método y dispositi-
vo que g6 emplea para 61 tendido de l1oe hilos en la méguina
ya desorita: 7

Como se d4ijo desde el principio, ana de 188 ce-
rester{sticas principales del presente invento €8 la supre-
sién del gren nimero de rodillos temporales de recoleceidw
de desperdicio que shore se emplean: Segun el presente
invento solo dos rodillos de esta clase se necesitan, inde-
pendientemente de le longitud de la msquine o del ndmero
de hilos gue en ellsa se‘prodacen: Un rodillo &2 ve dls-
puesto en el extremo delantero o pfoductar de hilo de la
méquine, de preferencia inmedistamente edyacente el comien-
zo de le seccion de tratamiento, y el otro, 24, &l extremo
de 1s seccidn de trateamiento, de preferencia inmedistemente
edyacente al extremo de empaquetado, como se Ven en les
figuras 1 y 2, eatando ambos rodillos dispueetos en direc-
cion transversal el eje longitudinal de 1# méQuina: Esos
rodillos son movidos por cuslquier elemento adecnédo, por
ejemplo, por los motores 25 y 26, haciendose funclonar los
motores y rodillos silo durente la operscion de tendido
del hile; _

El tendido de los hilos en la maguine puede rea-
lizarse del mo@o siguiente:

Suponiendo gne los embudos de filsture estan fun-
cionsndo y que - se estan produciendo ya loe hilos, estos ul-
timos se acumunlar{an en montones o maaaa.en la artese de
drengje 10, & no ser que sean conducidos 2 uun rodillo coleo~

tor u otro dispositive anslogo., El operarioc tome por lo
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tento los hilos individuales 5, lo® pesse bajo las varillas
gufes y de aglomeracion 6, dispuestas en inmediscicn e le
salida del embudo que produce dichos hilos, y prosiguen por
espacios apropiados entre las varillas gufas verticales 7
sostenidas por le barra 8, y de 211{ a1l rodillc temporal 25:
La figura -l~a~ muestrs el funoionamiento dél ro-
aillo 23 eon/méa detallos: El rodillo 23 puede ser de cual-
quier sncho edecusdo, segtin su distancia de ls bateria de
embudos y los Juegos de verillae guias 7, de modo gue permi-
%an recoger todos lo8 hiloe sin necesidad de empleerse una
rieza tranaversall El estado todavie humedo y algo ‘plés-
tico de 108 hilos facilita tal recolectién, El rodillo 25
continda funcionando hasts que todos los hilos 8e haysn apli-
cado al miemo. Debido & la pressncia de las varillas guias
verticaleq que sostiene la barrs é, lo8 hilos individueles
mentienen, empero, una relacion espaciadas pof ung distancia
considersble entre las varillae 7 y el rodillo 85; Una vez
que todos los embudos de filatura estsn funcionendo debide-
mente y todos los hilos § pasean sugvenente al rodilleo coleoc-
tor de desperdiecio 23, un operario paﬂakel dispositivo gque
meestra la @igura 3 bajo el grupo 4e hilos que salen de las
Varillas verticales 7, a fin de recoger todos los hilos refe-
ridos, digamos primero del grupo del lasdo derecho y luego,
én una 8Segunda operascién, del grupo izquierdo: ‘El dispoei-
%1vo que presentan las figurae 3 y 4 esta formedo 4e un arma-
zon 27 que 1leva piass verticsles 28, cuyos espaciof corres-
ponden &l nimere de hilos que salen de lss Varillas vertica

lee 7, esunque puede utilizarse un nuimero menor de pias 28 y los

- 28 =



10

16

20

26

179075

927

correspondientes espacios, 8in la operecion de tendido Ve &
efectuarse en varias etapas; Una barrs de tape 29 ests abi-
sagreda de preferencia en 20 & la srmazon 27, y este adepta-
de & acerrajerse & este ultima, por ejemplo en 31, para sse-
garer le retencion de todos los hilos mientres se msnejs di-
¢ho diapositivo: Durante el tiempo en que se estén reco~
glendo 108 hilos por medio del dispositive gue muestras la
figure &, lo8 hilos continuan desde luego arrollandose en el
rodillo colector de desperdicio 25; Habiendose recogido
es{ 108 hilos entre l1as piae y acerrojado la barra de tepe
€9, un operario agarrs el haz de hilos en un punto muy edye-
conte al rodillioc colector de desperdicio 23, los separa‘y
mientras sostiene el manojo cemine a lo largo de ls mequine
hecia ®1 segundo rodillo colector temporal de desperdicio
24 a un paso virtuasimente iguel & la velocided de arrolle-
miento del rodillo aé,ga;hgsmtykﬁcasz;grupo de hilos que
se errolle en el roiillo 24 de la misma mapera que én el
rodillo 25: Bl rodillo £4 este dispuesto y fuoeciona exac-
temente igual al rodillo colestor 25, Su funcién es sim-
plemente la de un dispositivo colector temporal de desper-
dicio gue se emplea para faciliter el tendido de los hilos
por la méquina; Como €1 rodillo 23, puede ser de cualguier
ancho adecuado y de preferencie va coloo2do entre el extqu-
mo de lg parte de tratemiento de la maguina y el punto en
que loa hilos se empaquetan finalmente. de ma?era que permi.
ta recoger a1l1{ todos los hilos temporalmente,

El segundo op:rario, llevando el dispositivoe co-

lector de la figura 3, sigue de cerca tras el primer operg.

- 24 -
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rio y,’cqmo loe hiloB pasan sin obsticulo por el dispoeitive
ecolector, su velocidad de paso no tiene gue estiar criticsamen-
te relacionada con la del primero‘. Fl segundo operario, el
lleger el comienzo de la primera artesa de tratemiente 10, co
looe otros dos hilos simulténeemente entre las piss guias 32
provistes all{ en el soporte 23, y luege evenga & 1o largo

de le maquine Yy repite 1a operacién_ven cugleasquiera otroa lu-
gares de las artesas de tratamiento, seécadorae, eto'.. donde
predan estar situsdos teles pias guiaa: Una serie final de
puas separadoras Z4, colocadas en el soporte 356 ss disponen
de preferencie un poco antes del ditimo rodillo £4 colector
de desperdicio, que sigue recogiendo los hiles gque se le apli
can en forms 46 msnofos por el primer operario: 18 funcidn
colectora de desperdicio se ha trasladado ahora del rodillo
22 (edyacente &l extremo proiuctor de hilos de 1a maguina)

el rodilloe 2@ {edyecente al extremo de empaquetado finel) y

el segundo operario puede abrir ent onocés el apargbto recol es-

tor, y gquitarle. Si la parte de devanado o empaqueisdo fi-
nal de la maquina estd lista pare recibir el hilo teminado,
una parte o todos los hilos gue se estan recogiendo en el
rodillo 24 pueden quitarse de allf{ uno por une y aplicarse
e los carretes del puesto de empaquetado‘. Tal operaciodn
puede realizarse a mano, llevendo cada hilo individunalmente
& 8u respeotivo carrste, o bien, bien un ndmero determinado
de hilos puede llevarse hacis sdelante con ayude del apare-
to recolector antes mencionado, sepsrarse y aplicsrse a 1os
respect 1voB carretes de deva:._nado‘. El epareto recolector

que aperece funcionendo en la figure 4, hace, pues, posible
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tender un gren ndimero de hilos simulténesmente . Todos los
hilos que se producen estan constentemente visibles pera un
solo operario, con lo que se facilits su 1napeccién: El
nimero de hilos que se produce a un tiempo puede manipuiar-
se deptro 46 la capacidad de la méquina: Cuaelquier hilo
defectuosc o rotp puede eliminarse inmediatsmente y reempla~
Earse por nhonuevo. pertiendo del embudo de filatura, sin
obstzculizer la produceion de los demas hilos:

Bl aparato de devanado o empaqguetado final gue
presenta 1a figure 1 tiene por objeto simplemente ilustrar
una realizecion gue muestra, pars mayor comodidad, un gran
numero de hilos gue se grrollanc en un solo carrete de em-
paquetado; Salta a la viaté que el gparato de empagueta-
do puede comprender un numeroc grande de carretee, digemos
nne pars cada hilo gue se produce en la maguina, sef oono
carretes de repuesto o auplementarios para resnudar de nus.
ve el empaquetado de un hilo roto:en veg de anudarlo sl hi.

.

lo en carretes llenos en parte,

EJemplo .

Unea solucion de filatura que céntiene como 7,4 %
por peso dé celulosa y como 5,6 % por peso de smoniace se
hizo pasar por extrusion por 64 embudos sencillos pare for-
msr 64 haces separados de filementose, conteniendo ceds haz
74 filementos eegqillos: El tstulo del haz fué de 100 de-
nieres:. Como SQG o:c: de agua con uns durszs de como 0,269
(equivalente a 4,5vp§rtea,aa CaCO0z por millon de partes de
agna/pE de unos 9.7fzb y & una temperaturs como de 31902,
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pasaben por cada embudo por minuto pera coggular inicislmen-
te y estirar los filamentos: Como 5O mg: de d-sorﬁitol con-~
teniendo cierta ocantidad de otros compuestos polihfdrioccs
estrechamente relacionadod, y gue vende 1a A%las Powder
Company, de Wilmington, Delaware, bajo el nombre de fibrioce
registredo de "Arjex" ge agregaron a osda litro de agus de
filatura pars iaQnoir la precipitacion del hidroxido de co-
bre en el embudo, en 1a® boquillaes de1l embudo, y en las

verillas eto, Log 64 haces de hilos se aglameraroﬁ &1

salir de los smbudos por medio de varillss. Tos hilos

sglomerados se hicieron peser luego por une pelieunls de
1{quido de tratemiento gue contenfa egua, como 6% por peso
de un aceite de ricino sulfonado y como 2 1/2%4 por peso
del dicho produoto "Arlex" pare quitar el lodo de ocelulosa
e hidrixido de cobre de los filsmentos del hilo, lodo gue
tiende a =dherirse e 108 filsmentos juntos: Este bafio
pusde omitirse ouando 18 adheeién de los filsmentos en el
hilo sedo no es inconveniente. El bafio de limpieza se
mr1ied & los hiloe por medio de un rodillo que gire e11{
libramente; Fi rodillo de peso ligero recogic une pelf.
cula ¢o bafio por la gue pasaron lo# hilos 8in ser af:ctge
dos desfavorablemente por 1la fricciéuL Después de egmlir -
del bafio de limpieza, los hi;os se hioie:on correr por una
ertese somera de ecido que contenia egua y como £,7% por
peeo de un écido capez de guiter de los hilos loe ocompues-
toa de oobre, por ejemplo, &cido su;fﬁrico: El bafio de
goido fldie oontracorrientg respecto del ﬁilo que avanzebe

(como 2 1itros por minuto), siendo 8u longitud como de 5,8

- B =
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metros, La femperatura del bafio écido ers como de 702C.
Después de selir del bafio écido, los hilos se hicifroa
pasar por un bafio de sgua seléntsda pars el 1ayado.

El bafic de egua, con una tempersturs de unoe 7090; y une
dareza como de 0,25° flufs contracorriente s1 hilo que
avanzaba: El largo del befio de mgua era como de 1,5 m,
Le cantided de agua que flufa contracorriente ers como de

2 1/2 1itros por minuto: Después de salir del bafio de
agua, los hiloe se hicieron correr por una pelicula de un
batio de aceite que contenia como 1% por peso de un aceite
percialmente saponificado(con {ndice yodico de menos de

14) emulsionado eb ague parsa lubrificacién; El bafio
lubrificante se mantubo 2 le temperaturs smbiente del cuar-
to; Le pelicnlg de aceite fué prodnocida por un rodillo

de peso ligero que glraba en la composicion lubrificante:
Log hilos como en el bafio de limpieza, no pesaron em torno
del rodillo 8ino que entrarm simplemente® en contacto con
la pelfculs eobre el rodillo pars eviter la friccidn de los
hilos con la auperfieie del rodillol _DGSpuéa de salir

del bafio lubrificantie se hicieron psser los hilos por una
primers secadors con una longitud de como & m:, una tempe-
ratura de entraﬂé como de 170901 y uns temperaturs de ggli-
da de como 150901 To® hilos se hicieron pasar luego por
une eegunda secadore con une longitud como de 2,4 m: v une
temperatura de como 8596; El contenido de humedad de los
hilos se redujo en la primera secadora como 604 y en ia
segunde, como de 10 a 11 ﬁi El calor se suministré = las

gecadoras por medio de serpentines de vepor a11f 091035303
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y el eire caliente ge dispersd en 1se maflas por medio de
ventiladores colooczdos en el fondo de las mismas: El vapor
de 2gua se seco de lse mufias por medio de peguefiae &berturas
practicadas en el fonda: Al salir de la segunds secadora,
los hilos se recogieron a una velocided de como 42 met ros
por minuto pare formar 64 paquetes Beparados; Cada paque-
te puede contener como de 2 & 3 libras de hilaze producide
y terminads de modo contiuuo; Los rodlllos referidos, gue
se emplearon pars disminuir le longitud de le maguina sinp
afectar la libre suspension de los hilos durante su avance,
pueden reemplgzarse por artesas que contengan cualguier
agente labrifiocante, de limpiezas o encol ante adeomado (por
ejemplo, aloohol polivin{iico)descrito en practices ente-
riores de]l arte sin desvisrse del espirita y alosnce del.
presente inventol 81 se desea, 01 bafio lubrificente pue-
de contener también tintas o ocolorantes, etc:

Lae oaracteristiocss generales de ls méquina gue
presenten en elevacion laterel 188 figurag-8-g- & =G~
Y en viste de planc 18 figurte ~9-~8- &8 9.4~ so0n las
mismas que l@s de la maquina gue muestran las figuras 1 a 7,
1n01u81ve; Sin embargo, la nueva realizacion del ianvento
se refiere a une ampliacion de loa principios bdsicos, a
ciertos refinemientoe y & una méquine destinsds a une pro-
duceion én escaja mucho mse grande con una ecomomia de fup-
cionamient o, espacio y materlisles de tratamiento todavie
mayor:

Pasemos a referirnos shora especi{ficamente s 1as

figuras «8-~8« 8 ~8-d~ y figures ~9-a. g -9-4- de los

- 29 -
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dibujos, siendo el extremo de produccion d6 la méquina quel

presenten las fignras ~8-a-~ 8 ~9-a-, como 8¢ ha 4aiaho,

H

‘endlogo al de 1s extructura que muestren lse figuras 1 y 2.

S8in embargo, en 6ste realizecion, se emplean de preferencis
embudos de filature 40 de une sola pata, para hacer més ac-
cesibl e los hilos gue se ﬁroducen: Est o8 embudos8 funcio-
nan de ls mismg manera que loe descritoas sntes y se proveen
de solucion de filastura de cupramonio de tipo adecunado por
los distribuidores 41 conectados a la fuente de abasteci-
miento por los tabos 42; Los embudos esten dispuestos de
preferencia en upidades consecutivas occlocadas a cada lado
de loa‘distribuiaares 41, de modo que constituyan una sec-
cion productora de hilo, de lg que e resto de 1z méquine
es una continuacion 1ongitudina1: Tos embudos 40 van mon-
ialos de preferencie 6n unidades que comprenden lgs armeZo-~
nes 43 para proveer a cada maguins de:ianl os embudos como
se aeaee; .

7 Una artess de drenaje 44, que se extiende por
todo o1 largo del grupo de embudos y gque tiene un dessgua-
dero 46 en fomme como de tolva B8e provee con el objeto de
oconducir el liquido de desperdicio al drenaje 46: Debajo
de 1a pata sencilla 47 de cada embudo y mas o menos adyacen-
te & 1a salida del embudo hay una varilla guie 481 Estas
varillas se proyectan horizontalmente y sirven no sdlo para
constituir perte del punto de iniociscican del hilo en cuanto
que ayudan a aglomerar los filaementos para formsr un haz

filiforme coherente, 8ino también para gumiar e1 hilo a 1os

- &0 =
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rodilloe gnias verticales 49. TLas varillas gufas 49 ven

gostenidas por barras horizonteles 50, laes cuales pueden

 graduerse angularmente eegin muestran las figuras ~Bee~- ¥

=9-g8~ por elementos asdecuados 61, 62, pera hacar‘que los
hilos radien de las varilléa guias a angulos sdecuados pa-
ra llevar todos los hilos en el extremo de 12 parte de embu-
dos de filetura de 1a maguine en fomacion adaptede pera
permitirles passr facilmente en formacion de 1{nea recta

e la parte de tratamiento de 1a méquina:

La eanguleridad de los Juegoe de barras 50 que
sost ienén g las veril lae guias puede gradnsrse con respecto
el eje longitudinal de los grupos de embudos de filaturs
de tel modo que produzcan un medio gradﬁal virtoalmente
ein fricoion de menteper los hilos gue pasan & la parte de
tratamiento de la msquina seperados de tal maners que a |
peear del numero de hilos producidoe y del nimero de veri-
1las verticales 49 empleades, el punto de iniciscién de
cada hilo guede siempre constituido esencizimente por los
embudos y su respectiva varillias gufe horizontal 48; sSe
proveen varillas separadoras adicionales 49, gue pueden
estar ligeramente inolinsdas respecto de 1s Vertical, monte
das en barras horizontales 650 y sdsptedas para graduarse
por loe elementos 51, 62 sdecusdos, a corta distageia del
extremoc delantero del grupo de embudcal

Los hilos pasan en direccion de las flechess (figu-
re ~8-g-) & 1a parte de tratam}ento de la maquina que mues-
tran las figures -B-b~ y -9-b-. ©Esta consiste en doe es-
tructuras g modo de =rtesas 5% gue se eitieuden 1ongitnd1nal

mente y que contienen 1{guido de tratemiento provisto por

- 31 =



10

16

20

2b

los tubos 54, 66 y que se retira por medio de conductos de
8alida adecuados, 56, 57: Antes de entrar en la parte de
ertesa loe hilos son tratados de preferencia con 1{guidos
adecuados y que son portedos por las periferige de los ro~
dilloe 68 y gque son recogidos de las srteses 59 provistss
de 1£qu1do mediante un sifon 60 y procedentes del recipien-
te 61 o por cuslquier otro medio adeeuado: Tos rodillos
58 pueden ser movidos por una poleéa 62, accionade por el
motor 63 y 1a correa 64:

Dispuestes a intervalos sdecuados dentro de lags
artesas E3 hay Juegos de varillas separadoras verticales
o pias 65, andlogee a las indicsdse con el ndmero 49 en
las figures.ge-a- y -9-a-; pero mas cortas, y que hacen de
seperadores de los hilos y sirven pars facilitar el tendi-
do, Begin se indiocera mas adelante; Le ertesa de drensje
44 que muestra la figurs -8-a- 8e extiende por debsgjo de
las artesas 68:

Como en le realizacidon que meestrsn las figuras
17y 2, las pertes 66 de la estructura de ertesa mis cerca
del extremo de embudos de la méquina, contienenl{quido de
tratemiento adecnado para el proceso especial que se emples,
es decir, &cido sulfurico diluido de : .2% de concentrecidn,
por 2/8 aproximadsmente de 1s longitud de 1a fase soids del
tratamiento, diaminuyéndose lmego le concentracidn hasts
como C,05 % ae fuerza:~ Tel disminmeion o reduccidn de la
éoncentracion puede efectunarse, como 8e indied cuando se
tratd en el oaso de las figuras 1 y &, inyectando e1 1{qui~

- do por ciertos puntee. y retirdndolo en otrog, para provoocsr
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une especie de flujo de asorriepte srremolinsi® que produoce
lo que parece ser un 84lo bafio de 1iguido, pero que esta
en realidad constituido por secciones de 1fquidos que re-
tienen virtuaimente su prople identided quimica, sin ent re-

mezolarse aprecieblemente, Bordes o diques transversajes

. @ otras disposiociones andlogas se 67 se proveen en laserte-

8as, en algunas o en todas, y ge levanten lo bastante apenas

para no constituir tabiques absolutos, con el fin de fieili-

ter corrientes erremolinsdas gue cortan por decirio ss{ el

diquido er secoiones y para dejar pasar los hilos duraste
su avenoce 46 un modo carente de friscidn por le pelionls
de 1{quido presente en la parte de arribe Je tales diques;
Oomo en el camo de las figuras 1 y 2, las8 secciones dcidas
del 1{quido sirven pars quitar sales de cobre del hilo y
acabar de acagzular ej miamo: Puede proveerse la seccidn
68 de la parte de tratamiento que puede estar contigue a
la parte 66 o bien que forme uneg unidad geparads, de agua
cal iente d%gnautamporatara de @090: 81 las partes 66 y
68 estan oontiguaa, el 1iquido de treat aniento en ellas con-
tenido en el caso de procedimiento sl cupramonio, pueden
parecer un baio unitario, pero en realided conets de seccio-
nee de 1{quido compuesto'devécido cuya ooncentrgci?n diemi-
puye greadualmernte haéta cero acido o se2 egua pura,
Después de pasar por 188 secciones de &cido y
de agus de la srtese, los hilos estén en eetedo completa~
mente regenerado y libree de las substenciss guimicas de
tratamiento: 81 se demea, pueden tratarse luego con cual-

quiera de los liquidos uscales de trehemiento que se conoceén
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con el nombre de "snxiliamres textilee", paesdndolos por
ejemplo, Sobré unkrodillo revestido de una pelfcula de
1{guido; Este rodillo recoge 1iguido de acabado de la
artese 70 en forme de una pelioula'periférioa a través de
1s cusl pssa el hilo en su carrera, El rodillec 69 ests
movido de preferencis por la correa 71 y el motor 72: E1
1iguido de goaber se euministra a le artesa 70 por medic de
lo8 tubos de glimentacidn 71:

Le parte de secado de l1s maguine se muestra en
las figuras -8-c- y -9-0-: Esté formaede de preferencis’
de dos secolones separadas gue constituyen unidedes rectan-
gulares 72, 73, provistas de tapas 74, val Les tapass estan
adeptadas g ebrirse de las secadores por medio de bisagrae
75: Se utilizepn dispositivos de contrapese 77; Al qui-
tarse la tapa se tiene acceso al interior de lgs secciones
de la secadora durante el tendido de los hilos o cuando se
vigila la produccién: Las tapas, cuando se cierrgn, pue-
den acerrojarse por elementcs sdecuados 79: Tubos calen=-
Yadores 78, conectados a distirbuidores 80, se proveen de
£1d1do ocalentsdor por medio de tubes 81, 82, gque sirven
pare mantener las secadoras s las temperaturas deaeadaa;
Puede mantenerse nna %emperatures Giferente en cade secadore,
8i se,desea: Los ventiladores 8%, movidoe por motores 84,
8irven pare circulsr e1 aire dentro de las aeeaduraa: Le
8eccion de secedores de les méquins fpr?an tambiéy une con=
tinuecidon en lineas recta de 1a méguine. TLos tubos oalen-
tadores 78 pueden tener unm espaciado diferente o ser de un

digmetro diferente, s fin de poder obstenerse cuelquier

o 34
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| temperatura deseads en la atmoafef& dentro de 1as respecti-

¢ R

ves secadoras., Un juego de pims guf{se separadoras 45 se
provee.. de preferencia cerca de la salide de¢ 1ls segunda se~‘
cedora para facilitar el tendido de los hilos en la miquina.
Bl tendido de lo8 hilos en la mequina descrite se efectia
de unae wuanere anéloge a la que se emplea én la reslizacidn
que nmuestran les figures 1 & 7, 1nclnaive; Antes de ten-
der l1os hilos en la parte de tratamiento de l1a mdquine se
recogen temporalmente odmo desperdicio en los rodillos co-
lectores 85 (figuras-8-g-, =-9-a~) haste que pueden reco-
gerse varios hiios cdmodemente y ponerse en 1a debids posi-
cion en las artesas; Después de salir de 1ss secadores
todos lo8 hilos se recogen simulténeamente como desperdi-
¢lo en rodillos semejantes 86 (#iguraa «B=0=, =9-0-), antes
de aplicsrse individualma?ts a oarretes en ls seccion de
empaguetado de le mdguina. Como quiera que estos rodillos
colectores se utilizan Gnicemente mientras se esta tendien-
do el hilo, 2u funcionamiehto pﬁade interrumpirse después

de efectuarse el tendido, por ejemplo, por medio de lo8
embragues 87 asccionadas por 1&8 palsncas 88: Tos rodillos
pueden 8¢r movidos por 198 motores 63, 89 o bien pueden de-k

river su movimiento de ocuaslquier parte girstoria de la mé-

.quina, TLos dispositivos semejantes a peines gue se emplean

pera el tendido de loe hilo® en la realizascién descrite an-
teriormente, pueden desde luego emplesrse en 1a maguine
gune se acsba de deecribir:

Los hilos individnales que pasan g- lo8 redillos
colectores de desperdicio 86 (figures -8c-, -9-c~) se sneltan

-
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y se conducen a carretes separasdos de secciones adecuadas de
empaquatado; Este seccion de empaquetado estd geimismo dia.
pueste de preferencisa en relacion de continuecion en 1inea
recta de 108 grupos de embudow y de tretamiento que présen.
tan las figuras -~-8-d-, -9-4-: La unided de empqqnetadd

en su realizscion preferids comprende une estructire de ar
mezon 90, qgue lleve cierto nirero de arboles 91; Estos
arboles iieven rodillos 92 cu&as periferias estén cubiertas
de material flexible, tal coio corcho, fieltro, tela o cam-
cho © otro meterial aaélog;; Toe arboles 91 son movidos
por 61 motor 93 por medio de engransjes conicos intermedios,
94,95, y engransjes helicoidales 96, y toruillos sin fin 97,
yendo estoe dltimos fijmdo® & loe Arboles 106; 108 cerre-
tes en que s® arrollsn los hilos se indicen en 98 y deriven
su rotacidn Unicamente mediante reposo eldstico contrs los
rodilles 92l Los carretes 98 Bon portaloe de manera dea-
montable por los estribos pivotados 99: Esto permite a los
cerretes levantarse conforme aumenta le cantidad de hilo erro
llado en ellos, a la Vez qgue pueden derivar todavie su rota-
cion de las periferipe de los rodillos 92; Los estribos

99 esten adaptados pera entrabarse en su posicidn levantedas
para fecilitar el desmontaje y cambio de los carretes 98 o
bien pars inmovilizar cualquier carrete gue se aeeee: Tales
medios de entrabe pueien cooperar, si se desea, con un tope

p reten automstico pars intemmmpir el contectn del carrete
lleno con 81 rodillo impulsor 98, TLo® elémau%os de trgsle~
cion de hilos gue cooperan con los carretes 98 se indicen

con el numero 100 y pueden comprender cualquier gufahilos

*
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adecusdo, Tales gufas van colocadas en 188 bgrres transver-
sales 101 que llevan bragzos loz_provistos}de orejetas 103

que encajen en ranures de exaéntrice 104 practicadas en las
periferiss de discos del tipo de place o8cilente 105: Poe-
den empleerse también otros elementos como excéntricas, meni-
velss y otroe elementos anélogoa para impartip moviﬁionto de
vaivén a las berras 101, de modo que el hilo se devane suave
y uniformemente en loe carretes 98:

Lo8 hiloe recogidos de los rodillos oolectores
dispuestos cerca de 1a_ea118a de 1a dltime secadore se &pli-
cén individumlmente a los ocarretes 98 del grupo de empaqu e~
tado: Al aplicarse & los caerretes los hilos se extienden
virtualmente-en formaoion de linea rectas desde lg dltima
secadora haste el extremo delantero del grupo de empaguet a-
do donde se hacen passr sobre rodillos de peso 1{gero, que
giran libremente, por ejemplo, rodilloe de vidrio, y los rodi
llos 108 que cooperen con les gufas 1001 En le resiizaecidn
que presenten lae figures 8«d-, -9-d-, el grupo de empaguet a-
8o oonsta de dos secciones colccades uns Junto 2 la otra por
la parte poetefior, provistae cada una de elles de ouatro &r-
boles horizontgles dispuest o cade uno de ellos pare llevar
quince carretesa, de modo que todo el grupo de empaquetado
tiere oafida pere aeaentg carretes individuales, correspon-

diente a loe sesents hilo® que se producen &imultaneemente

' §or una seccion de 1a parte de embudos y de tratemiento de

le maquina. Lo grupos de empaquetedo pueden coloosrse oo-
mo una prolongacidn en lines recte de 1a parte productora

de hilo, & fin de proporcioner un punto de recoleccidn pare
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cada uno de loe hilo& que produce la.méquina;

En la reelizaoidn del grupo de empaquetado gue
presentan las figuras 11 y 12, se muestra el grupc dispues
te transversalmente respect o de la unidad productora y de
tratamiento del hizo: Tal realizecion puede com¥anir en
ceso de gque se impongen limitaciones pere le dispoeicidn
longitudinal en lines rects de la méguina, por falte de es-
pécio, y cuende le neturaleze del hilo gue se produce exige
un método tqdavia'més directo y mds recto de lleger al ca=-
rrete que el que permite el grupo que muestran les figuras
B-d=-, -9-&-: En la figura 11 los hilos prooedentés de
1as puas separadoras 49 més alléd de la dltime secedore pa-
sen directamente a loe carretes 98 por los rodillos interme-
dios 108 y gufas 100 colocadae en 1as barras transverseles
1011 El mecanlemo gue hece funcionar el grupo de empaque-

tado es esencialmente el mismo qﬁa el del grupo queée muestren

las figuras -B-d-, -Q-d-.

En la figure 10 se presents otras disposicion del
grupo de empaguetsado en la que 1s8 secciones del mismo estan
dispuestas en relacién &ngnlar en forme de "V una respecto
de la otra, quedando el vértice de 1a "V" frente a la parte
productora de hilo de la miguina. Tal construccion sirve
pera proveer une via virtualmente directs y en linea reota
del hilo en eu avance hacia los rodillo® 96, gue coopersen
con le barrs 1001 18 relacion de los grupoe dé hilos que
pasen & las diversas ringleras de ia unided de. empagquetado
se presenta en forme esqnema'.tiea..

Todas las realizaciones de le unided de empague-
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tado qre se mrestran estén adaptedas psre emplearse con la
méquina productore de hilo que antes se ha descrito, estando
goberneda la eleccidn de la realizacidn especisl por el e€s-
racio de que se disponge y nor la haturaleza del hilo que se
pbadnoe:

Es de notarse que este proceso nuevo de filaturs
continno da por resultado l& produccidn de hileze o hilo gue
poses. caracter{sticas textiles mny superiores e les quc se
han logrado hasta agui con el métodg discontinuo d3 filatura
y estiramiento en embudo: El nilo, eieaudo mss limpio y mis
uniforme tiene una cualided superior y lse variaciones de
luger de filatura se reducen & un minimun aatiafactorio:
8u resistepocie a la abresion es superior a la de le hilace
producide por el método,discontinne: El signiente cuedro
ilustra los resdltados mejorados que se logran con este pro-

cego, con arreglo al ejemplo‘qua se expuso antes,

Hilaga ocontinus - Hilaza dis-

Resi:ggngggi:ge:eco ot 200 gramos f%%zé%gﬁég
Resistencia en mojado por

100 denieres 117 gremos 98 gramos
Alargemiento 16% 16%
Contraccidn 7% 1%
Resisienciea a le 2brasidn alta | medisna
Filementos sin retorcer paralelos semiparalelos

Resnltados semejentes se cbtuvieron con hilo de
celulosa preparada con el procedimiento de cﬁp:amonio de 75
denisres /60 filementos y 50 denieres /36 filementos y otros
tipos de hilo, y cabe hacer notar gue el invento no esta li-

mitedo a los t{tulos o tipos especificos de hilaze o hilo a
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que antees ee ha hecho referencia,

1ee modificeciones ¥ verieciones en los diversos
eperatos del invento serdn patentes pars ios entendidoe en
°1 erte, y el propdeito @& incluir todas lse modificaciones

6 ¥ verieciones que caben &dentro del objeto ¥ alcaﬁoo del og-
pitulo reivindioatorio:

Eete solicitud que ocorresponde s 1a presentsds en
los Est&doa'*nidoa de America el 23 de abril de 1946 con el
numero 664,269 ase acoge & los henfioios del articulo b1 del

10 Vigente Estatuto de Propiedad Indaetria1.

- ¥ 0T A -

Los puntos de invencidn propia y nueve que se
presenten pera que sean objeto de este Patente de Invenecidn
en Eepafia, por VEINTE afioe, son lo8 siguienies:

15 1 ;- Uns méquine psra poner en practica el méto- i
20 reivindicado en ls solioituf He 177.718,tenisndo dichs }
méquine un dispositivo pers hacer paser por extrusidn tne
solucion de filatura pare formar un hilo, carscterigsdo por
llevar uns seccidn o secciones de tretemiento que compren=
20 den une o née mases de 1{quido de tratemiento, y un dispositi- |
Vo colector final de hilo adsptaie para ejercer ana'tenoién
plastioce de tiro ucbro el hilo en el dispositivo de extru

816n gue constitoye el punto de iniciecion y mantener dicho

- 40 - . *
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hiloc en avance progresivo horirontel y virtualmente soste-
nido por ei miemo a travée de diche eecoidn o dichee seccio-
nes de tr@Gemiento y en contacto con el 1iguido de tretemien
to entre dicho punto de inieiecion y el punto 8e recoleccidn
ibrmgno Dor el dispositivo cozootor: 4

2;- Une maguine segin el punto 1, oaracteripmde
po? €l hecho de gue la seccion de tratamiento comprende un
receptionlo de 1{quido eomero, e menera de artese, que lle-
Ve diguse gue definen una plureliled de masse 8¢ 1{quido,
elementos pera ment ener un nivel de 1iquido en d1cho recep-
tédonlo euficiente pars el paso de dicho hilo sobre dichoe
diquaaAduranta su csrrera, pero diespuesto pers evitar un
contecto oconsiderable de fricoidn de dicho hilo con omel-
quier parte de &icho receptéculp: ,

3:- Une maquine segin el punto 1, para produ-
eir une plurelidsd de hilcs de materie sintétice, carescte-
rizada por el hecho de qgue une plurhiided de dispositivos
de filsture por extrusicn va diepuesta onrtormanién de 14-
fnee rectes y ac cortes distanciss, ﬁ le seceidn o eecciones
de tratamiento y unae seccidn colectore de hilos formele por
une pluralidad de diapuéitivbl colectores de hilo finsles
estén dispuestos comoc prolongacion virtusimente longitndi-
nel de ls formeoidn en 1{nes rects de 1os diepositivos de

1

extrusicn de los hilos,

4,~ Upe méquine segin el punto &, ceracterize.
da por 1lever elementos pare guier los hilos deede los dise
positivos de extrusion ds hilo hesta 1a seccidn eiguiente

de tratamiento en relscidn virtuslmente parelele.
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8. Uné méquine esegin el punto 4,caracterizade
Per llevar seperzdores afociedos & le 86ccidn o secciones de

tratamiento pare mantener el hilc en relecién perslels dentro

de diche seceién o dichee seocicnes..
. 4 -

6.~ Une méguina segin el punto Zyceracterizade
por e1 hecho de gne loe &ispositivos de extrusidm del hilo
esten dispuestos en rsiscién elterneda y hey asociados cen
6lloe elementos de deeviacion qué constituyen pantoe de ini.

~ eimcion,

7 .=~ Une méquine segin el punto 5,cermcterizeds
por el hecho 48 gue hey dispusete ung eeccién e limyiess en-
tre 108 diepoeitivos de extrusiln del hilo y le seceidn o1
@uiente de tratamsento,

B:- Une méquine segtn o1 ponto 1, oaraeterizeds
por ei heche de que lae seccoiones as tretemiento coumprenden
Une eeccidn de -ecaae:

Qv'.- Une m#gcine segin el punto 1, caracterisadg
POT llevar apn rodille colector temporal impulsedo, especiado
de low Atepositivos de extrueidn del huo‘.

B ‘10'.- Une maquine paéa le producoidn de hilo &e
materia amtéum',

T8l 7 como se he dwBoritc en lea Memorie gue ante.
otde y oon 108 fines que 86 hen cepeaifiaado;

Este liemorie consta 40 cuarents y do8 hojas eg.
oritas por une sole qaral.

Gh/. 42 -
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