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¥ MEMORTA DESCRIPTIVA

PARA SOLICTTAR PATENTE DE INVENCION EN ESPARA

POR: "MEJORAS RELATTVAS A SCLDADURAS EN SUPERFICIES

PLATEADAS"

4 NOMBIUS DE STANDARD ELECTRICA, SeA. DOMICILIADA EN

MADRTD, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO N2, 7

By presente invenbto se refiere al conexionado de terminales

eléctricos para conectar terminales eléctricos a superficies plateadas.

BEs muy corriente tener que conectar un terminel plano o
un terminal de un conductor a una superficie cerdmica plateada o soldar
. 5 un terminal en forma de torrecilla cerdmice dentro de alojamiento de un

elemento continente o cap: pera un elemento eléctrice, como por ejemplo
un condensador por medio de soldadura. £l empleo de soldeduras ordine-

riss, en egtos casod, hace surgir dificuliades en esas superficies pla-
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teadas, pués tenderfs a derretirse al efectuar la soldadura. Ademds, a

no ger que se'tomen precauciones especiales, al soldar un hilo, en la for-
mz normal, en un osbleado corriente 2 un terminal plano, dispuesto en un
cagquille o pilar cerdmico derritiendo la soldadura en una abertura o en
un espacio continente, el propio calor empleado puede muy bien tender a
derretir la soldadura gue mentiene al casquillo o torrecills de dicho con—~

tinente,
§l
Es preferible, por tamto, para efectuar 'el conexionado emplear
superficies plateadas que no disolverdn la pelfcula del plateado en una
extensién aprecieble y es preferible también que, dicha soldadura tenga
un punto de fusién superior que la soldadure normal empleada para efectuar

los conexionadose

las soldaduras s base de cadmio, son bien conocidas y se vie-
nen utilizando en los trabajos de ingenieria mecdnica, donde se precise
un punto de fusidn superior que el empleado en las soldaduras ordinerias

estafio~plomo.

Se ha encéntrado que alguna de esas soldadﬁras son de mucho
uso con superficies plateadas y de acuerdo con el presente invento, se pro-
vee una soldadura pera unir una superficie plateada a otra superficie
metélica cualguiera que contiene cadmio, en disolueidn con, uno o mis

metales plateados, zinc o plomo.

Ias proporciones en gue deben ser empleados los metales an-
tes indicados, deberdn ser las convenientes para constituir una soldadure
confarme con el presente invento, que dependen , en general, de la forma
de compaginar los puntos de fusién y la solutilidad de la misma platge

Por consiguiente, una soldadura de cadmigflomo tiende mis a derretirse
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¥ la superficie plateada a la cual pudiera aplicarse dicha scldadura.

Para ciertos fines, como es, por ejemplo, para mejorar las
propiedades de fluidez de estas soldaduras, es permitido incluir un peque-
fio porcentaje de estafio o zinc en la aleacién. Si campensamos con los
1832 C. gque corresponde a la conocida:aleacidn de 66 2/3% de estafio,

33 1/3% de plomo, los puntos de fusién de las soldaduras que se preparan
segih el presente invento podremos juzgar por las cifras que aparecen en
la tabla que figura mds abajo los 1fmites admisibles para vari:ciones

satisfactorias de la composicidn:

TABLA
Punto de  Composicién para Lfmites en %
fusibn el punto de fu- Cde Sn 6 Zn Otros metales
sién dado
o 20,  Cd. 18 a Resto
230¢ C. sof 22 0-3 Pb
2602 C. 825  Cd. 03 16} a 18%
7
95%  Cd. 2t a 73
82 Co. Rest
33 5% de- ° s

En el caso de las soldeduras de cadmio-plomo se hen dado los lfmites del
cadmio en la tabla anterior correspondiente a puntos de fusién en las
prodmidades de 2309 C, Se encuentra, sin embargo, gque una proporcidn
inferior de cadmio, dentro de wn margen del 10 al 20%, puede ser emplea~
da con buen resultado para la scldadure de capas de condensadares. Asi-
mismo pueden ser variadas alternativamente las proporciones de cadmio
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Habida cuenta de que puede tolerarse un punto de fusién ele—
vado es preferible utilizar la soldadura de cadmio-plate arriba indicada
puds es la més satisfactoria para su eapleo con pelfculas plateadas dis-

puestas scobre materiales cerdmicos.

Ias soldadures preparadas de acuerdc con el presenfe invemto
deben emplearsé en particular grandemente para Jijar los extremos de con—
ductores a superficies metdlicas o metalizadas en la forma descrita y rei-
Yerada eﬁ 1s golicitud de Patente inglesa n2. 2880/43 la cual se refiere
al problems de asegurar o fijar los terminales de los hilos conductores
en superficies plateadas, tales como agufllos de las ldminas de cristal

de cuarzo para osci ladores o cosa anflogd.

Como ejemplo del empleo del objeto del presente invento en
relacién con las torrecilles terminales de material ceramico, pars cierre
hermético de cajas o elementos gue contienen componentes eléctricos, pue-
de describirse un procedimiento especial de constmuceién de tal componen-
te haciendo referencia al adjunto dibujo que muestra parte de la caja
© elemento para contédner al citado componente y una terrecills terminal

para hacer la conexidén del mismo.

En el dibujo mencionado el mimero 1 representa la caja para .
€l componente 2 y 3 un tubo provisto de una parte metalizada 4 por medio
de la cual el tubo puede ser fijado en la abertura dispuesta pe.ra. el mis-
mo por medio de una soldadura cadmio-plata. ElL {tubo lleva un terminal pla~
no 5, por cuyo extremo superior estd abrazado al tubo 3 scbre una super—
fi;:ie plateadsa mis ancha que se extiende sobre la superficie superior 6
del tubo. & través del interior del tubo 3 pasa un conductor del componen-
te 2 y estd soldado a la superficie plateada 6 con wna aleacidn cadmio-

Plata que ademfs obstruye el taladre en 84 El terminal plano 5 conecta
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ehora con el componente 2 y puede ser conectado ademds en cirecaito uti-
lizando soldadura ordinaria en la farma normal sin peligro alzuno de
los cierres herméticos en 4 y 8 o debiliter la fijacién mecdnica de la

unidn de la torrecilla o terminal con la capa..

Este invento corresponde & una solicitud de Patente formue
lada en Inglaterra sl 3 de Octubre de 1946 sefialada con el N2, 29541-46
¥ se acoge, por lo tanto a los beneficios que otorgan los convenios in-

ternacionales vigentes.

Ios puntos de invencién propia y nueva que se presentan pa~

ra que sean objeto de esta Patente de Veinte Afios son los siguientes:

12.~ Mejoras relativas a soldaduras en superficies platea-
das en las que la punte o unién de una superficie plateada a otra super-
ficie metdlica se efectua por una soldadura que contiene cadmio a més

de o o més metales en solucién tales como plata, zinc o plomo.

22.~ Mejoras relativas a soldaduras en superficies platea~ '
das conforme con lo indicado en el punto 1 en las cuales las soldaduras
contienen de un 2% a 7§ por ciento de su peso de plata, o a 3% de estafio

o zine y el resto de cadmio,

3%~ Mejoras relativas a soldaduras en superficies plateadas
conforme & lo expuesto en el punto 1 y en las que la aleacién o soldadu-
ra contienen un 164 a 18% por ciento de su peso de zinc, o a 3% de esta~

flo y el resto de cadmios

42 .~ Mejores relativas & soldaduras en superficies plabea~

das de acuerdo con lo expuesto en el punto 1 enlos que la soldadura con-
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tiene de un 18 a un 22% de cedmio, o & 3% de estefio y el resto de plomo.

S5e= Mejoras relativas a soldaduras en superficies pla.teadas
segin lo indicado en el punto 1 y en las que la soldadura empleada con-

tiene del 10 al 20% dé su peso de plomo, ¢ & 3% de estafio o zine y el

resto de cadmio.

6e= Mejoras relativas a soldaduras en superficies plateadss
en les cuales la fijacfon de un hilo o condictor se hace a unz superfi-
cle metdlica de la forma que se describde en la Memorié. de la solicitud
de Patente inglesa - n® 2880/‘43 y en la cusl el metal fusible indicado
y la soldadura empleada es una soldadura a base de cadmio confarme con

lo expuesto en los puntos 1 & 5.

Te— Mejoras relativas a soldadurss en superiicies plateadas
mediante las cuales en la construccidén de elementos componentes eléctri-
cos y en sus fases de asegurar @l terminal o torrecille de material ce-
rémico a la caja o elemento continente para dicho componente por medio
de la prei:arabicsn de una pelfcula de plata sobre una parte exteriar de
la mencionad, torrecilla ¢ terminal y la unién de dicha pelicula de pla=
ta con el metal de la capa continente se efectia con soldadura a base de

cadnio de acuerdo con lo expuesto en los puntos 1 a 5.

8.~ Mejoras relatives a soldaduras en superficies plateadas
mediante las que en el proceso de preparscién o construccién de un com-
ponente eléctrico en el cual un hilo de conexiédn procedente de un eleo-
jrodo de dicho componente ha de ser pasadc a través del talsadro de un
casquillo de material cerdmico o un terminal o torrecilla aislante dis-
puesto en la capa del citado componente, se empleard en una de las fases
del proceso de fabricacidén la soldajura de dicho hilo a una superficie

plateada sobre dicho casquillo o torrecilla para cerrar el taladro par
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medio de soldadura a base de cadmio de acuerdo con lo expuesto en los

pantos 1 a 5.

9.- Mejoras mlativas a soldaduras en superficies plateadas.

R ee e e e EE s WE eS GRS G TR ew MR me S5 G 2 R me M R e G aw e e ke we M mn M e e AP e e

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-—

presentado en los dibujos que se acompafian y a los fines especificados.

Este Memoria conste de siete hojas escritas por una sola
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