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MBEMORTIA DESCRIPTIVE
) para golicltar une
PATENTE 'DE INVENCION
por VEINTE ANOS en
EsPARA
referente &: "UN PROCEDIMIENTO PARA ENJUGAR LOS TEJIDOS, &4 LO
ANGEO Y DE GONTINUO, Y UN AP.RATO PARA LLEVAR 4
LA PRACTICA EL REsERIDO PROCEDINIENTO"
pregentads por el Sefor D, Julien DU N G L E R, de nacionall-

dad francesa, dowiciliado en BASILEA (SUI4A).

El presente invento se relaciona ul enfugeiniento de los te-
jidos que se efectuaba, haste shora, sea en maquinas secadoras
centrifugas, sea mediantes prensasg para exprimir, cingladores
o wolinos de exprimir, o bien sea en maguinas secadoras por as-
plracion llaumadas "chupadoras". |

El enJugsmiento de los tejldos en mmyuines centrifugas cons-
tituye una operacion intvermitente,y luego irracional, gue, ade~
mds, ofrece el inconvenliente de producir roturas en ciertos te~-

Jidos ligeros y delicados.
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El enjugumisento entre rollos prengadores, 0 squeszcTrs, nNO
ve tolaerado por Godos los tejidos dado gue esta operucion exige
un trabajo bajo Uension y qus los tejidos smm van soumetldos & una
caupresion, lo gue constituye inconvenientes para los tejidos 1li-
geros y deliczdos gue no deben sufrir ni un alargamiento ni una
presion.

Por ultiwo, el enjugamiento en wagulnas par& secar por aspira-
cion absorbe una potsncia considerable relativamente al rendimien-
to0; adewds, esta operacion, gue se efectua bajo tension, somete
el tejido al efecto de wuspiracion gue se manifiesta encima de las
abarituras de las Loberas sobre las que pasa ecsbe mlsmo tejido, ¥y
gue tiende a arrastrarlo en el interior de lag referidas abertu-
rag aspirantes, produciendo un efecto de frenado gue mrmenta 1la
vension, lo gue ofrece los mismos inconvenientes como aqui encima
paras los tejidos ligeros y delicados que no deben sufrir ningun
alargamiento.

El presente invento mira a remediar a estos inconvenientes
¥, con este Iin, btlene por objeto un procedimlento de enjugamien-
to por sopladura sin tension ni compresion de los tejidos, & lo
ancho y de continuo, m&s particularmente aplicable & los tejldos
lijeros y delicados gus no debaen ser sometidos ni a la tension ni
a la comprssion.

BEste procedimiento consiste, en principio, en hacer circular
el tejido que ha de ser enjugado, desenvuslto en toda su andhura,
¥ aninado de un movimiento de trsmnslacion continud, sin que vaya
sometido a ninguna tension ni compresion, y en hBacerlo atravesar,
durante su movimiento de traunslacion y en este estudo no tendido
ni comprimido, por un fluido gaseoso bajo presion que se llevs
consigo el liguido que impregna el tejido.

Un obtro objeto del invento es realizar el procedimiento de en-
Jugawiento por sopladura especificado sgul arriba mediante 1la

combinacion de medios gue permiten asegurar un movimiento de



50

65

70

translacion continuo, sin tension, al tejldo & enjugar, con me-
dios gue permiten al tejido ser presentado y wéntenido, sin
coupresion, en una pequefia porcion de su longitud, en el mowen-
to de su enjugamiento, ¥ medios previstos para que esta poreion
de tejido, precentada y mantonlda sin tension nl compresion,
yuede atravesada, para el enjugamiento, por un fluido gaseoso
bajo presion gue se lleva consigo el liguido gue ilmpregna la
referida porcion de tejido.

El invento tiene por objeto toduvia, & titulo de nuevo pro-
ducto industrial, cada mayuina de enjugar por sopladura de un

fluido gtee080 bajo presion pura el enjugmniento de los tejidos

sin lension ni compresion, a lo ancho y de continuo, gque funecio-

na segun el yrincipio expuesto m’ s arriba y gue couprende la

a.licacion de una combinaclion de medios tal como se ha especifi-

cndo,.

Con este procediwmiento de enjugsumiento por sopladura, sin
tension ni compresion de los tejidosy & lo ancho y de continuo,
procediiento que conviene mdés purticularuente a los tejidos
ligeros y delic:ndos, estos se pueden enjugar rapidamente y sin
inconveniente, no conservando mds que un pequefio vsnto pot cilen-
to del liguldo gue leg impregnaba, no necesivsndo la pussta en

juncionamiento de log medios ewplesdos, en cocubinacion, para la

realizacion del referido procediuiento, mis gue una potencla re-

lativawente poco elev:ider.

Para hacer comprender mis bilen el invento j a titulo de
ejewmplo de ejecucion, una formse 4de ejecucion, de ningun wmodo
ligitativa, gueda descritu & contlinunclon ¥ rerresentnda esque-
watlcnuente sn los dibujos Aadjuntos, en log (ueg

La iige. 1 es una vigta de alzado y en corte de uns meguina
pars enjugsr por sopladura.

La fig. 2 ec uns vista de un c¢llindro snjugudor por sopladu-
ra en corte vertical dlemetral, con, ds wlzado, su deposito de

fluldo bajo presion pare el enjugnuiento y el couwpresor.



110

115

120

125

130

135

12 indica cercos dispuesitos alrededor de cada cilindro sopla-
dor 2, para recoger el agua proyectudA por la presion del aire
soplado del interior de los referidos cilindros &, fuera del te-
jido; este agua se evacus por un conducto 1l4.

15 es un falso fondo movil yue puede desplazarse en el 1lnte-
rior del cilindro soplador £, con sl fin de wodificar la superfi-
cie util de la mesa agujereada segun la wnchura del tejido & en~
jugar, efectusndose el wando de egte frlso fondo a mano wediante
su cubo yuse forma uns vuercs wovil 16, por wedio de una varilla
roscadf 17 y de un volante 18 gue atraviess el cabo de arbol &
opussto 8 el por el gue va soplado el aire que llega del cowpre-
SOT.

Se podria realizar también una waquine de enjugar por sople-
dura, segun el prineipio del invento, utilizendo, en combinacion:
una serie de toberas sopladoras fijas consctadas & un Couprssor
de aire, soplando ectas voberas el alre através del tejido & en-
jugar que circula sin tension ni cowpresion, entre dos tiras sin
fin debilinente Gendidas, perueables &l aire y al agua, cue pasan
a poca distuncia entre las hileras de uvoberas.

wueda bien entvendido yue, sin swlir de la esfera del 1lnvento,
se podrin aplicar al mismo perfeccionamientos, adiciones y modi-~
ficunciones asl como se podrhn emplear medlios eyuivalentes.

Adembs, en ciertos cusos y para clertas clases de tejidos
a enjugar, g preciso indicar gue, en virtud del hecho. de que el
tejido circula sin vension, en forms de peqguefios plicgues, alre-
dedor de los cilindros 2, asi como en virtud del hecho de yus es-
tos cilindros 2 giran con un& velocldad circonferencial igusl @&
la velocidud de murcha del tejido, se podria esumplear el mismo wa-
terial para efectunr el enjugaumiento procsdiendo por aspliracion

en vez de procedsr por sopladurae -

- N 0 T A &

Los punios de invencion propia y nueva ¢ue se presenban para
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gque cean objeto de esta P.IENTE DB INVENCION de 20 Afios, son los
sigulentesst

1°- Un procedimiento para snjugar los tejidos, a lo ancho y de
conﬁinuo, caracberizado por el hecho de gue consiste, en princi-
plo, en hacer ecircular el tejido & enjugar sin someterlo & ningunsa
tension ni compresion, y en hacerlo atravesar, durante su movimlen
to de translaéicn, en este estedo no tendido ni comprimido, por un
tluido gaseoso bajo presion gue se lleva consigo el liguido gue
impregna el tejido.

8%« Un dispositivo para realizar el procediwlento segun el pun-
%o 15, caracterizado por el hecho de gue comprende la combinscion
de medios que permiten realizar un movimlento de trunslacion eon-
tinuo, sin tension, del tejido & enjugar, con medlos gue le per-
miten ser presentado y wantenido sin campresiomn, en una porcion de
su longitud, en el momento de su enjugemiento, y medios dispues-
tos para gue esta porclion de tejido presentads y muntenida sin
tenslon nl coupresion para su enjugamlento, sea atravesadas por un
fluldo gaseoso bajo presion, gue se lleva consigo el 1liquido que
impregna la referide porcion de tejido.

3°~ Un dispositivo que permite asegurar un movimiento de
translacion continuo, sin tension, al tejido & enjugar, y presen-
tarlo y wantenerlo, sin cowmpresion, durante su enjugamiento, ca-
racterizado por el hecho de gue el tejido se atrase con una veloci-‘
ded muyor de la de la tira sin fin y va llevado nlrededor de los
¢ilindroe enjugadores en forma de pequeﬁos pliegues, y de que 1la
velocidad de estos cilindros es igual 8 la del tejldo.
4°= Magulna enjugudora para enjugar por sopladurs los tejl-

dos, sin tenslon ni compresion, a lo ancho y de continuo, caracte-
rizada por el hecho de Que funciona segun el principlo expuscsto
en el punto 1% y de gue aplica los medios especlificados en el puna.
to 2° y particularmente una combinaclon de medios tales como los

especificados en sl punto 3°,
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5°. UN PROCEDIMIBNTO P:R& ENGUJAR LOS TZJIDOS A LO ANCHO Y
DE CONTINUO, Y UN 4PARATO P:RA LLEVAR A LA PRiCTICA ESTE MISMO
PROCBEDIMIENTO,

Todo tal ¥y como queda descrito en la prescnte ifemoria y re-
pregentudo en los dibujos adjuntos.

La presente ilemoria Descriptiva consta de siete hojlas es-

critas & maquin®& por una sola cara.

MADRID- 22 JUL 1947
do Fizatwien
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