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M O D E L O  DE U T I L I D A D

a favor de:

D. JOSE CASTANY FERRE y D. RAMON SANRAMA PADRÓ, ambos de 

nacionalidad española, con domicilio en C alle  B o rren , ns 

122 e l la  y Calle Vilamarf, ne 57 e l 2N -  BARCELONA.

por:

"P la n t illa  para conformar b o ls illo s  y piezas sim ilares de 

confección".
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M e m o r  i  a________ d e s c r i p t i v a .

E l presente modelo de utilidad  se re fie re  a una plan­

t i l l a  para conformar b o ls illo s  y  piezas sim ilares de confec­

ción, la  cual permite efectuar de manera sumamente sen cilla  

y eficaz la  preparación de ta les piezas, previamente a su in



Tal p la n tilla  oonsiste en una pieza laminar configura 

da adecuadamente, en cuyos bordes no concurrentes a la  previs­

ta  abertura del b o ls illo , presenta una doble f i l a  de o r ific io s , 

coincidiendo el contorno de la  p la n tilla , en cada caso, con 

e l de los b o ls illo s  o piezas ya recortadas, excepción hecha 

del exceso de te la  previsto para formar los bordes de costura, 

cual exceso marginal es precisamente e l que se destina a ser 

doblado y abatido sobre la  p la n tilla , previamente a l plancha­

do del b o ls illo .

Una vez abatidos los bordes del b o ls illo  sobre la  plan 

t i l l a ,  se somete e l oonjunto a un planchado con inyección de 

vapor aplicando la  plancha sobre dichos bordes doblados del 

b o ls illo , con lo que, gracias precisamente a lo s  o r if ic io s  

previstos en los bordes de la  p la n tilla , e l vapor atraviesa 

el tejido  de los bordes e incide sobre la  parte in fe rio r co­

rrespondiente para dar lugar a l fijad o  de estas partes del 

tejido  determinando la  configuración permanente del b o ls illo  

o pieza equivalente de acuerdo con la  forma de la  p la n tilla .

Con objeto de que puedan ser apreciadas en su detalle 

las particularidades que caracterizan a una p la n tilla  organi­

zada de conformidad con la  invención, a continuación se des­

cribe una forma preferida de realización práctica que, a sólo 

titu lo  de ejemplo no exclusivo ni lim itativo , se relaciona con 

una hoja de dibujos que se acompaKa y en la  que se represen­

tan tres figuras de la s  que:

La figura 1  es una v ista  en perspectiva en la  que se 

representa un b o ls illo , con sus bordes elevados, situado de­

bajo de una p la n tilla  en curso de superposición.



La figura 2 es un detalle  ampliado en e l que se in­

dica e l doblez o pliegue del borde del b o ls illo  superpuesto 

a la  p la n tilla  y sometido a la  presión de una plancha de va­

por.

La figura 3 es un detalle  en perspectiva del mismo 

doblez representado en la  figura 2, una vez planchado y con 

la  p la n tilla  separada.

Según muestran dichas figu ras, la  p la n tilla  para con­

formar b o ls illo s  y piezas sim ilares consiste en una pieza 

laminar - 1 - ,  debidamente configurada para cada caso, prefe­

riblemente metálica e inoxidable, en la  que, a excepción de 

su borde -2 -  que habrá de coincidir con la  abertura del bol­

s i l lo  - 3 - ,  sus bordes restantes - 2 '-  presentan dos o ¡más f i ­

las de o r ific io s  -4 -  que están uniformemente interdistanciados 

y son de diámetro conveniente para que la  inyección del vapor 

procedente de una plancha adecuada -5 -  pueda atravesarlos.

En sus aplicaciones prácticas, dicha p la n tilla  - 1-  

se sitúa en contacto qpn la  te la  o te las -6 - , ya debidamente 

recortadas, que habrán de componer e l b o ls illo , doblando sobre 

dicha p la n tilla  - 1 -  el exceso de te la  -7 -  destinada a formar 

e l pliegue para la  costura del b o ls illo  en su incorporación 

a la  prenda que habrá de contenerlo y a l  que previamente se 

ha dado una configuración provisional mediante un preSpunte 

-8 - que determina un ligero  fruncido de dicho borde, aplican­

do a continuación sobre e l borde doblado -8-*- del b o ls illo  

una plancha a^apor - 5- ,  con lo que e l vapor inyectado por la  

misma entra en contacto no sólo con e l citado borde doblado 

- 8 '-  sino también, y a través de los o r if ic io s  -4 -  de la  plan 

t i l l a ,  con la  parte subyacente -9 - del b o ls i l lo ,  determinan-



do la  fi ja c ió n  del tejido  -6 - en dichas zonas - 8 '-  y -9 - y 

por tanto la  configuración permanente del b o ls illo .

Desoritas la s  particularidades que caracterizan a la  

p la n tilla  que motiva e l presente modelo de u tilid ad , deberá 

5 comprenderse que en la  misma serán variables las dimensiones, 

número de o r if ic io s , configuración y m aterial constitutivo 

de la  misma sin  que por e llo  se alteren la  esencialidad y e l 

alcance del presente reg istro .

N O T A

10 Se reivindica como objeto del presente modelo de

u tilid ad :

í . -  M a n tilla  para conformar b o ls illo s  y piezas s i ­

milares de confección, que se caracteriza esencialmente por 

co n sistir  en una pieza laminar, debidamente configurada y de 

15 dimensiones convenientes en correspondencia en cada caso, con 

la  pieza de que se trate  y  en la  que, los bordes correspon­

dientes a la s  partes de la  pieza que se han de conformar, 

presentan unas f i la s  de o r ific io s  uniformemente distanciados 

y de diámetro adecuado para que la  inyección del vapor proce- 

20 dente de una plancha pueda atravesarlos, destinándose ta l plan 

t i l l a  a situarse en contacto con la  te la  o te las ya debidamen 

te recortadas que han de componer la  pieza de confección de 

que se tra te , doblando sobre dicha p la n tilla  e l exceso de te­

la  destinado a formar e l pliegue para la  costura de dicha pie 

25 za en su incorporación a la  prenda de v e s t ir , sometíándose e l 

conjunto de te las y p la n tilla  a la  acción de una plancha a va­

por la  cual, con el paso del vapor a travás de los o r ific io s  

de la  p la n tilla  dá lugar a la  fija o ió n  del te jid o  en las zonas



en contacto con lae partes perforadas de la  p la n tilla  y a la  

consiguiente estabilización  del contorno del b o ls illo  o pie­

za equivalente.

2 .-  P la n tilla  para Conformar b o ls illo s  y piezas s i -  

5 milares de confección.

Esta memoria consta de cinco,páginas escritas por 

una sola cara.

BARCELONA, 23 de Marzo de 1 .9 7 2
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