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P A T E N T E D E  I N T R O D U  O C I O N

que, por diez años, ee solicita, como de la propia 
y nueva introducción en España, a favor de D. BENI­
TO MANSO ALONSO, de nacionalidad española y domici­
liado en San Sebastián, cuya Patente ha de recaer 
sobre unos "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA 
FABRICACION DE CABLES ELECTRICOS".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

El presente registro de Patente de Introduc­
ción tiene por objeto garantizar la explotación ex­
clusiva, en todo el territorio nacional, de unos - 
perfeccionamientos introducidos en la fabricación
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5. de calles eléctricos, tal y como se describe a con­
tinuación y se representa gráficamente -a título de

B CKNTMOS ejemplo, en la hoja ¿e planos que se acompaña, 
y En dicho plano, presentado en forma y tamaño 

reglamentarios (treinta y mío por veintiún centime-
10. tros), se muestran las tres figuras que se indican 

seguidamente:
(Para cada una de ellas se marcan los elemen­

tos que también se mencionan, con números encerra­
dos en círculos y líneas terminadas a punto).

15. FIGURA 1 = Vista longitudinal y alzado late- 
ral del cable eléctrico conseguido con arregid a es 
tos perfeccionamientos:

4.
1 = Extremo izquierdo del enchufe.
2 = Cable espiral cilindrico.

-S 20. 3 = Extremo derecho de las bomas.
4 = Hueco central de la espiral, para intro­

ducir sus extremos.
FIGURA 11 = Vista longitudinal, en arco, del 

cable eléctrico estirado:
25. 5 = Enchufe.

6 = Extremo izquierdo porta-enchufe.
7 = Cable espiral cilindrico.
8 = Hueco central de la espiral.
9 = Extremo derecho porta—bomas.

30. 10 = Bomas.
FIGURA 111 = Sección del cable eléctrico re­

cubierto:
11 = Cables eléctricos o conductores, (pueden 

ser de cualquier sección y con uno, dos, tres o mas
35. polos). ^

12 = Recubrimiento de goma, materia plástica
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ct trenzado al algodón.
31GURA IV = Ejemplo de barra mecanizada, con 

canaladura sin-fin,para el arrdKLamiento del cable 
eléctrico.

VENTAJAS:
El cable eléctrico conseguido con arreglo a 

los perfeccionamientos que venimos refiriendo, tie­
ne varias ventajas; citaremos, entre ellas, las si­
guientes:

a) El reducido espacio que ocupa por su forma 
espiral cilindrica, con relación a la misma cantidad 
de metros en los cables corrientes, ya conocidos.

b) Que sus bomas y enchufes pueden ser intro­
ducidos dentro de la espiral, para evitar su deterio­
ro.

c) El deterioro producido en cables corrientes 
por enrroliarlos de cualquier forma, producen cortes 
de hilo y corto—circuitos, lo cual se evita radical­
mente con el empleo de este cable, tanto por la go­
ma o materia plástica, que le recubren, como por su 
forma espiral-cilindrica, principalmente.

d) Por su forma espiral cilindrica, al plan­
char, por ejemplo, llega a donde la plancha lo lleva, 
ya que se va desenvolviendo y estimando sin perder 
dicha forma, volviendo a su posición normal al ter­
minar su empleo.

e) Este cable en espiral puede usarse en toda 
clase de instalaciones eléctricas, portátiles o mo­
vibles: planchas, hornillos, cazos eléctricos, apa­
ratos u.e radio, teléfonos, máquinas de calcular, por­
tátiles industriales, y análogos.

DESCRIPCION:
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La fabricación del cable, en 1, 2, 3 ó más p̂o 
los, es exactamente igual a la del cable de goma - 
flexible, tipo corriente, hasta el momento que sale 
terminado y sin vulcanizar, de la máquina que pone 
el recubrimiento exterior de goma, llamada técnica­
mente "budinadora".

En dicho momento es donde empieza la diferen­
d a  entre el cable corriente y los perfeccionamien­
tos de que tratamos. El primero se vulcaniza en - 
grandes bandejas, enrolladoen circunferencias gran­
des, de mayor a menor.

Con estos perfeccionamientos, al salir de la 
budinadora y antes de ser vulcanizado, se coloca en 
una barra de diámetro reducido (de unos 30 a 50 mm. 
de diámetro), cuya barra mecanizada tiene en su su­
perficie una canaladura en espiral o sin-fin, en la 
forma que puede apreciarse en el ejemplo presentado 
en la figura IV del plano.

El cable, según sale de la budinadora, esboesy 
sin vulcanizar, se va poniendo sobre dicha canaladu­
ra, con lo cual se consigue, en primer lugar, que 
no se deforme al vulcanizarlo, y,en segundo lugar, 
que, una vez vulcanizado al desmontarlo de dicha ba­
rra, quede exactamente en la misma forma y, por lo 
tanto, formando una espiral flexible longitudinal.

Debido a que este cable ha sido vulcanizado 
dándole la forma de espiral, al estirarlo vuelve - 
otra vez a su ser, con las ventajas antes menciona­
das .

Al fabricarlo se tiene en cuenta que la espi­
ral tenga un diámetro apropiado, según lo dicho, pa­
ra formar un hueco interior suficiente para permitir
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introducir en él, por cada lado, el enchufe o bor- 
nas correspondientes.

VAHIOS:
Los enchufes y bomas pueden ser totalmente 

independientes al cable o también recubiertos de go­
ma o materia plástica, formando con aquél una sola 
pieza.

El tamaño, longitud, diámetro del cable y del 
hueco interior de espiral, así -como el número de - 
conductores, es susceptible de variación, siempre 
que este cambio no altere la esencia del indicado 
registro.

Los términos en que queda redactada esta Me­
moria son cierto y fiel reflejo de lo que se preten­
de registrar como Patente de Introducción, debiéndo­
se tcbar en sentido amplio, nunga limitativo.

El peticionario se reserva asimismo el dere­
cho a obtener los oportunos registros complementa­
rios por las mejoras o perfeccionamientos que la 
práctica le aconseje.

N 0 T A D E R E I V I N D I C A C I O N E S  .

125.
Se reivindica, como de la propia y nueva in­

troducción en España, a favor de D. BENITO MANSO - 
ALONSO, de nacionalidad española y domiciliado en
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San Sebastián, por los extremos que se indican a con 
tinuacíón:

130.

135.

140.

145.

150.

155.

PRIMERO = Por unos procedimientos introduci­
dos en la fabricación de cables eléctricos, con arre 
glo a los cuales, al salir el cable de la máquina 
llamada "budinadora", y antes de ser vulcanizado, 
se arrolla en una barra de diámetro reducido, la - 
cual tiene en su superficie una canaladura en espi­
ral o "sin-iín", vulcanizándose entonces y consi — 
guiándose que, al desmontarlo, quede exactamente en 
la misma forma y, por lo tanto, formando una espiral 
flexible longitudinal, con perfectas condiciomes de 
elasticidad y flexibilidad.

SEGUIDO = Por los mismos perfeccionamientos 
introducidos en la fabricación de cables eléctricos, 
caracteri gados también porque la cidrada barra ha de 
tener un diámetro apropiado (de unos treinta a cin­
cuenta milímetros de diámetro) para formar en el ca­
ble en espiral resultante, un hueco suficiente para 
permitir introducir en él, por cada lado, el enchu­
fe o bomas correspondientes.

TERCERO = Por los mismos perfeccionamientos 
introducidos en la fabricación de cables eléctricos, 
a que se refieren las dos reivindicaciones anterio­
res, que se caracterizan igualmente porque tanto el 
enchufe como las bomas correspondientes pueden ser 
fabricados del mismo material que aquél, formando 
con él una sola pieza.

CUARTO = Por unos "PERFECCIONAMIENTOS INTRO­
DUCIDOS EN LA FABRICACION DE CABLES ELECTRICOS".

Tal y como queda descrito en la Memoria pre
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cedente y para los fines que en la misma se dejan - 
especificados.

La presente Memoria descriptiva consta de sie­
te hojas, foliadas y mecanografiadas por una sola ca­
ra, a las que se une otra de planos, en forma y ta­
maño reglamentarios (según se dejó indicado), á n o ­
do de ejemplo y para la mejor comprensión de lo que

160

165. se pretende registrar en España como Patente de In­
troducción.

Madrid, a catorce de Julio de mil novecientos 
cuarenta y siete.

169 Por autorización d<:
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