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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

por DIEZ anos.

cuyo privilegio se solicita para todo el te­
rritorio español, sus colonias, dominios y 
protectorados a* favor de la raz6n social de­

nominada,
OPTICA PLASTICA ESPAÑOLA, S. A. 
entidad española, residente en Barcelona, Ca­
lle de Lepanto nám. 354 por:
*NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HILOS 
0 FILAREnTOS, PARTIENDO DE RATERIALES PLASTI­
COS, BaPÉCIAIRENTB DEL CLORURO DE VINILIDENO 
SUS POLR.íEROS^.
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Actualmente está muy divulgado el empleo 
de hilos, y filamentos de materiales plásticos, 
para la ulterior manufactura de tejidos, trenza­
dos, etc., pero los materiales de que se parte no 
presentan las necesarias condiciones de resisten­
cia a la ruptura por tracción, lo que representa 
una considerada limitación en su empleo.

Es cierto que desde hace unos años se vie­
ne empleando para este fin algunas materias plás­
ticas, tales como las llamadas resinas poliamídicas 
comercialícente conocidas por nylón, pero ás- 
tas tanto por las dificultades de fabricación, co­
mo por las condiciones tan críticas de sumanufac- 
tura resultan antieconómicas y por ello de uso 
reatingido.

Esto es debido principalmente a que las 
materias primas empleadas presentan estado amorfo 
y muy raras veces el,cristalino; en el primer ca­
so su coeficiente de resistencia de rotura a la 
tracción es pequeño y en el segundo si bien este 
coeficiente es sensiblemente mayor, presentan una 
excesiva fragilidad que no la*hace utilizadle para 
la fabricación de filamentos o hilos.

Entre todas las materias primas ensayadas
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para este fin, una de ellas, el cloruro de vinilideno, 
ha dado los resultados óptimos debido a su peculiar 
propiedad de poder adquirir mediante un proceso me­
cánico y térmico, una estructura cristalina con sus 
cristales orientados en el sentido que se deeée, 
dependiendo ello, como es natural, del proceso me­
cánico. y térmico seguidos. Gracias a esta propiedad 
sus cristales pueden ser orientados en sentido lon­
gitudinal con lo que el coeficiente de resistencia 
de rotura a la tracción queda elevado en tal for­
ma que los filamentos asi obtenidos aventajan a 
los de resinas poliamídicas y a los textiles na­
turales, ya que la orientación de los crismales se 
lleva a cao o.sin mermar en lo más mínimo su natural 
flexibilidad.

En efecto las pruebas efectuadas en los la­
boratorios con es*üa clase de filamentos comparati­
vamente con ras efectuadas con otras materias na­
turales y sintéticas, han arrojado para los filamen­
tos de cloruro de vinilideno y sus polímeros los mejo­
res resultados y los coeficientes de resistencia 
más elevados.

Para la realización del procedimiento a que 
se contrae la presente patente, y cuya práctica se 
lleva a efecto en los Estados Unidos de América, se 
presentó como primer obstáculo el fenómeno de que 
las aleaciones a base de hierro catalizan la des­
composición térmica del cloruro de vinilideno y de sus
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polímeros por lo cual, cuando se emplea el proce­
dimiento denominado de extrusión, los órganos de 
la máquina que han ae estar en contacto con la ci­
tada materia puesta a temperatura superior a 1509 c. 
han de ser fabricados a base de aleaciones de mag­
nesio, de níquel, o bien las denominadas industrial­
mente por Stellite—19 o chapa dura a base de níquel.
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Otra de las características que han de pre­
sentar las máquinas de extrusión es que la hélice 
que impulsa a la materia prima fundida ha de pre­
sentar tal perfil que el flujo de aquélla sea sua­
ve y totalmente continuo evitándole toda posioili- 
dad de intermitencias u oscilaciones sensibles en 
la presión de extrusión.

La totalidad de los elementos calefactores 
de la máquina de extrusión han de estar calcúlanos 
para que sea rebasada fácilmente la temperatura de 
fusión de ros cristales del cloruro de vinilideno 
ya que en el caso de que éste no presente este estado 
ei producto faoricado se obtendrá defectuoso y por 
ello inútil. Las temperaturas más convenientes son 
las comprendidas entre 150 y 190s C.

bna vez obtenido ei.filamento procedente de 
la ma^Uá.na de extrusión, se procede a su enfriamien—
'to hasta la temperatura ambiente, quedando con ello 
en conaiciones de ser sometido a la secunda fase
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del procedimiento, la cual se llevará a efecto
seguidamente ya que en caso contrario, ai cabo 
de corto plazo, se endurecería gradualmente el 
filamento por tener lugar un proceso de recrista­
lización y quedar sus cristales sin orientar.

Seguidamente el filamento o hilo se some­
te a un estirado con objeto de producir la orien­
tación de los cristales, para lo cual se eleva 
su temperatura hasta alcanzar el valor que mis con­
viene a esta operación, pudiéndose realizar el es­
tirace en determinados casos a la temperatura am­
biente, pero evitando siempre que de una forma na­
tural recristalice el material según se ha indica­
do, sino aprovechando su estado amorfo.

Esta operación de orientación de los cris­
tales puede realizarse por cualquiera de los res­
tantes procedimientos conocidos, tal como la lami­
nación, con la precaución de que la dirección de 
los cristales, que depende de los direcciones en 
que se apliquen los esfuerzos mecánicos de estira­
do, sea longitudinal; las inmejorables propiedades 
mecánicas de los filamentos obtenidos con cloruro 
de vmilideno cristalizados y orientados, uníaos a su 
propiedades químicas, térmicas y-asimismo a la gran 
variedad de colores que pueden conseguirse, hacen 
de estos productos el filamento o hilo ideal- pa-
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ra múltiples empleos ya que por su resistencia 
a la tracción, que varía entre 1000 a 0750 Kgs. 
por centímetro cuadrado, y por su gran flexioili- 
dad, ser prácticamente inatacable por los agen­
tes químicos y atmosféricos aventaja considera­
blemente a los hilos o filamentos tanto natura­
les como sintéticos y artificiales que se cono­
cen y emplean actualmente.

Al objeto de dar cumplimiento a lo que 
prescribe el vigente Estatuto seo re la Propiedar 
Industrial en su Artículo 70, la entidad solici­
tante declara que el procedimiento descrito y al 
que se contrae la presente Patente de Introducción, 
se lleva a efecto en los Estados Unidos de 
América y cuyos datos fundamentales han sido pu­
blicados en la revista "Technical Data Dow Plas­
ta es, ref. P-L 7 - 1 - 2 4 5 "  habiendo sido experimen­
tado* y completados los datos prácticos de ejecu­
ción por los técnicos de la entidad titular.

Descritas convenientemente las fundamenta­
les características del nuevo procedimiento de fa­
bricación de hilos o filamentos partiendo de ma­
teriales plásticos, especialmente del cloruro de 
vinllídeno y sus polímeros a que se contrae in pre­
sente Patente, se hace observar que en el mismo 
será susceptible de introducir todas aquellas mo-130



155.

140.

145.

150.

17^956
dmiicacionea que la experiencia, lapráctia y 
la técnica puedan aconsejar siempre que con ellas 
no se cambie, altere o modifique su idea funda­
mental, la cual se resume en la siguiente:

N O T A

Se declaran de novedad,'propiedad y uti- 
para todo el territorio español, sus colo- 
dominios y protectorados las siguientes:

n n jL. V Uiid G A C o n  U S

1*.- nuevo procedimiento de fabricación
de hilos o filamentos partiendo de materiales plás­
ticos, especialmente el cloruro de vinilideno y sus 
polímeros, caracterizado porgue sirviéndose de má­
quinas de extrusión se ootiene un fiiamento el cual 
es sometido a enfriamiento y seguidamente a trata­
miento térmico y mecánico de estirado apropiados, 
provocándose un proceso de recristalización y orien­
tación de sus cristeles en sentido longitudinal.

23.- El mise,o procedimiento a que se re­
fiere la nota anterior en el que las portes de la 
máquina de extrusión que han de estar en contacto 
con el cloruro de vinilideno a temperatura superior a 
15Cs C. serán de material que no catalice la des-

lidad
niap,
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composición térmica del cloruro de vinilideno.

55. - El mismo procedimiento en el que la 
temperatura de extrusión será en todos los casos 
superior ai punto de fusión y cristalización, apro 
ximadamente de 1509 0. a 190S C.

4&.- El mismo procedimiento en el que la 
extrusión se verificará con flujo suave, y total­
mente continuo y a temperatura constante para lo 
que lo. hélice de extrusión tendrá un perfil apro­
piado a tal fin.

56. - El infamo proceaimiento en el que upa 
vez obtenido el filamento, se enfría hasta la tem­
peratura emoiente procediéndose seguidamente a un 
trabamiento térmico y un estirado simultáneos du­
rante los cuales provoca la recristalización y 
orientación.

65.- El mismo procedimiento en el que a 
orientación a que se refiere la nota anterior pue­
de verificarse a temperatura ambiente y por medio 
de un tren de laminación.

7&.- El mismo procedimiento en el que el 
estirado referido en la nota 5a o la laminación 
maica.aa en la'nota 6s se efectúa de tal forma que
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los esfuerzos )ome ue ai .u^a-
,sentó están airi^idos en tal sentido que la orien­
tación de los cristales se efectúan en sentido lom-
niñuainar.

8§.- "NUEVO rN DE
io!S rART..E^oc DE ...ATERIALES PLAo

y l.U n-LÍfî .TE El CLoNUEo DE YINIL1DEND Y
SU^

Todo ello conforme se describe y reivin­
dica en la presente memoria yue consta de nueve 
hojas foliadas y mecanografiadas por una sola 
do sus caras.

CDTiCA PLASTICA ELPARCLA S. A. 
P. A.
Damíón Aragonés Puig
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