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el PATRENTE DE INVENCICHN
r_‘} POT veinte afios, para todo el terrijoric espafiol,

Sus colonias y ?rdteetorado, por PERFECCIONAKIEN -

' " . TOS EN wmL PROCEDLIIENTO DE FABRICAGION bE .EDIAS
o 8 ' EN TELARES DEL TIPC COTTON, cuyo privilegio se s0
: licita.a favor de Don VICTOR TURULL GRIFELL, de
nacionalidad esypaiiola, residente en Tarrasa, ca-
lle de San Cristobal, 31 y cuyo inventor ss el pro

pic solicitante.

HEM ORIA DESCRIPTIVA
Los perfeccionamisntos en el procedimientq de fa-
bricar medias en los telares tipo Cotton que setm
tan de patentar, tienen por ovjeto el conseguir
una mayor clasticidad en todos los sentlidos del

5 tejido de las medias para qus fstas se adapten
perfectamente'mejor al tobillo y pié éqn una per-
reocibn no conocida hasta’ la Jecha, puasio que con
los procediwientos de fabricécién que actualmante

‘me practican no s .consigue aquella elasticidad
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de une anera complsta, ya Gus Gowo ubxino se lle-
ga a obtenar una edasticidad reducida en una sola
direccibn.

Se comprznde gue debido a esta Gltima circunstan-
cia cuaﬂdo>se uatilizan las medias fabricadas 2 -
ztn los procedimientos usados hasta el‘presante, ¥y
no resultun :tas del tumadio adecuado al pié de la
persona qge las usa, tiene forzosamente gue produ-
cirse un deslizauiento o resbalammiento de la media
al andar, con lo que la porcidén correspondisnte a
la pérte superior del taldn va resbalando o des-
lizfndcse hacia la olznta del pié, para compensar
con una mayor cantidad de tejido aquella falta de
glasticidad con los inconvenientes consiguientes.
Como sea que pricticanente =& imposible que en el
mercado puedan venderse medias de todas y cada una
de las infinitas longitudes y anchuras de piés que
existen, se comﬁrende gue cuando menor sea la elas-
ticidaé& de la wmedia, o s:a elbstica en ﬁna sola Gi~
reccibn, d:bido a la Tomna en gus se ha tejido la
parte de su talfn y pié com mwayor Frecuencia se
producirsi el Tenémeno antes apuntado que ademés

del desastroco efecto esbético correspondiente, va

‘contra la vida normal o duracién de la media gque

adolece de dicha falta de elasticidad en todos los
Senvicuos,

4 todos estos males ponen remedio los perfecciona-~
mientos de gque se estd tratando. Para mejor com-

prensibn de los cuales se acompaflz plano en el gue
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en for.a ssiuemfitica se representan en las figurss
1 y 2, procediuientos de fabricacibn de los talones
¥y piés de medias fabricados con telares del tipo
Gotton utilizados actualiiente y en la figura 3 an
talén y pié fabricados siguiendo los perfecciona-
mientbs en el procedimiento de fabricacidn de que
se trata en la presente memoria,-paré que de la
simple comparacién resalten las ventajas de este

Gltimo sobre aguellos y otros que viensn sizuién-

dose en la industria del género de punto.

- Bn cuanto en el telar se acaba de tejer la zona se

flalada con =1 n? 10 figura 3, se hace que =l por-
tapuntas traslade el tejido una aguja hacia el ex
terior de la frontura mientras los guia-hilos se
desplazan dos agujas, quedando por lo tanto el pun
to de la fltima aguja de la frontura o sea la eX~
trewa, con solucibn de coatinuidad.

Quedando resuelta esta solucién:en ung de las si-
guientes pasadas, en la que &l poftapuntas, se des
plaza de la btra aghja hacia el exterior para poner
se al nivel del guia.-hilos.

4 partir de 1o cual gueda la méquina en disposil
cién de repetir el ciclo'anteiior hasta consegﬁir_
se ampliar la anchura de la banda de tejido y que~
quede completéda la zona 1l,

A continuacidén se sigue la fabricacibn del taldn

tejigndose la zona 12 con la intervencibn de todas

las agujas que se han utilizado hasta aquel momen-

to, inicifndose la zona 13 con msnguados siguiendo
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el proceso clésico,* terminfindose el talbn con la
zgona 14 que &s de pocas gasadas .y en la que inter-
vienen solo las agujas en posicibn de trabajo wes-
de el Gltimo menguado.
4 partir de esté momento sc empieza & tejer el pié
prOplmugr:e dicho dejando de trabajar las agujas
que ya no son nacesarias para el resto del pi,
debido al desnlazamiento de los gula-hilos corres-
pondientes obteniéndn e la.zonavlS siguiénddse a
continuaeibn la wmanufactura del resto del pié, en
la forwa que indieca la figura 3.
Amn cuando en ia figura 3 solawsnte se indican las
zonas en la parts derscha de la ;igura, ello ha
gido Gnicauznte para mayor clarldaa, va que igual-
mente se reproduck todo 1o resefiado en la parte
izquierda en uweriecta simetrfa de mivisientos y
proceso dz fFabricacibn como clarauiente se despren-
de de dicha Tizura. o
Se comgrende que podrédn celschuarse cuantas varia-~
ciones .e detalls y ejecucibn s¢ estimen necesa-rias,
gismpre gue ello no sigaifique alteraecibn alguna cn
la esencialidad a cuyo fin se.declaran cono nuevas
y de propia invsneibn de D. VICTOR MURULL GRIFRELL,
léS'siguientes reivindicacionas jue forman la
NOTA REIVINDICATCRIA

&,~ PERFPECCIOVAMIENTCS XN EL PROCEDIIIERTO DE Pl
BRICACIZY DE IIEDIAS T TELARTES DFEL TIPC COTTON; ca
racterizados por'fabricarlas al llegar al refuerzo

del talbdn haciendo trasladarse al tejido mediante

aL.b‘m..m; -,.;I.:;N N
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el portapuntas, una aguje hecia el exferiorvde la
frontura, mientras 1os gula-hilos se desplazan de
dos agujas para que quede el punto de la dltima g
guja de la Frontura o sea la extreia, con golucibn

de continuidad.

8.~ Perfeccionamientos; gegln la reivindicacidn

’

anterior, caracterizadoe 7OT aqusdar rgsuelta‘la
solucibn de continuidad en una de las siguilentes

ortapuntas se desplaza una

[

rasadas, en la que el
aguje haciz sl exterior para ponerss al nivel del
gula-hilos.

8, _‘_erIerClonamlAnu ., Segﬁn l%rEiVindicaCi6nes

anteriores caracterizados por rspetirse el ciclo gue
COm;’“nue la etapa e rabricacibn de las dos rei-
vindicaciones anterlore:—na:ta consegulirse anpliar
la znchura de la banda de tsjido pars gus alcance
la dimeneibn conveniente y [Oor seguilrse la ‘abri-
cacibn del *talédn be;iéndose a continuacibn con la
intervencibén de todaa ias agujas utilizadas en las

reivindicacionza anteriores inlcifindose seguidamen-

(h

te una zona dec menguadas, sigulsndo =1 proceso clé

sico, terminfniose sl taldn con vnas rvocas vasadas

con la intervencibi. de las &pujas queastén en posi-

1+imo menguado,

i

cién de %rabajo deade sl
4e,. PERFECCIONALIET™OS @ B FROCIDIFIENTO DE FA-
BRICACION D3 1 TIAS W MEARES DEL TIRO GOMTON.

Tal y conforme gqueoda deseri’to ¥ reivindicado en la

prescnte memoria descriptiva que congta de seis ph-
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Barcelona, 5 de Julio de 1047,

VICTCR T™URULL GRIPELL

Pea.

la ilus-
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