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UNA PATENTE DE INVENCION

Vda. de Gaston Flegenheimer.-
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Sra. Vda. de Gastén Flégenhe:l.mer,
domiciliadé en Barceloha, calle de Roselidn ne 247,
 solicita registrar una patvente‘ de ihVencidn ?or 20
' afios, para Espafia y sus Colonias, gue se iefiere ‘8
»UN PROGEDIMIEN?O PARA L4 FABRICACION DB CINTAS CON -
REVESTIMIENTO DE MATERIAL PLASTICO FLEXIBLE, DE- AS-

PECTO METALIZADO” Clase 48, Grupo 5¢ del Nomenclator.
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En la actuelided, se.ha gene:alizado el uso de -
cintes o correas de msteriales plésticos flexiblés,sbg
do uno de los materiales més comunmente empleedos el de
‘nominado ?Plexiglés” que reune une serie de condiciones

5 gue lo hacen especialmente apto para su aplicecién en -
la fsbricacién de correas para relojes, tirantes, cintu
rones, confeccién de calzado, y otros fines utilitarios
0 eimplemente de fantasia.-

.El ”Plexiglés” es una materia cuya importacién o-

10 fabricacién en nuestro pais, es bastante bara y si bien

su presentaqién es muy vistosa, las confecciones a base
del mismo no resulten todo 1o econdmicas éue seria de -

desear, pars incrementar su consumo.-

Con objeto de ofrecer al mercado un material en -
Y 15 . forma de cinta de caracterf{sticas muy similares el ”"Ple
xiglés”, que puede sustituirlo en miltiples aplicaciones
¥y que resulta de un coste mucho més accesible, se ha i-
deado un nuevo procedimiento de fabricacidén de cintas -
con revestimiento de material pléstico flexible, de as-
20 pecto metalizaedo, el cual constituye el objeto de la pre
sente solicitud de patente de invencién.~
"’ En esencia, el procedimiento que nos ocupa, se ca-
racteriza por el hecho de somete{ una cinta @e tejido -~
de algodén u 6tra fibra simiiar, previamente tratada -
con un apresto que le dé cierta rigidez, a una sucesién
25 de bafios en un colodién o solucién niﬁrocelulésiba, con
venientemente coloreada con anilinas adecuadas, a la -
cual se hs incoiporado, previamente, cierta cantided de
metal pulverizado, en preferencis aluﬁinio, Que al depo
gitarse, en sucesivaé capas, sobre la cinte de soporte,

. . la recubren totalmente formando, sobre la misma, une pe’
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<30 1fcule colofeada, de aspecﬁc metalizado y que no obstantg
tiené la flexibilidad'neceséria para que dicha cinta pueda
" destinaree a los fines adecuados & sus caracter{sticas.-
' ~La cinta con revestimienté pléstico de.asbecto me-
talizado, a que hemos hecho referencia,.se obtiene si—
35 guiendo el ciclo de operaciones que & continuacién se in
dicen.-

Partiendo de una cinta de tejido de algodén u otra-
fibrg anéloga de ancho variable, se procede a un fuerfe
apresto de la misma, para dotarles de suficiente consis—

40 ' ,tencia‘que evite deformaciones o arrugas de ia cirta al -
| pasar, por primera vez, por el bafio de colodién previa--

mente tefildo y metalizado con la adicién del polvo de a-—

luminio, y tambien para que la consistencia inicial de -

la cinta de soporte permita su fécil arrastre por la ins
p 45 talacién en la que ée llevan a eébo,ren forma continus y
las eucesivas fases del procedimiento.- »

Una fez aprestada la cinfa, esta es deriveda hacia
el baflio, constituido por una disolucién nitrocelulésica,
de densidad variable, segdn el grado de flexibilidad que

50 se desee obtener, 1; cual ha sido éoloreada mediante ani
| 1iﬁas, y @8 la que se ha sdimentado en solucidn coloidal,
una'cantidad de metal pulverizado, en preferencia alumi-
nio, cuya exacta proporcién depende de la deneidad del -
colodién empléado; as{ como del gfado de metalizacién =
55 | gue se, pretende lograr.y del color del fondo sobre el -
cual ha de destacarse.- |

Una vez la cinta ha pasado por el bafio, atraviesa-
‘una hilera que tiene por misién igualar la priﬁera capa
de meteria adherida sdbre la cinte, haciendo gue se des-

60 prenda de la misma el exceso de solucién, que Tevierte -
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al recipiente de inmeréién.—
A la salida de 1a>hilera, la cinta pasa por uncs

tubos de secado y cuendo la primera y tenueﬁcapa de co

lodién ha quedado definitivamente adherida a lavcintai

esta pasa por segunda vez por el bafio y de este a una-

. nueva hilera, de seccién algo mayor, y asi sucesivamen

te hasta seis o siete inmersiones consecutivas y siem-

pre previo secado de la capa anteriormente depositada-

: sobrévla cinta.~

La Seccién y perfil de lasahilerés, estéré calcu
lada de forma que las distintas cépas superpuestas, s-
sean regulares y uniformes, y facultativamente podré -
disponerse que los bordes de la cinta, o bien los ex -
tremos de la hilera, sean algo més gruesos, a fin de -
gque a ambos lados deila conta se forme un borde de rer
fuerzo.-

La cinta de tejido con revestimiento pléstico y-
aspecto metalizédo, obtenida siguitndo el procedimien-
to que se acaba devdeséribir,‘es de gran resistencia y
flexibilidad, y‘deﬁido a Que el reyéstimientO'ha éido— .
ihcorporado por capas sucesivas, se evita el cuartea -
miénto de la cinta, una vez terminada, por estar cons- .
tituida por unsa gserie de tenues peliculas flexibles su
perpuestas y uniformemente distribnidgs sobre la cinta
de soporte.-

 El uso a que 8e destinen las cintas obtenidas por
el procedimiento descrito, asi como,él color u colores-
de las mismas,'intensidad del aspecto. metalizado, anchu
ra y seccidén de la cinta; nﬁmerb de capas éue constitu-

yen el revestimiento, asi como la densidad de la disolu

. cidn nitroceluldsica, podrén variarse & voluntad, sin -

que por ello se altere lo esencial del "Nuevo procedi -

'
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- miento para la fabricacién de cintas con revestimiento

de material pl4stico flexible, de, aspecto metalizado",

cuyas principales caracteristicas se concretan en las-

siguientes

REIVINDICACIODNTES

lg.- "UN PROCEDIMIEHTOVPARA LA FABRICACION DE CINTAS -
CON REVESTIMIENTO DE MATERIAL PLASTICO PLEXIBIE, DB AS
FPECTO METALIZADO" caracterizado por el hecho de gque -
partiendo de una cinta de tejido de algod&n urotra £i-
Bra apropiéda, ge procede al aprésto de 1a misma; para
dotarla de una consistencia que evite deformaciones y-

facilite su avance continuo a través de un bafio de co-

lodién, o solucidn nitrocelulésica, previamente tefiida

con anilinas, a la gue se ha@ré incorporado, en solu -

cién coloidal, una cantidad proporcional de metal pul-
verizado, con preferencia de aluminio, a la salida de-
cuyo bafio la cinta pasa por una hilera que tieneﬁpor -
misidén igualar‘la capa de révestimiento ¥y hacer gue se
desprenda el exceso de maféria que la cinta arrastra -
consigo.-

29.— *UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIC¥ JE CIHNTAS -
CCN REVESTIMIENTO DE MATERIAL PLASTICO FLEXIBLE, DE AS

. PEGTO METALIZADO" segin la reivindicacién enterior, ca

_ racterizado por el hecho de que, una vez seca la capa-

de bafio adherida sobre la cinta de soporte, como resql
tante de la primeré inmersidn, se ka hace pasar nueva-
mente por el bafio y después por dné segunda hilera, de
seccidén algo mayor, gque tiénq la misma finalidad gue -
la primera, repitiéndose el bafio y el sucesivo péso -

por las respectivas hf&leras, previo secado de cada ca-
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ra, hasta gque la cinta de goporte queda suficientemente
revestida, pudiéndose disponer, facultativamente, que -
los bordés de la cinta de soporte y los extremos de las
hileras,‘sean algo mis gruesos a fin de‘que a ambos la-

dos de la cinta se forme un borde de refuerzo.-

- 32,- "UN PROCEDIMIENTO PARA Li FABRICACION DE CINTAS -—.

CON REVESTIMIENTO DE MATERIAL PLASTICO FLEXIBLE, DE AS-

. PECTO METALIZADO® Tal como se ha descrito en la presen-

te memoria.-
Consta de cinco hojas foliadas y'mecénOgrafiadés

por una sola cara.- |
'Ba:celona-a 3 de dJulio de 1947.-
P.i. de Vda.
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