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M2M0RIA DESCRIBTDrA 
para solicitar

B A T B N T B  D  B I H V B H C I O H
en

B H B A ^ A 
por VEINTE años

a nombre de DE DIR30TIB TAN DE STAATSíUNEN IN 1IMBUR5 
(Actuando para y en nombre del Estado de Holanda), entidad 
holandesa, establecida en 2, v.d. Maesenstraat, Heerlen, 
Holanda, por:

"Un procedimiento, con el aparato correspondiente, 
pava controlar la velocidad de pago de materiales 
finidos".
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Este invento se refiere a métodos y aparates 
para controlar la velocidad de paso de materiales finidos.

Hay mochos casos en que es deseable poseer 
algén método por el cual la velocidad de paso de materiales
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fluidos a recipientes o desde ellos o al tranca As tabea a 
otroa conductos pueda controlarse sin recurrir al uso de 
válvulas a otroa dispositivos Ae restricción que tengan 
partee movibles y elementos de estrechamiento Ael paao. Un 

6 ejemplo Ae sata situación se ve en las instalaciones de la­
vado Ae carbón accionadas con suspensiones Ae la materia 
sólida en agentes acuosos, a otras instalaciones similares 
da elaboración Ae mineral, en que es necesario extraer la 
suspensión de receptores o recipientes que contienen las 

10 suspensiones. Bn estas operaciones es deseable controlar 
la velocidad de paso de la suspensión de manera que, si el 
contenido de sólidos de la misma es bajo, sólo se extraiga 
ana pequeña cantidad de ella del receptor, al paso que, si 
la concentración da los sólidos en la suspensión es alta,

18 debe retirarse ana cantidad mayor del material fluido.
Otras machas situaciones existen en las cuales es deseable 
o esencial que la velocidad de pase de materiales fluidos 
sea controlada por cualquier medie positivo que no emplee 
partes mecánicas movibles#

SO Basta ahora, la regulación del paso del flui­
do ha necesitado el aso de medios controladores del paso, 
tales como válvulas, restriotorea de diafragma flexible a 
otros aparatos en los cuales el paso Ael fluido es regalado 
por el estrechamiento de la corriente del mismo por topes 

28 a otros elementos movibles de estrechamiento. Varias desven­
tajas son inherentes al aso de estos dispositivos de la tóo- 
nica anterior para el control del fluido, especialmente con 
relación a las suspensiones de materiales sólidos. Asi, donde
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se asan válvulas o anídales comparables para el control del 
fluido, asando la válvula se estrangula para estrechar la 
magnitud de la corriente de fluida, el diámetro efectivo del 
conducto del fluido viene a ser más pequeño con creciente 
oportunidad y probabilidad de que el conducto se obstruya 
por el material sólido de la suspensión.

Un objeto principal de este invento es ofrecer 
un nuevo mátodo y aparato para controlar la velocidad de pa­
so de materiales fluidos. Otro objeto es el empleo de medios 
por los cuales el paso del material Üúidc puede controlarse 
sin el uso de partes mecánicas movibles. Otro objeto es la dis­
posición de un dispositivo de control de paso con aberturas 
de entrada y de descarga de tal tamaño que el bloqueo de es­
tas aberturas por partículas grandes en suspensiones que flu­
yen por ellas es virtualmente imposible. Otro objeto es dis­
poner un aparato para el control del paso de fluido que res­
ponde automáticamente a la magnitud del paso de fluido que 
entra en la unidad de control. Otros objetos y toda la fina­
lidad de la puesta en práctica de este invento se verán por 
la exposición detallada que se da a continuación.

Setos objetos se realizan según el presente 
invento por un procedimiento que comprenda hacer que el ma­
terial fluido que es deseable controlar pase tangencialmen­
te a un trayecto circular de radio relativamente pequeño, de 
manera que la entrada de ulterior material en este trayecto 
circular es restringida por la fuerza centrifuga del material 
fLóido que pasa por el trayecto circular, y descarga el ma­
terial fluido central y axialmente con respecto al trayecto

178908
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circular,

Este invento ofrece un nuevo aparato para rea­
lizar eate procedimiento cuyos detalles se comprenderán más 
fácilmente con referencia al dibujo anexo más o menos es­
quemático, en el cual:

La figura 1 es una vista lateral esquemática 
de una realización de este aparato.

La figura 2 es una vista de la unidad de con­
trol de paso del aparato en corte dado por la linea 2-2 de 
la- figura 1,

La figura S es una vista lateral parcialmente 
en corte de una forma modificada de aparato que incorpora 
el dispositivo de control de paso de este invento.

Con referencia detallada a los dibujos, se 
representa el dispositivo de control de paso 10 conectado 
con un reolpiente 12 de material fluido.

El dispositivo de control de paso 10 es en 
extremo sencillo en su construcción y no contiene partas mo­
vibles. Este dispositivo consta de una cámara cilindrica 14 
que tiene placas de extremo 16 y 18. La placa de extremo 16 
está provista de aberturas 20 situadas virtualmente en el 
centro de la placa circular.

EL dispositivo de control 10 tiene también 
un tubo de entrada 24 que conduce tangencialmente a la cáma­
ra cilindrica 14.

La unidad de control de paso 10 va conecta­
da con el recipiente 12 por medios de conexión que consis­
ten en una válvula 26 y un tubo 28. La válvula 26 tiene bri-

4
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Ras para sujetarla al extremo embridado 3o del tubo de en­
trada 24.

Ha abertura 20 situada central y axialesnte 
con respecto a la cámara cilindrica 14 sirve como portillo 

8 de descarga para el material fluido que pasa por la unidad 
de control 10.

Dha forma modificada de la unidad de control 
se representa en la figura 3. En ásta se ve la unidad de 
control 32 conectada con un recipiente de material fluido 

10 12. La unidad de control de paso 32, como en el caso de la
unidad 10 representada en las figuras 1 y 2, tiene los ele­
mentos esenciales del dispositivo de control de este inven­
to, que comprende la cámara cilindrica 34 de radio relati­
vamente pequeño que tiene un portillo de descarga 36 colocá­

is do central y axialmente en la cámara cilindrica 34, y un tu­
bo de entrada 38 que conduce tangencial mente a la cámara 
cilindrica. El tubo de entrada 38 está doblado en ángulo 
recto, de manera que cuando se conecta por la brida 40 al 
tubo de descarga vertical 28 del recipiente 12, el portillo 

20 de descarga 36 está en posición hacia abajo, en contrasta 
con la posición horizontal de los portillos de descarga 20 
y 22 de la unidad de control 10 arriba descrita.

Teniendo en cuenta estos detalles del dispo­
sitivo da control del paso la forma de funcionamiento del 

2S mismo se puede comprender fácilmente.
^1 efecto del dispositivo as que, si la vis­

cosidad del fluido es baja, la cantidad de fluido descar­
gada es baja también, y si la viscosidad es alta, lo es tam-
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"bien la cantidad, de fluido descargada. Así, si la viscosidad 
es baja será baja la velocidad tangencial con que el fluido 
llega al dispositivo. Por otra parte, las fdsrzas centri­
fugas que se engendran y que restringen la salida final del 

5 dispositivo son altas debido a las fuerzas de fricción en­
tre los diferentes estratos que se forman concéntricamente 
en el dispositivo. La velocidad tangencial de estos estra­
tos tiende a aumentar al disminuir el radio. Bebido a ose­
tas faerzas centrifugas altas, es alta la presión en la en- 

10 trada del dispositivo y, asi la diferencia de presión entra 
el recipiente y el dispositivo que rige finalmente la rapi­
dez de paso es baja, con el efecto de que la cantidad de 
fluido descargada por el dispositivo es baja.

Por otra parte, si la viscosidad es alta las 
15 fuerzas de fricción entre les diferentes estratos son altas. 

Asi sólo hay una posibilidad moderada de que la velocidad 
tangencial aumente al disminuir el radio. Cuanto más baja 
sea esta velocidad tangenoial, tantó^ más bajas sarán las 
fuerzas centrifugas que se engendran.

80 Si las fuerzas centrifugas debido a esta al­
ta viscosidad son bajas, la presión en el dispositivo será 
baje, y por tanto la diferencia de presión entre el dispo­
sitivo y el recipiente será alta y la cantidad de fluido 
descargado por el dispositivo lo será también, 

gg KL funcionamiento del procedimiento de este
invento se podrá comprender mejor por el siguiente ejemplo 
ilustrativo.

178908
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Ejemplo. (7 89 08
Un tanque de almacenaje de saapeneión para 

una instalación le lavada de carbón se provee en su salida 
de base de an dispositivo de control de paso según este in­
vento. Este dispositivo de control tiene an tubo de entrada 
de anos 8 mm. de diámetro interior y an solo portillo de 
descarga del mismo diámetro. El diámetro interior de la cá­
mara cilindrica de la anidad de control es de anos 43 mm y 
la altara de la cámara es de 19,05 mm*

Con ana anidad separadora de carbón, con ana 
suspensión de lo esa en agaa y el tanqae de almacenaje con?- 
teniendo ana suspensión con ana concentración de 10% de pe­
so del material sólido, el dispositivo de control del paso 
permite descargar 0*32 m3 por hora de la suspensión. A esta 
concentración de suspensión el coeficiente de contracción
es de 0*144*

En otro caso en que la concentración de la 
suspensión de loess es de 41% de peso de sólidos, el control 
permite descargar 0*54 m^ por hora que corresponda a an ooefi- 

20 oiente de contracción de 0*282. Asi, este dispositivo de con­
trol funciona para permitir la descarga de cantidades de la 
suspensión liquida de alto contenido de sólidos mayores que 
en el caso de la suspensión de concentración más baja, como 
se desea para el debido funcionamiento del aparato separador.

25 Es posible controlar el paso de machos tipos
de materiales por medio del presente procedimiento y aparato. 
Asi pueden controlarse fluidos tales como liqaidos paros, o 
materiales fluidos, tales como suspensiones de materiales
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solidos en líquidos o gases en liquidas. El término "material 
fluido", según se usa aquí y en las reivindicaciones siguien­
tes, está destinado a incluir todos estos tipos de materiales 
al paso que el término "material líquido" que se usa aquí,

5 se refiere a los materiales que son de carácter predominante­
mente líquidos, por oposición a los que son de carácter 
predominantemente gaseosos, por ejemplo, materia sólida fina­
mente dividida suspendida en agua.

Como muchas y varias modificaciones del présen­
lo te invento serán evidentes para los profesionales por la des­

cripción detallada que aquí hemos dado debe entenderse que 
este invento debe limitarse solo con arreglo a las reivindi­
caciones siguientes.

Esta solicitud que corresponde a la presentada 
15 en los Estados Unidos de América, el 9 de octubre de 1946,

bajo el numero 702..308, se acoge a los beneficios del artículo 
61 del vigente Eatatuto sobre Propiedad Industrial.

- O  - N O T A  - 0 -

Los puntos de invención propia y nueva que ae 
20 presentan para que sean objeto de esta Patente de Divención 

en España, por VEINTE años, son los siguientes:
is. - Un procedimiento de controlar la veloci­

dad de paso de materiales fluidos que comprende hacer que el 
material fluya tangencialmente en un trayecto circular y 

26 descargarlo axialmente a dicho trayecto circular, con lo cual
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1 7 8 9 0 8
la entrada del material tangencialmente en el trayecto circu­
lar y su descarga del mismo se restringe por la fuerza centri­
fuga del material que fluye en dicho trayecto.

2.3. - un procedimiento de controlar la veloci­
dad de paso de materiales líquidos que comprende hacer que una 
porción de material líquido fluya tangencialmente desde un 
trayecto recto a otro circular que cruza el trayecto de otras 
porciones del material que entra en el trayecto circular des­
de el trayecto recto y luego hacer que la porción de material 
citada se descargue axialmente del trayecto circular con lo 
cual la velocidad de descarga es regulada por la fuerza cen­
trífuga de la peroion del material que fluye en el trayecto 
circular.

&s. - Un procedimiento de controlar la velocidad 
de paso de material que comprende hacer fluir el material tan­
gencialmente en un trayecto circular estando el lugar de dicho 
trayecto de paso circular virtualmente al través del lugar de 
dicho paso tangencial, con lo cual el paso del material tan­
gencialmente al trayeoto circular es restringido por la fuerza 
centrífuga del material que fluye en el trayecto oircular y 
luego descargar el fluido axialmente de dicho trayecto circular.

43. - Un procedimiento de controlar la veloci­
dad de descarga de suspensiones líquidas de recipientes, de 
manera que la velocidad de descarga sea virtualmente proporcio­
nal al contenido de sólidos de la suspensión, que comprende 
hacer fluir la suspensión desde el recipiente tangencialmente 
a un trayecto circular de radio relativamente pequeño, con lo 
cual la velocidad de descarga es restringida por la fuerza

** $ -*
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1 7 89 0 8
centrifuga de la suspensión que fluye en dicho trayecto cir­
cular, y luego descargar la suspensión desde el lugar de su 
paso circular axialmente al trayecto circular.

5 2 . - Un aparato para controlar la velocidad 
de paso de fluidos que oomprende una cámara cilindrica, una 
entrada que conduce tangencialmente a la cámara cilindrica 
y una salida dispuesta axialmente a dicha cámara.

- Un aparato para controlar la velocidad 
del paso de fluidos que comprende una cámara de sección cir­
cular, un tubo de entrada que conduce tangencialmente a di­
cha cámara y que está destinado para conectarse con una fuen­
te de paso de fluido, y una abertura de descarga colocada 
axialmente en dicha cámara.

73. - gn combinación, un recipiente para mate­
rial fluido, una cámara de sección circular, medios que co­
nectan el recipiente para el paso de fluido con dicha cámara 
y que comprenden un tubo que conduoe tangencialmente a la 
cámara y una abertura de descarga situada axialmente en dicha 
cámara.

83, - Un procedimiento, con el aparato corres­
pondiente, para controlar la velocidad de paso de materiales 
fluidos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en el dibujo que se acompaña, y con 
los fines que se han especificado.

Bata Me­

ló
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moría consta le diez hojas y la presente escritas por una 
sola cara.

M.am, Î JUL.1947
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