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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solioitar
PATBNTE DE IXVEERCION
en
EsPAfa

por VEINTE afios
& nombre de DE DIRECPIE VAN DE STAATSMIJNEN IN LIMBURG
(Actuendo para y en nombre 4é1 Batado de Holands), entidad
holandesa, estableclda en 2, v;d; Maegsenstraat, Heerlem,

Holanda, por:

"Un procedimiento, con el sparato sorrespondients,
"para controlar la velocidad de paso de materiales

ﬂli idos™,
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Bate invento se refiere & mdtodos y aparatos
para controlar la velocidad de paso de materiales fldidos,
Hay muchos casos en que 6és demseable poseer

algin método por el cual la velocidad de paso de materisles
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fldidos a recipientes o desde e¢llos o al travéa de tubos u
otros conductos pueda controlarse sin recurrir al usa de
vdlvulas u otros diespositivos de restriccidén que tengan
partes movibles y elementos de estrechamiento del yaso; Tn
ejemplo de esta situacidn se ve en las instalaciones de la=-
vado de oarbén accionadés_con suspensiones de la materia
sélida en agentes &cuosos, u otras instalaciones similares
da elaboracidn de mineral, en que es necesario extrasr la
sugpensidn de receptores o reciplentes que contiemen las
auspensiones; En estas operaciones es deseable controlar
la velocidad de paso de la suspensién de mansra que, si el
contenido de sdélidos de 1s misma es bajo, sélo se extraiga
una pegueiia cantidad de ella del receptor, al paso que, si
1a concentracidén de los sélidos en la suspensidn es alta,
debs retirarse una cantidad mayor del material fléidn;
Otras muchas situaciones existen en las cnales ss desesble
0 esencial gue la velocidad de paso de meierisles fliidos
sea controlada por cualgquier mediec positiveo que no emplee
partes mecdnicas movibles;

Hasta ahors, la regulacién del paso del fldi=
do ha necesitado el nso de medlos controladores del paso,
tales como vélvulas, restrietorss de diafragmd flexible u
otros aparatos en los cusles el paso del fluido es regulado
por el estrechamiento de la corriente del mismo por topes
u otros elementos movibles ﬁe—estrechnnlenxo; Varies desven~
tajas son inherentes a1 uso de estos digpositivos de la téo~-
nioa anterior para el control del fldide, especialmente con

relacién a las suspensiones de materiales sdlidoas, As{, donde
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se usan vélvulas o unidades comparables para el control del
fldido, ecnando le vdlvula se estrangula para estrechar la
magnitnd de la gorrients de fldido, el didmetro efectivo del
cona&oto del £1ldidc viene & ser mds pequefic con oreciente
@u%ﬂ@ﬁywﬂ%ﬂﬁﬁde@eﬂcmh@ouo“ﬂw&
por el material sélido de la sugpensidn;

A _ Un objeto principal de este lnvento es ofrecer
un nosvo método y aparate para controlar la velccidad de pa-
g0 de materiales fldidos. Otro ocbjeto es el empleo de medios
por los cuzles el paso 49l material fliuiido puede controlarse

sin el uso de partes meodnicas movibles. Otro objeto es la dis-

posicidn de un dispositivo de control de pasc con aberturas
de entrada y de descarga de tal tamafio que el blogueo de es-
tas sberturas por part{oulas grandes en suspensionses que flu-
yen por ellas es virtualmente 1mposible; 0tro objeto es dis=-
ponsr un aparato para el control del paso de fliido que res-
ponde autométicamente & la magnitud del pasc de fluido que
entra en la unidad de control; Otros objetos y toda la fina-
1idad de la puesta en prdotica de este invento se verdn por
la exposiocidn detallada que se da & continuacién;

Bstos objetos se reslizan segin el presente
invento por un procedimiento que comprendd hamsr que el ma=-
terisl fluido que es deseable controlar pase tangencislmen-
te a un trayecto ciroular de radio relativamente pequeiio, de
manera que l& entrada de ulterior material en este trayecto
circular es restringida por la fuerza centrifuga del materisl
fldido que pasa por el trayecto circular, y descarga el ma-

terisl fluido caentral y axialmente con respecto al trayecte
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cireular,

Eate invento ofrece un nuevo aparato para rea~
lizar este procedimiento cuyos detalles se comprendersén més
fdoilmente con referencia al dibujo anexo més o menos es-
guemdtico, en el cual: ‘ ,

La figura 1 es una vista lateral esquemdtica
de une realizacidn de este aparato;

ILea figura £ es unas vista de la unidad dé con=
trol de paso del aparato en corte dado por la linea 2-2 de
la. figura 1;

Ta figura 3 es una vista lateral parcialmente
en corte de uns forma modificada de aparato que incorpora
el dispositivo de control de paso de este 1nvento;

Con referencia detallada a los dibujos, se
representa el dispositive de control de paso 10 conectado
con un reocipiente 12 de material fléido;

Kl dispositivo de control de paso 10 es en
extremo sencillo en su construccidn y no contisne partes mo-
vibles, Hste dispositivo consta ds unz cdmara cilindrics 14
que tiene placas de extremo 16 y 18, Ia placa de extremc 16
estd provista de aberturas 20 situadas virtualmente en el
centro de la placa oircular;

Bl dispositivo de control 1C tiene tambiédn
mn tubo de entrada 24 gue conduce tangancialmente a la océma~
ra oflfnarica 14.

ILe unidad de control de paso 10 va conecta-
da con el recipiente 12 por medioslde conexidn que oconsig=

ten en una vdlvula 26 y un tubo 28, La vdlvula 26 tiene bri~-
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das pars snjetarla al extremo embridado 30 del tube de en-
trada 24; '

- La abertura 20 situada central y axialmente
con respecto & la cémera cilfndrica 14 sirve como portillo
de descarga para el material fluido que pasa por la unidad
de control 10;

Una forma mod.iﬁoada de la unidad de oontrol
8e representa en la figura 3. En ésta se ve la unidad de
control 32 oconectada con un recipiente de meterial fidido
12'. Ia unidad de control de paso 32, como en el caso de la
uniéad 10 representada en las figuras 1 y 2, tiene los ele~-
mentos esenciales del dispositivo de control de este inven-
to, que comprends la cdmara cilindrics 54 de radio relati-
vamente pequefic que tiene un portillo de descarga 35 coloce~
do central y sxialmente on la cémara cilindriosa 24, ¥y un tu~
bo de entrada 38 que conduce tangencialmente a la cémgra
aﬂ.indricai. El tubo de entrada 38 estd doblado en éngulo
recto, de maners que cuando se conecta por la brida 40 al
tubo de descarga vertical 28 del recipiente 12, el portilloe
de desocarga 36 estd en posicidén hacla abajo, en contraste
con la posioidén horizontal de los portillos de descarga 20
y 22 de la unidad de control 10 arriba descrita.

, Teniendo en cuenta estos detalles del dispo~
gitivo de control del paso la forma de funcionamiento del
mismo se puede comprender fécilmente;

El efecto del dispositive es gue, si la vis-
cosidad del fldido es baja, la osntidad de fidido descar~
geda es baja también, y si la viscosidad es alta, lo es tam-
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bién la cantidsd de fldido desoargada; 48f{, si la viscosidad
es}baja serd baja la velocidad tangencizal con gue el fldide
llega al dispositivo; Por otra parte, las faerzas centri-
fugas gue @6 engendran y que resiringen la salida final del
dispositivo son altas debido a las fuerzas de friccidén en=
tre los diferentes estratos gque se forman concéntricamente
en el dispositivo; I2 velocidad tangencial de esgtos estra=-
tos tiende & aumentar al disminuir el ra&;o; Debido & es~
tas fserzss centrifugas altas, es alta la presién en la en-
trada del dispositivo y, as{ la diferencia de presién entre
el reciplente y el dispositivo que rige finalmente la rapi-
dez de paso es baje, con el efecto de gue la cantidad de
fléldo descargada por el dispositivo es baja.

Por otra parte, si la visoosidad es alta las
fuerzas de friceidn entre los diferentes estratos son altaa;
4s{ #6lo hey una posibilidad moderada de gue la velocidad
tangencial sumente al dismimuir el ra&io; Cuanto més baja
sea esta velocidad tangencial, tanté< més bajes serdn las
fuerzas centrifugas que se engandraﬁ.

81 las fuerzas centrifugas debido a estas al~
ta viscosidad son bajas, la presién en el dispositivo serd
baje, ¥ por tanto la diferencia de presién entre el dispo-
gitivo ¥ el recipiente serd alta y la cantidad de fliido
descargado por el dispositivo lo serd tamhién;

El funcionamiento del procedimiento de este
invento se podré comprender mejor por el siguiente ejemplo

1lustrativo,
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Un tangue de almecensje de suspensién para

Bjemplo,

una instalacidn de lavado de carbén se provee en su salida
de base de un dispositivo de control de paso segin eats in-
vanto; Este dispositivo de control tiems un tubo de entrada
de unos 8 mm; de didmetro interior y un solo portillo de
descarga d4el mismo diémetro; M1 didmetro interior de la od-
mara cilinarica de la unidad de control es de uncs 43 mm y
la 8ltura de la cémara es de 19,05 mm;

Con una unidad separadora de carbdén, con una
suspensidn ds_&gggg_en agua y el tanque de almacenaje con-
teniendo una suspensién con una concentracidn de 10% de pe-
8o del material sdlido, el dispositivo de control del paso
permite descargar 0;32 md por hora de la suspensién. A esta
concentracién de suspensidén el coeficiente de contraceidn
es da 0;144;

En otro casc en que la concentracién de la
sugpensidn de loess es deb4l% de peso de sdlidos, el control
permite descargar 0.54 m3 por hora que corresponds & un coefi~
oiente de contraceidén de 0;282; As{, este dispositivo de con-

trol funciona para permitir la descarga de cantidades ds la

suspensién 1{quida de alto contenido de sélidos mayores gue

en el caso de 1a suspensidén de concentracién mds baja, como
86 desea para el debido funcionmamiento del aparato separa&or;
‘ Bs posible controlar el paso de muchos tipos
de materiales por medio del presente procedimiento y aparato,
as{ pueden controlarse fliidos tales como l{guidos puros, o

materiales flﬁidos,.tales como suspensiones de materiales
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solidos en liquidos o gases en liguidos. El término "material
fldide", segin se usa agui y en las Teivindicaciones siguien-
tes, estd destinado & incluir todos estos tipos de materisles
&l paso que el término "material 1l{quido™ gue ge usa aquf,
se Tefiere & los materiales que son de cardeter predominante-
mente 1fquidos, por oposicidn & los gue son de cardcter
predéminantemente gaseosos, por ejemplo, m&teria sdélida fina-
mente dividida suspendida en agu#,

| Como muchas y varias modificaciones del presen-
te invento serdn evidentes para los profesionslee por la dea-
eripcidn detallada que aquf hemos dado debe entenderse gue
egte invento debe limitarse sclo con srreglo a las reivindi-
caciones siguientes;

Bata solicitud que corresponde a la presentada

en los Estados Unidos de América, el 9 de octubre de 1945,
bajo el numero 702;508, se acoge a los bensficios del articulo
61 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

~0= NOTA =~ =

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se
presentan para gue sesn objeto de esta Patente de Invencidn
en Espatiia, por VEINTE afios, son los siguientes:

19; - Un procedimiento de controlar la veloci-
dad de paso de materiales fluidos que comprende hacer que el
material fluya tangencialmente en un trayecto circmnlar y

descargarleo axialmente a dicho trayecto circular, econ lo cual
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la entrada del materisl tangencialmente en el trayecto circu-
lar y su descarga del mismo se restringe por la fuerza centri-
fuga del material gue fluye en dicho trayecto.

22; - Un precedimientoc de controlar la veloci-
dad de paso de materiales liquidos gue comprende hacer gue una
porecicn de material liguido fluya tangencisimente desde un
trayecto recto a otrb circular que eruza sl trayecto de otras
porciones del material gque entra en el trgyecto eireular des~
de el trayecto recto y luego hacer gque la porcidn de material
citada se descargue axiaslmente del trayecto cirecular con lo
cual la velocidad de descarge es regulada por la fuerza cen~-
trifuga de la porocidn del material gue fluye en el trayecto
circular,

59; - Un procedimiento de controlar la velocidad
de paso de material que comprende hacer fluir el material tan~
gencialmente en un trayecto circular estendo el lugar de dicho
trayecto de paso cirocular virtualmente al través del lugar de
dicho paso tangencial, con 1o cual el paso del material tan-
genclialmente al trayecto circular es restringido por la fuersza
contrifuga del materisl gue fluye en el trayecto oircular y
luego descargar el fluido axialmente de dicho trayecte cireular,

49; - Un procedimiento de controlar la veloci-
dad de descarga de suspensiones l{guidas de recipientes, de
manera gue lé veloclidad de descarga sea virtuslmente proporcio-
nal al contenido de sdlidos de la suspensidn, que comprende
hacer fluir la suspensidn desde el recipiente tangencialmente
a un trayecto circular de radio relativamente pegueiic, con lo

cual la veloeidad de descarga es restringida por la fuwerza
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centr{fuga de la suspensidn gue fluye en dicho trayecto cir-
cular, y luego descargar la suspensidn desde el 1ugar' de su
pasc clrcular axislmente al trayecto ciremlar,

59'. ~ Un aparato para controlar la velocidad
de paso de fluidos que comprende una cdmara ocil{ndrica, una
entrada que conduce tangencialmente a la cdmara cil{ndrica
y una salida dispuesta axialmente a dicha cdmara,

69‘. ~ Un aparato para controlar la velocidad
del paso de fldidos que comprende una czZmara de seccidn cir-
cular, un tubo de entrada gque conduce tangencialmente a ai-
cha odmara y que estd destinado para consctarse con una fuen-
te de paso de fluido, y una abertura de descarga colocada
axialmente en dicha ocdmara,

'19'. - 2n combinacidn, un recipiente para mate-
rial fluido, una cdmera de secoidn circular, medios que co-
nectan el recipiente para el paso de fluido con dicha cdmara
Y que comprenden un tubo que conduce tangencialmente a la
cdmara y una abertura de descarga situada axialmente en dicha
cé.mara’.

89.. =~ Un procedimiento, con el aparato corres-
pondiente, para controlar la velocidad de paso de materisles
ﬂ'&i&OSA-

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en el dibujo gque Se acompafia, y con

los fines que se han especificado.
Bsta Me-
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moria congta de dilez hojas y la presente escritas por unsz

gola cara.

Madrid, 1 & JUL 1947
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