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MEMORIA DESCRIPTIVA QUE SE ACOMPASA A LA SOLICITUD DE
UNA PATENTE DE INVENCION POR. VEINTE ANOS EN ESPANA A
PAVOR DE DON JUAN JOSE PEREZ HIQUE+ OFICIAL TECNICO DE
TELEGRAFOS, NATURAL DE JAEN (ESPANA) Y RESIDENTE EN
MADRID (ESPANA) CALLE DE EBIZA, NUMERO 22 DUPLICADO.
POR
UN PROCEDIMIENTO QUIMICO INDUSTRIAL PARA FABRICAR UN
JABON INDUSTRIAL COLOFONICO, UTILIZADLE PARA USOS INDUS-
TRIALES Y DE LIMPIEZA EN GENERAL.

Movido al autor del procedimiento quimico industrial
que se desea patentar, por el deseo de llenar las nece-
sidades de jabdén de una gran parte de la industria, y de
disponer de una clase de jabdn industrial de gran rendi-
miento, tanto para fines industriales como para usos de
limpieza en general, es por lo que ha estudiado y conse-
guido un tipo de jaboén industrial colofénieo, que sin
grasas 0 con el minlnam posible de grasas o aceites, pre-
senta 1guales propiedades generales y en algunos aspectos
mejores que loa jabones industriales y comunes que se
fabrican actualmente.

Aprovechando que las resinas estan constituidas prin-

cipalmente por varios acidos, como el abiético, pimarico
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y sapinico, qua tratados especialmente se comportan con
15*— los alcalis de la misma manera que los acidos grasos,
es decir, formando jabones, el autor del procedimiento
quimico industrial que se desea patentar ha estudiado y
conseguido con éxito un nuevo procedimiento para la obten-
cién de un jabdén de resina especial que comprende sulfo—
20* resinate alcalino, original y Unico en su género, con
cualidades y presentacion idénticas a los jabones indus-
triales y comunes de acidos grasos, aunque con brillo
superior y la particularidad de ser mas detersivo, tener
"propiedades de conservacion de los tejidos limpiados, por
25* la adicié6n de fosfato trisédico, enérgico desengrasante
y quitamanchas, incluso de pintura, y ser mas econdémico*
En sustancia el procedimiento quimico industrial para
fabricar un jabén industrial colofénico de gran poder
detersivo, que se desea patentar, se caracteriza princi-
10* palmente por la féormula general, el poderio fabricar sin
grasas 0 con grasas, y la operacién de fabricacion*
El jabon que se desea patentar se compone de las si-

guientes sustancias y cantidades:

- FORMULA. GENERAL -

35 % — AGUARR*kkokkkeokddekkekdeokdokekkekokokeokk 11,75 %
SOSA CAUSTICA 6 POTASA CAUSTICA*........ Fhkk 2 10 %
COLOFONNA*** __ ___ .. _..... FkdkdkkRR 27,65 %
ACIDO SULE3RICO COMERCIAL DE B6* **** ____ ***x ( 92

SILICATO SODICO ALCALINO DE 65* BEAUME******* 46,08 Y%
40*- FOSFATO TRISODICO™. .. .o e e i e i ceaaaan - 4,60 %
CARBONATO DE SOSA ANHIDRO. .. .. ... ....... - 6,90 %
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LM sustancias y cantidades anteriores son para obtener
el citado jabdén sin grasas, y si se quiere fabricar con
grasas hay que agregar a la formula general del 2 % al
5 % de grasas de las utilizadas en jaboneria, con lo cual
se obtiene un ~ahén de acidos grasos y resinosos cuyo ren-
dimiento varia a voluntad entre 5.000 y 2.000 kilogramos
de jabén industrial eolofénico por cada 100 kilogramos de
grasas empleadas.

la operacién de fabricacion consiste en echar en una
caldera de hierro, de las utilizadas corrientemente en
jJaboneria, el agua y la sosa 6 potasa caustica, formandose
una lejia caustica entre 120 y lio Besuma; cuando esta
lejia alcance una temperatura de 370 Centigrados se aSsde
el fosfato trisddico, y a continuacidén se agregan las
demas sustancias de la férmula general, y la grasa si lle-
vase, aumentando la temperatura, hasta 11C& — 12oa Centi-
grados y dejando cocer el conjunto a fuego lento hasta
observar el empaste completo de la colofonia, que se cb-
servara cuando no hay mas desprendimiento de acido carbé6-
nico, procedente del carbonato de sosa* En este momento
se le echa a la pasta el colorante y perfume que se desea,
y todo bien batido y ligado se vacia la pasta del jabon
asi terminado en moldes, que una vez fria puede cortarse
en barras o trozos y troquelarle*

Conviene aclarar? Que el citado jabdn puede cargarse can
talco o cualquier otra tierra de carga*

Que las sustancias fundamentales no pueden eliminarse

ni sustituirse, en cambio se puedan eliminary sustituir
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70.— la# sustancian llamadas en jaboneria de carga.

Que también puedan introducirse nuevas estancias que
sin Influir en el resultado basico o principal del presen-
te procedimiento den alguna propiedad conveniente al ja-
bén, comunicandole propiedades higiénicas, medicinales,

75*— quitamanchas U otras que interesen.

Y que todas las sustancias que componen la formula ge-
neral pueden variar entre ciertos limites las cantidades
guardando la proporcién establecida, consiguiéndose jabo-
nes duros y blandos.

So.— Quedando bien entendido y aclarado que ninguna altera**
eion del procedimiento quimico industrial descrito que no
sea en sus sustancia# Fundamentales y las previstas ante-

riormente signifique novedad con relacidon al mismo.

En resumen: La patente recaera sobre las reivindicacio—
85* fas siguientes: ;
1*.— Un procedimiento quimico industrial para fabricar
un jabon industrial eolofonico, utill.sable para usos in- 1
dustriales y de limpieza en general, constituido esencial-
mente por las sustancias y cantidades siguientes:
90.- - FORMOLA GENERAL -
AGUA 11,75 %*- SOSA CAUSTICA O POTASA CAUSTICA 2,10 %
COLOFONIA 27,65 %*- ACIDO SULFURICO COMERCIAL DE 663

0,92 SILICATO SODICO ALCALINO DE 653 BEAUME 46, &
FOSFATO TRISODICO 4,60 CARBONATO BIE SOSA ANHIDRO
95*— 6,90 ¥

La# sustancias y cantidades anteriores son para obtener }
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el citado jabdén sin grasas* y si as quiere fabricar con
grasas hay que alegar a la férmula general del 2 % al
5 % de grasas de las utilizadas en jabMieria* con le cual
se obtiene un jabdén de acidos grasos y resinosos cuyo ren-
dimiento varia a voluntad entre 5.000 y 2.000 kilogramos
de jabén industrial colofénico por cada 100 kilogramos de
grasas empleadas.

23.— U& procedimiento quimico industrial para fabricar
un jabén industrial colofénico” segun reivindicacion an-
terior, en el que la operacidon de fabricacidn consiste en
echar en una caldera de hierra, de las utilizadas corrien-
temente en jaboneria* el agua y la. sosa 6 potasa céaustica,
formandose una lejia caustica entre 12a y 13a Besumo;
cuando esta lajia alcance una temperatura de 373 Centigra-
dos se afiade el fosfato trisédico, y a continuacion se
agregan las demas sustancias de la formula general,, v 1&
grasa si llevase* aumentando la temperatura hasta 1103 —
1203 Centigrados y dejando el conjunto cocer a fuego lento
hasta observar el empaste completo de la colofonia* que se
comprobara cuando no haya mas desprendimiento de acido
carbonico procedente del carbonato de sosa*. En este momen-
to se le echa a la pasta el colorante y perfume que se
desee*, y todo bien batido y ligado se vacia la pasta del
jJjabén asi terminado en moldes* que mus vez fria puede
cortarse en barras 6 trozos y troquelarle.

32~ Se reivindica por ultimo como objeto sobre el que
ha de recaer la patente de invencion que se solicita por

UN PROCEDIMIENTO QUIMICO INDUSTRIAL- PARA FABRICAR UN
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125- JABON INDUSTRIAL COLOF3NICO, UTILIZABLE PARA USOS INDUS-
TRIALES Y DE LIMPIEZA EN GENERAL"
Todo conforme gqueda expresado en la presente memoria
gpe constada SEIS ROJAS*
Madrid, a veintidos da .bifo de mil novecientos cruaren
133~ A y siete*

Bl Autor*
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