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A favor de Piﬁas; S.A.

Nacionslidad Espafiole

Domictlieds en Villaverde Alto (Madrid =21=).- Alcocer,43

Por: "Nuevas blsegre para carpin*erfc metdlice con montaje
.directo sin precisién de elementos sccesorios!
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Ls presente Memoris se reflere, como indice su enun
ciado; e una nueva bisegre poers carpinterfs metdlics oon
montsje directo sin precisidn de elementos accesorios, =
cuyeo ufillzoéfén estd previste en puestas, ventones y toé
do tipo de huecos que precisen psra su cerramiento hojas
movibles slrededor de un eje latersl, constituido tredi=-
cionalmente por blsagres, asdossdss s marcos y bastidores
por medio de elementos accesorlos tales como tornillos &
elementos similares. Estas nueve bisagra presente la gran
ventajs de que estd especialmente estudiade pere su in-
corporacidn & los perfiles huecos de marcos y bastidores
en corpinterfs metdlica, se logre sin necesidad de ningun
elemento asccesorio, eviténdose por tento las operaciones
de taladredo, colocacidn, sujecién medisnte tornlllos y
fijacién de los mismos medlante tuercss, todo ello impl]l
ca un empleo noteble de tiempo por su minucioslded, lo=
grdndose en nuestpo ceso le colocacidn de les bisagras -
en los perfiles de mercos y bastldores en forme directs
y répide & la vez que de gren simplficlidad pudiendo ser =
realizeds esta operacidn por cualquier obreno no especis
l1zedo, son peligro de error 8 averis, y quedando total
y perfectsmente gerentizade ls fljecidédn de las mismas.

Por todo lo anteriormente expuesto, las nuevas bisg
gres que se preconizen presentan notables ventsjes en —-
cusnto rédpldez de montsje, segurided mdxime y ecdnomices
pues debido & sus condiciones de fabricecidn y montsje -
suponen un shorro en el tipmpo de trebsjo y no precisen
personal especlallizado para su Instalaclén..

En esencio las dos plezas de que estd constituide -

la bisagre, se csracterizen por ester especisimente gisew
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fiades de modo que |la zone que constituye especificemente
su elemento de sujecldn, pueds inclulrse en el perfil me
t81ico hueco, presenteando ambas piezes en ests zone unes
acanaladuras que permiten el que uns vez introducidss en
los perfiles se embuten, medisnte une méqulins ddecuads,
sobre le pared del perfil en contacto con diches acanals
duras unas muescas que fijen totel y absolutemente la bl
sagra al perfll, evitdndose de este modo el empleo de =~
cualquier elemento accesorio de sujecidne
& continuacidén se hard une detsllade descripcidn de
les nueves bisagras que se alude, con referencis al plano
que se acompsafis, en el que se represents o simple tftulo
de ejemblo, no |imitetivo, una forms preferente de resli
zecidn suysceptible de todas squellas variaciones de dets
Ile que no supongen una alteracidn fundemental de las ~-
ceracterfsticas esenciales de las mismes.
En dichos plonos se flustras
En lo figurs 1.= Vists en seccidn trensversal de am
bos piezes de la bisagre incluides
en los perfid¢és de morco y bastider
respectivemente santes de efectuer -
la fijocién de los mismose
"En la flgure 2 .- Vists en seccidn transversal de une
de las piezas de la bisegrse corres-
pondientéc ol perfil del marco,
En la figurs 3.~ Vista en seccidn tronsversal de una
~ de las pie2os de ls bisagrs corrés-
pondiente al perfil del bastidor.
Segin el ejemplo de ejecucidn representado, las nue

ves bisagras que se preconlzen esten constituldes por dos
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plezas == y =2= acoﬁlebles entre si, en las cuales se =~
distinguen dos zones cleramente diferenciadas, uns ls -
que constituye lo bisagra propismente dichs compuests por
un cilindro =3- perforado axislmente psra la incorpors=
cién de un vestsgo~eje =4=- de longitud coincidente con -
ls de ls perforacidén totel en ambes piexss, el cusl cons
tl1tuye el eje de giro del conjunto, y una segunde zons =
ITgeramente distinte en ambas plezas que conformas al ele
mento de sujeccidn s los perflels.

Le pieze ~1- destinade s scoplerse al perfil del =
marco; estd formads por el cilindro =3=- ya clitado, y se
continua en uns forma esencialmente prismdtice rectengy
lar -5- descentrads respecto al clilindro y de ancho lige
ramente superior sl del radio del mésmo, existiendo en=
tre ambas zonas un pequefio reborde biselado =6=-, que cu.
bre la unién de ls bisagre con el perfil, Sobre uns de
les coras lstersles meyores de ls pieza =5-, estoj dis=
puestas una serle de acanaladurss longitudinales -;- con
el fin de que una vez inlcuidas en el interior de un perfil"
hueco -8-, smbos de dimensiones correspondientes para su
perfecto enceje, pueds efectusrse sobre lo pared lateral -
exterior del perfil =8- en contscto con dichss scanalady ;
res por embuticidn, unes muesces -9~ sobre los scenslady :
res ;7- obteniendose de este modo le perfects soliderizs.
cién de ambas pilezass Posée asimismo ests piezs =5~ so- }
bre la cars lsteral meyor opuests a la clteds une nueve
scenealadurs =10- longltudinel de dimensiones mayores que.
las enteriores y seccidn trapezoidal y otra acanaladura
longitudinal =11~ de forma y dimensiones similares s las

de -7~ dispuests sobre la cero loteral menor libre, om-
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bas destinadas o disminuir ls seccidn y oligerér su peao.é

Le segunds piezas -2- se distingue de le =1-, ys ex-

pliceao, unicemente en lo dimensidn del reborde =6~ que

constituye squi un braso =12~ que une |as zonss =3= y =5«
5 e lThusimente biselado, debido a las carscterfsticas dis~ @

¢§intes del perfil del bastidor sl que debe acoplarse por

lo cool, le zons =5- 1déntlce & lo ys expliceds estd disg
puesta en posicidén Inverss 8 la que posee en la pleza —1-;
a fin de que les muescas =9~ sobre las acensladurss -%- e{
10 se realicen sobre le pared del perfil md8s facllmente.ac- |
cesible, quedsndo despues ocultas sl disponerse p05+erfogg

mente sobre ésta care del perfil dl cristal, junquillo, 6?

.. elementos simllarese.

Le colocacidn de embas piezes en el interior de los
15 perfiies huecos de mercos y bastidores es sumomente sen-
cilla ye que baste con Introducir la pleze =5~ en el per
fil correspondiente por ls ventsne efectuads prevismente
en el luger adecuado, reeslizéndose a coniinuoc!én»medlag
te la mdquine de embutir, les muescas =9~ precisss. sobre’
20 las acensleduras -;- existentes que solfdarizen bisagrs
y perfil entre sf.
Lo bisagrs puede estar dotads entre sus dos piexss
constitutives =1- y =2- y en su eje de unidn, de arandeles
o medios similares pars evitar le friccidén entre dichas |
25 piezase
Es evidente la adecuacidn de estas bisagres s le =
carpinterfs metdlics yo que solo precise perfiles huecos
que son habitusles en este tipo de carpinterfs con las = °
ventdjes que sportan en cusnto & shorro de tiempo, rendi -

30 miento y economfs derivedos de su sistems de montsje sin




10

15

20

25

30

elementos asccesorios. |

Le forms, meterisles, y dimensiones, podrén ser veria
bles 9 en genersl, cuento ses accesorio y secundarlo, =-- ;
siempre que no altere, wambie o modifique lo esencialided
del objeto que se describe.

Los t8eminos en que queds redactads éste Memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose =- -
tomar con caracter amplio y nuncs en forms |imitative.

NOTAs 7 o

EL MODELO DE UTILIDAD que se solicite receerd sobre
las pbé+f6ﬁ|éﬁeéhcdféé+éﬁfs+fcas de las siguientes reivin
dicacioness ' }

1. Nueve bisagrs para cerpinterfs metélice con monts
je directo sin precisién de elementos accesorios, cersce
terizeda por disponer de dos piezas formadas por un perfil
ctlfndrico hueco axialmente que constituye ls bisegrs prg
plemente dichs y un: ale de forms esencialmente prismétl
ca rectengular de dimensiones adecusdas ol perfil sl cusl
debe acoplarse, que poseé sobre une de -sus ceres |etera=~

les mayores unes acensladures longdtudinales & fin de que

_por embuticidn sobre ls poared del perfil hueco en contectg

por su interior, con dichas scensladuras, se solidaricen -
f1j8ndose embes piezes entre si sin necesided de ningln =
tipo de elementos accesorios de sujecétén, poseyendo ede-;
més sobre los dos coras latersles libres restantes dos =-
tipos de acanaleduras s fin de aligerar la pieza.

2. Nueve bisagrs para cerpinterfe met§iice con monte
je directo sin precisién de elementos accesorios, segdn -‘
reivindicecidn 1, ceracterizads por estar dispuestss am=

bas plezas constitutivas de la bisegrs, de forms adecusds
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segin el perfl| en el cusl heyan de inclulrse, presentan
do la pieza correspondiente al perfil del bastidor un brgg
zo de unidn entre ls plezs cilfndrice de la bisagre & bi “
sagres propismente dichs, y el ale de sujecidn de le mfgnq}
estando dispuestes sobre diche sls prismétice rectengular .
las acanalsduras en posicidn inverss s |a adoptads en la
piezs destinade » incluirse en el perfil del merco, & fin
de adeptarse s las distintas necesidades caracterfstices
de ambos perfiles, A

3. Nueva blsagrs para carpinterfs metdlica con montg?
je directo sin precisidn de elementos accesorios, segin =
reivindiceciones 1 y 2, ceracterizeds porque las dos pie-il
zas constitutives de ls bisagrs, se unen mediante eje &

vestago axial en sus zonas cllfndrices del perfil, pudien .

do llever entre ellas y en el eje o vastago arendelas o =

simileres de materlal adecusdo pars evitor ls friccidn en
el giro entre embes plezos. .
4. NUEVA BISAGRA PARA CARPINTERIA METALICA CON MONTA&;
JE DIRECTO SIN PRECISION DE ELEMENTOS ACCESORIOS.
| Todo conforme se describe en Ia Memoria que antecede,.
se flus+ra como ejemplo de ejecucién en el plano unido a
elle y se relvindice en su NOTA.
Este Memorie conste de slete hojes foliedes, escrie=
tes 8 méquina por una sole cere y plsno que la acompafise
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