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Le presente Memoria se refiere, como indico su enun 
ciodo, o une nueva bisagra pare carpintería meta!ice oon 
montaje directo sin precisión de etementos accesorios, - 
cuya utitización esto previste en puestas, ventanas y tod 

5 do tipo de huecos que precisen pera su cerramiento hojas 
movibtes atrededor de un eje tetera), constituido tradi- 
cionatmente por bisagras, adosadas a marcos y bastidores 
por medio de etementos accesorios tates como tornittos ó 
etementos simitares. Esta nueva bisagra presente ta gran 

10 ventaja de que está especiatmente estudiada pero su in­
corporación a tos perfites huecos de marcos y bastidores 
en carpintería metática, se togre sin necesidad de ningún 
etemento accesorio, evitándose por tanto tas operaciones 
de tatadrado, colocación, sujeción mediante tornittos y 

15 fijación de los mismos mediante tuercas, todo etto imptĵ  
ca un empleo notabte de tiempo por su minuciosidad, Lo­
grándose en nuestco ceso ta colocación de les bisagras - 
en tos perfiles de marcos y bastidores en forme directa 
y rápida a la vez que de gran simplicidad pudiendo ser - 

20 realizada esta operación por cualquier obreno no especie 
tizado, son peligro de error ó averia, y quedando totat 
y perfectamente garantizada ta fijación de tes mismas.

Por todo lo anteriormente expuesto, tas nuevas bisa 
gras que se preconizan presentan notabtes ventajas en —  

25 cuanto rápidez de montaje, seguridad máximo y economices 
pues debido a sus condiciones de fabricación y montaje - 
suponen un ahorro en el típmpo de trebejo y no precisen 
personal especializado para su instalación.

En esencia tas dos piezas de que está constituida - 
30 la bisagra, se caracterizan por estar especialmente jtiseR



nadas de modo que !o zone que constituye específicamente 
su e¡emento de sujeción, puede inctufrse en et perfi] me 
tático hueco, presentando ambas piezas en esta zone unas 
acanataduras que permiten e) que una vez.introducidas en 

5 ¡os perfites se embuten, mediante une máquina ddecuade, 
sobre ¡a pared de¡ perfit en contacto con dichas acena he 
duras unas muescas que fijen tota) y absotutamente ¡a bi_ 
sagra at perfit, evitándose de este modo et empteo de —  
cuatquier etemento accesorio de sujeción.

10 & continuación se hará una detatiade descripción de
¡as nuevas bisagras que se a¡ude, con referencia a) ptano 
que se acompaña, en e¡ que se representa a simpte títuio 
de ejempto, no ¡imitativo, une forma preferente de reaiĵ  
zación susceptibie de todas aquettas variaciones de detja 

15 ¡te que no supongan una atteración fundamente! de ¡as —  
características esenciates de ¡as mismas.

En dichos ptqnos se itustra:
En ¡a figura 1.- Vista en sección transversa! de am

bas piezas de ¡o bisagra inciuidas 
20 en ¡os perfiMs de marco y bastidor

respectivamente antes de efectuar- 
¡a fijación de ¡os mismos.

En ¡a figura 2 .— Viste en sección transversa! de una
de ¡as piezas de ¡a bisagra corres- 

25 pondieniée o) perfi! de! marco.
En ¡a figura 3.- Vista en sección transversal de una

de ¡as piezas de ¡a bisagra corres­
pondiente a! perfi! de¡ bastidor.

Según e¡ ejempto de ejecución representado, ¡as nue 
30 ves bisagras que se preconizan están constituidas por dos

I



piezas -1- y -2- acoptobies en+re sí, en Íes cuetes se - 
distinguen dos zonas ciarómente diferenciadas, una i a - 
que constituye )o bisagra propiamente dicha compuesta por 
un ciiindro -3- perforado oxieimente para i a incorpora- 

5 ción de un vastago-eje -4- de iongitud coincidente con - 
¡a de !a perforación tota! en ambas piezas, e! cuo! cons 
tituye e! eje de giro de! conjunto, y una segunde zona — 
iigeramente distinta en ambas piezas que conforma a! ehs 
mentó de sujección a [os perfiets.

10 La pieza -1- destinada a acopiarse ai perfii de i -
marco, este formada por ei citindro -3- ye citado, y se 
continuo en une forma esenciaimente prismática rectangu 
jar -5- descentrada respecto o! ciiindro y de ancho iige 
ramente superior ai de! radio de! mismo, existiendo en- 

15 tre ambas zonas un pequeño reborde bfse!edo -6-, que ct¿ 
bre ia unión de i a bisagra con et perfi!. Sobre une de 
Íes caras ieteraies mayores de i a pieza -5-, estatj) dis­
puestas una serie de acenaiaduras iongitudinoies -7- con 
e) fin de que una vez fn) cuida en ei interior de un perfi! 

20 hueco -8-, ambos de dimensiones correspondientes para su 
perfecto encaje, pueda efectuarse sobre te pared tetera! 
exterior dei perfi! -8- en contacto con dichas pcanatedjj 
ras por embutición, unas muescas -9- sobre ios acanaiedju 
ras -7- obteniéndose de este modo te perfecta soiidariz_g 

25 ción de ambas piezas. Posee asimismo esta pieza -5- so­
bre ia cera tetera!/mayor opuesto a i a citada une nueve 
ocana!adura -10- !ongitudina! de dimensiones mayores que 
!es anteriores y sección trapezoide! y otro acanotodura 
iongitudina! -11- de formo y dimensiones simitares a tas 

30 de -7- dispuesta sobre !a cara tetera! menor tibre, am—



bas destinadas a disminuir )e sección y atigerar su peso.
Le segunda pieza -2- se distingue de te —1-, ya ex­

plicada, únicamente en te dimensión det reborde -ó- que 
constituye aqui un braao -12- que une tas zonas -3- y -5- 
e itgiuatmente bisetado, debido a tos características dis­
tintas det perfit det bastidor et que debe acopiarse pór 
to coa!, te zona **5- idéntica a ta ya explicada está dis 
puesta en posición inversa a ta que posee en te pieza -1- 
a fin de que tas muescas -9- sobre tos acanatoduras -7- e< 
se reaticen sobre ta pared det perfit más facitmente ac- 
cesibte, quedando después ocuttes et disponerse posterior: 
mente sobre ésta cera det perfit ett crista), junquitto, ó 
etementos simitares.

La colocación de ambas piezas en et interior de tos 
perfites huecos de marcos y bastidores es sumamente sen- : 
citta ya que basta con introducir ta pieza -5- en et per 
fit correspondiente por to ventone efectuado previamente 
en et tugar adecuado, realzándose a continuación median 
te ta maquino de embutir, tes muescas -9- precisas sobre 
tas acanoteduras -7- existentes que sotidarizen bisagra 
y perfit entre sí*

La bisagra puede estar dotada entre sus dos piezas 
constitutivas -1- y -2- y en su eje de unión, de arendetes 
o medios simiteres pera evitar to fricción entre dichas 
piezas.

Es evidente ta adecuación de estas bisagras a te - 
carpintería metática ya que soto precisa perfites huecos 
que son habituates en este tipo de carpintería con tas — 
ventájos que aportan en cuanto a ahorro de tiempo, rendĵ  
miento y economía derivados de su sistema de montaje sin



etementos accesorios*
La forma, materia tes, y dimensiones, podrán ser varíe 

bies y en genera!, cuanto sea accesorio y secundario, -—  
siempre que no a!tere, cambie o modifique !e esencia!ided 
det objeto que se describe.

Los táemfnos en que quede redactada éste Memoria son 
ciertos y fie! reftejo de! objeto descrito, debiéndose —  
tomar con carácter amptio y nunca en forma ¡imitativa.

N 0 I A *
EL MODELO DE UTiLtDAD que se so!icite recaerá sobre 

¡as partí cu!ares características de ¡as siguientes reivLn 
dicecionest

1. Nueve bisagra pera carpintería metáttce con monte 
je directo sin precisión de e!ementos accesorios, carac­
terizada por disponer de dos piezas formadas por un perfi! 
citíndrico hueco oxiaimente que constituye ¡a bisagra pro 
p?emente dicha y un; ate de forma esencietmente prismét¿ 
ca rectangutar de dimensiones adecuados at perfil e) cue¡ 
debe acoptarse, que posee sobre une de sus cores ¡atero- 
¡es mayores unes ecenatedures ¡ongitudinatos a fin de que 
por embutición sobre ¡a pored de! perfi! hueco en contectq 
por su interior, con dichas aceña!aduras, se solidaricen - 
fijándose ambas piezas entre si sin necesidad de ningún — 
tipo de etementos accesorios de sujección, poseyendo ade­
más sobre ¡es dos ceros tetera!es ¡ibres restantes dos —  
tipos de acenateduras a fin de atigerer ¡o pieza.

2. Nueva bisagra para carpintería metática con monte 
je directo sin precisión de etomentos accesorios, según - 
reivindicación 1, caracterizada por estar dispuestas am­
bas piezas constitutivas de ¡o bisagra, de formo adecuada
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según e! perff) en e! cua! hayan de inctuirse, presenten 
do ta pieza correspondiente a! perfi! de! bastidor un bra 
zo de unión entre ¡a pieza citíndrica de )a bisagra $ b^ 
sagra propiamente dicha, y e! ata de sujeción de !e misma, 
estando dispuestas sobre dicha ate prismática rectanguiar 
¡as aceñateduras en posición inversa a !a adoptada en !a 
pieza destinada a inctuirse en e! perfi! de! merco, a fin 
de adaptarse a tas distintas necesidades características 
de ambos perfites?

3. Nueva bisagra pera carpintería mete!ice con monta 
je directo sin precisión de etementos accesorios, según - 
reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque tes dos pie­
zas constitutivas de !a bisagra, se unen mediante eje ó 
vastago axia! en sus zonas citfndrices de! perfí!, pudieri 
dé Nevar entre e!!as y en e! eje o vastago erendetas o -  
s?miteres de materia! adecuado pare evitar !e fricción en 
e! giro entre ambas piezas.

4. NUEVA B!SAGRA PARA CARPtNTERiA METAL!CA CON MONTAR 
JE D)RECTO S!NPRECÍS!0N*DE ELEMENTOS ACCESORIOS.

Todo conforme se describe en !e Memoria que antecede, 
se itustra como ejempto de ejecución en e! pteno unido a 
e!te y se reivindica en su NOTA.

Este Memoria consta de siete hojas fotiades, escri­
tas a máquina por una sote cara y ptano que !a acompañe.



F/G. J?
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