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"OiT PROCEDBÍISíflO 3S.RA FABRICAR TIRAS DE CIERRES DE 

CREliA LEERA”

Este invento se relaciona con un proa ©Simias fe© 

para fabricar zlppers o sujetadores y con el procedimiento 

de fabricar los zippers.

^n la  xabrieacion de zippers, uno de los ^rodocí ' 

toa intermedio ¿Tener alta inte es ana banda, qoe es ana locgi- 

tad de material <jae paede tomar la  forma de una cinta o tira*



1 0 3 1 7 8853
sobre sayo borde ee disponen tu s pluralidad de miembros, a 

los cuales podrá reí er irse al ganas veces en la  presente oo-
4

rao "elementos de sippere". En la  fabricación de las ban­

das, se han consamado mejoramientos v ita le s  con las modifi­

caciones en el procedimiento de fabricación, donde tales mo­

dificaciones resaltan en grandes ventajas en el funcionad en 

to , y en el va lor del producto, tanto desde el panto moneta-
t

r io  como desde el punto de v is ta  mecánico.

Un resultado que ee busca bajo todas circunstan­

cias es una banda, cuyos elementos se enfrenan firmemente,
i

y no tienden a separarse en el esfuerzo la te ra l .  También, 

se desea que se produzca aria formación por los elementos ce­

rrados de la  banda para permitir juego rápido y sólido por 

la  corredera, que es el miembro que enleva los elementos a 

entrar y s a l i r  de juego entre s í,  y para permitir si uso de 

ana simple estructura de corredera.

Otro resultado que se busca es una simple máquina- 

tomándose una t ira  da metal en un panto, y una t ira  en otro 

punto, y entregándose una banda completa desde un tercer 

punto. . Se desea que la  simplicidad de una máquina tal de­

bería ser ta l que no se requerirá poca o ninguna inspección 

y pocas o ningunas reparaciones. Un gran punto en el cos­

to de prodnccióo de un articu lo ta l como un zippers o suje­

tador es l a  cantidad de tiempo durante la cual la  máquina
i

se paraliza para hacer .reparaciones y queda no productiva.

Xa reducción de la  cantidad de tiempo durante el cual se re ­

querirá paralizar tal máquina para la  reposición de piezas 

desgastadas, además de las reparaciones debido a dessomposi-
*

clones,disminuye el cesto del zipper producido por 1 a casquina.
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Es un objeto fiel invento de manera de s im plificar 

la  operación una maquina, cié fabricación de zippers que do ee- 

rá ara requesito tener habilidad mecánica especial .para la  re-
i

paración o reposición de piesas.

. la tas máquinas tienen piezas que se mueven rápida­

mente, introducien! ose el fac tor  de vibración, e l cual entre
á

otras oosas, reduce la  duración de la  máquina. Es un obje­

to del invento construir una máquina de este tipo de modo que 

la  vibración sea reducida al mínimo.

la  máquina que se ha describ ir toma ana simple 

t i r a  de metal, y forma y separa un elemento de zippers de la 

t i r a ,  y adhiere ese elemento a una cinta, • la  máquina está 

diseñada para l leva r  a cabo esta operación a tan elevada ve lo ­

cidad que cea cinta continua, con los elementos unidos a su 

borde, parece alimentarse o avanzarse de l a  máquina. Una 

$ie2a alternativa simple forma, corta y ano de loe elementos 

a la  cinta durante cada alternación. Es un objeto del in ­

vento lo ca liza r  las piezas do la  máquina de modo que substan­

cla i  ..en te todas las  piezas que entregan fuerza .quedarán a l i ­

neadas en ta l forma con el árbol principal que substancial- 

mente poca entrega de fuerza descentrada, si es que hay algu­

na, ocurrirá, y de modo que la  entrega de fuerza sera subst m - 

ci alineo t e  v e r t ic a l  hada  la  base de la  máquina.

lia redacción resultante en la  inclinación la tera l 

durante la  operación de la  máquina lim ita  la  vibración casi 

^exclusivamente a la  que surge del choque ve r t ica l del punzón 

sobre la  t i r a  de metal, Gomo achatan cialmen te tfodaa las

piezas que entregan fuerza d© la  máquina, que se mueven en p
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ana dirección en e l tiempo del golpe, se equilibran asi en 

gran grado, las fuerzas, que normalmente tienden, durante 

el f  un ciocamiento, a producir .extremada vibración .en una 

máquina de esta naturaleza, quedan eliminadas.

En la  producción de bandas de zipper, el desper­

dicio es un problema de gran importancia. Hay la  economía 

monetaria por la  eliminación áe pérdida metálica,. Huchas 

d.e las máquinas llamadas máquinas que no producen desperdi­

cios se les ha dado ese nombre incorrectamente; substancial- 

mente en todos les  casos, existe alguna clase de despendí-
j

oíos. Se ha averiguado eso, en los casos en que los ele­

mentos fueron especificados, así y todo ningún método de 

producción era averíguaBfe para producir los elementos es-
t

pacíficos. Un caso trata de la  producción de elementos 

de zipper por medio fie una incisión por el metal, y d iv i ­

diendo el metal .por un extensor mecání oo. Tal método para 

alambre de dimensiones muy pequeñas^- no es practico. Un 

punzón de extensión para tales fines destru ir ía , en lugar 

de hacer ana inoiaicn, el metal.

33s un objeto del invento fabricar bandas de zipper 

al hacer on elemento de zipper y sujetarlo a una oii.ta como 

parte de una operación continua, mientras que una t ira  de 

metal se forma en loe elementos, y los elementos se sujetan 

a la  cinta como parte de una operación continua, donde no se 

produce ninguna clase de desperdicios, donde se u t i l i z a  todo

í
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el metal de la  t ira  metálica sl la. producción del elemento, 

y en que no se produce ninguna incisión en la  t ira  para la

pr oda coi ón|de tales el erran tos.

El desperdicio producido por las denominada» má­

quinas sin desperdicios tiene un papel impe ríante en la  ope-
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ración e f ic ien te .  El producto es ac elemento muy fino , pare-
4

eido a una Joya. Por lo tanto, e l desperdicio producido pa-
j

ra hacer talas elementos es de naturaleza muy diminuta. Tal 

desperdicio tienda positivamente a adherirse a las piezas v i ­

vas de la  máquina, no importa la  manera en que el constructor 

piense en descargarlo del aparato. Satas piezas vivas que 

producen el elemento son pequeñas. Debido a sus dimensiones 

pequeñas, son sucepti ble s a daño de los choques improst i  cables
i

derivado a de tales minutos pedazos de desperdicio, Gomo las 

piezas se mueven a gran velocidad, la  eliminación de ta l des­

perdicio debe resolverse; de lo contrario, la  máquina queda 

sujeta a varios períodos de paralización mientras que las 

piezas rotas o dañadas debido a talas desperdicios sean re-
i

puestas o reparadas.

Es nn objeto del invento eliminar los desperdicios 

enteramente de la  producción de loa elementos de zipper y su

accesorio a la cinta para la  producción de las batías de z i -
\

pper.

3s un objeto del invento proveer una prensa en que 

el aparato usado no tiene que desarmarse para reparaciones o
i

repuesto de las piezas de las matrices? o punzón.

Otros objetos de este invento se explicará más 

adelante en la presente, o se verán claros por la  descripción 

y por ios dibujos en que se ilustran los  cuerpos de los  apara-
i

tos, procedimiento y producto ejemplificando e l  invento.

El invento, sin embargo, no ae piensa.ser res tr in ­

gido a ninguna construcción o producto particular, o a cual­

quier disposición de piezas en particular, o a ningún* ap lica -.
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eicr, especial de tal con atracción o disposición de piezas, 

o cualquier método específico de operación o cualesquiera 

dé los varios deta lles de la  misma, aan donde se maestra y 

describe espocifie&mente en la  presente, ya qae el mismo 

5 puede medifioaree en varios partipolares, o se puede a p l i ­

car en machas relaciones variadas, sin desviarse del espi­

r i ta  y alcance de la  invención reclamada, se ilustran y des­

criben construcciones prácticas que comprenden ciertos de­

ta lle s  del invento, pero solamente para ei objeto de cum­

io p l i r  con los requisitos de los Estatutos para la  revelación 

de los cuerpos operativos, pero sin tratar de relevar todas 

las varias formas y modificaciones en que ae podría compren­

der el invento-.

a i los  dibujos, en que los mismos caracteres de 

15 referencia se re fieren  a las. mismas piezas completamente, 

y en que se refalan tales conatracciones prácticas, la

figura 1 es una v is ta  la tera l en elevación del 

abarato que comprende las características del invento, la 

base, la  armazón y el carrete de alambre se lian despejado,

SO y una parte,del receptor de aceite es despejada para revelar 

otras piezas del mecanismo;

Xa figura  - la - '  es una vista .de plano de la  por­

ción de ana banda producida por el aparato como se maestra 

en la  figura  . 1;

25 xa figura 2 es una v is ta  en elevación del apa­

rato mostrado en la  figura  1, v is to  según se mira a los apa­

ratos desde el lado derecho en la  figura  1, la  armazón, el 

carrete de alambre, e l alambre mismo y la parte fie la  base

-  6 -
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qaa se desprende o se quita, y la  oorrea fracturada en sec- 

ci ón;

la  figura 2 es ana v is ta  detallada en elevación, 

para la  escala ampliada, de piezas del mecanismo de alimenta­

ción del alambre y del mecanismo de alimentación de la  cinta, 

como se ve en la  figura  1;

La figura  4 es una v is ta  la tera l en elevación 

de un deta lle  del aparato mostrado en la  figu ra  3, el vas­

tago se fractura en sección, y otras piezas del aparato que 

no se muestran, y el conjunto de la  leva  y excéntrica está 

despejado en sección, para claridad; ,,
V '

la  figura 5 es una v is ta 'de  tallada fronteriza  

en elevación del conjunto del a r ie te , la  caja del a r ie te  y 

la  cruceta con la  base;

l á  figura  6 es una v is ta  de plano del aparato 

mostrado en la  figura 5, la  base no se muestra;

la  figura 7 es una v is ta  en elevación, a la  esca­

la  ampliada, de los mecanismos de alimentación de la  cinta 

y de tensión como se ve por el lado a la  derecha de la  f igu ­

ra 1, la  caja del arie te  y otros deta lles del aparato que se 

han des «Jado;

La figura  -7a- es una v is ta , a l a  escala amplia­

da,. de una parte de la  ruede de alimentación de le  cinta, 

mostrando la  manera de cooperación de la  banda con la  ruéda­

la  figura 8 es una v is ta  la te ra l en> elevación da 

un deta lle  del aparato mostrado en la  figura  7, que i lu stra  

la  abrazadera que l le va  e l medio de alimentación de la  cinta 

y las piezas asociadas que cooperan con la  rueda de .aiimen-

■raP':; '
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tación de l a  cinta, la banda se cinestra con líneas de pan­

tos y galonea;

la  figura 9 es ana v is ta  ve r t ica l en sección, 

a la escala ampliada, tomada sabstanoialmente en forma lon­

gitudinal de l,a caja principal, piezas da la  base son despe­

jadas, y piezas del aparato son quitadas, se muestran la  ca­

ja del a r ie te  y las piezas asociadas con lineas de puntos 

y guiones, el volante y la  polea se despejan en sección en 

parte, y parte del e je  principal y del vastago se despejan 

en sección.

Xa figura 10 es una v is ta  en elevación del vas­

tago según moni ado con su e je  y pasador, como se muestra en 

la  figura  9, • las piezas son despejadas en sección;

Xa figura 11 es una v is ta  en elevación, a la 

escala ampliada, del conjunto fie alimentación de alambre 

mostrado en la  figura 2, partes fiel aparato son despejadas 

en sección;

Xa figura 12 es una vista extrema en elevaoión 

fiel aparato mostrado en la  figura 11, ilustrando la  aso­

ciación fie los dispositivos que guían el alambre con e l apa­

rato y en relación a la basa;

Xa figura 15 es pna v is ta  fie deta lles , en e le - ,  

vacian, de una parte fiel mecanismo de enfrenamiento, para 

el medio de alimentación del alambre, el eje se muestra en 

sección, y la  base se muestra con lineas fie puntos y guiones;

la  figura 14 es una v is ta  fron teriza  en eleva­

ción del aparato mostrado en la  figura 15,

.- 8 -
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Xa figura 15 es una v is ta , análoga a l a  figura 

13, fiel mecanismo Se enfrenamiento asociado con el mecanismo 

fie alimentación fie la  cinta;

Xa figura 16 ea una v is ta  delantera en eieva- 

5 ción fiel aparato mostrado en la  figura 15;

Xa figura 17 es una v is ta  fie plano fie una t ira  

como aparece, como trababa su extremo y se corta este por 

medio fiel medio formador fie alamento, la  t ira  es despejada 

y una parte fie la  cinta se muestra;

10 la  figura 18 es una v is ta  fie plano fie un elemen­

to que se produciría por tal aparato como se i lu stra  aquí s i  

el aparato fuese operado sin conectar el elemento directamen­

te a la  cinta;

La figura  19 es una v is ta  de plano fie un eiemec- 

15 to que se muestra sujeto a una cinta ©n una etapa intermedia 

del procedimiento fie sujetar el eierrento a la  cinta, la  cin­

ta se maestra en sección;

Xa figura -20a- es una v is ta  v e r t ica l  transver­

sal fie un elemento como el mostrado en .la figura 20, la
4

20 cinta no se mnestrajf

Xa figura  21 es una v is ta  fiel antera en elevación 

de la  base, el bloque fie matrices, las hojas fie sujeción y 

el conjunto fie bloques fie punzón, las mordazas para ©1 blo­

que que retiene las piezas fie matrices, para las cajas de 

25 hojas de sujeción, y para el miembro retenedor de la  pieza

de punzón no se maestra, y ©1 medio para sujetar el bloque 

de punzón al a r ie te  no se muestra;

Xa figura 22 es una v is ta  extrema en elevación

9 -*
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del aparato mostrado en la  figura  El, la  base se ha despe­

jado para mostrar el bloque d® matrices, y la  oaja de la  hoja 

de sujeción, y la  hoja de sujeción se maestra en sección, el 

ariete se muestra con líneas de puntos y guiones;

la  figura 25 es una v is ta  in fe r io r  de plano de 

un bloque de matrices y piezas asociadas que comprenden las 

características del inventó­

la  figura 24 es una v is ta  la tera l en elevación 

del bloque mostrado en la  figura ES, el p la t i l lo  de la  " 

banda para el bloque se muestra oon unas líneas de puntos y 

gniones;

Xa figura 25 es una v is ta  extrema de elevación 

del bloque de matrices mostrado en la  figura 25;

la  figura ' 26 es una v is ta  superior de piano del 

conjunto del bloque de matrices y miembro de retroceso de 

la t ira  de la  figura  25;

La figura 27 es ana v is ta  del bloque de matri­

ces como se ve, por el extremo indicado por la  línea 27-27 

de la  figura  26;

la  figura 28 es une v is ta  en elevación del mica, 

bro de retroceso da la  t ira .

la  figura -28a- es una v is ta  detallada vertica l 

transversal 'de una parte del miembro retrocedor de la  t ira ,  

como se ve por la  línea  -28a - 28a- de la  figura 28;

Xa figura 29 es una v is ta  da plano del miembro 

mostrado en la figura 28;

la  figura  50 es una v is ta  en el ovación de la 

hoja de sujeción o plegador para cerrar los elementos sobre
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la  cinta*

la  figura 31 es una v is ta  detenafla transversal

de la  hoja da sujeción, como se ve por la  línea 31-31 de 

la  figura 30;

ta  figura 32 es una v ís ta  extrema en elevación, 

a la  escala ampliada y despejada mostrando la  operación del 

plegador o miembro de sujeción;

I.k figura 33 es una v is ta  en elevación del blo­

que de punzón mostrando el miembro reten® áor del punzón re ­

movible y el punzón montado con el mismo,, las abrazaderas 

para él miembro retenedor del punzón se muestran por medio 

de lineas de puntos y galonea;

Ta figura 34 es una v is ta  de plano del bloque 

del punzón mostrado en la  figura 33, el miembro retenedor 

del punzón se muestra'en posición;

I-a figura . 35 es una v is ta  de plano del ;' bloque 

de matrices, la  posición de una de las guias de alambre se 

muestra por lineas de pantos y galones;

ta  figura 35 es ana v is ta  extrema en elevación 

del bloque mostrado en la  figura 35, según se ve desde el 

extremo a la  izquierda de 1-a figura  25;

la  figura 37 es una v is ta  en elevación de una 

oaja de hoja de sujeción;

la  figu ra  38 es tina v is ta  transversal, en la 

linea 38-38 de la  figura 37;

la  figura 39 es una v is ta  en elevación de una 

hoja de sujeción o miembro plegador para la  cooperación con 

la  caja mostrada en la  figura 37;

-  11 -
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la  figura 40 es urja v is ta  extremé ec elevación 

da la  hoja da sujeción mostrada en la  figura 59, según se 

ve desde el extremo izquierdo de la  figura  29;

Xa figura 41 es una v is ta  en elevación de on fre 

mador $ara la  caja de hoja de sujeción;

Xa figura 42 es. coa v is ta  fie glano fiel frsnador 

mostrado en la  figura 41;

Xa figura 45 es una v is ta  @b elevación de un 

miembro de leva para el conjunto con el bloqae del punzón 

para la. operación fie la  hoja de sujeción o plegador;

la  figura 44 es una v is ta  extrema en elevación 

del miembro de leva mostrado en la figura 45;

la  figura 45 es una v is ta  de plano del miembro 

de leva para la  liberación del mecanismo de al imantación 

de cinta;

l e  figura 46 es una.vista extrema en elevación 

del miembro mostrado en la  figura 45;

Xa figura 47 es una v is ta  de plano del miembro 

para la  cooperación con .el miembro de leva  mostrado en la  

figura 45; ■

Xa figura 46 es una v is ta  extrema en elevación 

del miembro .mostrado en la  figura 47;

Xa figura 49 es una v is ta  fie plano de una parte 

del medio guiador, del alambre;

Xa figura 50 es una v is ta  extrema en elevación 

de la  parte mostrada en la  figura 49;

xa figura 51 es una v ís ta  de plano fie una pieza 

que coopera con la  pieza mostrada en la figura 49;
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la  figura  62 es una v is ta  extrema en elevación 

d© la  pieza mostrada en la  figura 51;

La figura  65 es oca. v is ta  detallada del eocjun-

to, mostrando la  asociación coa l a  base del aparato de las 

g piezas de la©.figuras 49 a 52;

La figura  54 as uta v is ta  ae plano de un deta­

l l e  del mecanismo de tensión de la  cinta:

La figura 55 as una v is ta  la tera l en elevación 

del dispositivo mostrado en la  figura 54;

10 La figura  56 es una v is ta  en sección transver­

sal, en la  l ín ea  56-56, del conjunto del bloque de punzón, 

al miembro retenedor del punzón y el punzón mostrados en la  

figura 55; .

la  figura 57 es una v is ta  de plano in fe r io r  de 

15 las dos secciones del punzón, según está armado;

La figura  58 es ana v is ta  en elevación de una 

de las secciones del punzón mostrado en la figu ra  57, un 

extremo de la  sección se ve despejado en la  sección trans­

versal . < /
20 La figura -56a- es ana v is ta  de plano de la

sección del punzón mostrado en la figura  56;

. La figura 59 ea una v is ta  extrema en elevación

de una de las secciones del punzón mostrado en la  figura 5¥;

La figura 60 es una v is ta  en. elevación dé la

25 sección de punzón mostrado en la  figura  59; v

La figura 61 es una v is ta  la tera l en elevación

de I b sección de punzón mostrada en i© figura 60, parte del
*

punzón está despejado en la  v is ta  transversal.

15
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La figura 62 es ana v is ta  detallada de la cocs- 

tracción modificada para el Eiedio de alimentación de alambre 

y cinta, asociadas piezas del aparato se muestran con lineas 

de pono os ¿guiones, y las piezas del aparato para producir 

.una abertura, en la banda se i lu stra  con liosas sólidas;

1-a figura 65 es una v is ta  extrema en ©levación, 

del aparato según mostrado en la  figura  62j

la  figura 64 • es una v is ta  ve r t ica l transversal 

detallada ilustrando la  asociación del bloque de punzón, 

el miembro ro tañedor del punzón, y el punzón, con la  base, 

ai bloque da matrices, el miembro retenédor da la  plaza de

matrices y las d istin tas porciones de la  matriz, junto con 

el ariet©¡ .

La figura  66 es una v is ta  de plano fie una -cr- 

Qíóü fia la  base mostrando la relación fiel bloque fie matrices, 

a i miembro retenedor fie la  pieza de matriz les sujetadores 

o abrazaderas fiel mismo, los p la t i l lo s  de la banda y loa 

elementos asociados fiel aparato; y

Las figuras 66, 6*7, 68 y 69 son v istas de­

talladas, ilustrando la alimentación y formación de la  t ira

en relación con e¿ borde fie la cinta, la  cinta se maestra 

en v is ta  transversal.

la  máquina 1,1 (figuras 1 y ,2) ,  ilustrada en los 

dibujos, para la fabricación de las bandas 1C (figura - la - } ,  

pmefie inc lu ir  una montura tal como la  base 3 sobre la cuel­

as puede montar una caja H. Extendiéndose desee la base 

B puede haber una armazón y para soportar un carrete r

t  alambra 22 que se guia al aparato fie la  manera que se 

de describ ir, para la  producción a© las bandas,

' %Sa combinación con la caja H as pueden looali* j*r

\
-  14 -
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sobatancialmente todo ©1 mecanismo necesario para la. pro-

4

dueción de las bandas d© zipper 10 del alambre 12.

Sal mecanismo puede inc lu ir el medio alimenta- 

dor de alambre W, ©1 medio allmentador de cinta y
é >

el medio B sujetador y foimador 6© elementos. Xa caja

E pu ad̂ e tomar la  forma de una pieza fundida hueca 14, qué
»

poiída re ten era© sobre la  base B en forma adecuada. Xa 

cavidad 15 (figu ra  9) pera la .p ieza  fundida 14 puede 

proveer sn receptáculo para el aceite m ir i f ic a n te .  Para 

este f in ,  una mira de cr is ta l 18 (f igu ra  1) puede conec­

tarse con la  cavidad 16 para indicar e l nivel del aceite 

retenido en é l .

En el caso mostrado, la  base 3 puede inc lu ir  

una pluralidad de lengüetas 20» Una plataforma (no mos­

trada) puede llevarse  entre las lengüetas 20 para sopor­

tar un. motor (no mostrado), f i ja ia s  a la  plataforma por 

medio adecuado. Se entrega La energia por ©1 motor por 

medio de una correa 26 a una polea *8 sobre un e je  prin­

cipal SO que se extiende por la  pared la te ra l '  22 de la 

pieza fundida 14 en esa posición. Puede formarse un va-
i

lante 24 en unión con la  polea 28.

los miembros de cojinete 36 para el e je  30

pueden ponerse en • o si clon en un par de aberturas alineadas
* ,

28 en las paredes la tera les  22 y 40. El e je  .20 se ex­

tiende más a llá  de la  cara ex ter io r  de la  pared 40, en 

donde van tontadas una leva  42 y una excéntrica ajusta- 

ble 44. Xa leva 42 (figuras 5 y 4) incluye un eo lla- 

r io  43 sujeto, al extremo del e je  30 que se extiende más 

a l ia  de la  pe*red 40» El co llarín  43 se forma con una

-  15 -
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ranura 45 que se abre desde un áhuaoado o nicho 47 ev 

escuadrado transversal socavado, SI co llarín  40 lleva  

una corona de levas 49 que va f i j a  al co llarín  40 contra 

la. rotación por medio de cualquier medio adecuado. Un pasa 

dor 51 se extienda por la  ranura 45 corredizamente y t i e ­

ne una calesa cuadrada 55 recibida en el ahuecado o nicho

47. Un co llarín  55 llevado sobre el pasador 51 sirve 

de apoyo para la  excéntrica ajuatable 44, Pueden emplear 

3e tuercas de enfrenamiento 57 adecuada para enfrenar el 

pasador 51 y el co llarín  56 en cualquier posición a ja*» 

toda con relación a la  ranura 45 y el ahuecado 47, para 

variar la  excentricidad de la  excéntrica 44, Una copa

de guarda 59 puede sujetarse a l a  cara 48 de la  pared 

40 para resguardar estas piezas.

Bor medio de un p la t i l lo  46, f i jado  a 1 a cara

48, ae pone en posición tu pasador 50 para funcionar como 

* apoyó para un brazo 52. Se forma un recorte 54 en-el

brazo 52, y se extiende un pasador 56 a través de la  

abertura del recorte 54, y se f i j a  a las paredes formada»
i

así po» el recorte. Se provee un ro d i l lo  58 su apoyo 

sobre el pasador 56 de modo que esta en posición para 

apoyarse en la  corona de leva 49. Un impal sador 60 se 

monta para deslizarse en un diámetro in ter io r  62 debajo 

de i a acción de un resorte 66. El. diámetro in te r io r  se
*

forma en un oabo 64, formado como parte del p la t i l lo  46, 

SI resorte se retiene entre el extremo del diámetro in te ­

r io r  y el impulsor 60, y hace que el brazo 62 se tengat ‘ *
el ro d i l lo  58 en juego con ©1 an illo  49. Xa presión del

. i f M b
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resorte 66 puede variarse por-medio l e  en impulsor 68 

c[tie incluye un ajuste d© rosca de to rn i l lo  en.un extremo 

del diámetro in te r io r  62 para ese ob jet ivo .

Se reduce en sección un extremo del brazo 52,

5 y retiene un pasador 70 que -provee un apoyo para ©i ex-
i

tremo horquillado.de una lengüeta 72. Un resorte 74,

sujeto a un extremo a una extensión 76 desde el brazo 52,

entra en juego con la  lengüeta 72 y mantiene la  lengüeta

en juafco con una rueda cremallera 78 para el medio 77

10 alimentador del alambre. Sn una abrazadera 80 sobre

la  pared 82 de la  pieza fundida 14 se l leva  un cojinete
$

84 para un eje 86 a que va f i j a  la  rueda óreme llera  78.

El e je  86 se extiende paralelamente a la  pared 82, y 

por un par de cojinetes 88 ( figuras 2,11 y i?:) nevados en 

15 las paredes 90- de una caja 92. Una rueda astriada 94, 

l i ja d a  para g3»r con el e je  86, se retiene entre las pare­

des 90,

Arriba de la rueda 94 y retenida antro las -.;are 

das 90, se ha lla  situada en posición otra rueda as triad a 

20 96 f i ja d a  a un e je  98. Si e je  98 va provisto de c o j i ­

netes 100 en ¡,n par de miembros cuadrados 102 que están 

lib rea  para correr dentro a© un par de aberturas 104. 

las aberturas 104 se forman en las 'paredes 90 sobre los 

cojinetes 88. T3n par de engranajes 106 estar, asegura- 

25 dos, o farmados en ana sola pieza con las ruedes 94 y 96. 

-Estos engranajes entrar en juego casi siempre para mover
4

ambas ruedas si muí tensamente desde el e je  86.

11 alambre 12 se inserta entre las ruedas 94 y

17





de los extremos 122, aun cuantió están sujetos a una abra­

zadera 120, o los extremos opuestos 130 aerea es pao la­

dos apartes. üü perno 132 pasado por los extremos 150 

retiene un resorte 134 para proveer la  f le x ib il id ad  nece­

saria a medida que las fa jas comprimen una pieza entrenado­

ra 136 de cuero u otro material adecuado y la  pone en jne 

go con la  cara exterior del co lía r io  128. De esta mane­

ra, la  acción del e je  g ira tor io  86 de paso a paso se res­

tringe al movimiento en una dirección substancialmente.

Tin par de pasadores 140 van adaptados a las 

aberturas 141 en las paredes 90, y pueden girarse por . 

medio de un mangf 142. Para este f in ,  se forman las 

aberturas 148 en los pasadores 140; los extremos del 

marco 142, nn miembro en forma de "Uw, van ajustados en 

las aberturas, y luego están sujetos en posición por medio
i

de to rn il los  de f i ja c ió n .  Pos pasadores tienen oaras 

chatas 144 para entrar en juego contra las caras in fer ió -
i

res 146 de los  miembros 102. Al hacer an movimiento 

del mango 142 a la posición de abajo, le s  miembros 102 

se enlevan hacia arriba, y con e l lo s ,  el e je  98, y su rueda 

astriada asociada 96 y engranaje. De esta manera, el 

mecanismo de alimentación, comprendido - en las ruedas as tria* 

das, pueden forzarse apartes para alimentar ©1 alambre en 

la  máquina, o se forzac positivamente en juego con el alara-
4

bre que tse ha de alimentar por la máquina.

31 collarín  55 de la  excéntrica 44 en e l e je  

80 (f igu ra  1 a 4) l le v a  una, banda de excéntrica 148, que,
4

por ana v a r i l la  150, transmite movimiento a un brazo 152. '

19
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a  brazo IbZ tleoo un oubo 164, por el onal no oitieoao

4

flojamente un ej© 156. SI eje  155 se l leva  en ios oo~ 

j inetes  158 (figuas 7 y 8) formados en ana abrazadera 160 

qn© va sujeta a la  oara 162 de la  pared 164. Una roed* 

dentada 166 puede saja tarso a un extremo del ejo 166 más 

a lia  dol oabo 154. La rueda dentada 166 puede servir 

de un co llarín  espaciador para sostener e l aj © en relación 

apropiada con luo oo j in et so 158, y también para otros 

xines cae se describ ir lo  raes adelante en la  presento*"

Tina rueda de alimentación de la  cinta 168 puedo 

sujotarse al otro extremo del e je  156, y, con la  rueda den­

tada 166, s irve para retener o sostener, el e je  contra-ol 

movimiento la te ra l .  Xa ruada- 166 puede tener una. cara 

as uñada 170 (figura 2) sobre la  cual se pone *n posi­

ción para alimentación una cinta 178 (figuras 7a y 8) 

que tiane un borde f i le tead o . La rueda está cortada en 

un borde de la  cara astriada para proveer una ranura o ghne 

oado en que puedan rec ib irse  las porciones de los elementos
í

178, fi jado al f i l e t e  174.

El brazo 158 tiene un pasador 180’ (figuras 

1 y 5} f i jad o  al mi fimo. Sobre el pasador 180 se provea 

una 1 aiigíteta 182 don cojinete p iv o ta l . Un resorte 184

en juego entre el dedo o 1 engffefca 182- y ©1 brazo 152

sirva para mantener el diente da la  rueda dentada 186 de 

la lengüeta 182 en juego con la rueda dentada 188, mon­

tada en el e je  156 entre el cubo 154 y uno de les c o j i ­

netes 158.
ó

-i,.- ..... ,ip » a É ^ í« a ís « l
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Eo una posición entre los cojinetes 158, abra- 

aadera ISO puede separarse (figuras 7, 15 y 16). So 

ese punto, el e je  156 puede tener un co llarín  189 f i j a -
i

do para girar con é l .  Un par d© fa jas 190 tiene sus 

extremos 192 fi ja d os  contra nt:a cara 194 de la  abraza­

dera 160 de modo cae las porciones arqueadas 196 de las í
4 í-

fa j  as circundan substancial mente el co llarín  189. 'Una |

t ira  200 de cuero o materia fr icc ión  al análoga puede re­

tenerse por las porciones 196, en juego con la  cera del 

co llar ín  189 para aplicar acción de frenamiento al e je  

156. Xas' fa jas  '190 pueden terminarse en un par de

brazos 202 por e l cual puede pasarse un perno 204.

Un resorte 206 retenido entre un brazo 202 y tuercas de ’

enfrenamiento adecuadas en el perno £04 prpd o.ce a juste 1

y flex ib il id ad  para e l dispositivo de enfaenado. Este |

d ispositivo en focador impide la  rotación inversa del ej e -

156 a medida que el diente 186 se mueve inversamente 

sobre la  rueda 188 después de haber girado la  rueda 188 i

en la  dirección de alimentación o avance.

A f in  de tener la  seguridad de que la  cinta se 

alimenta positivamente*: una zapata de freno 208 (figuras

1, 7 y 8) se comprime flexiblemente para entrar en juego
»

con la  cara estriada 170. Xa zapata 208 tiene una cara 

210 configurada ¿ara oonformarse a la  forma arqueada de p

la  raed» 168; pero la  cara £10 es lis a . Una v a r i l la  

212, flojamente nsclavijada en 214 a la  «apata 208, es 

deslizable por oca abertura £16 , en un brazo de abrazadera 

■218. El brazo se asegura a un brazo Se abrazadera 220 f;
* '" é

que se extiende hacia arriba desde la  abrazadera 160.

m
m

!
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Un resorte 222 en le  v a r i l la  212 entre el brazo £18

y Ia  zaj?ata 208 causa tas la zapata aplique la  presio'n 

o aseada contra la  cinta oogiaa entre las caras 170 y 210.

Un pasador 224, fijado en la v a r i l la  £12 y en 

Juego en on& ranura 226 en el brazo 218, impide la  rota 

ción de la v a r i l la  212. Un collarín  228 '(figuras '8 

y 45 a.48), fi jado a la  parte entendedora de la v a r i l la  

212 ©¿s a lla  del brazo 218, tiene una cara 230 que m . 

clbpe una proyeooión de leva 232* la  proyección 232 

se forma para trabaras en un ahueoado 234 en un collarín 

236. Si co llarín  236 va suelto sobre i& v a r i l la  212, 

y tiene una cara chata 238 para empalme contra el brazo 

218, donde se sujeta por la  acción del resorte 222. Un 

mango 240, sujeto al collarín 236, proporciona medio 

para la  rotación del co llarín  sobra la  v a r i l la  212, para 

mover la proyección de leva 222 a f in  de moverse fuera 

del ahueoado 234. De esta manera, la  v a r i l la  212 se 

mueve contra la  acción del resorte 222 para soltar la .  

zapata del freno 208. dai juego con la  rueda 168 cuando 

se desea .para ajustar-la cinta sobreda rueda, o para poner 

en posición una nueva sección de la cinta.

SI medio formador y sujetador E se ha construi­

do para perm itir la  fá c i l  y pronta separación de un conjunto ■ 

completo, o para la  separación de una o más unidades, de 

modo que puedan hacerse fácilmente reparaciones y repuestos 

el# entorpecer el res^o del aparato. pa pared superior 

*42 (üguras 7, 9, 21, 22, 35 y 36) de la  pieza fundi­

da 14 s^f-orma con un-ahuecado 244 para rec ib ir  un Mo*

22
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qca 246. Al lado da la  caja o cubierta 92 adyacente 

al bloque 246 ( f i a r a s  12 y 62), se alimenta el alambre 

12 hacia e i punzón y. *  la  matriz por las ruedas 94 y 96 

inmediatamente en la cara superior 248 del bloque. 246.

Bn esta .'osi cien, un 1 a t i l  lo 260 se sujeta a l a  .ara 248 

p tiene una ranura 252 formada en su cara in fe r io r  254. 

ni p la t i l lo  250 se extiende hacia a las ruedas 94 y 96 

le jos  del bloque £46. 35©baje de la  extensión 266 así

formada, se sujeta un pequeño p la t i l lo  258 en posición
t

para completar la  ranura 252. I  as ranuras 108 y 252

están alineamiento, y juntas sirven para retener el alambre
4

apropiadamente para alimentación.

Mas a lia  del - pl a t i l  lo 250, se sujetan un par 

d© P la t i l lo s  de la  cinta-dora 260-260 en posición en la  

cara superior 246, y son capaces de ajuste limitado!

Los p la t i l lo s  260 se sujetan ai bloque 246 por medio 

de torn il los  capuchinos 262 insertados por Jos r ia t i l l o s  

£60 en las aberturas 264 que son un ñoco más grandes que 

los to rn il los  262. se esta manera, se hace posible el 

Ajuste limitado de los bordes del p la t i l lo  266 re la t iva ­

mente entre s í .  Cada borde 266 tiene uc paso 268; 

estos pasos yuxtapuestos cuando se montan los p la t i l lo s ,  y 

forran una rau&ra 270, en alineación con las ranuras 108 

y 252, para rec ib ir  el alambre & medida que se alimenta 

por medio del medio alimentado 1? de alambre hasta la  posición 

del punzón y de la  matriz.

Lo bu movimiento de vaivén ve r t ica l con relación 

Al bloque 246 se «ncn r.tra un a r ie te  272 (figura 22)
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llevad# por una cruceta 274 (figuras 5, ó y 9 ) .  El arle  

te 275 es deslizsb le  m  las v ias 276 qae se sojetan en 

ana caja o cubierta 278. Xas v isa  276 son en forte» áe 

galas apartes que por medios de su je t  ación adecuados se atoa»

5 rran en posición en las esquinas opuestas de la caja o cu-
i

bisrta 278. Xas vias 276 tiene ranuras en forma de 

"V" 280 para rec ib ir  los lados 282 de forma de "V" del

arie te  272. í.a caja o cubierta 278 es da un ancho que 

se extiende a través del ahuecado 244 de modo que su basa 

10 284 paeae sujetarse, por medios adecuados, a la  pared supe­

r io r  242 de la  pieza fundida 14.

El a r ie te  27*2 se sujeta a la  cruceta 274 por
i

medios de sujeción adecuados. Los extremos de la  cruceta 

274 se forman con secciones ampliadas 286 que tienen ahue 

15 cabos 288 en que se reciben los pasadores de apoyo 290.

Los pasadores 290 se forman con los cabezales £92, y a 

su vez se reciben por las bandas £94 (f igu ra  9) en los
. 4

extremos Se los vastagos 296, Los to rn il lo s  de sujeción 

£98 enfrenas los pasadores 290 en eu lugar y fie esa me-'

£0 ñera su jetan,,.! as bandas 294 en la  relación apropiada' para 

vascular sobre los  pasadoras en el movimiento fie vaivén fiel
é

a r ie te .  Los vastagos 296 se extienden hacia abajo en la 

pieza fundida 14 por las aberturas 800 en la  pared supe­

r io r  £42 a las bandas fie excéntrica £02 (figuras 9 y 10), 

25 forman! o parte fie los vastagos, que se reciben sobre las ex­

céntricas 504 en e l eje SO. Los p la t i l lo s  fie tapa 305 

pueden proveerse en las aberturas 500 -para guardar que ma­

terias extrañas entren en la  cámara. puede adoptarse una

• ■
- 24 -
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?

arandela flexible adecuada 307 alrededor de cada vastago 

296 para acomodarse al movimiento ligero del vastago en la
i

abertura hermética 300.

Según ee maestra, hay un vastago 296 en cada
i

6 extremo de la  cruceta 274. De esta manera se entregan 

fuerzas basculadas a la cruceta 274. Además, la  excen­

tricidades de la*excéntricas 44 y 304 son pequeñas,sien­

do suficiente obtener la  pequeña carrera necesaria para la
i

operación de las piezas respectivas. Como se emplea alam- 

1 0  bre o tira  de espesor relativamente pequeña en estas opera­

ciones, solamente es necesario una pequeña carrera efectiva *
del ariete. De esta manera se ha hecho posible e jecutar 

estas operaciones sin manivelas masivas de gran carrera,sino
t■»

por medio de pequeñas excéntricas de muy pequeña carrera.

15 Además, los centros de los pasadores 290 son substancial- 

mente perpendiculares arriba de la  línea central 4el e je  

30. De la  misma manera la  excéntrica 44, y la  v a r illa  

o vastago 150, actuadas por esa excéntrica, están dispuse-
á

tos j substanoialmente vertiaalasante en paralela del eje 30.

20 De esta manera, substanoialmente no resultan empujes deseen-
é

tranzados durante la  operación de la  máquina. Su baten d e l ­

irante todas las fuerzas entregadas son substanoialmente en

un plano simple, el momento de retorsión se disminuye, y se
'

reduce a ún mínimo la  vibración. El ariete 272 y el vás- 

25 tago 160 ee mueven hacia arriba y hacia abajo substaocial-

mente al mismo tlempo y casi al mismo grado, y vibra substan- 

cialmente en ese plano simple, que también es el plano para 

la  línea central del volante 34, cuya tendencia es absorber

-  25 -
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cualquiera de la  vibración producida por cualquier muy peque-
4

ña vibración latera l.

El cuerpo prinoipal 3Q6 del ariete 2*72 toma la  

forma de un bloque que tiene los bordes en forma de "V"

282 (figuras 5 y 6 ). Al cuerpo 506 se sujeta un blo-
i

que de ariete 208 (figuras 22 y 22), Se provee un ahue 

o ado 210 (figuras 21, 22, 24 y £6) centralmente de la

cara delantera 212 del bloque 308 para recib ir un bloque 

punzón 314 sujete ceñidamente en posición por medio ade-
4

cnado a describirse. Sujeto en la  parte superior del bloque 

308 se halla un p latillo  316, 11 bloque 314 ce moverá

sólidamente contra la oara inferior dei p latillo  316 duran- 

te la  operación del aparato.

Xa manera en que se monta @1 bloque punzón 314 

con ©1 bloque ariete 308, y el método de montaje y ajuste 

del punzón 318 con relación al bloque 314, constituye 

medio aplicable a la  maquinaria tal como se describe en la  

presente para la  fabricación de los zippers, asi oomo tam­

bién para la  aplicación general para funcionamiento de prensa 

punzón. por el arreglo que se ha descrito, es posible cam­

biar los punzones y las matrices sin sacar primero, snbstan-
4

cialmente, todo el aparato.
i

11 bloque 314 se forma con un ahuecado 220.
'  4

En este ahuecado, el punzón 218 se, asienta ceñidamente.

In el caso ilustrado, el punzón 218 (figuras 56 a 61) es-
■ 4

tá formado de dos secciones distintas 222 y 224. Xa 

sección 224 se pone en- posición en el fondo del ahuecado
t

520, con la  sección 522 apoyándose contra é l. Xuego un



par de p latillo s  agarradores 226, sujetos contra la  oara 

212 del bloque 214, sostienen atabas secciones contra la  

separación del bloque 214. El bloque 214 (figuras 21,

23 y 34 ) se forman con un par de ranuras 320 que se ex­

tienden transversalmente del bloque 214 y*ae la  abertura
4

en el ahuecado 220. Sis las ranuras 220 y la  porción su­

perior del ahuecado 220 se sitúa una pieza extrema de forma 

"f*  222 de metal endure o ido. En la  pata 224 de la  pieza

222 se reciben roscadamente un par de tornillos 226 y 238,

para entrar en juego respectivamente contra los extremos de
*

las secciones 222 y 384. Estos tornillos sirven para 

determinar los nivelas en que las secciones 222 y 224 oce-
• 4 ‘ ■

persa con el bloque de matrices 240. Se hace un corte 342 

en el p latillo  216 para hacer los extremos de los tornillos 

226 y 228 accesibles para el ajaste.

la  acción de las secciones 222 y 224 contra el 

trabajo u obra, en unión de tal aeción agarradora como se ob­

tiene de los p latillo s de agarre 226, sirve para localizar 

el punzón vertlcalmente con relación al ariete. Además,una

ranura 244 cortada en ana cara lateral del bloque 314 pus

de traerse en registro con una ranura 246 en el bloque 208
*

para la  recepción de una chaveta 248. De esta manera, loa 

bloques 208 y 314 Be restringen contra el movimiento ver­

tical relativo. Un par de p la tillo s  de agarre 250 tienen 

bridas en juego con los p latillo s de agarre 526, y ellos  

mismos se sujetan al bloque 208 por medio Se tornillos capu­

chinos 551. De esta manera, el bloque 514 se sujeta fuer­

temente en posición; pero, meramente al soltar los tornillos
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351, puede separarte todo el conjunto del bloque 3X4 coa 

ambas secciones de punzón 3X6 del ariete bloque 308, y 

substituirse un Duero conjunto. De Xa misma manera, es po­

sible ajustar la  posición de las secciones 328 y 324 a una 

relación definitiva al bloque 314, y, por lo tanto, a sus 

posiciones en relación al bloque 308 determinado por el tra 

bado de la  chaveta 348 en las ranuras 344 y 346, sin
4

primero montar éstas piezas con el ariete. De esta manera, 

el tiempo'necesario para la  reposición de un punzón por, eual-: 

quier motivo se hace sin importancia, y la  necesidad para de­

sarmar todo el ariete para cualquier tal objeto se elimina
i

completamente.

Das secciones 322 (figuras 59 a 61) se cortan pa­

ra formar una ranura 352. luego, en un extremo, se rebaja 

más metal para dejar un par de piezas de guía 352 que se ex­

tiendan desde la  sección. Estas piezas de guia se destinan 

para eotreajustar con un ahuecado 356 (figuras 26, 64 y 65 ) 

provistas en el bloque de matrices 540 para guiar y locali­

zar él punzón. Da ranura 352 es de la  forma exacta del 

borde 358, al borde cortador del punzón. De esta manera, 

como a medida que se desgaste el borde 358„ durante la  opera*» 

alón de perforar, la  sección 328 puede rebajarse entre las 

piezas de guía 352 para formar un nuevo borde para una por-
i

alón substancial ■ de la  longitud del punzón. Se proporciona 

un relieve para ©1 borde 358, esmerilando la sección £22 

como se muestra en 559.

Da escolen 524 tiene un extremo cuadrado 560 

para ajustar en un ahuecado 362 en el bloque de matrices
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540. Un ahuecado 364 ae forma en el extren» 360, para 

cooperar con un pasador o proyección 366 en el bloque de 

matrloea 340. la  palanca efectiva del extremo 360 con 

relación al pasador 366 ae determina por la  posición del 

tornillo 338. Si extremo 360 no ejecutado ningún corte, 

sino meramente aplaata el metal para formar el cabezal 368 

y el ahuecado 370 de en el emento zippers 178 (figura -20a) 

en la  manera que ae ha describir. Los extremos opuestos 

de la  secoión 324 (figura 58) se forman substancialmentet
en forma idéntica. Be esa manera, cuando se desgasta no

extremo, se sueltan los platillos de sujeción 326, el pan-

aón se saca del ahuecado 020, se invierte la  sección 324,
0

y se emplea el otro extremo. El tornillo 338 ajusta la

sección 324 en la relación deseada a la sección 322 para
/

la  cooperación don la  proyección 366. la seooión 322 

debe pasar enteramente por el espesor del metal para cortar 

un elemento de la  tira; la  sección 524 meramente aplica 

suficiente presión para formar la  proyección 366 del metal, 

Sa esta forma, se requieren varias veces de juego para estas 

dos secciones de punzón. Este cronometrado se efectúa por 

el ajuste de i 0s tornillos 556 y 358.

Para mantener la  cinta 172 en tensión apropiada 

a medida que se alimenta al medio 1 bajo la atracción de 

la  rueda 168, se monta un dispositivo de tensión 572 ( f i ­

gura 7) en la  cara 162 en una ranura 374 cortada en la

cara 162. Se sujetan un par de bloques 576 y 378 en
0

la  ranura 374 por medios adecuados. El bloque 378 es ds 

tales dimensiones que su cara superior es justamente debajo

-  29 -
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de ata brida 380 deba#© del ahuecado 244. 11 bloque

378 consiste de un miembro extremo 382 sentado en la  

ranura 374. Un p la tillo  384 se monta en la cara exte­

rio r  del miembro 382; el p latillo  384 y el miembro 382 

aa sujetan jantos y a la  pieza fundida 14 por medios de
i

sujeción adecuados. En forma deslizando en el paso 386 

formado entre el p latillo  384 y al ranura 374 ae halla  

an bloque 368, flojamente retenido en el paso 386, pero 

impulsado por un resorte 390 retenido entre un impulsador 

392 y el bloque 388. El impulsador 392 ae lleva por

medio de un miembro enroscado por torn illos 398 en juego 

en una abertura roscada 400 en el miembro 382 para ajus­

te de la  presión aplicada por el bloque 382 costra el f i le ­

te de la  ointa cogida entre los extremos 402 de los bloques
4

366 y 388. Una lengüeta 401 puede extenderse desde el 

bloque 388 para juego por un operario para soltar el juego
i

del bloque contra el borde de la  cinta.

ó¡ '*• Los extremos 402 (figuras 54 y 56) son suba-V 4
tan o taimen t e idénticos. El bloque 376 se sujeta en posi­

ción con relación a la  ranura 374 por medio de sujeción 

adecuados; el bloque 388 es desiizable contra la acción 

del resorte 390; la  operación de los extremos 402 es asi

igual si los extremos fuesen movibles relativamente entre si 

para ©1 objeto de variar la  dist an ai a entre eil§s en poner 

la  tensión deseada sobre la  cinta a medida que se alimenta
i

a la  ruada alímontadora o de avance ae la  cinta. Ambos ex­

tremos 402 se forman con ranuras semicilindricas 404 pa -
4

ra la  recepción del file te  174. También se proveen un par

30
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de caras chatas para juego costra Xa cinta misma. Al ajas*

a '
tar el miembro 398, la  fuerza fricolosal costra la  cinta 

se amantará o se disminuirá y se obtendrá la  tensión apropia
4

da.

El bloque 246 tiene un shas o ado 406 formado 

inmediatamente debajo de la  posición del punzón 318 ( figu-

ras 21, 35, 64 y 65). El bloque de matrices 340 es situa­

da en el ahuecado 406, y se sujeta en su lugar en el ahue­

cado por las abrazaderas 1 sujetadores 408, loe cuales 

por medio de sujeción adecuados, tales como los tornillos  

410, se sitúan y se retienen en su lugar contra la  cara de­

lantera del bloque 246. En tal caso, las abrazaderas © 

sujetadores 408 entran en juego contra las caras delante­

ras del bloque 340 y lo impulsa firmemente hefcia dentro
■ . i

del ahuecado 406. luego el bloque 340 descansa sobre una 

plataforma 414 formada en la  pieza fundida 14 para ese
i

objeto*

El bloque de matrices se compone de secciones 

opuestas* sabstanoialmente idénticas,' 416, sujetas justas 

apret adámente por cualquier medio su jet, ador, deseado, oo'm©
é

por ejemplo, por un tornillo 418. El bloque de matrices
i

como se ha constituido tiene un ahuecado 420. Un par de 

rebordes 422 en las caras superiores de las secciones 416 

inmediatamente en las oaras de contacto forman una ranura 

424 que se sitáa para allosaras oon las ranuras 108* 252

y 270. Un p la tillo  despojador 426 se sujeta en la  cara
■ '

superior 428 del bloque 340 rara cerrar la  ranura 424*
'  i

el p la tillo  426 se extiende al borde del anceoado 420*

-  31 -
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El ahuecado 420 recibe ceñid amerite montados pe­

dazos de metal endurecido y los retiene apretadamente en su 

asociación apropiada para situarse en relación con el punzón" t

318. Estos pedazos se ecehaveta en tal forma que al apre­

tar las secciones 416 por medio del tornillo 418, las 

partes o piezas se sitúan rígida y firmemente. Una de es­

tas piezas es una sección de forma "f " 440 que está entrea­

justada o en traed optada con una porción del ahuecado de modo
4

que quede sujeta contra cualquier movimiento. Tiene una
4

cara 442 en el mismo nivel que el fondo de la ranura 424. 

Termina junto con la  configuración de las otras piezas recu­

ladas para formar el ahuecado 356 con las ouaies cooperan
4 '

las piezas de guía 354. Justamente antes de llegar al ex? 

tremo 444 de la  cara 442, se fono a la  proyección alzada 

366. Esta proyección coopera con el ahuecado 364 de modo 

que cuarto el ariete los comprime en relación cooperadora, 

producen un ahuecado reculado 370 y el cabezal 368 en el
4

alambre.

has ranuras 446 pueden proveerse en las caras 

inferiores 448 de los p latillos 260, y oontinue debajo
t

del p la tillo  426. Estas ranuras se dirijan de modo que 

el aire de un tubo de aire 450 que hace conexión con la  

salida al pasaje formado por las ranuras- 446, se entregará 

justamente en la  oai clon mas o menos en que esta operación
i

de recalado o recalcado toma lugar. Se puede suministrar 

constantemente aire ha jo compresión para tal operación a la 

maquina durante toda .1 a operación, y servirá para enfriar 

la  sección del punzón re cal cador y la  proyección 366 doran-

32
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te toda la  operación.

las  oaras delanteras de las secciónes 416 se 

forman de modo que cuando son emparejadas, se forma ana ra­

nura 452 en forma de V, y oocdoce hacia dentro de una 

entalladura muy estrecha 454. Esta ranura y entalladura* 

ouárido se monta e l bloque.de matrices apropiadamente, se a l i-
4

nean para cooperar con la  ranura entre los extremos 402. 

Sujeto fuertemante en e l ahuecado *20, inmediatanente en 

el extremo de la  entalladura 454, se ha lla  la  pieza de ma-
• - • 4

t r i z  456. Un borde currado 458 formado en e s tsp ie za s
‘  ' ‘  4

provee oofperaclón de corte con el borde 558. la  pieza 

matriz 456 de la  misma manera tiene una ranura c ilin d rica  

460 situada inmediatamente detrás de la  ranura 454, para 

r e c ib ir  e l f i l e t e  de la  cin ta durante la  operación del apa­

rato, y para situar e l f i l e t e  positivamente con relación al
4

alalambre que se alimenta. Una proyección o p ilo to  462, 

que tiene su ba tan ocalmente e l contorno de proyección 366, 

puede proveerse sobre la  cara 464 de la  pieza 456. El 

p ilo to  462 sirve para situar e l extremo del alambre a me­

dida que prosigue la  operación de formar y cortar un el emen­

to .

la  cara 464 queda a un n ive l arriba de la  cara 

442. De esta manera, e l corte de un elemento en e l borde 

456, es decir, e l corte del metal,habrá comenzado y aun ha­

brá acabado, antes de la  formación del cabezal 568 y e l

ahueoado 570 habra sido comenzado, efectuando, entre otras

oosas, la  reducción en la  fuerza requerida para entregarse
! '

por medio del a r ie te  272 y la  cruceta 274. El alambre

41 .
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' 4

se alimenta a la  posición del pasador o proyección 366. 

Entre el pasador 366 y e l ahuecado 564, se forman en el 

alambre el cabezal 368 y e l ahuecado 370. Entonces e l 

alambre a pasos sucesivos, se alimenta a una posición en que 

5 su primer ahuecado reg is tra  con el p ilo to  462 y se sientai
sobre é l .  Cuando está situado en esa forma, ©1 extremo 

del fiambre habrá tomado la  forma indicada en las figuras 

17 y 66, donde se habrá cortado una sección precedente
J

por la  áooión del punzón y matriz en los bordas 368 y 468. 

10 De esta manera, tendrá un par de quijadas o patas 466 que, 

por la  acción del meoanismo de alimentación, hará montar el
t . . . .

f i l e t e  174 de la c in ta . ' El espaciado entre la  proyección

366 y e l p ilo to  462 es meramente su fic ien te jara compensar
-  *

e l espesor del metal requerido para las secciones 322 y 524.

15 Se ha v is to  que la  distancia para formar tres cabezales 368
i

es todo lo  que se requiere para este ob jeto . Posiblemente 

un metal más fu erte  para uso en las  herramientas cortadoras
é

reducirá este espasiado. ■

Según se indica en las figuras 17 y 18, la  con 

20 figuración de la  sección 322 en el borde cortador 558 y

del borde cortador cooperador 458 es ta l que las patas 466 

tendrán una parte curvada 467 y las porciones extremas de 

borde .recto 469 substancialmente perpendicular a los bordes
i

la te ra les  471 que as definan por los bordes de la  t ira  12. 

25 Un pequeño corte angular 473 puede conectar las porciones

467 y 469 para impedir que se rompan los punzones y las
i .

matrices. Esto, a su vez, producirá un borde redondo 475 

para e l extremo del cabezal del elemento 178 que tiene oa-

34 -
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ras de corte reoto 477, qae se conducen a los bordas 471
é

oon las esquinas angulares de conexión 479. Para comple­

tar la  formación del elemento y so adhesión a la  cinta, el
■ i

punzón desciende, y e l borde 358 coopera con el borde 458. 

Cuando e l borde 358 entra en juego contra e l fiam bre .para 

cortarlo , el extremo cortado del alambre debe moverse hacia

abajo, dejando el elemento rebajado o cortado 178 sobre la
!L'

oara de la  matriz en el p ilo to  46*. Cuando el punzón se 

r e t ira  y se separa de la  matriz, el ' alambre debe moverse 

$acla atrás a un n ivel apropiado, de modo que en el próximo 

movimiento de las  ruedas al imentado ras . 94 y. 96, pueda 

alimentarse en posición sobre e l p ilo to  462. Para ese ob­

je to , se ha provisto un miembro de retroceso del alambre 468
j

rara moverse verticalmente dentro del ahuecado 356. El 

miembro 4§8 es substancialmente de la  misma foraia idéntica 

que la  abertura del ahuecado- 356, incluyendo la  configura- 

ción del borde 4 5 f. El miembro 468 incluye una columna 

470 que 'cisne una ranura 472 para ajustar alrededor de la  

porción de la  pieza 456, cuya configuración produce e l bor­

de 458. Xa columna corta para formar un par de rebor­

des 474 que cooperan oon las paredes dei ahuecado en laa
4

piezas de guía receptoras 354. Xa se ocian de la  columna 

470 que sobresale más a lié  de los rebordes 474 incluye 

una cara chata 476 para co incid ir con la  cara 464, y una
i

oara biselada 478. Esta última, cuando el miembro 4Í8 es­

tá en su posición más superior, proporciona un borde de leva
i

por e l n ivel de la  cara 442 al n ive l de la  cara 464.

A medida que se monta el punzón, las piezas de
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gaía 554 entran en juego en el ahuecado 556 Alrededor de 

la  oolumna 4*70 justamente mas arriba de ios rebordes 474, 

Bl , felambre habra sido aplastado en una operación anterior.

11 extremo, alimentado hacia adelante, se mueve hacia arriba 

5 a lo  largo de la  cara 478 hasta toe el ahuecado extremo
é

570 coincide con el p ilo to  462. Bl punzón desciende, cor.
i

tando un elemento 'entre lea bordes S58 y 458. Sin em­

bargo, e l extremo del alambre se mueve hacia abajo, y se 

oomprime contra la  cara 476 para mover .ei miembro 468 

10 hacia abajo. luego e l punzón se r e t ir a .

Ahora es preciso que el miembro 468 retroceda 

a su posición primera, con la  cara 476 en ei n ive l de la

cara 464. Para ©ate f in ,  la  oolumna 470 tiene un r íe
* ■ ,

480 en su extremo in fe r í r .  _ l.n pasador 462 que tiene un 

oabezal 484 se pone en posición .para entrar en juego con­

tra el pie 480. El pasador 46S se extiende hacia abajo 

por un miembro 486 y en una cavidad 468 formada en la  

pieza fundida 14. 1'n resorte 490 dentro de la  cavidad 488

se apoya'contra e i cabezal ampliado 484, y contra e l fondo 

de la  cavidad 488, tendiendo así a mover e l pasador 482
t  ..

y el miembro 468 hacia arriba . El pasador 482 se lim ita  

en su movimiento por el juego dei cabezal 484 con el miem­

bro 486. El miembro 486 tiene rosca de to rn illo  para 

entrar en juego con las roscas formadas en las paredes de la  

25 cavidad 488. De esta manera, e l ajuste del lim ite  h#eia 

arriba del movimiento- del -asador 482 y, p0r lo  tanto, d e l 

miembro 468, puede llevarse a cabo*.

ha operación de cortar puede terminarse antes de

-  36 -
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que las quijadas 466 hayan sido engrampadaa sobre el f i l e ­

te de la  cinta» o estas operaciones puedes hasta cronome­

trarse para que sean ao bstanoialamacte simul tana as. Se ha 

v is to  que es deseable que la  operación de las quijadas suje­

tadores 466 al borde ae la  cinta sea completa substancial-' 

mente antee fe  los  procedimientos del paso cortador. Pe 

esta manera, cuando las patas del elemento han sido engram- 

padoa sobre e l borde de 1.a cinta, no hay necesidad de regu­

la r  ese elemento al su jetarlo por cualquier pieza de la  má- ■ 

quina durante las teapas del cortado, pues el elemento se
i

queda firmemente adherido a la  cinta.

Para este f in , se ¡provee el bloque 206 con .un 

par de ahuecados 494 adyacentes a sus bordes la tera les  

(figu ra  21 ). . En cada uno de estos ahuecados se tone en
i

posición un p la t i l lo  de leva 498. El p la t illo  '498 t i e ­

ne una entalladura 500 por la  cual se pueden extender loa 

to rn illo s  sujetadores adecuados 502 que entran en juego 

por e l p la t i l lo  498 en el bloque 308. loa p la t i l lo s  

498, aoti de esta manera ajustable relativamente al bloque 

208. Sn sus extremos in fer io res , los p la t i l lo s  498 «atan 

provistos de las caras de leva  endurecidas 504 (figuras 

4£ y 44 ** ^  sus extremos superiores, los to rn illo s

506 enroscados por e l p la t i l lo  316, se apoyan contra cada 

uno de los r ia t i l lo s  498 para su jetarlos en la  posición 

ajustada apropiada.

ün par de aberturas 508 se forman ep el bloque 

246( í3pra cooperar con las paredes la te ra les  del ahuecado 

244. Una hoja su je t adora de guia 510 está situada con ’ v

:

-
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relación a cada uno de los  p la t illo s  de leva  498 por el 

juego de una lengüeta 512 (figu ras 21, 22, 37 y 38) 

formado como una proyección desde e l fondo-de la  caja ¿e la  

hoja sujetadora 514. Be esta manera, la  caja o cubierta 

514 está restringida  centra ei movimiento re la tiv o  al blo­

que 246 y la  base 14, Un d ispositivo  de oierre o segu­

ridad 516 va montada sobre el bloque 246 con un par de 

dedos sobresalientes 518 montados sobre: la  caja 514. 

Medios sujetadores adecuados fija n  el d ispositivo  de segu­

ridad 516 al bloque 246 y retiene la  caja o cubierta
- 4

415 contra su separación del bloque 246.

la  caja o cubierta 514 tiene una ranura 520 

en que se desliza  la  pata 522 de una hoja de sujeción 524 

(lig e ra s  59 y 40 ) parte, de la  cual ©s de la  sección trans­

versal de forma " I " .  Si travesaña 526 de la  hoja esta

en posición entre las caras de extremo 528 de loa p la t illo s  

despojadores 260 y las porciones de la  pared sin re lie v e
i

550 de la  ©aja 514 en ano u otro lado de la  ranura 520.

Un pasador 552 se extiende lateralmente desde la  hoja a 
la  entalladura 554. Un resorte 556 se asienta en la  

ranura 554 entre e l pasador 552 y la  cara de extremo 558 

de la  entalladura 554, y se retiene en e l pasaje formado 

entre el d ispositivo  de seguridad 516 y la  pata 522, para 

impulsar la  hoja 524 a una posioióc normal donde las por­

ciones de juego 540 de las lio jas se alejarán entre s i,  

la  posición.en que entrarían en juego con un eimentc para
4

su jetarlo sobre la  cinta.

mentó,

Cuando e l punzón desciende 

las piezas guías 554 se ponen

para e l corte del o le ­

en posición en e l
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ahuecado 556. El borde 358 coopera con e l borde 458 

en la  ejecución del corte. En la  manera descrita , e l ahue­

cado 364 ooopera con la-proyección 266 para aplastar e l
4

ahuecado 290 y e l cabezal 366 en el alambre. Justamen- 

5 te antes de efectuarse estas operaciones, sin embargo, los 

extremos de leva  504 entrarán en Juego con los  extremos
*• " 4

de leva  542 en las hojas de sujeción 624. Esta opera­

ción serv irá  para impulsar las hojae 524 hacia una o la  

otra  y las  patas de extensión 466 en el alambre, impúlsen­

lo do esas patas hacia e l f i l e t e  174 y recalcándolas al rede-
i

dor de didio f i l e t e .

Como Be indica en las figu ras 30 a 52, los ex­

tremos 540 de las hojas de sujeción 524 tienen dos seccio­

nes sujetadores 646 y 548. Entre e lla s  hay ana abertura
i

15 o espacio 560. Como se indica en la  figu ra  32, las 

secoiones sujetadoras 546 se ponen en posición para en­

trar en Juego con las patas 466 a medida que aún están 

abiertas alrededor del f i l e t e  de la  cinta, y preferíblemen-
A

te antes de que al elemento se haya separado del alambre,

20 La configuración de las secoiones 546 para este objeto se
4

indica en la  figu ra  3 l,

Se ha provisto una cara compleja 552 para obteo 
» 4

ner e l primer encorvado del metal. Esta configuración qui­

sas tenga que a lterarse de acuerdo con la  fle x ib ilid a d  o blan 

25 dura del metal. has caras en particu lar que se estudian

fueron diseñadas en conexión con una t ira  o alaínbre de aoero
i

de baja fle x ib il id a d . En conexión con e l metal ta l como 

latón o cobre, tendrán que revisarse las angularidades de

•9 -
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acuerdo con la  reacción del metal a la  acción engrampadorai
o de sujeción. En este caso especial , solamente la  porción 

de la  sección 546 indicada1por la  cara 552 entrará en
. 4

juego con las patas 466. la  cara 552 en corva''el metal 

de las patas, especialmente como se indica en las figuras 

19 y 67. Al miaño tiempo, la  cara 556 golpea las patas 

y hace una pequeña mella al impulsar las patas firman en te 

a su punto o rig ina l contra la  cinta. Be esta manera, el 

resultado fin a l de la  acción de la  sección 546 es dejar 

una esquina 554 a medida que la  pata se encorva de su con­

figuración oortada o r ig in a l. L medida que la  porción 556 

dé la  cara 552 está en un ángulo de unos 15e a la  perpen­

dicular a la  cara extrema de la  hoja £24, a medida que en­

tra  en juego contra los exti'emos de, las patas 466, resu l­

tará un encorvado o c ierre  muy lento del miembro hasta que 

•Mi encorvándose lentamente es golpeada por la  porción

558.

La acción de las hojas, como representado en las 

figuras 18, 19 y £2, en esta etapa sirven para encorvar

las quijadas en la  configuración indicada en las figuras 1$ 

y 67, sin disminución substancial de las  sección trans- 

versal del metal a través de la  porción 568. La esquina 

554, la  esquina 562 de la. figu ra  18, se deja sobresalien­

do, a medida que se corta e l elemento Sel alambre o t ira  con­

tinua Se borde paralelo tal como ©i empleado en esta  opera-
*

ción Sin niegan desperdicio. La cara 560 de la  sección
4

548 se extiende más a llá  de la  porción 558. Be asta mane­

ra su acción es una impulsión adicional o acción cerradora
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al impulsar filialmente las patas a sa punto crim inal, y el 

aplastado o reca: cacle del metal de las esquinas. 554 en el
i

cuerpo de las patas, primero, sin embarpro, la  sección 522 

completa el corte del elemento, y el resultado es como se
t

indica en la  figura 68.

Bn la  operación complementaria ilustrada, se a l i ­

menta el alambre en ano o mas, preferiblemente dos, pasos 

después de que las secciones 546 hayan funcionado, de modo 

que la s  hojas 524 no trabajen sobre los elementos $78, 

como se asegura con la  abertura o espacio 550. Entonce®,
"  i

las caras 560 golpean e l elemento en las esquinas 554. 

ül resultado es una condensación del metal en las esquinas 

554 en caras susbstanciaimente chatas 564; pero ahora la  

densidad del metal en las patas 466 se ha aumentado debi- 

.do-ai mas metal. . Al mismo tiempo, las patas se han es tira -
t

do longitudinalmente a través del ancho de la  c in ta . la  

abertura 566, en la  figu ra  20 se ha reducido <n su osten­

sión y las patas 466 engrampan ahora fuertemente el f i l e t e
• t

de la  cin ta. tfn elemento hecho de esta manera sirve para 

producir un sujetador corredizo que es fuerte de modo que 

los elementos no se pueden arrancar de la  cinta, y así y todo
• f

. rovea la  configuración deseada para la  operación e fic ien te  

de ana corredera substancial mente del tipo estándar sobre
t

los elementos del sujetador. r,aies elementos permiten fa ­

cilidad en la  operación de la  corredera alrededor de las por-
i

clones curvadas de un sujetador corredizo.

A veces es deseable formar aberturas o espacio* 

en las bandas 10 para e l montaje apropiado de las correde*

-  41 -
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ras y retenes para la  separación de ios sujetadores correal- 
. »

zoa de longitud predet. erm xnada. Para este fin  un mecanismo

de espacio o a%«rtwra § (figuras 62 y 65) pueden asociar

se con e l  aparato. Una rueda dentada 566, re fe r id a  ante-
/

5 ricrínente, puede formar parte de ta l mecanismo. gal rueda 

dentada puede lle v a r  una cadena 568. Uno de loa eslabo- 

nes 570 de la  cadena puede tener un pasador 572 que se
4

extiqr.de lateralmente desde a l l í .  la  longitud de la  cadenai . . . .
568 es ta l que, en una posición defin ida, determinada por 

10 la  rotación del e je  556 necesaria para alimentar una lon­

gitud predeterminada de la  cinta Í f2 , e l pasador 572 ven-
■ 4

trará en juego contra un r ia t i l lo  de leva  574. Cuando la 

máquina s© ha de usar para producir zippers de varias lon­

gitudes predeterminadas, pueden ponerse en posición las c&de- 

15 ñas 568 de varias longitudes en la  rueda dentada 166.

Cuando se diseña la  máquina, en relación a la  rueda dentada 

188 y la  rueda 168 de alimentar la  cinta, para alimentar 

una cantidad defin ida de cinta para cada revolución del e je  

156, y ta l longitud es la  longitud de un zippers a producir­

lo  se podra f i j a r  e l pasador 572 directamente a la  'rueda dentad i

l/r

166. En cualquier caso, el p la t i l lo  de leva 574 se su 

te  al extremo de un brazo 576 pivoteado 578 sobre un so-
4  " "

porte 580 sujeto al soporte o abrazadera 160. Fu resorte 

582 se extiende entre una extensión del brazo 576 y un so­

porte 580 para mover el p la t i l lo  de leva  574 hacia la
' ... i

ruadra dentada 166. Fn reten 584 de disefío adecuado po­

drá formarse o sujetarse al soporte 580 para lim ita r  el 

brazo 576 en su movimiento debajo de la  acción del resorte

-  42 -
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582. Cuando ©1 pasador 572 entra ©n .luego con el p la t i­

l lo  574, el brazo 576 se osc ila  le jo s  de la  rueda denta 

da y funciona para cerrar un interruptor 586.

SI brazo 576 lle v a  un resorte de hojas 588 

5 cayo panto de posición, por medio de un to rn illo  ajustador 

590, es aja atable relativamente al brazo 576 y un botón
4

592 se extiende desde el interruptor .586. De esta manera 

por e l periodo de tiempo el p la t i l lo  fie leva  574 entra en 

juego con e l pasador 572, e l botón 592 se comprimirá
i

10 para cerrar un circu ito  por e l interruptor 586. 11 c ir ­

cuito del abasto de energía 594, incluye un electromagce- 

to 596 que-puede montarse sobre la  pared 48 de la  pieza
4

fundida 14. El inducido 598 para e l electromagneto o 

electroimán puede retenerse adecuadamente para el raovimien-
4

15 to hacia las piezas de polo del electromagneto 596. Por

una conexión adecuada 600, que puede ser una v a r i l la  u otro 

miembro oon©otado p ivota l y flexiblemente al inducido 598 

y un pasador 602 llevado sobre una extensión 604 desde 

©1 brazo 52, el e lec tr  omagneto, cuando ©s energizado, se 

20 -hace e fec tivo  para g irar el brazo 52 sobre e l pasador 50 

y ro d illo  de alca 58 fuera del an illo  de leva 49. De
j

esta manera, se interrumpe la  alimentación de la  t ira  12.

I.a alimentación fie la  cinta 172 prosigue oomo antes. El 

a rie te  continua en su movimiento de vaivén; sin embargo, qomo 

25 no se alimenta ningún metal, no se forman ningún elemento,
"■j

y ningún se engrampa o sujeta, a la  cin ta . De esta manera,
- ' 4

se producen aberturas o espacios a in terva los normales.

Podrían efeotoarse muchos cambios en el dispositivo
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en particu lar y el producto disecado, y en el método de ope­

ración antes descrito , y en los deta ll es específicos del mis­

mo, sii, desviarse substancialmente del invento definido en las 

reclamaciones, la  descripción espec ífica  es meramente de’ cuer­

pos operativos de ilu s tra r c iertos princ ip ios fundamentales
i

del invento.

k -

f
■ ■

:Sóá
;t
•i
á
f f

:!

Loa puntos de invención propia, no noeva, pero no 

establecida, practicada n i divulgada que ae presentan para 

que sea,.. objeto de esta Patente-de Introducción en Sspaña 

por DIEZ ASüS son los siguientes:
i

1s«- Un•procedimiento de fabricar t ira s  de cié* 

rres do cremallera a partir de '« in ta  y de un miembro me ta lla  

continuo de sección transversal substancialmanta uniforme/ea'7?\ 

el cual la  totalidad del metal del miembro metalioo se B t l l l*  

za sin producir desperdicios, que comprende alimentar la  ota* ’'J 

ta a una posición determinada de antemano, suministrar el"m isa 

bro metálico hacia la  posición determinada de- antemano, recal­

car el miembro para producir en él un sa lien te ; un rebajo, .fu, 

alvéolo ©n dirección opuesta al.. sa lien te , recortar e l exkrto 

no del miembro hasta un punto muy adyacente al sa lien te y -ai

-  44 -
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rebabo para dejar un par de mandíbulas que' se extiendes desde 

el miembro, mover e l miembro para lle va r  las mandíbulas a la  

posición determinada de antemano con las mandíbulas »  horcaja­

das sobre un borde de la  cinta, apretar las mandíbulas en tor­

no del borde ae la  einta y cortar e l mi «abro para dejar un e le  

manto o diente de la  cremallera unido a la  cin ta y otro par 

de mandíbulas extendiéndose desde el miembro y rep etir  luego 

las operaciones de recalcar hacer avanzar la  cinta y hacer 

avanzar el miembro metálico para lle v a r  las nuevas mandíbu­

las del extremo del miembro a horcajadas sobre e l borde de
/ Á--

la  cinta en una nueva posición a lo  largo de la  cinta y ce­

rrar las mandíbulas en torno del borde de la  cinta y cortar 

e l miembro para dejar otro elemento o diente de cremallera 

unido a la  einta y un nuevo par de mandíbulas que se extien-
4

den desde el miembro.

2 i T i n  procedimiento según" se re ív ind ioa  en e l 

punto 1, en e l cual el sa lien te y e l  a lvéolo se producen en 

una porción del miembro que no ha llegado a l a  posición deter
i

minada de antemano.

2- .«* Un procedimiento según se reiv ind ica  en e l 

punto 1, en el cual e l extremo fiel:; miembro es recortado de 

ta l modo que loe bordes de las mandíbulas así formadas tienen 

una forma en curva que termina en una forma rec tilín ea  que 

se aparta de la  posición del salien te hacia los bordes fiel 

miembro metálico y las mandíbulas son cerradas en torno del 

borde fie la  cinta llevando la  formación curva y la  forma reo-
■ t

t i l in e a  fie las mandíbulas en contra de la  ointa.
4

4 .- Un procedimiento según se reiv ind ica  en ©1 

-  45 -

fe:
í  Ví

fe;
ÍP

fe

i

fe
S

i

;

fe'

I
|
Ó,"

fe;

p:
i.
fe



J 7 6853

panto S, en e l onal después de cortar e l miembro para de 

3ar un elemento o dienta de oremallera anido a la  c in ta ,la  

cara ex te r io r  de las mandibulas del elemento de oremallera 

unido es estampada, por ejemplo, golpeando la  cara ex terior 

6 de las mandíbulas, hasta un estado substancialmente plano

pare re fo r fa r  la  mandíbula y para que e l elemento quede f i r  

memente bloqueado en su s it io  sobre la  cin ta.
i

5. - Tin procedimiento según se re iv ind ioa  en el 

punto 2, en e l cual el sa lien te y el a lvéolo asociado se

10 forman inmediatamente después de recortar el extremo del

, miembro para dejar un elemento de oremiBera unido a la  oin-

ta .

6.  - Do procedimiento según se re iv ind ioa  en el 

punto 2, en e l oual e l sa lien te y e l a lvéolo asociado se

15 forman en e l miembro a una distancia que es la  de una alimón-
. ^  '  i

tación múltiple te  la  t ir a .
t

7. .  Un procedimiento según s© re iv in d ica  en el

punto S, en ©1 cual las mandíbulas se forman cortando una

cavidad substanoialmente circu lar que tiene un par de bordes

SO virtnalmente yec tilín eos  qu© conducen hacia e l exterior y

substan oialmente perpendiculares a los' bordes de la  t ira ,

teniendo e l elemento así formado un par de esquinas v irtu a l-
*

mente rectangulares en los extremos de las maudibulas.
á

8 .- Un procedimiento según se re iv ind ica  en los 

25 pantos 4 y 7, en el cual e l metal sobresaliente que resulta

en las esquinas es estampado hasta un estado su b s tan.cialmente 

plano para re forzar la  mandíbula y para bloquear el elemento 

de la  cremallera firmemente en posición sobre la  cin ta.
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9. - Un procedimiento se jún se reivindica en el 

punto 4, en el cual la ostra exterior de un elemento avanaa- 

do de la  cremallera sujeto al bcarde de la ointa ea estampada 

mientras las mandíbulas de un elemento precedente ©atan sien
i

do dobladas en torno del borde de la  cinta.
á

10. - Un procedimiento para fabricar tira* de
Hif ‘

oierrea de cremallera.

Sal y como se ha descrito en la  Memoria qoe ante- 

oede y ooo^ica: |S§neB que ee han especificado.

Bata Memoria consta de cuarenta y siete hojas es-
i

critas uor ana sola cara.

íviKina,10,JUl .7347
ÍP.4.

a
' í

l i
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