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MRÍCRIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

R S P A S A 

por VEINTE años

a  nombre de E . I .  Dp PONT DE NEMOURS AND OOMPANY, entidad 

Dorteamerioana, e sta b le c id a  en Yíllmington, Dalawaro, 

E stados Unidos de America, por:

"UN APARATO DE TINTE Y TRATAMIENTO PARA GENEROS EN PIEZAS"

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

E ste  invento se r e f ie r e  a una máquina para 

manipular géneros t e j id o s ,  en l a  que se pueda someter e l 

género a tratam iento en un bailo l íq u id o , en forma continua 

y por la rg o  tiempo.

5 En l a s  operaciones de toñ ido , acabado, e t c . ,

de géneros t e j id o s  en p ie z a s ,  por métodos oontinuos bajo 

lo s  cu a le s se somete e l  genero a l  baño de tratam iento por
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la rg o  tiempo, se  usa p a sar  e l género sobre y bajo muchos ro­

d i l lo s  a f in  de que pase  v e r t ic a l  u horizontalm ente de ida 

y v u e lta  por a l  baño h asta  que se completa e l  tratam ien to . 

Usualmente tra b a ja n  e s t a s  máquinas con t a i  v e loc id ad , que a l  

genero p asa  sobre l o s  r o d i l lo s  a razón da 10 a 120 metros 

por minuto. Guando so lo  se requ iere  un contacto corto oon l a  

so lu ción , e s te  tipo  de ap ara to s no o frece  ningún problema 

p a r t ic u la r ;  pero cuando se debe t r a t a r  l a  f ib r a  por largo  

tiempo, manteniendo l a  misma velocid ad  de producción, habrá 

que emplear un baño muy grande, o un número de baños da t r a ­

tam iento, para lo g ra r  que e s té  e l  género en l a  so lu ción  por 

todo e l  tiempo requerido , án muchos c a so s , e l p a sa je  da lo s  

géneros de p ie z a s  sobre muchos r o d i l lo s  p resen ta  d i f i c u l t a ­

d es, debido a l a  ten sión  que hay que a p lic a r  a l  género para 

moverlo.

Oon l a  mira de e v it a r  l a  ten sió n  sobre e l  género 

en e s ta  c la se  de ap ara to s se  han inventado métodos para mo­

ver l o s  r o d i l lo s  en que corre e l  género, o poner más oeroa 

lo s  p are s de r o d i l lo s  de a g a rre , para t i r a r  del género y 

exprim ir e l exceso de l íq u id o , s i  fuere n e ce sa rio . S in  embar­

go, debido a l  encogido y e stirad o  de l o s  géneros que se mojan, 

no re su lta n  s a t i s f a c t o r io s  e s to s  métodos, a  menos que se em­

pleen  compensadores y co n tro le s e lé c t r io o s  com plicados, que 

aumentan inmoderadamente e l  co ste  d el equipo, ¿demás, cuando 

se  tr a ta n  lo s  géneros de p e lo , habrá que e v ita r  e l uso de 

muchos r o d i l lo s  debido a  su tendencia a  apelmazar e l pelo  

del te jid o  permanente.

Rn l a s  máquinas oomunes de te ñ ir  continuamente 
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l e s  ganaros da p ie z a s , en que debe mantenerse e l  genero en 

oontacto oon l a  so lu ción  por la rg o  tiempo, se requieren  

grandes can tidades de líq u id o  para bañar l a  cantidad da 

genero que debe e s ta r  en e l  baño en oualquier momento, debi­

do a l  método de volumen que debe a p lic a r se  para  manipular 

e l genero en e l  baño. Desde lu ego , l a  cantidad  de t in t e s  

y productos químicos que debe u sarse  en l a s  so lu cion es 

para t r a t a r  l a  f ib r a  tendrá que se r  proporcion al a l a  c an ti­

dad de so lu c ión , y a l  f in a l  da una pasada se d e scarta  l a  

so lu ción  con pérd ida de lo s  productos químicos d isu e lto s ,  

pues l a s  so lu c io n és son a menudo in e s ta b le s ,  y aunque fueran  

e s ta b le s ,  e l  deposito  por la rg o  tiempo, de t a le s  so lu cion es 

volum inosas, s e r ía  m olesto e im posib le .

En v i s t a  de e s to , un f in  d e l invento e s proveer 

un aparato  p ara  t r a t a r  t e j id o s ,  en e l  cual se t r a t a  e l  te jid o  

en su forma de p ie z a s  continuas, de una manara continua y 

por la rg o  tiem po, siendo e l aparato  compacto y de acción  

sim ple, en e l  que no se somete e l t e jid o  a indebida ten sión  

m ientras se  le  mantiene bajo  tratam ien to .

Otro f in  del invento es proveer una máquina 

para  te ñ ir  y t r a t a r  p ie z a s  da géneros t e j id o s  con tin uas, 

que requ iere  e l  volumen mínimo de so lu ción  por unidad de 

te j id o s  bajo  tratam ien to , de t a l  modo que, en l o s  p roced i­

mientos en que debe e s ta b le c e r se  un e q u ilib r io  entre l a  

so lu ción  y a l  m ateria l an tes da poder l l e g a r  a l a  uniformidad 

f in a l  de tratam ien to , se reduce a l  mínimum e l  tiempo reque­

rido p ara  e s ta b le c e r  ese e q u il ib r io .

Otro f in  del invento e s proveer una máquina de
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t r a t a r  y te ñ ir  p ie z a s  continuas da géneros t e j id o s ,  en l a  

qae se  puede aumentar e l  tiempo de tratam iento de lo s  géneros 

que pasan por l a  máquina s in  que se a l t e r e  l a  velocid ad  de 

l a  máquina o e l  volumen del baño de tratam ien to .

Rn l o s  p lanos anexo*, que forman p arte  de e s ta  

Memoria, l a  f ig u r a  1 e s  una v i s t a  iaom etrioa, p a rte  en seo- 

cion , da una forma p re fe r id a  del aparato de t r a t a r  f ib r a s  

de e s te  invento;
La f ig u r a  2 a s  una a lzad a  de extremo, p arta  en 

secc ió n , de l a  máquina da l a  f ig u r a  1 , i lu s t r a d a  como p arte  

de una máquina de unidades m ú ltip le s , con mecanismo recoge** 

dor m odifioado;
La f ig u ra  3 m uestra en corta  p a rc ia l  iaom átrico 

un arreg lo  modificado de l a s  máquinas en tándem, que pasan 

l a  t e l a  directam ente de una máquina a o t r a ;

La f ig u ra  4 muestra un d e ta lle  de l a  manera como 

es soportada l a  oomba da lo s  p lie g u e s  in tern os del género 

por lo s  c a r r e te le s  conductores del genero;
La f ig u ra  5 m uestra en diagrama una forma m odifi­

cada del ap ara to , indicando l a  ad ic ió n  de un baño ad ic io n a l 

de tratam iento por e l que se  puede p asar e l  genero;

La f ig u ra  6 e s  un diagrama de d e ta l le  que muestra 

e l modo de sep arar  e l  género del r o llo  en e l  in te r io r  de l a  

máquina; y
Las f ig u r a s  7 y 8 muestran en sección  formas 

m odificadas de lo s  c a r r e te le s  conductores del género.

!án lo s  p lan os anexos, en que l a s  p a r te s  ig u a le s  

l le v a n  l o s  mismos números de re fe re n c ia  en todas l a s  f ig u ra s
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e l  tanque o enba 1 ae adapta a r e c ib ir  e l  líq u id o  a t r a t a r  

e l género. En e s te  tanque ae monta un c a rre te l conductor da 

géneros ro ta to r io  a  p ro v isto  de planohas l a t e r a le s  3 montadas 

en l a  p ie z a  c i l in d r ic a  oen tral 4 , y de v a r i l l a s  coneotadoras 5 

e sp ac ia d a s  de l a  p ie z a  cen tra l 4 , siendo e l largo  del c a r re te l 

apropiado para r e c ib ir  géneros de anchura máxima dentro de l a

capacidad de l a  máquina.
a r r ib a  del c a r re te l  2 se monta en l a  armazón 10 

otro  c a r re te l  11 ig u a l a l  c a r re te l 2 en su forma. l o s  carre­

t e le s  2 y 11 están  a lin e a d o s , de modo que e l  genero de l a  

p ie z a  continua puede correr sobre lo s  c a r r e te le s ,  desdoblada 

a l  ancho to t a l  o doblada longitudinalm ente por e l  cen tro , de 

su erte  que e l  p liegu e  interno sa le  de l o s  c a r re te le s  con l a  

misma v e locid ad  con que en tra  e l  p liegu e externo en l e s  carre­

t e l e s .  Se monta e l  c a r re te l  2 a l a  a l tu r a  deseada en e l tanque 

1 , p ara  que l a  so lución  lo  cubra to t a l  o parcialm en te, como 

ae q u ie ra , a  f in  de que e l  te jid o  que corre sobre l o s  carre te ­

l e s  2 y 11 sea  tratad o  por e l  tiempo deseado, dependiendo e l  

tiempo de tratam iento d el número de v u e lta s  del género sobre 

lo s  c a r r e te le s ,  y de l a  velocid ad  de l a  máquina.

Gomo se ve en l a  f ig u ra  1 , l a  t e l a  0 en tra en l a  

máquina, doblada o desdoblada, sobre l o s  r o d i l lo s  15 , y b a ja  

a l  baño de l i c o r  por dsbajo del r o d i l lo  16 , p ara  que re- 

oiba e l  genero un remojo p re lim in ar, siguiendo después entre 

l o s  r o d i l lo s  exprim idores 17 y 1 8 , que pueden c o n s t itu ir  tam­

b ién  l a  fu erza  im pelente para mover e l  genero dentro de l a  

máquina. Después pasa e l genero o te jid o  bajo  e l  ro d il lo  20, 

para r e c ib ir  otro  remojo, y sigue sobre e l r o d i l lo  21 y e l

.

'I,"  ' "
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c a r re te l  2 como en voltura ex te rn a . Después p asa  l a  t e la  

sobre e l  c a r re te l 11 , y vuelve a  p a sar  sobre l o s  r o d i l lo s  

2 y 11 para  formar p lie g u e s  o en volturas m ú ltip le s , depen- 

cLiendo e l numero de p lie g u e s  del tiempo da tratam iento com- 

5 p le to  que requ iera  l a  t e l a  en contacto con e l  baño. Después 

s a le  l a  t e l a  sobre e l  r o d il lo  25 y b a jo  e l ro d il lo  f lo ta n te  

26, sigue entre lo s  r o d i l lo s  exprim idores 27 y 28, y sa le  

por un costado de l a  máquina sobre l a  gu ía  30 de 45 s .  se 

n o tará  en l a  f ig u ra  1 que l a  t e la  podrá p a sar  entonces sobre 

10 l o s  r o d i l lo s  32 y 33, sobre l a  segunda gu ía 34 de 45s ,  y

por l o s  r o d i l lo s  recogedoras 35 y 36 . La te la  podrá entonoes 

se r  r e t i r a d a ,  o lle v a d a  a o tr a  máquina montada en alineam iento 

con l a  máquina ilu e tr a d a .

Los r o d i l lo s  alim entadores 17-18 y 27-28, y lo s  

15 r o d i l lo s  recogedores 35-36, son movidos todos por una fuente 

de en erg ía  como l a  cadena 38 del e je  39 , mediante una tra n s­

m isión adecuada, como l a  de cadena que m u estrarios p lan o s.

Los c a r r e te le s  2 y 11 podrán se r  movidos por l a  t r a nsmis ió n  

o ten er movimiento l ib r e  con l a  t e la  que corre sobre e l l o s ,

20 siendo movida l a  t e la  en l a  máquina solamente por lo s  rod i­

l l o s  exprim idores.

Se verá en l a  f ig u ra  2 que l a s  máquinas pueden 

e s ta r  a rre g lad a s  en tándem, y l a  t e l a  podrá ser re t ir a d a  

&e l a  máquina re to rc id a  a tra v é s  de l o s  o jo s  de gu ía  50 y 

25 sobre l o s  r o d i l lo s  recogedores 51. E l te jid o  podrá s a l i r  

de l o s  r o d i l lo s  51 también en forma re to rc id a  para  nuevo 

tratam ien to , o se l e  podrá p a sa r  por ac c e so r io s  extendedores 

de t e l a  comunes, después de lo  cual se puede vo lver a  t r a t a r
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l a  t a l a  desplegada a su anoho, o som eterla a l a s  operaciones 

u su a le s  de acabado en l a s  máquinas conocidas de t ip o s  apro- 

p iado s .
La f ig u ra  3 muestra e l  arreg lo  de dos o mas ma­

q u in as, según e l  oual se p asa  l a  t e l a  directam ente de una 

máquina a l  baño que s ig u e , s in  interrum pir e l tratam iento 

n i exponer indebidamente l a  t e la  a  l a  acción  del a i r e .  Cuando 

se p a sa  l a  t e la  de l a  gu ia  30 de 45c a l a  gu ía  60 da 45 s ,  de 

l a  segunda máquina, y se  l a  l le v a  por debajo del r o d i l lo  61 

se g u irá  l a  t e l a  a l  tr a v é s  de l a  segunda máquina del modo

ilu s tra d o  en l a  f ig u ra  1 .
Podrán u sarse  tran sm ision es comunes de velocidad

v a r ia b le  para mover l o s  r o d i l lo s  17-19, 27-28 y 35-36, s i  

se  desea , p ara  compensar oualquier v a r ia c ió n  en l a  alim enta­

ción de l a  t e la  en l a  máquina, que pudiera cau sarse  por en­

cogimiento o estiram ien to  del género debido a l a  mojada en 

e l baño de so lu c ión . EL c a rre te l 2, que tra b a ja  dentro de 

l a  cuba 1 , e s  de p re fe ren c ia  un c ilin d ro  cerrado, rodeado por 

l a s  v a r i l l a s  5 que se su je tan  en lo s  rebordes 3 y e stán  b as­

tan te  e sp a c ia n -  del c ilin d ro  4 , para  perm itir  adecuado acce­

so de líq u id o  hao ia l a s  capas in te rn a s y entornas do l a  te la  

que corre sobre l o s  c a r r e te le s .  Al usar c a r re te l  de c ilin d ro  

cerrado, como o stá  i lu s t r a d o , se reduce a l  volumen del baño 

a i  m ín im a* Sa comprenderá que lo s  c il in d ro s  i lu s tr a d o s  lo 

alim entación  lo s  f lo t a n t e s ,  l o s  c a r r e te le s ,  a to , e stán  a rre ­

g lad os mucho más apartados unos ¿e o tro s  de lo  que se requie­

re en l a  p r á c t ic a ,  meramente p ara  d e jar  mas c la r a  l a  i l u s t r a ­

ción .
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M ientras más compacto es e l  a rreg lo  le  r o d i l lo s  

y c a r r e te le s  en l a  cuba 1 , menor se ra  l a  cantidad de so lu ­

ción requerida para t r a t a r  efectivam ente cualqu ier c a n ti­

dad dada de t e l a  que pase continuamente por lo s  r o d i l lo s .  

Guando se arreg lan  máquinas a lin e a d a s  en tándem, fig u ra  2, 

podrán montarse lo s  r o d i l lo s  de tracc ió n  o exprim idores que 

meten y sacan l a  t e l a  de l a  maquina, en  unos mismos e je s  a 

f in  da que l a s  máquinas trab a jen  a l a  vez , como una so la  

máquina.
Gomo l a  t a l a  se arroBa en lo s  c a r re te le s  2 y 11 

en una p lu ra lid ad  de p l ie g u e s , e s evidente que, debido a l  

aumento gradual en e l diámetro e fe c tiv o  del c a r r e te l ,  p a r t i ­

cularmente cuando se manipulan géneros g ru eso s, e l p liegu e  

externo se rá  más la r^ o  que e l  p liegu e  in tern o , que e s  e l 

que determina l a  cahtidad de t e l a  que sa le  de l a  máquina.

.Rata d ife re n c ia  e s tá  compensada por l a  forma de l o s  c a rre te ­

l e s  2 y 11 . Como se ve en l a s  f ig u r a s  1 y 2, l a s  v a r i l l a s  

que e stán  ap artad as del c ilin d ro  oen tra l del c a r r e te l ,  y que 

conducen l a  t a l a ,  perm iten que l o s  p lie g u e s  da t a l a  corran SO' 

bre l o s  c a r re te le s  en forma su e lta ,  como se vs mas claramente 

en l a s  f ig u ra s  4 , 5 y 6. También podrán u sarse  l a s  formas 

m odificadas de c a r r e te l ,  con ig u a le s  re su lta d o s , como in ­

d ican  l a s  f ig u r a s  7 y 8 . Guando se usa un c ilin d ro  ordina­

r io  en vez de lo s  c a r r e te le s  i lu s t r a d o s ,  se nota que des­

pués de p a sar  c ie r to  número de metros de t e la  por l a  máquina 

se acumula l a  te la  y cuelga debajo del c a r re te l 2 , p a r t i ­

cularmente cuando l a  t e la  e s  pesada o cuando se a r ro lla n  un 

gran número de v u e lta s  sobre l o s  dos c a r r e te le s .  Cuando
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se enplean l a s  v a r i l l a s  3 , o l a s  su p e r f ic ie s  e s t r ia d a s  75 

y 76 ( f ig u r a s  7 y 8 ) ,  se  elim ina e s ta  d i f ic u l t a d ,  porque l a  

cantidad de te la  que se alim enta siempre como p liegu e ex te ­

r io r  de l o s  c a r r e te le s  e s exactamente ig u a l a l a  cantidad 

da t e l a  que se r e t i r a  desde e l  p liegu e  interno de l a  t e la  

a r r o l la d a . Hemos v is to  que podrán p a sa rse  por l a  máquina 

i lu s t r a d a  v a r io s  m iles de metros de t e l a  s in  que se note 

a flo jam ien to  de l o s  p lie g u e s  de t e l a  a lred ed or de lo s  carre­

t e l e s .

Se verá en l a  f ig u ra  5 que podrán u sarse  más de 

un c a r r e te l  en l a  cuba de t in te  cuando a l tiempo de cons­

t r u ir  l a  máquina se ve que convendrá aumentar e l  numero de 

l o s  ap ara to s de tratam iento por lo s  cu a le s deba p asar l a  

t e la  s in  que sea  expuesta indebidamente a l  a i r e .  En e s ta  

f ig u ra  se va que l a  t e l a  e s  r e t ir a d a  desde uno de l o s  carre­

t e la s  de abajo  y sometida a  o tro  tratam iento en e l  baño 8o, 

siendo pasada entre lo s  r o d i l lo s  de exprim ir 81 y sobre lo s  

r o d i l lo s  de gu ía  82 y 83. Cuando e ste  tratam iento a s  un baño 

de agua, podrá ro o ia r sa  e l  agua por lo s  rociad ores 90 sobre 

e l  te jid o  que sube h ac ia  lo s  r o d i l lo s  91.

En l a  f ig u ra  6 se ve que puede r e t i r a r s e  l a  t e ­

l a  desde lo s  r o d i l lo s  de exprim ir 27-28 para  a r r o l l a r l a  en 

un aparato  común a rro lla d o r  de tambor 60-61. En l a  misma 

f ig u ra  se ve que e l  c a r re te l su perior 11 no requ iere ser 

puesto vertioalm ente a r r ib a  d el c a r re te l  2 de a b a jo , pues 

ambos c a r re te le s  podrán disponerse del modo que se p r e f ie r a ,  

de acuerdo con a l  espacio  que perm ita l a  construcción  

da l a  máquina. Además, cuando l o s  o a rre te le s  conducen l a
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t a la  en d irección  in c lin ad a , f ig u r a  6, l o s  p lie g u e s  f lo jo s  

in tern os son conducidos del c a r re te l  2 a l  c a r re te l 11 sobre 

lo s  p lie g u e s  e x te r io r e s ,  cuando e l movimiento de l a  máquina 

es h ac ia  l a  derecha, como e s tá  in d icado .

5 Oon e l  aparato de e ste  invento, i lu s tra d o  en lo s

p lan o s, se pueden t r a t a r  lo s  géneros de p ie z a s  continuamente 

en e l  bailo por la r g o s  periodos da tiempo, dependiendo e l  

tiempo del número de p lie g u e s  sobre l o s  c a r re te le s  2 y 11, 

y de l a  ve locid ad  de l a  máquina. Cuando l a  t e l a  e s  delgada 

10 podrán hacerse mayor número de p lie g u e s  sobre l o s  c a r re ta le s  

s in  que ocurra indebida ten sión  o a r r a s t r e ,  en p a r t ic u la r  

cuando ambos c a r r e te le s ,  a lto  y b a jo , son accionados mecánica­

mente; y e s ta  v e n ta ja  adap tará muy b ien  l a  máquina a l  t r a t a ­

miento de t e j id o s  f in o s , que son fácilm ente daform ables. Cuan- 

15 do l a  t e la  e s  más gru esa , e l  número de p lie g u e s  sobre lo s  ca­

r r e te le s  tendrá que ser proporcionalm ente menor. Se ha v is to  

que con lona de 230 gramos pueden a r r o l la r s e  24 p lie g u e s  so­

bre lo s  c a r r e te le s ,  y e ste  número e ra  a l  que se req u ería  

en l a  p rá c t ic a  para obtener e l  tiempo n ecesario  de tratam iento 

20 a  l a  velocidad  de l a  máquina, para un resu ltado  s a t i s f a c t o r io .  

Cuando se requiere mayor tiempo de tratam iento s in  aumentar 

l a  v e lo c id ad  de l a  máquina, podrá aumentarse e l  número de 

p l ie g u e s , y s i  a l  con trario  se desea menor tiempo de t r a t a ­

m iento, b a s ta rá  red u cir e l  número de p lie g u e s .

25 Oon e ste  aparato  puede m anipularse e l  t e j id o  en

l a  p ie z a  continua, en un baño sim ple y relativam ente pequeño 

para t r a t a r  f ib r a s ,  de modo que se reduce a l  mínimum l a  

cantidad de so lu ción  requerida para cualquier can tidad  dada
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de m a te r ia l . E ste  tien e  p a r t ic u la r  im portancia en e l  t r a t a ­

miento de p ie z a s  de genero relativam ente c o r ta s , como de un 

mil a  v a r io s  m iles de m etros, .¡¿ate pequeño volumen e s  también 

im portante particu larm ente en l o s  procedim ientos de t in to re -  

S r í a , ,  como l o s  de d e sa r ro lla r  t in t e s  de cuba, en l o s  que a s  

e se n c ia l que e l e q u ilib r io  entre e l  género rellenado y e l 

baño de d e sa rro llo  se e fectú e  en a l  menor tiempo p o s ib le , y 

más particu larm ente como se d escribe  en l a  paten te americana 

N3. 2 .318 ,133 , otorgada en 14 de mayo de 1943. En e l desarro- 

10 l i o  de t in te s  de cuba, que requ iere  mantener e l  género en

contaoto con l a  so lu ción  de d e sa rro llo  por largo  tiem po, l a  

máquina aquí d e sc r ita  o frece  l a  v e n ta ja  p a r t ic u la r  de que se 

n e c e s ita  un volumen de so lu ción  relativam ente pequeño, y de 

que l a  t e la  que en tra primero en e l  baño e s  tra ta d a  con ti- 

15 nuamente en e l  mismo baño por todo e l tiempo to ta l  que se 

req u iere  para  e s ta b le c e r  esa e q u i l ib r io .

Aun cuando en e l aparato  aqu í d escrito  a i l u s t r a ­

do en l o s  p lan os se sumerge e l te jid o  que e s t a  a rro llad o  en 

l o s  c a r r e te le s  2 y 11 tan  so lo  por una p arte  del tiempo de 

20 l a  ro tac ió n , se ha hallado  que, aun con l o s  t in te s  de cuba 

que requieren  e v ita r  l a  oxidación  del co lor en l a  so lución  

y l a  ox idación  prematura de l a  f ib r a ,  ocurre aún menos ox id a­

ción en l a  so lu c ión , por unidad de t e l a  tr a ta d a , que l a  que 

ocurre en l a s  máquinas de te ñ ir  comunes , 1c cual se debe 

25 ostensiblem ente a l  gran número de p lie g u e s  de t e l a  a r ro lla d a  

sobre lo s  c a r r e ta le s  sim ples y l a  abundante cantidad  de l i ­

cor que e s  continuamente conducido por l a  t e l a  en e so s p l i e ­

gu es. Todo esto  se observa mediante l a  sim ple in spección
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¿ e l  m ateria l teñido y del baño de t in t e ,  y e l  a n á l i s i s  quí­

mico de l a  cantidad  de h id ro su lf ito  de sodio que se consume 

en l a s  operaciones da te ñ ir  y d e sa r r o l la r .

Podrá em plearse e l  aparato  aquí d e sc r ito  en 

tod as l a s  operaciones de procedim iento que tengan que hacer 

con e l  tratam iento de f ib r a s  t e x t i l e s  en p ie z a s  oontínuas, 

ya e s t á  e l  genero doblado o ya desplegado a toda su anchura, 

a sab er, l a s  operaciones de tañ id o , blanqueo, lavad o , impreg­

nación , d e sa r ro llo , acabado, e tc .

ñ l aparato de e ste  invento, particu larm en te des­

c r ito  en l e s  p lan os ad ju n to s, se adapta también a uso en lo s  

tratam ien tos de maduración, de vapor, de e s tu fa ,  e t c . ,  a  que 

se  someten l e s  géneros continuos o da p ie z a s ,  aunque no se 

req u iera  baño l iq u id o , y b a s ta rá  para t a l  ob jeto  encerrar 

l a  máquina en una cámara o o a ja  a  prueba de vapor, en l a  

que se  pueda a p lio a r  c a lo r , vapor o vapores ác id o s  en l a  

forma u su a l.

Debido a l a  separación  continua del p liegu e  in ­

terno del te jid o  arro llad o  en l o s  c a r r e te le s ,  nuestro apa­

rato  se adapta en p a r t ic u la r  a l  método de someter l a  t a l a ,  

m ientras corre sobra l o s  c a r r e ta le s ,  a  l a  acción  de l o s  ra ­

yos in f r a - r o jo s ,  cuando se n e c e s ita  e s te  tratam iento para 

cocer o secar l o s  productos quím icos con que e s  tratad o  e l 

t e j  id o .

Cuando e l tiempo requerido para t r a t a r  l o s  t e ­

jid o s  en e l  aparato  no e s  indebidamente la rg o , podrá aumen­

ta r s e  mucho l a  capacidad da l a  máquina alimentando a l a  vez 

en l a  máquina v a r ia s  p ie z a s  de género para  formar l a  p lu ra-
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lidacL de p lie g u e s  sobre lo s  c a r r e te le s ,  pudiéndose separar 

l e s  p lie g u e s sim ples o m ú ltip la s  fu era  de lo s  c a r r e te le s  

según lo  perm itan l a s  condiciones del caso . Nuestro nuevo 

aparato  se adapta a l a  ap lic a c ió n  de toda c la se  de t in t a s ,  

como lo s  de ouba, d ir e c to s , á c id o s , y l o s  d ife re n te s  t ip o s  de 

t in t e s  azo , incluyendo aq u e llo s en que se forma e l  co l^r en 

l a  f ib r a  tratando e l te jid o  previamente impregnado de un 

componente de acoplam iento en so lu c ió n . Oon e s te  aparato 

podrán t r a ta r s e  toda c la se  de t e j id o s ,  incluyendo aq u e llo s 

adversamente a fec tad o s por l a  ten sió n , pues se  requ iera e l 

mínimum de ten sión  ap lic ad a  a l o s  t e j id o s  durante su p a sa je

a l  tra v é s  de l a  máquina.
E sta  so l ic i tu d  que corresponde a l a  presentada 

en l o s  Estados Unidos do América, e l 17 le junio de 1942, 

b a jo  e l  número 447.373, se  acoge a l o s  b e n e fic io s  del a r t í ­

culo 51 del v igen te  E statu to  sobra Propiedad I n d u s t r ia l .

- 0  -  N O T A  -  0 -

Los puntos ?,r invención prop ia  y nueva que se 

presentan  para que sean o b je to  de e s ta  Patente de Invención 

en Raparía, por VEINTE anos, son l o s  s igu ien te  s í
i c .  -  Un aparato  da t in ta  y tratam iento para 

géneros de p ie sa  continua que comprende un bailo destinado 

a contener l a  so lución  con l a  cual se han de te ñ ir  o t r a t a r  

l o s  géneros, un mecanismo de ca rre te s  montado para g ir a r
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an e l  baño, oon l a  porción  in fe r io r  debajo ña l a  su p e rfic ie  

ña l a  so lu ción  ñe tratam ien to , un segundo mecanismo de carre­

te s  espaciado dal primero y montado en re lac ió n  de coopera­

ción con e l  mismo, estando l o s  géneros en p ie z a  destin ados 

5 a e n ro lla r se  en toda su anchura en una p lu ra lid a d  de v u e lta s  

sobre s í  mismos en l o s  mecanismos de o arrete  p ara  perm itir  

e l  tratam iento prolongado de lo s  géneros en e l  baño m ientras 

se  sum in istran  continuamente a l o s  mecanismos de c a rre te s  y 

se  ex traen , estando e s to s  mecanismos de c a r re ta s  p ro v isto s  

10 de porcion es levan tad as y de depresiones d isp u e sta s  a l t e r ­

nadamente y que se extienden  axialm enta en su lon gitu d  

e fe c t iv a , depresiones a l a s  oualas se pueden l le v a r  lo s  

dobleces su e lto s  de lo s  géneros en l a s  v u e lta s  in te r io r a s ,  

estando d ichas porcion es lev an tad as e sp ac iad as para r e c ib ir  

15 y l le v a r  a l a s  depresiones in term edias l o s  dobleoes su e lto s  

da l a s  v u e lta s  in te r io r e s ,  y medios p ara  su m in istrar l o s  

géneros a l o s  mecanismos de c a rre te s  y q u ita r lo s  da e l l o s .

&s. -  Un aparato  de tratam iento según se re iv in ­

d ica  en e l  punto i s ,  caracterizad o  porque e l  segundo meca- 

20 p t smo de c a rre te s  e s t á  montado para moverse en l a  p arte  

superior de dicho baño.
3S . - Un aparato de tratam iento según se  re iv in ­

d ica  en lo s  puntos i s  o 2 ° ,  caracterizad o  porque cada meca­

nismo de c a rre te s  comprenda un c arre ta  montado g i r a to r ia -  

25 mente, sobre e l  cual se extienden axialm ente l a s  porciones 

lev an tad as y l a s  depresiones d isp u e sta s  alternadam ente.
4 S. - Un aparato da tratam iento  según se  re iv in ­

d ica  en e l  punto 3S, caracterizad o  porque cada c a rre te  es
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de- un diámetro mucho mayor que e l  grueso sumado de l a s  

c ita d a s  capas de ganaros en p ie z a .

5B. - Un aparato  de tratam iento según se re iv in ­

d ica  en lo a  puntos 32  o 4 2 , caracterizad o  porque se dispone 

5 un te rc e r  carre te  que tien e  porcion es lev an tad as y depre­

sio n es d isp u e sta s  alternadam ente y que se extienden a x ia l ­

mente a l  mismo, estando lo s  géneros en p ie z a  en ro llad o s 

a lred ed or de todos l o s  c itad o s c a r r e te s .

62 . - Un aparato de tratam iento según se re iv in -  

10 d ica  en e l punto 5 2, caracterizad o  porque e l te rc e r  oarre te 

e s tá  montado p ara  g ir a r  en e l  taño con su porción  in fe r io r  

debajo de l a  so lu ción  de tratam ien to .

7 2 . -  Un aparato de t in te  y tratam iento para  

géneros en p ie z a s .

1 5  Tal y como se ha d e sc r ito  en l a  Memoria que ante­

cede, representado en e l  dibujo que se acompaña y con l o s  

f in e s  que se han e sp e c ific a d o .

R ata Memoria oonsta de quince h o jas e s c r i t a s  por

una so la  c a ra .

Madrid

P. A.

DG/.
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