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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un....

MODEIO DE UTILIDAD

SOLICITANTE: PRENSAS. HIDRAULICAS CORTAZAR,. S.A,
. . -

RESIDENCIA: B2, Uritihsolo, s/ne; VITORIA .

ENUNCIADO: _ "RISROSITIW0. AUTOMATICON. DE. ALI
~.MENTACION. PARA PRENSAS. HIDRAU-

~LICASY o=

Prioridad: Patente
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La presente Memoria descriptiva tiene cordo, finalidad -
la declaracién del objeto sobré el cual se solicita el Privi-
legio de explotacidz; industrial y comercial exclusiva en el «|-
territorio nacional, de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con
las normas que sobre el particular contiene el vigente Estatu
to sobre Propiedad Industrial, Este Modelo de Utilidad bajo
tf{tulo "DISPOSITIVO AﬁTOMATICO DE ALIMENTACION PARA PRENSAS -
HIDRAUL]ECAS" viene a perfeccionar las técnicas conocidas, plas
méndolo en éoluciones que  aventajan las convenciénales, tal v
como enumeraremoS a lo largo de ésta Memoria.

El objeto fundamental de éste registro es la creacidén
de un ingenioso dispositivo,’ para la carga y descarga de las
diferentes planchas, en una prensa hidr&ulica convencional, -
que haga més rfpido y eficaz, el proceso de alimentacién, ~-
pues por regla general se requiere mayor cantidad de tiempo -
para éstas operaciones que para el propio &abajo de la pren-

sa hidréulica,
Hasta el momento, Se conocian diferentes sistemas o =

dispositivos que efectuaran é&ste trabajo, pero todos ellos a -
base de soluciones muy costosas y complejas y por consiguien-
te de problemftica adquisicién.

Con el fin de ayudar a la perfecta comprensién de la -
idea que se patenta, Se acompafia una hoja de dibujos en la -

cual se representa lo siguiente:
La fig, 12 es una vista en planta del dispositivo obje |

to de éste registro, en su posicién de reposo, mientras que = |
la fig., 22 se refiere al mismo conjunto anterior, ya en fun--

clonamiento.

Las figs, 32 a 78, son unos esquemas que nos harén com

prendér con claridad el funcionamiento del dispositivo alimen
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tador,

Finalmente la fig, 82 corresponde a una vista esquemi-
tica del conjunto de alimentador, prensa y evacuador. |

Presentadas las figuras,' sefialaremos que el dispositi-
vo alimentador est& constitufdo esencialmente por dos carros
independientes (1) y (2), los cuales se encuentran entrelaza-
dos, pero con la posiﬁiiidad de que sus movimientos son real-
mente independientes, .

De éstos dos carros, uno presenﬁa mayor dimensidn exte
rior, (1) y est& constitufdo por una serie de baldas o bande-
jas (35 formadas cada una por otra serie de elementos (3), -
que dejan un espacio entre cada dos de ellos.,

El carro menor (2) esti formado asimismo por otra se--
rie de bandejas, situadas a mayor altura que las del otro ca=-
rro, y con la particularidad de que sus tramos (4) estin dis-
tribufdos de tal forma que ocupan los espacios libres dejados
entre cada dos elementos (3) del carro mayor (1)

| Todos los tramos (5) de cada piso se encuentran situa-

dos a la misma altura y io mismo ocurre con los tramos (4)
del

los

carro (2), pero, repetimos, con la particularidad de que
tramos (4) estén posicionados mé&s arriba que sus homéni--
(3) del carro (1).

mos Esta disposicién se advierte con maw—

yor claridad, en cada uno de los esquemas seflalados en las =
figs, 32 a 7s,

Las diferentes bandejas (3) del carro mayor (1), que—- |
dan a una altura m&s elevada qué las bandejas de la‘prensa hi ‘.

dréulica (7), y éstas a la misma que las del carro evacuador

(8) L4

¢

El funcionamiento del dispositivo alimentador, es bien

senciilo, pues se parte de situar las planchas (5) a prensar,




10

15

20

25

30

sobre las barras (4) del carro menor (2), segn muestran las
figs, 1a, 22 y 32, es decir la planché (5) apoyaré sobre las
barras (4). - _

En esta situacién se copfiere movimiento al carro ma--
yor (1) de modo que la plancha. (5) quede apoyada sob:e SuU  =e|
frente posterior, v entonces al mover el carro (1), é&ste fre;;_
te arrastraré consigo lal plancha deslizéndola sobre las bam—-
rras (4) del carro (2) el cual a su vez permanece estftico, -
De ésta forma, se sigue el proceso, sefialado en las figs. 33,
42 y 58, hasta que la pla11§11a (5) se encuentre en una posi- -
cién extrema (fig, 58), y con posterioridad, llegue a estar -
posicionada, sobre las barras (3) del carro mayor (1), al ha-

ber perdido todo contacto con las barras (4) del ca.rro menor

(2). .
En éste momento, y advirtiendo nuevamente que las bal-

das (3) estén a una altura superior que las correspondientes
(7) de la prensa hidr&ulica, se efectlan dos mbv;i.mientos de -
carro, por una parte el carro (1) se desliza sobre (;I),'% y al
unfsono el carro (2) comienza a avanzar con el £in de que el
frente de las barras (4), tome contacto con las planchas (5).
continuando as{i hasta'qde-el carro (1) haya ocupado las bal--.
das (7) y evacuado las planchas tratadas (6) al exterior.

A partir de ese momento, se retira el carro (1) y las
planchas (5) mantenidas por el frente del cafro (2) se sitdan]
sobre (7) en el interior de la prensa. Finalizado éste movi-|
miento se retiran ‘ambos carros, con lo que se puede realizar
la operacién de prensado Y preparar nuevamente la carga.

" Ppuede ocurrir que las baldas de la prensa, Se encuen~-
tren vacias, lo cual aconteceri al iniciar el proceso de pren

sado, pero normalmente es necesario, sefialar que las baldas es
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tarén ocupadas por otras planchas (6) ya tratadas., Cuando és
to ocurra as{, los carros empujaréﬁ a su vez a la plancha (6)
oblig4ndola a desplazarse hacia el exterior, y a situarse so-|
bre las baldas (8) del:carro evacuador,; segéin muestran las ==
figs, 6a y 79. o .

El movimiento de los carros transportadores, puede ser
manual, mecénico, hidréulico, electréniéo, etc,, etc,, y su -
adaptacién dependers de las condiciones de la instalacién de
la propia prensa, bien aprovechando los diferentes clrcuitos
de la misma, o bien constituyendo unos circuitos independien-
tes, sin que en uno Y en otro caso varie lo sustancial de la
idea que ahora ®se registra,

De todo lo que antecede, consideréfnos que la idea esté
lo suficientemente desarrollada como para que un técnico en -
la materia, comprenda perfectamente el alcance y contenido -
del dispositivo alimentador, y las indudables ventajas cue de
su utilizacién préctica se derivan, ventajas que sirven de ba

se para ésta solicitud, y que resefiadas en sus puntos m&s so-

bresalientes, son las siguientes:

Habida cuenta de que el tiempo de ‘tratmniento de las -
planchas en una prensa hidréulica, es minimo en relacién con
el tiempo necesario para alimentar nuevamente a la misma, es
interesante pensar, la cantidad de ﬁiempos de trabajo muertos
que eliminamos con é&ste dispositivo, con el cual la prensa' -
puede estar trabajando précticamente toda la jornada de traba

j()o
Por otro lado se trata de un dispositivo extraordina--

riamente sencillo y eficaz, frente a las complicadas instala-
ciones convencionales de éste tipo, por lo que su adecuacién

en las distintas instalaciones,' no supondr4 en ningén momento

ey 2 s 4 s e o e
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un gasto excesivo, ya que incluso se pueden aprovechar las -
fuerzas motrices de la propia prensa para el accionamiento de
los carros alimentadores,

Conviene resaltar, una vez descritas la naturaleza y -
ventajas de &ste invento, el caracter no limitativo del mismo,
por cuanto los cambios en la forma, materia o dimensiones de .
sus partes constitutivas, no alterarén en modo alguno. su esen.
cialidad, en tanto no supongan una sustancial variacién en el

conjunto.

Asimismo, el solicitante adhiriéndose a los Convenios .
Internacionales sobre Propiedad Industrial, hace constar su =
derecho a la extensién de é&sta solicitud a los paises extran-
jeros, reivindicando la prioridad de la misma,

| NOTA

Los puntos de invencidn, nuevos en Espafia, que se pre-
sentan péra que sean objeto de Modelo de Utilidad, deberén re
caer sobre "DISPOSITIVO AUQOMATIOO.DE ALIMENTACION PARA PREN-
SAS HIDRAULICAS", de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES
la,- "DISPOSITIVO AUTOMATICO DE ALIMENTACION PARA PREN

sas HIDRAULIéAS", esencialmente caracterizado porque estf -~
constituido porvdos carros independientes, constitufdos cada
uno por una serie de pisos, y formado cada piso por una\serie
también de bandejas, que dejan unos espacios huecos entre ca= |
da dos de ellas, en sentido horizontal, de modo que cada ban=- |

deja conforma una superffcie plana interrumpida por los men--

cionados huecos,

22,~ "DISPOSITIVO AUTOMATICO DE ALIMENTACION PARA PREN
SAS HIDRAULICAS", segfn la anterior reivindicacién caracteri-

zado porque los dos carros, de idénticas caracteristicas es--
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1 té&n entrelazados, de forma que las bandejas de uno de los ca-

rros estén situadas en altura, ligeramente hacia arriba en re
lacién con las bandejas del otro carro,’ estando a su vez las

de éste 4ltimo, a una altura superior a la de los diferentes

o pisos de la prensa hidréulica a la que va acoplado el disposi-
tivo, de modo que el movimiento de lo8 carros puede realizar—
Se aprovechando la fuerza motriz de la propia prensa o bien -
v con un sistema independiente.,

32,~ "DISPOSITIVO AUTOMATICO DE ALIMENTACIbN PARA PREN
10 SAS HIDRAULICAS", '
Todo tal y como queda descrito en la presente Memoria
que consta de siete hojas mecanografiadas por una 8ola cara,-

acompafiada de los dibujos correSpgygientes.
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