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Memorilia Descriptivea

La presente invencién se refiere a perfeccionamientos
en las miquinas de coser y méds particularmente a un mecanismo
tensor del hilo destinado a emplearse en una miguina de tipo
"Goodyear” como la descrita en’las patentes espafiolas n* 46,044
de fecha 18 de noviembre de 1909 y n? 148.914 del 24 de junio
de 1941, que cose con hilo embreado una costura interior a pun-
to de cadeneta, y que emplea una aguja curva de gancho, un en- .

lazador y un tomador que actda para estirar el hilo, con una
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tensién propia para fijar la puntada, alrededor del cuerpo de la

aguja, mlentras ésta se halla en contacto con la obra.

Los procedimientos actuales de coser costuras interio-
res comprenden por lo general la aplicacién de un cerco relativa-
mente reclo y rigido a un calzado, por medio de una costura a pun-
to de cadeneta que atraviesa la poreién marginal del corte aparado
y un nervio o lablo de la palmilla, situando la parte visible de
los lazos de la costura a punto de cadeneté en el interior de umna
ranura formada en el cerco para alojar precisamente las citadas pun-
tadas. El cerco ha de ser moldeado durante las operaciones del
cosido, por la tensién del hilo que lo arquea a lo largo de la 11-
nes de la ranura que aloja las puntadas, con objeto de que se amol-
de y se cifia al éngulo existente entre el mervio y la porcién mar-
ginal de la palmilla. La tensién de las puntadas hace tambfén
que el corte se atlrante para que se cifia estrechamente & la horma
sobre la cual estd situado, Por estos motivos, es conveniente
aplicar al hilo, al fijar cada puntada, tanta tensiém como permi-
tan el limite extremo de resistencia del hiloc a la rotura y la re-
slstencia de las partes del calzado sobre las cuales se trabaja.

La tensién que se ejerce sobre el hilo para apretar
la puntada tiene lugar mientras cada gaza rodea la aguja que esté
en contacto con la obra, y se aplica venciendo la resistencia que
ofrecen tantovla friccién como la inercia en una rueda temsora
del hilo, de construceién y funclonamlento corrientes, asegurada
a un extremo de un 4rbol giratorio, en cuyo otro extremo estd si- %
tuado un tambor de friccién, Al empezar la rotacién de la rueda,

la resistencia ofrecida por la Ilnercia es mayor y por lo tanto i

la puntada se flja en tal momento,

En contacto con el tambor de friccién hay una zapata
de freno provista de un forro de fleltro, para asegurar una éis—
tribucién uniforme y segura de la presién sobre el tambor., Sﬁ-

rante el funcionamiento de la méquina, la presién que la zapata
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de freno.ejerce contra el tambor aumentas hasta el grado méximo
durante la parte de cada ciclo cosedor en la cual se fija una
punteda, y disminuye cuando se retira la aguja con su gaza de

hilo, con objeto de que el hilo pueda pasér fécilmente a través

del cuerpo de la obra, especialménte cuando gruesos mayores re-
quieren una entrega adicional de hilo, Asimismo, como resultado

de variaciones en la velocidad del cosido, a lo largo de diferen-
tes porciones de un mismo calzado, la inercia de la rueda de ten-
sién y del tambor puede causar que varle también sensiblemente la
tensién del hilo, mientras se fijan las puntadas, por lo que la
méquina estd provista de un regulador de fuerza centrifuga que dis-
minuye la presién de la zapata de freno sobre el tambor cuando el
cosido se efectfia a grandes velocidades, Incluso con estas formas
de elementos de gobierno para la rueda de tensién, cuando la méqui-
na sé ajusta para actuar con una tensién sobre el hilo préxima a
la resistenclia a la rotura del mismo, se produce frecuentemente una
accidn irregular al variar los coeficlentes de friccldén entre el
tambor de fricciém y la zapata de frenmo. Asi pues, la rotura del
hilo y el moldeado imperfecto del cerco a lo largo de la costura
interior, no llegan a evitarse del todo ni aln con el mecanismo de
gobierno més escrupulosamente ajustado,

Cuando el tambor presenta una superficie lisa de fric-
cién y la zapata de freno lleva un forro de fieltro limpio, pueden
obtenerse resultados satisfactorios continuos, siempre que la ten-
sién fijadora de la puntada que se ejerza sobre el hilo, no se
aproxime demasiado al limite de resistencia a la rotura del mismo,

81 tal sucediera, la presién sobre el tambor de friceién junto con

el calor que se aplica a la rueda de tensién cuando se emplea pez

en caliente para el hilo, hace que se satine la superficie del fo-
rro de fleltro al poco tiempo de usarse, de tal manera que origina
una adherencia excesiva entre el fleltro y la superficie del tam-

bor, Con un fieltro satinado, el coeficiente de friccién y la ten-
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sién sobre el hilo tienden también a aumentar sensiblemente a me-
dida que aumenta la velocidad a que se retira la aguja, Por con-
siguiente, si se fija una puntada a la tensién necesaria sobre el
hilo pars hacer girar la rueda de tensién y el tambor, venciendo
las fuerzas de inercia, desde una poéicién de reposo, y el efecto
friccional, al aumentar este efecto friccional del forro de fiel-
tro satinado sobre el tambor, a medida que la velocidad de rota-
cién aumenta después de que se fija la puntada, puede producirse
1a rotura del hilo, 81, por otra parte, se afloja la presién de

la zapata de freno sobre el tambor para evitar la rotura en el mo-

. mento de mayor efecto friccional, sucederéd que cuando empieza la

rueda de tensién a girar, no habréd tensién suficiente para asegu-
rar una fijacién uniforme de las puntadas que amolde el cerco de-
bidamente al calzado,

El obJeto de esta invencién es perfeccionar y hacer
més uniforme el funcionamientd de los mecanismos de tensidn del
hilo en una méquina de coser costuras interiores u otra médquina
de coser a punto de cadeneta, de manera que el cosido resulte
seguro en todas las condiciones sin necesidad de sustituir con
frecuencia los forros para la zapata de freno, y asegurar una
formecién regular de puntadas apretadas, sin tener que variar
o ajustar la tensién durante largos periodos del funcionamiento
de la méquina,

Une caracteristica de la presente invencién, por lo
tanto, consiste en la disposicién de un mecanismo actuador del
hilo del tipo general referido anteriormente, que comprende una
rueda tensora y unos medios de friccidn para la misma compueé- ;
tos por un tambor conectado en forma que gire junto con la rueda
v una zapata de freno en contacto con el tambor, todo ello com-
binado con otros medios gue evitan variaciones en el coeficiente
de friccién entre el tambor y la zapata, como resultado del cam-

bio de caricter o condicién de las superficies de friccién a cau-
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se de desgaste, calor o acumulacidén de materiales modificadores4
de la friccién.

Con esta finalidad y tal como se describe en la pre-
sente memoria, se aplica al tambor de friccién un suministiro con-
tinue y abundante de liquido regulador de fricecidén, de modo que
la tensién del hilo, en vez de depender de caracteristicas irre-
gulares e inseguras ‘que puedan producirse entre las superfieies
de friccién en contacto, se gobierna, después de la fijacién de
éada puntada y de haber empezado a glrar la rueda de tensién,
por medio de la viscosidad de dicho liquido regulador de fric-
cién, Asimismo, con el empleo de tal liquido regulador de fric-
cibén, cuyo efecto de viscosidad no varfa précticamente con el
calor o con una velocidad de movimiento relativo, la tensién que
se ejerce sobre el hilo no llega al extremo de ocasionar su rotu-
ra en ninguna de las condiciones que varfan ampliamente en el
funcionamiento de la mdquina, Ademés, glempre que la rueda de
tensién empleza a girar desde una posicién de reposo durante cada
ciclo cosedor, el efecto friecional se reduce notablemente a cau-
sa de que se deposita una capa relativamente espesa de liquido
regulador de fricclén entre la zapata de freno y el tambor cuando
empleza la rotacidén, lo que sirve para separar la zapata de fre-
no de todo contacto friccional directo con el tambor, De esta
manera, se flja cada puntada venclendo la resistencia opuesta al
empezar a girar la rueda de tensién, sin ninguna posibilidad de
que aumente aprecisblemente la friccién o tensién sobre el hilo
durante una rotacién continuada.

Otras caracterigticas de esta invencidén se encuentran
en 1os nuevos mecanismos, combinaciones y disposiciones de plezas
que se describirén més adelante, cuyas ventajas se apreciarén cla-
ramente por la lectura de la siguiente deseripcién hecha de acuer-
do con los planos gque se acompafian y que representan una forma

de ejecucién de la presente invencién,
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En los planos:

La figura 1, es una vista lateral en seccién de una
miquina 2 la que se ha incorporado la presente invencién y que
representa una porcién de um calzado en posicién de trabajo, vis-
to desde el lado izquierdo de la méquina;

La figura 2, es una vista por encima en detalle de
una porcidén del mecanismo que gobierna la tensién del hilo de la
méquina que se representa en la figura 1;

La figura 3, es una vista fragmentaria, en seccién,

a mayor escala, de un calzado, después de que se ha efectuado
el cosido interior y en el que se han atesado indebidamente los
hilos durante las operaciones de coser;

La figura 4, es una vista similar en la que se apre-
cle una costura interior correctamente cosida, y

Le figura 5, es un esquema que muestra la variacién
de la tensidén que se eJerce sobre el hilo en la médquina, a me-
dida que aumenta la velocidad a que se retira el hilo durante
el cosido, en diferentes condiclones operantes,

La méquina que se representa en los planos esté pro-
yectada para coser, uniéndolos, el cerco, el corte aparado y la
palmilla de un calzado empalmillado "Goodyear®, y es similar a
las descritas en las patentes anteriormente mencionadas., La mé-
quina que nos ocupa estd provista de los mecanismos acostumbrados
formadores de la puntada que comprenden una aguja de gancho, -10-
(figura.l), una lezna -ll-, una guia -12- para el hendido, un

enlazador -l4-, un dedo para el hilo, -16-, un gufa cercos -18-,

un tomador principal -20-, otro adicional -22-, una rueda de ten- {

sién -B4- y otras gulas de la obra y elementos operadores del hilo, :
El cerco se aplica al calzado en forma de una tira

-26~ de cuero relativamente recio y se lé conduce a través del gufa

cercos -18- a fin de doblaflo para que pueda amoldarse al 4ngulo

formado por el lablo y 'la porcién marginal de la palmilla -28-, si-



10

i5

<0

&5

&0

tuéndose el corte -30- en dicho 4ngulo, junto con el cerco, a
medida que se aprietan las puntadas del cosido interior, Para
asegurar que el corte se ajuste exactamente a la horma -32-, de=-
be aplicarse una fuerte tensiédn al hilo mientras se fija cada
puntada, y éstas se fljan debidamente venciendo la tensién del
corte sobre la horma y la resistencia a la flexién que ofrece
el cerco al arrastrérsele para cefiirlo exactamente al lablo y a
la palmilla.‘ Con los sistemas actuales el grueso del hile que
se emplea en la costura interior estéd limitado a un grueso que
evite la formacién de perforaciones excesivamente grandes en
las plezas de calzado, Tales perforaclones tienden a debilitar
dichas plezas a 1lo largo de la costura y con el hilo de calidad
deficliente que se obtiene hoy dfa, es dificll asegurar una costu-
ra consistente para dicho objeto, Si se aprieta en forma inde-
bida las puntadas de una costura cuando se las fija, la costura
interior mantiene las plegas de calzado en una forma insegura,
de modo que en el calzado acabado hay una tendencia por parte
del cerco a separarse deldorte aparado, dejando al descublerto
los hiles de la costura interlor y quedando, por consiguiente,
un calzado de apariencia male e imperfecta;

En la costura qné se representa en la figura 3 de
los planos, puede verse ¢émo se aprietan las puntadas contras la
resistencia que ofrecen el cerco y el corte aparado, pero sin
que se arrastre dichas partes del calzado hasta cefiirlas exac-
tamente al éngulo formado entre el labio y la porcién marginal
de la palmilla, de modo que queda una separacién o hueco de sec-
clén triangular -34- en la base del nervio o lsbio de la palmi-
lla, Con frecuencia, la deficiente calidad del hilo que puede
obtenerse en la actualidad, impide apretar las puntadas de una
costura interlor lo suficiente para cerrar dicho hueco sin el
empleo de recufsos especiales tales como el conformado previo del

cerco, déndole una forma angular antes de aplicarlo al calzado,
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¢ la insercién de sujetadores especiales provisionales para'
mantener las plezas en debida relacién entre sf antes de proce-
der al cosido de la costura Interior, Cuando se cosen debida-

mente las plezas del calzado quedan unidas estrechamente sin

_separaciones ¢ huecos entre ellas, como se aprecla en la figura 4,

Para dar al hilo la tensién debida para el cosido en
una méquina de coser costuras interiores en el calzado, se acos-
tumbra a emplear un hilo que tiene una resistencia a la tensién
capaz de soportar una traccién de 18 a 22 kilos, por ejemplo, y
al ajustar la tensién a que debe coser la méquina, la resisteneia
fricelonal que se opone a la retirada del hilo por medio del enla-
zador -l4-, puede aproximarse a unos pocos gramos de la resisten-
cla extrema a la rotura, del hilo, De esta manera, si se produce
alguna varlacién sensible entre puntada y puntada en la tensién
que aplica al hilo la rueda tensora, es seguro que se produaird
la rotura del hilo. 91 se reduce la fuerza friccional de la rueda
tensora para evitar esta fotura, entonces se produce uns fijacién
incorrecta de la costura interior, como se ve en la figura 3.

La resistencla ofrecida por la rueda de tensién -84-
en este tipo de méquina de coser, se regula, por consigulente, con
el mayor culdado posible para obtener los mejores resultados y esté
gobernada por varlos mecanlsmos diferentes. La rueda de tensién
~-24- esté asegurada 2 un érbol -~56=- que gira en unos soportes de
la armazén de la médquina, Asegurado también al érbol -36-, frente
& la rueda de tensién, como se representa en las figuras 1 y 2, hay
un tembor de friccidn -38- scobre el cual actéa una zapata de freno
-40-, de forma arqueada, provista de un forro -42- de fieltro espe-
so o de material andlogo. La zapata -40- estd empujada hacls abajo
contra el tambor -38- y estéd articulada por medio de un tornillo
-45- @ una palanca -44-, uno de cuyos extremos tiene su punto de
apoyo en -46- en la armazén de la mdquina, Sobre la superficie su-

perior de la palanca -44- de la zapata se apoyan un par de salien-
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tes ajustables -b0- y -H2- que se deslizan regspectivamente a lo
largo de un par de palancas de goblerno -bH4- y-56-, actuadas in-
dividualmente a resorte, Para ajustar la tensién, los salientes
tienen unos orificios fileteados en los que se alojan unos torni-
llos de ajuste -57-, provistos de cabezas adecuadas y estriadas,
que pueden girar en las palancas.

Las palancas de gobierno -54- y -56- para la zapata
de freno estin articuladas en sus extremos posteriores a un
tornillo-eje -68- fijo a la armazén de la méquina y por sus extre-
mos delanteros las palancas son empujadas hacia gbajo por una va-
rilla o tirante -60- que se desliza por su extremo inferior a tra-
vés de una oreja perforada -62~ y que se apoya sobre una barra
corta -64- articulada al extremo delantero de la palanca -56-, La
barra -64- se extiende por encima del extremo delantero de la pa-
lanca =54-, sirviendo asi para distribuir la presién descendente
de la varilla -60- entre ambas palancas, El extremo superior de
la varilla lleva un muelle -65- comprimido entre un collar -66-~ de
la varilla y el extremo perforado de una palanca -68- a través del

cual pasa el extremo superior citado de la varilla. La palanca

- -68-~ se apoya articuladamente en un tornillo -70- situado en el

extremo superior ahorquillédo de un brazo de soporte -72- en el
cual estd montado un regulador de fuerza centrifuga engranado de
modo que gira junto con el 4rbol principal -76-, La disposicién
es tal, que, cuando funclona la méquina a velocidades relativamen-
te lentas, se transmite una mayor resistencia fricclonal a la rue-
da, de tensidén que cuando marcha a mayores velocidades. En este
Gltimo caso, la tensién sobre el hilo que se necesita para vencer
la inercia de la rueda de tensibn y del tambor de friccién es
mayor que cuando la méquina funciona a velocidades lentas, de modo
que se precisa menos friccién sobre el tambor para suplementar

la inercia al obtener el grado deseado de tensién em el hilo.

Para permitir una formacién  fécil de cada puntada,
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se disminuye parcialmente la presién méxima total de la verilla
-80~ § no actda por entero sobre la palanca -44- en todos los
momentos de cada ciclo cosedor, Con este f£in, el extremo delan-
tero de la palanca actuadora -54- pasa por encima de un pasador
~78- que sobresale lateralmente de un bloque ~80- articulado, el
cual presenta una cavidad -82- dentro de la cual actfa un salien-
te -B4- en forma de diente, Este saliente estd montado sobre una
palanca -86- que tiene su punto de articulacién en un 4rbol -85-
fijo a la armszén de la miquina, y cuyo extremo delanterc lleva
un rodillo -~90- gue se pone en contacto con una excéntrica -92-
del érbol -76-, La palanca -B86- de la excéntrica se actla de
modo que el salliente -60- se pone en contacto con la palanca —44-
que sostiene la zapata de freno, solamente cuando el tensor o to-
medor -R0- actda para fijar la puntada, en el momento también en
que la aguja entra en contacto con la obra, llevando alrededor de
su cuerpo la gaza de hilo, Por lo tanto, es en tal momento cuando
se gplica la méxima tensién al hilo para apretar y fijar cada pun-
tada de tal modo que estire el cerco y el corte aparado hasta unir-
los estrechamgnte al nervio y a la porcién marginal de la palmi-
lla, Después de fijar cada puntada, el movimiento continuado del
tensor o tomador retira una cantidad suficienté de hilo del depé-
sito,a través de la rueda de tensién, para la sucesiva puntada.

81 la caracteristica friccional del fieltroﬂ—éa-,de qué va provis-
ta la zapata, sobre el tambor -38- es en dicho momento tal que
aumenta excesivamente la friccién sobre el hilo, es seguro que se

romperé el mismo,

Después de la fijacién de cada puntada y durante la
separacién de hilo‘por el tomador para la siguiente, la rueda
de tensidén gira s una velocidad suficiente para entregar répida-
mente hilo a los elementos formadores de la puntada, llegéndo a
alcanzar hasta una velocidad de 3 metros de hilo por segundo,

Sin embargo, la cantidad de hilo que se emplea realmente para ca-
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da puntada en la operacidn corriente de coser una costura integﬁ
rior, es aproximadamente de 3 centimetros, de modo que la rota-
cién de la rueda de tensién se acelera con rapidez extrema y se
para casi lo més instanténeamente posible, -No obstante, a pesar
de la més cuidadosa regulacién, slempre se retira algo méds de
hilo y se produce alguna ligera variacién en la cantidad del mis-
mo que pasa a través de la rueda de tensién, entre las puntadas,
Por consiguiente, la velocidad a que gira lé rueda de tensién pue-
de variar proporclonalmente, La médquina que anteriormente se ha
indicado, descrita en las patentes mencionadas, estd concebida,
por lo tanto; en la forma descrita, para fijar cada puntada en el
momento en que la rueda de tensién empiezé a girar de modo que
pueda obtenerse un gobierno més uniforme de la tensién que ha de
fijar la puntada, En dicha méquina se obtienen resultados satis-
factorios en tanto que la caracteristica de friccién entre la za-
pata de freno -40- y el tambor -38- mo aumenta apreciablemente
con la velocidad de la rotacién de la rueda tensora., §i tuvieré
lugar un aumento notable de friecién, ello podria transmitirhsup
ficiente tensién al hilo para que se rompiera y no fijarfa las
sucesivas puntadas con grado alguno de regularidad,

En la flgura 5, las tres curvas o lineas denotan va-
riaciones en la velocidad del hilo o velocidad de rotacién de la
rueda tensora como absclsas y en la tensién del hilo como ordena-
das, La linea -94- representa la accién de la rueda de tensién
cuando la zapate de freno -40- estd provista de un forro -42- de
fieltro nuevo y limplo, debldamente dispuesto para adaptarse a la
curvatura del tambor de friccién -38-~, Se advertird que esta 11~
nea parte de un valor positivo fijo de tensién del hilo y sube
ligeramente a medida gue aumenta la velocidad de rotacidén de la
rueda tensora, pero no hasta el punto que haga que la tensién so-
brepase de la necesaria para vencer la inercia de la rueda tensora

¥ para iniciar su rotacién, especialmente cuando se cose a grandes
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velocidades., Mientras el forro de fieltro se mantiene limpio'y
flexible, pueden obtenerse cosldos aceptebles, 8in embargo, duran-
te el funcionamiento continuado de la méquina le presién de la

zapata de freno contra la superficie del tambor, unida & la nota-
ble intensidad de célor que se aplica corrientemente a las plezas,

hace que la superficie del fieltro se satine de tal manera que

' el tambor tiende & adherirse intermitentemente al forro de la za-

pata, en especial, a medida que aumenta la rotacidn de la rueda
tensora, como se indica en la curva 96, Debi&o por lo tanto a
esta superficie satinada del forro, la tenslién del hilo aumenta
progresivamente de acuerdo con la velocidad de la rotacién de la
rueda tensora, hasta que eventualmente produce una resultante de
tensién que sobrepasa de la necesaria para iniciar la rotacién de
la rueda tensora, S1 se ha ajustado la presién sobre el tambor
para producir en el hilo una tensién fijadora de la puntada, pré-
xima a su punto de rotura, cuando empleza a girar la rueda tenso-
ra, entonces el aumento de tensidn, como se indica en la curva
-96-, romperéd con toda seguridad el hilo, Contrariamente, si se
reduce la presidén sobre el tambor el resultado seréd la formacién
de puntadas flojas, (

Seglin una importante caracteristica de la presente
invencién, la mdquina que se representa estd provista de medlos
para evitar un aumento de tensién sobre el hilo producido por un
aumento de velocidad en la rotacién de 1la rueda tensora, debido
a la splicacién al tambor -38- de una cantidad adecuada de 1lfqui-
do regulador de friccién que forma una capa uniforme entre el tam-
bor y la zapata de freno -40-, durante su rotacién.

El 1fquldo llega al tambor de friccidn desde un depd-

sito -97- que proporciona una cantidad sobrada para asegurar la for- '

macién de una capa eépesé entre el forro de la zapata y el tambor
de friccién durante cada rotacién, El efecto fricecional. disminuye

as{ répidamente cuando empieza a girar la rueda de tensién, como
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se indlca en "a" en la curva -88-, ¥ a medida que aumenta ié velo-
cidad de rotacién de la rueda tensora, la caracteristica de friceidén
se integra con la producida por la viscosidad del lfiquido a medida .
que éste penetra por la rotacién del tambor entre el forro y el tam-
bor. La caracteristica de viscosidad de la capa de liguido, den-
tro de las veloclidades ordinarias de rotacién de la rueda tensora,
nunca llega en la préctica real a sobrepasar una intensidad friccio-
nal producida por un fieltro limpio y sin satinar, como se aprecla
en la curva -94-, de modo que con la presente invencién pueden obte-
nerse operaciones de cosido eficaces aun con el fieltro en condicidén
satinada, puesto que la capa de liquido separa el fieltro del tam-
bor de friccidn antes de que se alcance una veloeidad en la rotacién
de la rueda tensora en la cual la superficie satinada del fieltro

causaria una excesiva tensién, De esta manera, con el lfquido regu-

lador de friceién situado en el tambor de la zapata, puede proseguir-i

se indefinidamente el cosido con resultados positivos, aunque se en-
cuentre satinada la superflecie del fieltro. Asi, una vez ajustada
la presién de la zapata de freno sobre el tambor, no se necesita re-
gular més la tensién como consecuencia de alteraciones en la natu-
raleza de la superficie del forro dé fieltro -42-, Este puede asi-
mismo usarse hasta que.esté enteramente gestado, sin reemplazarlo,
Para maptener'constantemente un suministro abundante
de l{fquido reguledor en contacto con el tambor de friccién, uns por-
cién de le méquine estd construfda de modo que forme un receptéculo
-100-, dentro del cual gira el tambor, dejando al descublerto un pe-
queiio segmwento del indicado tambor, cue estéd en contacto con la za-
pata -40-, al tiempo que se facilita acceso a la misma, para llenar
de nuevo en forma fédcil el receptéculo, cuando as{ convenga. El re-
geptéculo se llena lo bastante para gue la circunferencia inferior
del tambor se sumerja en él. Convenientemente, el lfiquido puede

consistir en un acelte lubricante de buena calidad, introducido en
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el receptdculo -100- en cantidad suficiente para que pueda depositar—z

se bastante 1fquido entre la superficie del tambor de friccién -38-

¥ la zapatas de freno -40-, siempre que gira el tambor,
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A Tin de proteger la rueda de tensién y de impedir
que llegue a ella el liquido, la citada rueda esté encerrada en
una porcién de cublerta protectora -1l02- de la armazén y el re-
ceptéiculo esté construfdo por fuera del soporte para el érbol
-36-, De esta manera, se evita que se derrame el 1liquido del

receptéculo al arrastrarlo el tambor, cuando gira la rueda.

N O T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

12,- Una méquina de coser, por ejemplo: una méquina
de coser cercos, que tiene unos medies formadores de la puntada
que comprenden una aguja de gancho y un enlazador y que actdan
para formar y llevar gazss de hilo de la aguja a través de la
obra y para retirar del depésito del hilo, después de la fijacién
de cada puntada, hilo para las suceslvas puntadas, ¥y un elemento
de tensién que comprende uma rueda por la que pasa el hilo, un
tambor de friccién conectado para que gire junto'con la rueda y
una zapata de freno que se pone en contacto con el tambor, carac-
terizada dicha méquina por la disposicién de medios para aplicar
una cantidad abundante y continua de liquido regulador de fric-
cién al tzmbor de friccidén para impedir un aumento sensible de
tensién en el hilo, mientras se retira hilo para 1l& sucesiva
puntada.

22 .- Una méquina, segfn la reivindicacién 12, carac-
terizada por la existencia de medlos para proteger la rueda de
tensién de todo contacto con el 1lfquide, |

39 ,- Una miquina segfn la reivindicacién 12, carac-
terizada por el hecho de que los medios para aplicar una canti-
dad abundante y continua de lfquido regulador al tambor de fric-
cién comprendén un receptéculo en el cual se sumerge el tambor
para formar una capa o pelfcula de liquido entre el tambor y la

gzapata de freno,



o

: 15. |
1788 0{98 JUN,
42, Unz méquine segdn la reivindicacién 18, caraos”
terizade por la disposicién de un mecanismo para apretar la za-
pata de freno contra el tambor con grados de presién, que varian
en diferentes momentos de cada ciclo cosedor, a fin de transmi-
tir una tensién méxima al hilo mientras se fijJa cada puntada.
59 . ¥Méquina de coser,
Fsta memoria consta de 15 hojas mecanografiadas a

una sols cara.

Barcelona, <8 JUN. 1947
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