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INTRODUCCTION
por: " PROCEDIMIENTO,CON SUS APARATOS CORRESPONDIENTES, PARA
LA FABRICACION DE CIERRES DE CORREDERA", a favor de CONMAR
PRODUCTS CORPORATION, Socledad Norteamericana, domicilliada en
Nueva Jersey (Estados Unideos de América del Norte).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenclbn se refiere a la fabricacibn de !

clerres de correders conocidos por"cilerres cremallera’, en su

f

parte de elementos engranadores.

El principal objeto de este Invento es,en general,per- ?
feccionar la manufactura de clerres de correders, y mas particu-f
larmente, simplificarla, abaratarla y acelerar dicha manufactu- :
ra.

Los métodos prédcticos comercilalmente usados para hacer

engranadores de clerres de corredera pueden ser subdivididos

generalmente ep, métodos usando dos miquinas de las gque una hace!

los elementos y la otra los monta sobre la cinta, y métodos
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.ésando une sola mAq ina en la cual los eleméntos son, a la vez ,
manufacturados y ligados a la cinta.Con dos mdquinas, hd sido ne-
cesarlo recurrir hasta ahora a meter en una tolva los elementos
sueltos con objeto de disponerlos en posicibn ﬁniforme. Esta d 1~
ficultad eg evitada cuando los elementos son hechos y ligados en
una sola méqulna, pero entonces el aparato es menos flexible para
gsatlisfacer las variasdas demandas comerciales. Este es debildo a que
con dos miquinas es posible fabricar y almacehar una reserva de
elementos y mas tarde montarios sobre las cintas de acuerdo con
lag 6rdenes recibidas, acomoddndose de este modo = las peticlo-
nes, que son variadas constantemente,en relacién con las longitu-
des de cordon, color de la cinta, calidad de dicha cinta,etc,. Al
mismo tiempo, la manufactura de elementos en la primer méiguina
estd facilitada porque la mAquina puede funcionar a la velocldad
gque convenga para fabricar los elementos sih culdarse de la velo-
cldad a que conviene montar los elementos sobre la cinta, y las
herramientas pare hacer los elementos pueden ser reemplazadas o
reparadas siempre que sea necesario, sin interferir en la opara-
cién de la segunda mAquina. Ademfs, la primer méquina puede ope-
rar ininterrumpidamente, sin las numerosas interrupciones que.
ocurren en la segunda méquina,particularment? debidas al espaclo
entre ensartadores.

Uno- de los objetivos de este Invento es el de sal&ar las
desventa jas que tienen los sistemas de una y de dos miquinas del
proceso primitiveo y conservar, en camblo,las ventajas de cada uno.
A esgte fin,se forma un depbsito continuo de series coordinadss de
elementos embrionarios de alambre o similares. Los elementos em-
brionarios forman por si mismos un alambre continuo, y este"ele-
mento alambre' eg un efectivo " producto escalbn' el cual es deva-
nado y almacenado en longitudes de una milla o mis. E1 carrete

puede ser desenrrollado y alimentar & una méquina independienﬁe
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para un simple corte de los elementos y llgazbn de los mismos
a la cinta. En este aspecto, las ventajas de usar dos miquinas
puede ser conseguida sin necesidad de manipular y poner en tolva
los elementos sueltos.

Otro objeto del invento es hacer posibie el uso de repues-
tos de simples redondos de alambre, haciendo asi minimo el coste
del material en bfuto, y aun otro fin es reducir la cantidad de re
sfduos o desperdiclos de almacédn. Estos dos factores contribuyen
a gque sea mas bajo el coste de la fabricacibn de clerres de corre-
dera.

Otro objetivo del invento es el de obtener eleménbos de
paso uniforme a pesar de las variaclones en el didmetro,dureza y
"fluldez" de los redondos de alambre de la ordinaria existercla
comercial. El redondo de alambre de almacen no es solamente ci-
zallado,sind que es presionado y deformado hasta adquirir por com,
pleto una hueva forma. S1 estos elementos se forman por medlo de
suceslvos movimlientos alternativos de una prensa, la velocidad de
la operacibn es poca,y otra aun mas importante dificultad sﬁrge
por causa de la irregularlidad en el paso de los elementos. Es muy
dificil conseguir una alimentacibn uniforme del alambre, y los
camblos en paso ocurren aun con una alimentacibn uniforme,porqué
dursnte su dilatada deformacibn el material experimenta un: sus-
tanclal estirado o alargamlento, pero este alargamiento puede ser
variable debido a camblos del didmetro o de la dureza del redondo
de alambre inicial., Este se traduce en camblos en el paso o/y en
la longltud de los elementos, y tales camblos producen irregula-
ridades en el clerre de correders 1lo cual desgbarata la suavidad
deseada,,la deslizante acclbn del cursor,y en casos extremos,pue-
den impedir la maniobbra por completo.

Un fundamental objetlvo del invento es dominar esta d4ifi-

culted y produclr un elemento de alambre de paso uniforme.Otrc ob-
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jetivo del mismo es aumentsar grandemente la veiocidad dé fabri-
cacién de los elementos embrionarios engranadores. Estos objeti-
vos se realizan presionando y deformando el uniforme redondo de
alambre en las serles deseadas de elementos embrionarios mediante
el paso del alambre entre rdpidos rodillos de presién los cusl es
son conformados negativamente respecto a la deseada conflgura-
cibn de los elementos embrionarios aseguradores. El glambre es
enrrollado a la forma deseada en una sola pasada a travds de una
forma especlal de laminador. El procedimiento da enrrollado garan-
tiza el paso uniforme, y cualquier variacibn en dureza y didmetro
del alambre original se manifiestan como camblos en la seccibn
recte mas blén que en cambios en la longitud de los elementos en
el alambre enrrollado.

Los elementos embrionarios estén formados con quljadas sepa
radas o divergentes. Segflin el invento,y como aplicado a la forma
especifica de los elementos agseguradores descritos aqui, las qui-
jadas son libres hacia el exterior, acomoddndose asl a los cambilos
en gecclbn del alambre.Ademés hay la ventaja de dejar el exterior
de las qulijadas en una fomme,llsa,libre y redondeada., Sin embargo,
es convenilente tener el exceso,o mAxima anchura del " elemento
alambre®,constante,y el reallizar este es asimismo otro objetivo
del invento. Esto se consigue dejando las quijadas sin limitacibn
excepto en el lado donde estdn mas separadas. El rodillo estd
provisto de amplio espaclio para la abundancla del exceso de m tal
y de los cambios ocurridos en la seccldén recta,pero la méximg an-
chura en el lado de las quijadas esté4 mantenida dentro de la tole-
rancia deseads.

La forma del "elemento alambre" es compleja,y las impm sloT
nes a crear en ella son relativamente profundas.idemfs,la necesa-.

ria mutilacibn del slambre es tan fuerte gque el alambre es grande-
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mente estirado conforme es'presionado pare darle forma,siendo
este alargamiento,aproximadamente, de un tercio para la forma es~
pecifica del "eleménto alambre" aquil descrito,es decir,que la lon-
gltud de un carrete de este elemento especifico de alambre es apre
ximadamente un tercio mas grande que la longitud del carrete del
alambre uniforme del cual fud hecho.Es por lo tanbo dificil obte-
ner una completa segurildad de formado del alambre cuando el mismo
se enrrollia. Se h{ encontrado en este invento que,el resultado de-
seado,puede ser alcangadoc usando rodlilos de presibn de muy pe-
quefio diédmetro.Mis especificado; los rodillos de presibn deberén
tener menos de dos pulgadas de didmetro, y aun son recomendables
los rodillos que solo tengan aproximsdamente una pulgada de dilé-
metro.

Aungque esto puéda ser considerédb como un descubrimiento
empiricéo sin conexibn con la teorfa, es de creer que una de lasg -
principales ventajas del pequefio didmetro de rodlillo es con obje-
to de evitar el confpnamiento de mas que unos pocos elementos a
la veé, evitando d4e este modo la dificultad creada por el alarga-
miento del alambre al ser enrrollado,el cual por otra parte pone
una tensifn tal sobre las estampaciones en los rodillos que tilen-
den a resquebrajarse y romperse.Ademis,sl rodillo pequefio puede
ser acclionado con menos fueria por el contacto con una pequefia
longltud de alambre solamente a la vez,y esto es importante cuandc
se requiere una alta clfra de presibn para la deformacibn sustan-
clal necesaria para produgir los elementos embrionarios engranado-
res.

La operacibn requiere el usc de presiones exceslvamente al-
tas sobre los rodillos, y ademfs requiere la aplicacidn de un po-

tente par rotatorlo para girar los rodillos.Es por lo tanto impor

‘tante emplear ejes,coginetes y engranajes que sean todos sblidos
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en tamafio y robustos en construccibn siéndo egtas paétes mucho mas
grandes que el relativamente pequefivo &mmafio de 103.rodillos de pre-
8ibén los que,como antes explicamos,son.preferentemente de una pul-~
gada de didmetro aproximadamente .Un objetivo de este invento en
relecibén con lo dicho es reconclliar los antagénicos requerimien-
tos y obtener una adecuads méquina adaptada particularmente para

el enrrollado del " elemento .. alambre', |

Se hé mencionado como objetivo general la velocidad de fa-
bricacibn. Se entenderi que,por este procedlimiento de enrrollado,
los elementos embrionariocs pueden ser hechos a muy alta velocldad
no obstante el hecho de que el lamlnedor es una pesada parte del
trabajo mecénico del aparato, La mAquina de ligar es una miquina
de un llgero trabajo mepﬁnicd; por que ella necesita solamente
cortar y ligar los elementos a la cinta y puede.,por'consigﬁia:te,
funcionar a alta veiocidad. Se h4 creasdo una comparativamente pe=
quefia y econfmica mdquina para este fin la cual pusde funclonar =
una velocldad mayor que=ei doble de la que era posible hasta ahora
en la fabricacibén de cierres de corredera. Una mejora aun mayor se
hé obtenildo en el 1am1nador;y en el funcionamiento de la actual
instalacibn el "elemento alambre" para custro o cinco mdquinas es
facllmente facllitado desde un slimple laminador, ‘

En la forma especifica del "elemento alambre" aquil descrito,
el espa&io entre las quljades abiertas y la prolongacibn a la ca-
beza del prbximo eleﬁento embrionario es llenado con metal el c ual
es subsigulentemente cercenado abarte en la miquina ligadora.De
acuerdo con una caracteristica y objetiwvo del invento,mucho de
este metal es hecho comparativamente delgado para reducif desper-
diclos.Ademfs,una delgada 1lédmina hace posible una deseada incl i-
nacidn en un extremo de la cabeza,como para producir un perfil

triangular mas bién que uno rectangular,
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Otro objetivo del invento se concreta acerca de la mquina
de rodilles,y son paras proveer de ajuste eaxial y rotatorlo a uno de
los rodillos de presibn respecto al otro con objeto de consegulr
reglstro de los rodillos, y péfa obtener una precisibn micrométri-
ca de ajuste del espaclo entre los rodillos,asi como que este e s-
pecio puede ser varlado ligeramente cuando sea necesarlo o desea-
ble por causa de camblos sustanclales en la dimensibn o clase del
redondo de alambre del repuesto. Otro objetivo es el de proveer
medios gque faclliten el movimiento de ﬁno de los principales coji-
netes en su escotadura fuera del camino del otro,con lo que se
desembaraza cada uno de los rodlllos del cojinete opuesto con el
fin de hacer posible la extraccibn de los rodillos.

Todavia otro fin del invento concretado acerca de la miquli-
na de ligar,es para facllitar un bucle de alambre flojo entre el
pesado sarrete de alambre y los medies de alimentacibén de la mAqui-
na llgedora,estando dicho bucle mantenldo entre los 1limites desea-
dos por un adecuado motor de funcionamientce intermlitente para de-
senrrollar el carrete,Obros objetlvos son,la sencllléz y alta velo-
cldad,para cuyos propbsitos se opera con un punzbn cortador,quija-
das de empalme,medlos de alimentacibn de alambre y medios de all-
mentacibn de cinta movddos:pdr un sold arbol de levas principsl,
mientras se mantienen dichas partes de movimiento alternativo'pe-
qﬁeﬁasey ligeras,y cortas en recorrido., Otro objetivo es pars pro-
veeer de un flador de alimentacibn el cual agarra al alambre en un
punto Jjustamente delante y muy ocerca del punzbn cortador.0tro ob=-
jetivo es pars interrumpir la alimentacibn del elemen%o de alambre
a la cinta cuando se previene un espacio vacio de cinta entre e n-
sartadores, y esto se consigue por medlo de un contador controlan-
do un solenoide, en el caso particular aqui ilustrado,el cual levan

ta un filador de contencibn conectado con el fiador de alimentac ibn
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del elemento &e¢ alambre. Todavia otro objetivo s - - traer el inte-

rior de las quijadas ablertas de los elementos a la forma deseada
despues que ellos han sido solamente conformados toscamente por el
laminador, y estos se consigue por medio del punzbn cortador. Estq:
en el 6aso particular aqui ilustrado,corta fuera la tela de metal
sobrante entre elementos ,estando dicho punzbn as!{ formsdo como pa-
re también cortar fuers slgo del metal dentro de las quijadas,en
adicibn a la tela,y con ello traer las quijadas a la forma desea-
da.

Para realizar lo antedlcho y otros objetivos gue aparece--
rén despuds,el invento consiste en un método escalonado y element os
de aparatos,y en su relacibn mutua conforme despuds son descritos
mag partlcularmente en la especificacibn y resaltados para ser de-
finidos en las reivindlcaclones. ILa especificaci6h es acompafiala
de dlbujos en los que;

La fig.l2 llustra el laminador y aparatos asociados para de-
formar el alambre de repuesto en las deseadas series de elementos.

La fig.2% es una vista en elevacibn del mismo

La f1g.3% es una secclbn a travéds de los rodillos de pre-
8ifn y es explicatoria de la operacibn del mismo.

La fig.42 eg una vista en planta de un btrozo de redondo de
alaﬁbre del repuesto mostrando la menera en la cual eg deformado
para produclr los elementos embrlionarios.

La fig. 5& es una elevacibn lateral del mismo.

La fig. 62 ilustra esqueméticamentg una fase preliminar en
el perfecclilonado y ligazbn de un elemento. }

La fig. 7% ilustra la fase final en el acabade y ligazén
de un elemento.

La fig. 88 es una vista en planta de la midquina de ligar

La fig. 9% es una vista en elevacibdn de la misma
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parcislmente seccilo-

Ia flg. 102 es una vista en elevacibn,
nada,del lamlnador,

La fig.l1l% es una seccibn horizontal de la fig.l0%2 seglnia
lfnes II-II

La flg. 122 1lustra el mas bajo rodillo de presibén y cojine-
te vistos coﬁo sl el rodillo superior estuviera inclinado hacla
fuefa del camino dsl otro.

La f1g.13%2 es una vista lateral, parclalmente seccionada,
del leminador.

La fig, 142 es una explicgcién del ajuste clrcular de los
rodillos

La fig.152 eg una explicacibn del ajuste axial de los mis-
mos

La flg, 162 es una vista en elevacidn de un extremo del la-
minador \

La f1g,172 eg una vista en elevacién,parcialmente seccionada
del extremo opuesto del laminador.,

La fig.182 es una vista en planta de la miquine de ligar

La fig., 198 es una vista lateral en elevacién de la misma.

La flg. 202 muestra una parte de la miquina de ligar,en ma-
yor escalsa,

La flg. Bl2 es una secclbn,vista en elevacibn, a través de
una parte de lg méquina de ligar dibujada a mayor escala,

Ia flg, 228 es unfietalle del filador de retencldn de alimen-
tacibn _

Ia flg. 232 1lustra el resfduo o desperdicio ellcual es cer-
cenado aparte durante el acabado ¥y ligazbn de los elementos a la ‘
cinta

La fig. 242 es explicatoria del dibujo del rodillo hembra

La fig. 252 es una seccibn por 25-25 de la figura 242
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. Refirlendonos a los dibujos, y mas particularmente a la fig-g
ié por medio de la 9%, un carrete A de alambre uniforme es alimen-
tador de un laminador B de forms espacial el cusl deforma el alam-
bre en unes conectadas serles de elementos embrionarios,los cuales,
por abreviar,pueden ser referidos como " elemento alambre'. Este
" elemento alambre" es enrrollado sobre un carrete receptor C. La
compresifn del alambre en el laminador estd esquemdticamente mos-
trada en la flg.32. La naturaleza del camblo producido en el ae~lam
bre, esto es,sd conversibn desgde el Simple redondo de alambre 12 :
al " elemento alambre " 14,estd ilustrada en las figuras 48 y 52,
El carrete C de " elemento alambre" puede ser almacenado aparte
hasta que sea necesarlo,y, cuando se necesite,.se monta enfrente
de una méquina ligndora D,segln se muestra claramente en las flgu-
ras 8% y 9&, Esta midquina acaba los elementos y los liga correc-
tamente espaclados a lo largo del borde una clnta,

Considerando ek método de la invencibén en una forma de ma-

yor detalle,y refiriéndonos primero a las figuras 1% y @8, un

carrete de alambre del tipo de las exlstencigs ordinarlas del c o-

mercio es colocado en una imesa giratoris 16 soportada por un pié
18, El alambre es,preferentemente,redondo ordinario,y por lot an-
to,econfmico en comparacibén a las existenclas de secclones espe-
cigles., El carrete €8 centrado sobre la mesa medlante gulas 20,
y es dispuesto solidamente en forma correcta por medio de galgs
22 ajustadamente montadas sobre las citadas gulas 20. La posi-
cibn radial de las gulas es ajustable mediante muescas 24 y es
mantenida por manljas 26. Debe mencionarse que,usando los carre-
tes de alambre ::: adqulrldos sobre armadura de madersa,el alanbre
puede ser desenrrollado directamente desde los carretes de madera,
Y en tal caso no es necesarlo montar el carrete sobre un eje ver-

tical, slendo mas sencillo montgrlo sobre un eje horizontal.
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El alambre pasa luego por una engrasadoré 28 y despuds,a
travds de los juegos de rbdillos horizontales y verticales de en-
derezamiento 30 y 32. ElL alambre pasa enseguida entre los rodillos
presionadores o formadores, Pdr las razones que se explicarén més
detalladamente después, estos rodillos son relativamente pequeios
teniendo un didmetro,por ejemplo,de una pulgada, pero ellod presio
nan contra el alambre con una tan alta presibn gue estén montel os
en ejes sblidos de un didmetro bastante mas grande que el de los
proplos rodillos. Estos ejes estan soportados en sbdlidos cojine -
teg 34 ¥y 36 los cunles se extienden en opuesﬁas direcciones apar-
tdndose de los rodillos., Yos ejes estdn engranados juntos porme-
diacidn de un adecuado eje contador y pesados engranajes ocultos
en lasg flguras 12 y 22 por protectores 35 y 37, pero vlisibles en
lés figuras 10& y 17& de los dibujos. El laminador es accionado
por un motor 38, El alambre fornado,al dejar el laminador,es en-
rrollado cobre el carrefe C,que gira me-dlante una polea 40 impul-
sada por correa de btransmisibn 42 desde el motor 44, El elemert o
alambre es movido lentaménte atrds y adelante sobre la superfk:ie
del carrete C con objeto de enrrollar el alambre en sucesivas ca-
éas iiéas. Esto se hace por medio de un tornillo de dos gilros 46
al cual d4 movimiento de vaivén a una tuerca 48 hacla atrés y ha-’
cha adelante llevando dicha tuerca una gula para el elemento alam-
bre. E1l tornillo 46 estd movido por una polea B0 la cual, a su
vez, eg acclonada a través de la correas de transmisibn 52 porme-
dio de una polea 54 montada sobre el eje 56 que es el soporte del
carrete € y de la poles 40 a los que previamente nos hemos referidc
El eje 66 y el tornillo alimentador 46 estdn sostenidos sobre un |
soporte o pié 58, '

Refiriéndonos a la fig.3% el rodillo superior de presibn

60 estd formado con impresibn negativa respecto a una de las caras :
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del"elemento alambre" 1l4,mientras que el rodillo inferior de

pregibn 62 lleve la impresibn negativa respecto a la otra cara.

Los pasos y dlfmetros de ambos rodillos son iguales, |pero enel
caso especifico agqul flustrado, este didmetro aparenté es diferen=-
te, slendo esto debldo a que se considera el rodilloc superilor 60
como rodillec hembra teniendo depresiones formadas en 81, y se con-
sldera el rodillio inferior 62 como rodillo macho teniendo protube~
rancias saliendo de 81, Respecto a la operacidn sobre el alambre,
sin embargo,los rodlllos se pueden considerar iguales en didmetro
¥y son glrados, por consigulente,a igual velocldad pars producir
igual velocidad lineal., Queda entendido que,cuando son de didme-
tros aparentemente deslguales,seglin se muestra aqui, hay preferen-
temente un pequefio Juego entre las periferias 64 y 66 de los ro-
dillos, as! que ellos, de hecho,nc pueden, al glrar, contactar uno
con el otro. '

| Refiriéndonos aBora a lasg figuras 42 y 52, los elementos
embrionarios comprenden, una porcibén 70 de cgbeza embrionaria,y
ablertas o divergentes quijadas 72. Ia porcibn de cabeza 70 es con-
vencional en relacidn a tener una parte saliente 74 y un entrante
76. Los elementos embrionarios apuntan todos en una direccibny
esta dlreccldn es con la cabeza por delante cuando dejan el lamina-
dor, asl que los elementos embrionarlos son enrrollados sobre &
carrete con la cabeza por delante. La principal razbén para esto es
1a de que asl ellOS'aarﬁBsenrrollados en forme gue vayan las qulja-
das por delante,lo cual es de partlcular conveniencla respecto a
la operacién de la mfquina de llgar,conforme describiremos luego.
Las embrionariass quijadas de los embrionarios elementos estan conec
tadas a las embrionarias cabezas del elemento embrionarlo inmedia-
to, y en el caso particular équi ilustrado, la conexidn es por me-

dio de una 14mina de metal 78. Le 1l4dmina se hace relativamente del-
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gada para reducir al minimo la cantidad de resfduos producidos

cuando se hace el acabado y corte de los elementos.

El metal no estf verdaderamente confinado en los costados
exterlores de las embrionar1a§ quljadas, y ninguna rebaba es pro-
ducida en este punto. Refiridndonos a la filgura 24& se muestra un

desarrolln de rodlllo hembra,y se puede hacer patente la exlsten-

“¢cla de espaclos 80 y 82 en el exterior de la tira del elemento

84 ( del cusl solamente se muestra el contorno). Se han hecho y
ugado suceslvamente muchos rodlllos en los cumales el exteriorge
la cavidad es Intencionadsmente dlspuesta = gran anchura, confor-
me se indlca por linea de puntos de contorno 86,.,En tal caso,indu;
dablemente no hay confinamlento, cualqulera que sea,en el exte-
rior de las quijadas; de los elementos conforme ellos pasan a tra-
vés del laminador,y ninguna variacibn en didmetro, o dureza, o
fluldez del alambre es revelada por un camblo en la anchura del
elemento alambre (porque el alambre puede variar en fluldez aun
mostrando la misma dureza aparente segfin la prueba Rockwell, debidc
a las dlferenclas en el templado, cuando se tira de €1) no hablen-
do camblo sustanclal en la longlitud elemental o paso, Con el muro
lateral de la cavidad defihide por la lfnea 88,en lugar de la 11-
nea 86, es obtenldo,sustanclalmente, el mismo resultado, pbr gue
hay ampllo espaclo en el cual, el exceso de metal puede flulr,se-
gﬁh se muestra en planta en 80 y 52 de la fig. 242 y segfin se mues~
tra en secclbn 81 y 83 de la fig. 258, la flg. 258 muestra tam 1én
como las paredes exterlores de las quijadas son dejadas con una
superficle redondeada, resultando asf una suavidad al tecto yun
facll deslizado del cursor sobre los engranadores.

La ventaja de produclr un ligero efecto de confinamiento en
el exterlior de las quijadas, como ocurre por medio de¢la pared 88,

es que el exterlor , o mixima anchura del "elemento alambre' ,es
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mantenida constante, y esto es convenlente para el subsigulente
empleo del alambre en la méquina ligadora con objeto de que ek
alambre pueda ger alimentado entre adecuadas gulas exectamente
gulado medlante el contacto de ellas con los bordes del slemento .
El ligero confinamlento producido por los rectos muros 88 no es su-
ficlente para moldear o camblar materialmente la configuracibn en
el exterlor de las quljadas, y no basta para crear una rebaba,slien-
do dejJadas las guljadas tan suaves y despojadas de rebabas como
cuando se usan rodillos que tengan los ampliamente espaciados mu-
ros 86,

El metal,sin embargo. es confinado en las cabezas 70, ¥
esto produce una 1igerd rebaba indicada por la linea de puntos
en 90 de la fig.24%, Ia rebaba estd también indicada en 90 de la
fig. 42, la presencia de estas rebabas depende del didmetro,etec,
del alambre ,y no es de éran transcendencla por que es delgada, ¥y
facilmente se doblae sobre si misma cuando el terminado asegurader
es pasado a trevés de rodillos calibradores los cuales son habitual
mente usados en el oficlo,algunas veces cerca del final del proce-
so de fabricacibn,

Refiriéndonos ahora a las figuras 68 y 78,el "elemento alam-
bre" 14 es desenrrollado del carrete con las quijadas del elemsnto
embrionario por delante. Una cinta de caracter convencional 92 estéd
sopartada y acondlcionada por un movimiento intermitente de alimen-

tacibn en una direccilbdn transversal a la direccibn del movimien to

.del " elemento alambre! 14,El1 borde de la cinta 92 estd.provista

‘con el conbvenclonal canutillo o cordoncillo, que en el presente cag:

so estd formado por dos cordones 94 cosldos en las dos caras opues-
tas del borde de la cinta., El1l " elemento alambre" es alimentado
hacla delante hasta que, las ablertas quijadas del elemento conduo-i
tor estén colocadas a horcajadas del borde de la cinta, El aparato

est4 provisto con platos tenazes 96 para apretar las quijadas 72
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sobre les cinte; estanlo este fese indiceda en la figura
'?ﬁ'. Le méquine ligsdore esté también provista con un
puﬁzén 98 formesdo de suerte que cercens el metel sobren
te entre los elementos y corte asi elklemento extremo

del resto de los elemsntos del slambre, conforms se ve

en la figura ’?&(. Después que el elemsnto he sido uga;
d® a la cinte, ia cinte es longitudinelmente desplezede
une cantidad igusl sl espacio entre elementos; El elemen
to slembre 14 es entonces longitudinalments evanzedo has-
t8 que el inmediato elemsnto es colocado con sus gquijesdes
8 horcajedas de le cinte, segdn muestra la figura 65’. Bl
elementp es entonces cortasdo y ligado, y estea operacién
se repite haste que se obtengs la deseale longitud de en-
sartad.or". Se observeréd que la forma dsl punzén 98 es
tal como para adepterse s les quijedas incluyendo los pe;-
quefios salientes o ganchos 100 de los extremos de las gquija=
das;

Los elementos embrionarios en el relemento alambrer
tienen solements quijades embrioneriss la# cueles realmen~
te no estén acabades de farma; Te configurecién deseals
es demesisdo comple Ja para poder ser producida por une
simple operacidn de laminado". Sin embergo, debido al pune
#én ©8 pares cercensr no solo le delgada lémine 78 siné
tembién algo de les més grueses paredes de derrame que le
rodeen, puelen ser trsidas las quljades & la deseada for-
ma finall. Esto se ilustras en I.g figure 23 en la cmal,
el ndmero 102 designe un pedazo de metel desperdicisablo
0 fregmento quitedo delrelemento alembrer pers formsr el
elemento acebedo 104'. Se noteré que el pedazo 102 tiew
ne una pestefia de metel 106 rodesndo a le lémina 78.;
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Esto resulte de ejustar las qui jades & le codfigarecién
finel mostrads en 108 e incluyendo los ganchos 100; Te
operecién del corte forms el extremo de la cabeze de uno
de los elementos y lae qui jedes del que le sigua;

La operecién de corts y la de epriete de qui jedes
son realizedes cesi simulténeamente por el trabejo Qque,
e muy elte velocided, desarrolle le méquina ligadora;
El elémsnto puede ser cercenefio desde el velemento alambren
antes o después de edherir el mismo a le omm.. Se ha
practicedo la invencién por embdos procedimienfos y hay
ciertas ventea jas respecto & cade uno de ellos; Cusasndlo
el elemento es primeremente ligado puede quedaf inclinsdo
un cierto fnguloe si el punzén es romo o debido a torcedure
en el relemento alambrew; Cuando 6l elemento es primera
mente cortedo puede ger oecilad& laterelmente & un éngulo.
inapropiedoc debido a la més grande fuerze en una de las
qui jades, como ocurre en el ceaso en que lee quijades no
han sido cortedes perfectements simétrieas; Esto se evi-

ta cuendo el elemsnto es cortedo el dltimo, porque el ele-

" mento, durante el spriete de quijades, es soportesdo por su

soliderided con el welemento elembre», Lea actuscién del
punzén y le colocacién del miemo en el camo particulﬁr el
epareto aguf{ descrite, es tal que las quijades son apreta--
das un momento aﬁtes de la operecién del corte;
Refiriéndonos sahore & las figures 8% y él, el carre
te C esté montedo sobre un eje‘llo soportedo por un pié
112, El eje 110 esté provisto con une polee 114 y ésta
esté coneciade por medio de une corree de transmisién 116
8 une polea 118 accioneda,por medio de un engrensje reduc—

tor de tornillo sin fin 120,por un pequefio motor 122,
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El motor 122 funcione pars separar el »elemento alambre;',
envuelto sn el carr_ete ci de éste, produciendo esf un

bucle colgents de alembre entre el cerrete y la méquine

. ligedore D con objeto de gue este dliime pueda funscio-

ner sin ningunas tirsntez o resistencis tales como les
gue podrfen ser csusedes si el mecanismo de alimentecién
de le mégquina ligedora tuviera materielmsnte que hacer
girer al compsretivemente grande y pesado carrete G". Nin
gune tentetive se ha hecho para hecer girar el motor 122
exactemente e la velocided adecuada, y ésto pudiere cresar,
en cualquisr caso, una terea dirf_tcil, porgue el diédmstro
del cerrete cembie conforme el alambre es desenrollado
¥y las exigencias de le méquins ligedors verfsn conforme
es obtenido el espacio entre sucesivos ensartados.. Los
entendidos en el oficio sabén que los esnsartedores estén
ordensdos en espaciemientos especificedos por el uso de
los misms; ¥y que dichos espacios pueden vearier desde _
unes poces pulgadss a varios ples y adn yardas‘. Un so=
brente de pieze de cinte es conveniente en cade extremo
del ensertedor con objeto de fecilitar la ligezén del
cierre du gorreders a la bolse, equipasje, vestidos, u
otros artfculos en los que debe ser usado‘. Es hahitu.él
hecer los ensartadores sobre une cintea continus con es-
pecios o interrupciones entre sucesivos ensartedores.
Ordinsriemente se de ja un espacio de dos o tres pulgedas
sin elementos de clerre, entre ensartadoi'es sucesivos,
y estos espacios son producidos mediante la interrupcién
de la slimentecién delrelemsntc alembre» a la méguina de
ligar; ,
Debido a estas dificultedes, en ests invento se
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mentisne le conveniente flojJeleald o calde del »elemsato
elembre» entre el caerrete C y le méguina ligedora D
medisnte un brezo tentéoulo 124 el cusl descensa ligers
mente Sobre elrelemento alambre» y cuyo extrsmo pivotes
en 126 sobre la méguine ligaduna; Ello esté conectado
& un interruptor de mereurio, u otro tipo sdecusdo, Bo=

vortedo en el encele 128, y este interruptor controle lg

operacién del motor de devensdo 122, El motor es puesto

en accién en cuaiquie: momento en gque el brazo 124 se
levente heste un punte determinedo, y se pers cuando el
brezo 124 desciende al punto més bajo deseedo., En esta
forma es mentenide unas porcién flojea dé alsmbre colgante
entre los limites definidos por les posiciones alte ¥
baje del brazo 124 y de su interruptor asooiado;

Le méquine de liger serd dcscrite despuds més de-
telladamente pero shore podemog indicer brevemsnte que,
la cinte, subiendo verticalmente, pssa por le fase de
ligedo y es enrolleda en un tambor de slimentacién 130
desde el cuel el ensartador scebsdo es conducido hecie
abajo a trevés del tubo 132 a la ceste 154; El tambor
150 actus ocomo un medio de elimentecidén pera le cinte
¥ ¢l mismo es girado intermitentements por une rueds
de trinquete 156 accionede por un adecuaﬁo fisdor de
elimentecién. Tl especio enmsertedor estd determinedo

por un epropiedo contedor 138, y en los intérvelos pre=

 vistos, determinsdos por diohb contador, es interrumpi-

da le alimentacién delrclemento alambres mientras que
le elimentecién de la ointe sigue como antes, producién
dose asf los espacios desealdos entre ensesrtedor., BEl

contedor 138 puede Ber del tipo descrito en le copen-
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diente sollicitud Serisl Ne 214.5254 registrede en 17 de Junio de
1938, o blen en la petents Ne 2;167.;259 concedida en 25 de Julio
de 1939,

Desoribiremos a continuacién las formee preferentements em

DPleades pare los sparstos en la préctice de este invento.

El leminedor.- Ya describimos la diaposicién genersl y funcione-

miento del leminedor refirfiéndonos e las figuras 18, 28, 32 y 24,

Ahoras describiremos los detelles con referencie més particuler e
las figares 10 y 17 de loé dibu.:)os'. Refiriéndonos e estes figuras,
el rodillo superior 60 estéd formedo con espigs cbnice 140 (figure
13) elojede en un elemento oconvenientemente rebajedo interiormsn-
te tembién con perfil cénico 142, y que, e su vez, esté recibdido
con esdecusds disposicién en un sélido eje principal de robdustes
dimensiones 144'. Este eje esté soportedo por cojinets de rodillos
146, funcionando éste c;ojinete pere eviter movimientos exiales y
teambién pere reéi.bir el empuje directo rediesl del rodillo,

Bl otro exfremo del eje 144 esté apoyeldc en un cojinete &e
bolag 148 eétanﬂo este cojinete somstido principaslmente al empuje
radia].‘. Los cojinetes estén alo jadog en un robusto cuerpo 150 cu=
yos extremos se clerran por cesquetes 152'3' 1547. Estos estén pro
vistos com engrasz:aores 155'. La otre clese de cojinetes 146 se fi
Ja en su sitio por casgueies 152‘. Las ceras interiores epgtén suje
tas a sus alojamientos por tuerces 158 y 150 roscedas sobre el eje
principal y sostenidas contre el movimlento relativo de rotecibn

por epéndices opuestos e inclinedos de une adecusda arsndela de

cierre 162’. E)l cojinete 148 se mentiene en =a sitio por el colla-;b
rin 164, Bl rodillo 60 esté fileteado interiormente y es srrastre=
do hecie el interior del eje principal. llevendo el mismo, por me
4io de un perno de errestre 166, la cabeze 165 le cual sobreseale

POor un extremo de la méAguina,
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El rodillo més be jo 62 es sostenido en forma enéloge ¥y en un

similer e je principsl el cual e su vez es_té soportado en perscids

~ disposicién en simileres cojine tes de rodillos cénicos y de boles.

Estos estén alo.‘jados dentro de una robusta caja 170 cuyos éxtremos
estén cerredos por capacetes 172 y 174, No obstante. como ;os eloje
mientos de cojinete difierén el uno del otro, con objeto de hacer
posible el necesario ajuste, indicaremos después estas diferencias
Yy laes razones que les econsejan‘. Ahores seguiremos describiendo los
principales elementos eccionsdores del laminador'. En la figure 102,
el eje del rodillo més bejo 62 tiene una ruede de engranaje 176 fiw
Je & su extremo exterior.-. Estea ruede engrana oon un pifién 178 sopor
tado por un e je contador 180.. este eje se extiemia'a través de la
eleveda basa 182 de le méquina ¥ lleve poleas 184 que estén conectg
das por correa de transmiaiéx; oon el motor de eccionsmiento del le-
minador..'r.a ruede de meno 186 estf previste para ser usade durante
el ajuste de la méqn:lna‘.

El extremo opuesto del e 2 contador 180 lleva un pifién
1és engrenendo con un pifién loco 190 el cual & su vez engrans con
ana rueda denteds 198 montada en el extremo exterior del eje prin
cipel del rodille superior 60'. Le relascién de diémetros entre
el pifién 188, el loco 190, y ruede 182 se ve claramente en la fi
gure 16% Este puede ser compereada con la figurs l?kmostrando an
engrane directo entre el pifién 178 y ls rueda 176 en el extremo
opuesto de la méq,uina.. Los pifiones 178 y 188 son preferentemente
1dénticos en peso, diémetro y ndmerc de dientes, y lo mismo es
eplicable & las ruedes 176 y 192‘:. Los rodillos son, por lo tanto
accionedos con igual velocided de rotscién pero én sentidos opueg
tos, debido el efecto inversor del pifidn loco 190; El deseado
Juego entre los dientes del pifidn lasiy los de la ruedas 192 es

obtenido por le diferencia en elevacidn de los rodillos 60 y 68, -
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lestando desde luego asociado el pifion loco 190 con el rodlllo
superior.

Vemos que, con le disposicibén descritas, los rodillos pue-
den ser de pequefio didmetro, y sin embargo pueden operar sdbm el
alambre con una enorme presibn y p ar de rotacién obtenido por
montar los rodillos sobres robustos ejes y cofginetes tenlendo un
didmetro muchas veces mayor que el de los rédillos e 1mpuls&ndo
a los mismos a través de sbélidos engranajes hecho posible por me-
dio del indirecto eje contador.

Para el mas eficaz funclonamiento es deseable procurar el
ajuste relatlvo de los rodillos con objJeto de cénseguir las impre-
sioneg dentro de ellos en un perfecto registro. En este invento
se hf provisto para el ajuste rotatorio; ajuste axial, y ajuste
radial de los espaclos entre los rodlllos.

| El ajuste en rotacibn puede ser explicado con referencia
a las figuras 138 y 142 de los dibujos. La rueda dentada 192no
eatd directamebte fijada sobre el arbol princlpal 1l44. En lugar
de eso,ella estd montada sobre un mangulto 194 solldario del a r-
bol principal 144 por medio de una chaveta 196. El mangulto 194
tlene una pestafia en 198, y esta pestafia esta provlista con una se-
rle de vaclados 200 (fig.14%). Una virola 202 estd colocada sobre
la pestafia 198, y Batg*aété“figaf entre la virola 202 y el cubo
de la rueda.192 por medlo de pernos roscados.204. Se comprendéré
que, aflojando los tornillos 204 es posible oscllar la rueda 192
en relacibn al rodillo 60, - y cuando los rodillos 60 y 62 han si-
do llevedos al apropiado registro de rotacibn, se apriétan los tor.
Xlllos 204 paras dar solldez al conjunto., La pfueba final de gue
la posicién es adecuada la d4, desde luego, el examen del alambref
que vé saliendo de entre los rodlllos presionadorés.

El ajuste axial -de los rodillos se obtilene suministrand o
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movimiento axizl a la caja éntera porta-cojinetes 150, Refirién-
&onos a lag flguras 13% y 152, la cajla de cojinetes es gulada
durante su movimlento axial por una chaveta especial o guia de
recorrido 206 asegurada por tornillos 208 sobre la parte sdperior
de la base 182 de la miquina. La precisibn y el control de movi-
mientos de los cojinetes ge obtienen por medio de un tornillo mi-
crométrico 210 que se acclona por la cabeza 212 graduada segfn
214, La cabeza forms una sola pleza con la gradﬁacibn de la esca-
la y es muy parecida a un pomo, pero esti achatada por los lados
seglin muestra mas claramente la fig. 152 con lo gue se adapta me=-
jor para su manejo con un destornillador. El tornille micrométrico
210 gira dentro de un adécuado blogue fileteado 216 (fig.l52) el
cual es asegurado en su sitlo sobre el extremo de la base 182
por medio de tornillos engastados 218, Ia cqlocacibn del blogue
216 sobre la miquina se aclara con la inspeccibn de la figura lea
¥y en ella se observaréd que este bloque estf hecho en un tamafio bag
tante pequefio para adaptarse entre los dientes de la rueda 192 y
el pifion 188, ILa esfera 214 estd situada por la parte exterior de
los dlentes de la rueda,l0 que tambilén se vé claramente en la fig.
138,

El tornilloc micromftrico 210 estf asegurado al cojinete
150 por medio de una chaveta de oconexidén 220 atornillada dentro
de un bloque 222 dependlente de un extremo del cojinete sobre el
que estf{ sujeta por los tornmillos 224. ILa caﬁeza 225 del cerro jo
o chavets 220 es reciblida dentro de la cabeza pomo 212, & cumn do
el cerrojo 220 es atornlllado apretadamente dentro del :bloque 222,
el tornlllo micrométrico 210 es inmovilizado contra la rotacibn,

Cuando vaya a ser cambiado el ajuste axial,el fija-tornillo 220 es

i
i

‘primeramente aflojado y entonces se gira el tornillo micromdtrico

hacla dentro o hacla fuera una ligera cantidad gque dependerd del



‘ w

10

15

20

25

30

23

178785

deseado ajuste, El flja-cerrojo 220 es luego apretado de nuevo

trayendo as{ al cojinete a la posicibdn deseada y al mismo tienpo
inmovilizando el ajuste del tornillo micrométrico. Se entenderd,
desde luego,que al miamo tlempo 163 pernos principales del mon-
taje del cojinete sobre la base son aflojados, y despuds de que

el necesario ajuste se haya obtenido,seréh de nuevo apretados.

Los citados perncs montadores son mejor mostrados en 226 de la fig.
1lle,

El tercer ajuste es sl del espaclo entre rodlllos. Esto de~-
termina el grado de deformacibn déi\glambre ¥ es un ajuste muy im-
portante. Los dos ajustes anteriormente descritos solo se efectuan
cuando se adaptan nuevos rodillos a la mfquina. El presente ajus-
te, sln embargo,debe ser hecho a menudo cuando se cambla de un ca-

rrete de alambre a otro,y aun durante el trabajo con un soloc arre-

. te de alambre,debido a camblos de dldmetro, dureza y fluldez del

alambre, y también con los camblos de temperatura porquéfuando em-
pleza a trabajar la mfquina los rodiiloa estén frios,mientras que

despuds de un perfodo de trabajo los rodillos estén calientes , El
ajuste es también valiosq pars compensar el desgaste de los rodl-

llos conforme ellos se vuelven viejos.

En la mfquina de que se trata, este ajuste sé hace posible
por que la oaja 170 estf{ montada para pivotear alrededor de un ejs
230 extendldo transversalmente respecto al eje del rodillo 62. El
eje 230 estd colocade todo ie masg cerca posible de la rueda 176 y é
alejado cel rodillo 62, Intersetta el eje del rodillo 62. Con esta
colocacibn, el ajustewertical del rodillo no influye sobre el ajus
te axial de los mismos, nl hay éampio alguno apreciable en sl angu-
lo gue formen, Al mismo tlempo, el movimlento vertical de la rueda .
176 es reducldo al minimo asl que no hay cambio apreciable alguno

en el engrane de la rueda.
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Debe tenepse presente que el movimiento buscadé por este ajuste
es cuestibn solamente de una o unas pocas milésimas de pulgada.

El ajuste es obtenido por medio de tornillo de presibn 232
que g8 vé bien én la fig.l32, siendo soportado este tornillo de
presibn por una prolongaclbn 234 de la base de la caja de ccjine-
tas 170, Se notar{ que el tornillo estd situado,no meramente de-
bajo, sind al otro lado del antepecho, obligando asi a la fuerza
reactiva en el eje 230 a ser una fuerza hacla abajo lo cual es
hacla arriba sobre pedéstales exﬁendidos hacia arriba desde la ba-
sa de la ﬁééuina. El extremo mag bajo del tornillo 232 topa con=-
tra un bloque endurecido 236 que s¢ aloja en la basa 182 de la mé-
guina.,

Refiriéndonos a las figuras 1l&, 122 y 132, el tornillo de
presibn 232 lleva un brazo 238 en su extremo supsrior y este bra-
zo estd a su vez conectado a un tornillo de ajuste 240 del que el

extremo inferior estd conectado al brazo 238 por medio de unc oji-

-nete 242 alineado por sl mismo. El extremo exterior del tornillo

240 estd provisto con una escala graduada 244. E1 tornillo de ajus-
te 240 es oscilado por medio de una tuerca correspondiénte flletea-
da 246 (Fig., 112) formada integramente por un manguito 248 rodean-
do a la escala 244. Un pomo convenientgmente moléteado para mnipu-
lacibn de ajuste 250 (fig.l62 y 172) estéd fijo al mangulto 248, El
manguito y la tuerca estdn soportados en un cojinete de bolas 252
alineado en eje con los de aquellos. Se entenderd que,al girar el
pomo 250 el tornillo de ajuste 240 es movido axialmente y funcio-
na para oscllar ligeramente el brazo 238 el cual a su vez hace gi-
rar ligeramente el tornillo de presibn 232 con lo que cambia lsa
separaclbn entre rodillos. Se obtiene un fino ajuste por que pue~
den darse varlas vueltas al pomo de ajuste para pasar una sole di-i

visibén de la escala 244, y una sola divisgién de la escals 244 re-
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sulta que cambla de dlstaneia de centro a centro entre rodiilos
solarente una milésima de pulgada. Este mecanismo suministra
una conveniente precisibn al ajuste el cual es inmovilizado por
sl mismo por causa de usarse tornillos.

La caja de cojinetes 170 pivotea de la slguiente manera.
La caja thene bloques 254 asegurados en ella,estos blogues estan
dotados de una configuracibn semi-cilindrica sobre el lado mas
bajo para actuar como la mitad superior de cojlnetes de mufiones
(figuras 132 y 178), La basa 182 de la miquina tiene un par de
pedestales de cojinetes 256 mas claramente mostrados en las filgu-
res 102, 112 y 172, aunqgue el extremo superior de uno de los pe-
destales es visible en la figura 13&. Los bloques 257 de cojinete
de los mufiones egtdn empernados a los edtremos superiores de 1 os
pedestales 256 como se vé en la fig. 132. Los blogques 257 estén
vueltos sobre su lado superilor para una configuracién aproximada~-
mente semicllindrica. V4stagos cllindricos o flojos mufiones 230
estdn dispuestos entre los bloques de cojinetes de muiiones 254 y
257. Hay un pequefio espacio entre loé bloques que estédn manteni-
dos separados por los vdstagos 230,como se vé claramente en la
fig.132, y esto ayuda al deseado montaje oscilatorio de la caja
de cojinetes 170 alrededor de los vdstagos 230,

Estos vdstagos 230 estdn cercados dentro de los bloques de
cojinetes 254 y 257 porqué estos bloques estdn cerrados por sus
extremos exteriores, como se vé mejor en 258 en las figuras 108
y 172, Los cojinetes estén asidos juntos por un collarin partido
280 y este es alojado en una cavidad adecuada, como se vé bi&k
en la fig.172, Egtos collarines no estén asegurados por enclm
para evlitar movimientos‘de costado del c¢ojlinete principél,para
lo cual estd fijo en su lugar con ayuda de una larga chaveta o

gula 262 que se muestra mejor en la figura 132,
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La disposicidn de las partes es

rrolladas en el tornillo de ajuste 232 y en los rodlillos:.de pre-
sibén, tienden a forzar al otro extrémo de la caja de cojinetes

170 hacla sbajo contra los véstagos-muﬁopes 230 y pedestales 256,
Es por estas razbn que la caja de cojinetes tiene un bloque de
mufiones 254 actuando como la mitad superlor del cojinete, y es
tambibn por esta razbn que la parte superior de la caja de cojine
tes 170 es reforzada por una telera 264 extendiéndose transversalé
mente sobre la caja de oojineteé entre los soportes para los blo-r
ques=cojinetes de muilones 254,

Como después se describird serfa imposible separar los ro-

dillos de la mAquina por que la gran masa de los cojinetes estd

en el camino de ocualquier intento hacla fuera del movimiento
axlal de los rodillos. Esto serd claro visto en la figura 102 .

Se dispone la méquing en forma que uno de los coj]inetes,concreta~
mente la caja de cojinetes del de arriba 150, pueda ser inclinada
u oscilade realmente fuera del camino de la caja de cojinetes del
de abajo 170. A este fin la base de la caja de cojinetes 150 e stéd
formada con un saliente 266 llevando un mango 268. El sallente

266 actua como un cojinete alojado entre las orejetas de cojinete
270 que forman parte integrante de la basa 182. Un pasador 272 pa_
sa a través de los cojinetes 266 y 270. Después de haber previa-
mente sacado los pernos de unibn 226 y el cerrojb 220 pasando a
través del tornillo de ajuste axial, la manivela 268 puede ser
oscilade hacla abajo alrededor del vastago 272, as! se oscila la
caja de coflnetes entera 150 realmente fuera de la linea . de la
caja de cojinetes 170, Es evidente, a base de la fig.l6%, que

los engranajes no interfleren este movimiento de la caja de coji-‘
netes 150.La fig. 162 también muestra claramente un tope sallen-

te 274 que forms cuerpo con la basa 182 ¥ el cual limita el movi-:
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miento de inclinaci6nAdellcojinete princlipal, La éaja de collne=-
tes sdaptads albvéstago 272 es hecha muy suelta con objéto de no
interferlr con el proplo aslento de la caja sobre la basa cuando
la caja de cojinetes esti asegurads por los pernos 226, y refi-
riéndonos a la flg, 11& veremos gue los huecos en los cojinetes
270 son alargedos como se Indica en 273,proveyendo asi dé adecua~-
do Juego para esta finalidad.

La figura 122 es una vista en perspectiva de la caja prin-
cipal de cojlnetes 170 del rodillo inferior suponiendo a la caja
de cojinetes del rodllloe superior degplazada fuera de su sitio.

El rodillo de presibn 62 puede ser quitado después de hacer prime-
ramente un desatornillado del tornillo de arrastre que sujeta al
mismo en su lugar, cuya cabeza de tornillo estd indicada en 276

en las flguraes 10& y 172, La filgura 122 también es interesante en
mostrar la diferencila del pequefio rodillo de presiﬁn 62 comparado
con el extremo del eje princlipal 144, Esta figura muestre también
el apéndice de gula de alambre 278 el cual estd inmediato al Gl-

timo de los pequerios rodillos de enderezado 32 y el cual conduce

al alambre a un punto directamente situado entre los rodillos de

presifn . El apéndice gula 278 esta hecho de una parte inferior

acanalada y una placa cubridora 280 atornillaeda a ella. El con-

junto de este apéndice gula estf soportado por una adecuada mén-
sula 282 que se eleva desde 1la basa de la miquina . El uso de tal
gula es particularmente importante porque ella hace innecesario
proveer a los rodillos de presifn de una canal especial parsg reci-
bir el alambre, Debe ser mencibnado que el gula-alambre 278 debe
ser separadé antes de btratar de quitar el rodillo de presibén 62.
la filg. 128 también muesﬁré un par de ruedas gula 284 las cuales
reciben al elemento alambre 14 en cuanto abandona los rodillos

de presibn,’
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Se h4 encontrado, despuds de larga eiperimentaci&n ¥y estue’
dlo de este problemsa por el autor de este invento, gue el mejor
resultado puede ser obtenido usando rodillos de presibn de muy
pequefio didmetro (pero no hace falba declr que,no tan delgado
como pafa romperse o desviarse bajo la carga de la compresibn).
Mas detalladamente, los rodillos dé presibn deben ser menoﬁes
de dos pulgadas de diédmetro y son recomendgbles los quevsolamante
tienen una pulgada. El didmetro admisible para el rodillo de pre-
sibn tebricamente varfa algo con el tamafio (realmente la profun-
didad de impresibn) de los eleﬁentos del clerre que vén a ser he-
chos, y la descripcién hecha antes es aplicable a la fabricacibn
de los tamafios masg corrientes en clerres deslizantes, usados en
maletines, cortinillas,o similares . El didmetro admlsible tambiér
varfa con la ductilidad o deformasbilidad del metal, Un rodillo mae
grande que los antes indicados podrfa ser empleado con un material
tal como el aiuminic o aleaciones de metalblanco que no se endure-
cen rédpidamente cuando se deforman, A

Pero los metalés actualménte usados para los clerres de
corredera, tales como el zinc,cobr o aléaciones de niquel,zinc ¥y
cobre,se endurecen répidamente al deformarse. Es beneficloso un
répldo despegue de las partes del rodillo de la parte del alambre
y4 presionado o formado,. '

Cualquier discusibdr.sobre la teorfa fundamental es ofreci=-
da por via de explicacibn probable , pero nd se intenta como una
limitacibn del invento, el cual, sl se desea, puede considefgrse

como un descubrimiento empirico independiente de 1la teorfs funda-

‘mental, , .

La miquina ligsdora.- Esta miquina esta mostrada en su aspecto ge-
neral ennlas figuras 88 y 9&, pero se describe con'mayof detalle:

refiriéndonos a las figuras 184 y 222, Refiriéndonos primeramente
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a la fig. 212 el puhz6n 98 referldo y4 en la fige. 72 relacionada

con esta, estd nontado en un martinete vertical 290 dotado de mo-

- vimiento de sube y baja sostenido normalmente en la posiciébn e le-

vada por medio de un muelle de compresibn 292, El martinete estid
sostenido y guiado por correderas ajustables 294 (fig.182) monta=-
das en un bloque vertical 296. El muelle de retorno 292 estf a lo-
Jado dentro del bloque 296, este mﬁelle apoya con su extremo su-
perior en el véstago tope 298 cuya espiga 300 estd asegurada en
el martinete 290. El extremo inferlor del muelle apoya contra una
parte del bloque 296 como claramente se vé en la fig, 212,

El martinete es forzado a descender por la oscilaclén de
una palanca de martinete 302 montada para pilvoteo soﬁre 304, La
fuerza acclonadora de ls palﬁnca gse aplica al martinete s través
de un ajustable pié derecho 306 cuyo extremo inferior se provee,

preferenterente, con una dura pleza insertada 308 (fig.212),

'apoyando digho Inserto sobre el duro bloque 310 montado en la |

parte superlor del martinete. Refiriéndbnos a lag figuras 188 y
198, podemos explicar que la palance 302 es bifurcada para dejar
8ltlo a la cinta 92 y al tambor de cinta 130. Los espaci&dos*braeg
zos dependlentes 314 llevan, cada uno,un tambor de levas 316 que ;
corren sobre las levas 318 las cuales a su véz estdn montadas so-?
bre el eje principal de acclonamiento 320 de la miquina.Dehe men
clonarsgse que el vastago 304 de giro de la palanca de martinete

302 estd hecho para ser rédpidamente retirado, y cuando el cltado
vistago es arrastrado fuera de los fijos cojinetes 322 de las
ménsulas 324, la palanca de martinete 302 es separable del apara-
to, con lo cual se hacen acceslbles el martinete y partes relacio-
nadas con 61,E1 bloque 296 es elevable en total después de haber
quitado los tornillos 326 (fig.l82) cooperando asfi el mag. comple-

to acceso a el punzbn y al fiador de alimentacibn,
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y el punzén estd

v @,.

El punzén 98 trabajsen una matriz ‘328,
provisto de holgadas gulas o talones 330 (fig.20%) lasg cuales
permanecen en contacto con la matriz aunque el punzbn esté levan-
tado. Las partes residuales cortadas o metal sobrante del corte,
como el pedazo 102 de la fig.232, caen a través de la matriz 328
a un canal o conducto 332, y de alli a una adecuada caja debajo de
la miquina.

Al desoribir el proceso del invento en las figuras 62 y
72, se explicbd que una operacibn principal era el acabado y corte
féalizado por é punzén 98, Otra operacibn principal era el aprie-
te de las quijadas del eleménto para sujetar fuertemente el el e-
mento sobre sl borde reforzado de la cinte 92, Egta operacibn de
apriete es realizada por platos presionadores 96 que se vén me jor
en la fig.202 de los dibujos. Veremos ahora que estos platose s-
t4n montados sobre palancas de apriete Que plvotean sobre 336 y
provistas en sus extremos opuestos con rodlllos solidarios de
levas 338, Estos solidarios rodillos de levas cooperan con una
leva cilindrica 340 dispuesta siméitrficamente, la cual estd mon-
tada directamente sobre el eje principal de acclonamlento 320
de la mfquina . La leva es preferentemente dispuesta para un con-
pleto movimiento de las palancas de presibn en ambos sentides. Lo;
platos‘96 estdn hechos separadamente porqué ellos son delgados,
duros,su dimensifn vertical estd limitada por la necesidad de
operar sobre un elemento sin interferir con el elemento inmedia-
tamente adyacente de la cihta. Se comprenderi también que,aungue
el recorrido del movimiento de los platos de presibn es pequeiio,
ello es addcuado para recibir el elemento extremo del alambre
con sus guijadas en‘amplia separacibn o en situacibn divergente.

Refiriéndonos a la fig. 212 el elemento alambre est{ mos-
trado moviéndose de ilzquierda a derecha, Es movido intermitente-

mente paso a paso por medio de un filador de alimentacibn 342 so- |
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portado en el extremo de un brazo alimentpdor 344 montado pama
pivoteo sobre 346, entre cojlnetes 348 que se elevan desde um
corredera 350, El vdstago 352 estd soportado sobre el extremo
bifurcado 354 de una palanca de slimentacilbn 556 que se vé mejor
en la fig. 188, Refiriéndonos a este figura se vé que la palm ca
356 plvotea en 358 ¥ lleva en su exitremo final un rodillo de le-
vas adjunto a ella 360 cooperando con una leva cilfindrica 362 mon-
tada sobre el arbol principal motor de la méquina 320, La lera
tambor 360 es comprimida conitra la leva 362 por medio de un muelle
comp%esér 364 montado sobre un psrno 366, El extremo inter ior de
este cerrojo o perno estd fijo al armazbn de la méquina mientras
que el extremo exterlor lleva lag tuercas 368 sobre las que a poya
el extremo exterior del muelle 364, El extremo intermo del muelle
apoya contracuna parte de la palanca 356 y esto tiende g oscilar
la palanca en el sentido de las agujas de un reloj.

La corredera 350 estd guiada por railes adecuados 370. Los
pivotes 346 gque forman parte de la correders estfn normalmente
retirados & una posicibn por medio de un muelle de arrastre 372
claramente mostrado en las figuras 182 y 202, Esto garantlza la
retraccibn del fisdor de alimentacibn a pesar de la existencia
de juego o movimiento perdido en el eglabonado de la alimentacién.
La cantidadde movimlento del fiador de alimentacibn es constante,
¥y corresponde al impulso de la leva de alimentacldbn 362, y esta
cantldad puede ser hecha mas grande que el paso entre elementos
suceslivos, tanto que no alcance dos veceg el paso,por lo gue el
extra-movimiento es usado como movimiento perdido detrds de la ca-
beza del préximo elemento a alimentar. El punto‘terminal del e le~
mento depende, por consigulente, de la colocacifn del fiadorde
alimentacibn mas que de la extensidn de movimiento, y esta puede

ser variada por varlacibn de la colocacibdn del vdstago 352 en el
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extremo horquillado 354 dé la palanca alimentadora 356.,Refirién-
donos a la figura 2l% gse vé que las bifurcaciones de la palanca
de allmentacibn llevan tornillos ajustables 374 apoyados contra
el véstago 352. La colocacibdn final del elemento a cortar esté
determinada con una precisi6h muy grande medlante el ajuste de
un tornlllo de tope 376 el extremo del cual apoya contra un vés-
tago de tope 378 lnsertado en el blogue 296, El ajuste del tor-
nillo 376 esté 1nmovilizado por medlo de una tuerca 380, El tor-
nillo 376 puede,si se desea, ser provisto con una manivels 384
para facllltar el ajuste del tornillo, estando esfa manivela.ase-
gurada en su sitié por un adecuado tornillo de fijacibn,

Bl fiador de alimentacibdn 342 estd normalmente obligado
hacia abajo contra el elementoc alambré 14 por medio de un muelle
de traccibn 386 que se vé mejor en la fig. 1928, E1 extremo supe-
rior de este muelle estfd apoyado sobre un plato fijo 388 asegura-
do a los coJinetes 348, mientras que el extremo mas bajo del
muelle de traccibn 386 es recibldo sobre el extremo exterior,o
extremo libre,del tornillo tope 376 al que antes nos hemos referi
do. ELl flador de alimentacibn 342 est4 conformado, preferentemen=-
te, para acoplarse alrededor del "elemento alambre" asi como para
ayudar a centrarel mismo, y también para adaptarse contra la ca=-
beza del elemento cuando el mismo se mueve, Esto facilita sin em-
bargo, el deslizamiento hacia atrds sobre la cabeza del préximo
elemento durante el movimlento de retirada del flador de alimen -
tacién.

El "elemento alambre” es asido contra el movimiento de re=-
torno por un fiador de contencidn 390 que se vé.mejor en la figurs
212, Este fiador estf montado sobre un eje 392 montado a su vez
en un blogue 394 dlspuesto debajo del flador de alimentacién y

fijamente montado sobre el armazbn de la miquina por tornillos
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396 como se vé mejor en la figura 202, F1 fiador de retencibn
estd insertado en el véstago 392 y es inmovilizado en posicién
por medlo de un tornillo fljador 398 que pasa axlalmente a través
del eje,como se v8 en las flguras 203 y 222, El eje 392 tlene un
brazo vertical 400 al cual est{ conectadPun extremo de un muelle
tractor 402 cuyo extremo estd ligado al armazbn de la mfquina en
404. En este aspecto, el flador de retencibn estf obligado en el
sentldo de las agujas de un reloj como se vé en la figura 212
asegurando as! el contacto con el elemento slambre,. Sin embargo ,
el flador es libre para resbalar por encimmp de las cabezas del
alambre conforme éste avance debido al fiador de alimentacibn. El
movimlento de retroceso del alambre est{ desde luego efectivamente
evitado por el flador de retencibdn, El fiador de alimentacién
actua sobre el aslsmbre tan cerca como sea posible del punzbn, ¥y
el fiador de retenclbn estd por consigulente situado al costado
exterior de la punta del flador de alimentacibn.

El espaclado entre ensartadores es obtenldo por interrup-
cibn de la alimentaclébn del elemento alambre 14 mientras continua
la alimentacibn de la cinta 92. Esto se hace en la méquina aqui
descrits, por elevacibn dél fiador de retencién 390 desds la po=-
sicibén mostrada en la figura 21% g 1s posicibn mostrada en la

figura 222, Pars ello, el brazo 400 del eje 392 tilene conectado

‘e é1 un eslabbn de alambre 406 gue se vé blen en la figura 202,

Refiriéndonos a las figuras 182 y 192 ge mmestra ol eslabbn 406
conectado por su extremo posterior a un vdstago 408 proyectado
hacla arriba desde una barra 418§éxtremo de la cual esti inclina-
do en forma de bilela en 412 donde estd conectada al nficleo 414
de un solenolde 416. El solenoide 416 estf excitado por medio
de un aproplado interruptor de contactos gue forma parte del con-

tador 138, cuyocs detalles no son sustanclales para el presente
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invento y pueden verse en la copendlente solicitud Serial ne
214.254 reglstrada en 17 de Junilo de 1938, o en la Patente n®
2.167.259 concedida en 25 de Jullo de 1939,a las que antes nos
referimos. Por el momento, es suficlente decir gue el contador
es acclonado por medio de una rueda de tringuete 418 el flador
de la cual es oseilado por medlo de un eglabdn 420 extendiénddse:
hacia atrds hacia el arbol principal 320 de la miquina, y allil
conecta sobre un vlstago 422 excéntricamente situado (£ilg.l9%).,
El contador responde asi al nfmero de revoluciones de la miquina,
lo cual a su vez corresponde al nfimero de elementos adheridos a
la cinta, y despues de que un predeterminado nfimero de elementos
hén sido adheridos, el mecanismo interruptor del contador excita
al solenolde 416 elevando asi el flador de retencibn 390 y permi-
tiendo al elemento alambre 14 solamente oscilar atrés'y adelante
sin alimentar ningfin nuevo elemento a la cinta hasta que la mf-
quina hé continuado girando un adicional nfimero de veces corre s-
pondiente al deseadc espaclo entre ensartadores, en cuyo momento
el solenocide 416 es otra vez desexciltado,el filador de retencién
390 es vueito a su . hormal posicién, Y sigue el corte y ligazbn
de elementos a la cinta como antes hasta que la deseada longitud
de ensartador hf{ sido producida otra vez.

La rebordeeda cinta 92 es movida hacla arribs verticalmen-
te desde la parte de debajo de la miquina segfin muestran las fi-
guras 198 y 212, siendo holgadamente sumlnistrada desde un ces to.
Si se desea puede ser colocade la cesta en un punto fuera de de-
bajo de la miquina, y en tal caso la cinta es alimentada primero
a una gula elevadora 424 {(fig.9%) desde donde baja y rodea otra
guia debajo de la mAquina sigulendo después hacia arriba a través

de la matriz de punzonado. ILa cinta es gulada a través de un ta-

ladro semejante a una cerraddra, muy sjustado y practicado en la
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matrlz,como se vé bien en la figura 202 en 426, La cinta es ten-

sada por su apriete entre blogues fljos y mdvibles, los fijos

se indican en 428 (fig.l82) y los mbviles en 430 (figuras 182 y
lgﬂ),%estando soportados dichos bloques movibles en el eRtremo
de un brazo 432 el cual estd obligado contra la cinta por un
muelle tensor 434, El extremo opuesto del muelle estéd conectad o
a un tornillo 436 movible a mano por medio de un botdn moleteado
438, Normalmente el muelle estd tenso,pero cﬁando es necesario
empezar una nueva cinta en la mAquina se alivia su tensibn tempo-
ralmente por glro del botén 438,

El ensartador de cinta con los elementps unidos a é1 es
doblado 902 hacla arriba durante su recorrido desde la fase de
compresibn a través de la bifurcada palanca de martinete 302, y
degpués es enrrollado en el tambor alimentador de cinta 130 (fi-
guras 182 y 192) Este tambor es preferentemente moleteado (ver la
fig.18&)para un mejor contacto de friccibdn con la superficie de
la cinta, la gue egtd aslda contra el tambor por medio de un ta-
16n 440 montado en el extremo bifurcado 442 de un perno 444 rodea
do con un muelle de compresién 446 en espiral. El perno estd so-
portado en el extremo 448 de una ménsula 450 alzada desde uno de
los cojlnetes 324 de la méquina. Ia presibn puede ser aliviads
cuando ge desgsee y cuando se enhebra una nueva clnta a la méquina,
por medio de la palanca oscllante 452, el cubo de la cual 454 es-
t4 provisto con resaltes levas 456 dlspuestos para mover el perno
y el talbn de friccidn contrarrestrando la presibn del muelle
446, E1 tambor allmentador de ginta 130 puede estar corftado o re-
bajado en una zona circular de un borde,puesto gue-el papel ope-
rador del tambor es envolver cinta en la parte de tela mas blén
que en la parte de elementos asegurados a ella los cuales gsi

guedan volados sobre el borde.



e e

“: N

T fe

10

15

20

25

30

El tambor alimentador de cinta 130 estd montado sobre un
eje 460 encastrado en un cojlnete fljo 462 y llevando en la ex~
tremlidad exterlor una rueds de trinquete 136. Este tringuete 136
coopera con un flador de alimentacibn 464 (fig.19%) montado para
plvoteo sobre 466 a un extremo de un brazo oscilante de alimen ta-
cilbn 468 el cual oscila libremente sobre el eje 460 entre la rue-
da de trinquete 136 y el cojinete 462. E1 cubo alargado del bra-
zo de allmentacibén 468 lleva, en direcciones apuestas,brazos
470 cuyo extremo exterior est{ horquillado y conectado a plvoteo
con una barra conéctadora 472, E1 extremo inferior de esta barra
472 est4 soportado sobre una excéntrica 474 montada sobre el ex-
tremo del sje princlpal 320 de 1la miquina (aunque dentro del vds-
tago de biela 422 para el contador). La proporcionalidad de las ‘
partes es hecha en tal forma que la cinta es avanzada paso a paso%
una cantidad 1lgual al espacio deseado entre los sucesivos elemen—;
tos de la cinta, El movimiento de retorno del tambor alimentedor ;
es evitado por un fiador de retencibdn 476 que pivotea sobre la i
ménsula 462 en 478, Los fladores 464 y 476 son sostenidos contra !
la rueda de tringuete por muelles tractores 480 y 482, %

Se ver4, por la anterior descripcibn y dibujos,que el §
punzdn cercenador, los aprieta quijadas, filador allmentador de :
cinta,fiador alimentador de alambre y contador,son todos acciona-j
dos en una forma gencllla y dilrecta por medio de un simple eje %
princlpal de levas 320, ¥ qué las partes de movimiento alternativé
son mantenidas en reducido recorrido, y son pequefias y ligeras |
en comparacibn, por ejemplo,a una cabeza de movimiento alterna-
tivo de una prensa corriente de cortar. La miquina es por lo tan-
to apta para operar a muy grande velocildsd. |

El arbol accionador principai 320 lleva una polea 484

(f1g,. 182) gue se accilona por correa de transmisién desde un mo=
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tor elémtrico (no mostrado) montado en el extremo de ls basa

486 de 1la miguina. E1 motor y la correa estdn ocultos a la vista
en la figura 92 por una caja protectora 488, El eje 320 estd pro-
visto también, preferentemente ,con un volante 490 que puede usap
ge para el ajuste de la midquina como ruedsa de mano,

Ventajas.- De 1la anteriormente detallada descripcibn se compren-
de perfeftamente, tanto el procedimiento inventado como la cons-
trucclbdn, funcionamiento de los aparatos de'la forma preferente-
mente empleada para la prictica del invento y las muchas venta-
Jjas de todo ello.Algunas de estas ventajas las vamos a poner de
relieve a continuacibn. Los élementos embrionarios son hechos en
gran cantidad y a alta velocldad en una seccibdn de aparatos espe-
c¢lalmente conceblda para tal fin,y son terminados, cercenados ¥y
adheridos en otra seccibn de aparatos. Esto d4 una gran flexibi-
lidad de fabricacibn y en satisfacer demandas de clientes y dé
también la .mayor eficiencla a la operaclén,porqué el laminador
opera continuamente y sin tantas interrupciones como exigirfia

su conexlbn con la mAquina ligadora. E1l némero de miquinas puede
ser exactamente adecuado en relacibn son sus respectivas veloci~
dades. Como el trabajo de mas peso eatd hecho en el laminador,la
méquina de ligar es una parte ligera del trabajo mecédnico de-los
aparatos y puede trasbajar a muy alta velocidad. Se obtlene una ve:
locidad varlas veces mayor gue la de cualquler otro aparato de
clerres de corredera conocidos hasta el dia. Sin embgrgo, el 1ami
nddor es lgualmente sblido y esto es lo mas notable, y4 que esta
es una pesada servidumbre de esta psrte de aparatos. El lamina-
nador puede ser accionédo a una velocidad corresvondiente a la
manufactura de miles de elementos por minutc., S1 el "elemento
alambre' fuera a ser formadoc en una prensa de movimlento alte -

nativo, es evidente que la prensa no podria trabajar a una ext re-
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madamente alta velocldad, El eje podrfa girar a la migma alta
veloclidad mientras que el eje del laminador gifaria solamente

a unos cuantos clentos dé revoluciones por minuto. El rendimien;
to del laminador es aun mayor gue lo gque indican las figuras des-
critas, porqué, como hemos meneionado antes, no hay interrupcibn
en el laminador en los momentos en que la miquina ligadora es in-
terrumplida en su marcha para crear un espaclio entre los ensarta-
dores. Por esta razbn es facilmente posible suministrar "elemen-
to alambre! para cuatro o cinco mfAquinas ligadoras desde un solo
laminador.

Con el presente invento es posible formar relativamente an-
chos ¥y ap&énados elementos desde un gimple redondo de alambre de
almacén, reducilendo asi al minimo el coste de material en bruto.
La cantidad de desperdiclos o restos es razonablement e pequefia
por que el material conectante de los elementos sucesivos es re-
ducido a una comparativamente delgada lédmina. E1 " elemento alam-
bre" forma desde el principlo al fin extenslones continuas o carre
tes de repuesto, y 1l0s carretes llevan una milla o mas de "elemqg'
to ' alambre' y son facil y convenientemente manejados por los
aparatos antes descritos,.

Lo formacifn del"elemento alambreen un laminador de ro-
d41llos resulta en un sustanclalmente uniforme pasc o espaclado
de los elementos a lo largo del alambre, y eatos es importante
para la produccién de un suave funcionamiento del clerre de corre
dera, Egta uniformided d&e paso es obtendda a pesar de emplear |
redondos comerclales ordinarios de alambre de almacén el cual
ofrece variaclones en diémetro;dupeza y fluidez. La deformacibn

en extensibn o mutilacibn del alambre en ¢l laminador ecstd acom-

pafiada por un estlirado o alargamiento peroc tal alargamlento es

scomodado por el uso de exceglvamente pequefios rodilllos de pre=-

vt
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sibtn. Esto también tiene la ventaja de‘producif una comparativa-
mente buena forma del complejo elemento embrionario, y de redi=-
c¢ir la fuerza entre los rodillos. Un mas grande didmetro de ro=-
dillo tenderia a asegurar.la uniformidad absoluta pero crearia
otras dificultades. El rodille de pequefio diﬁmetro produce una
uniformidad muy aproximeda en paso la cual es adecuada para hacer
un clerre de corredera de suave funclonamiento. Verdaderamente el
paso es muy uniforme comparado con el irregularmente molesto ob- 7
tenido cuando se acufian elementos bajJo las mejores condicliones

en una prensa de vaivén. El elemento alambre es formado en una
sola pasada a través de los rodillos, eviténdose as! dificulta-
des de aslento que surglirilan a causa de sucesivos alargamientos
sl el repuesto fuese pasando a través de sucesivos rodillos. El
laminador es asf dispuesto para gue,a pesar del menudo tamafio de |
rodillos; lleven macizos ejes y cojinetes y sean accilonados por !
robustos engranajes. El ajuste circular y axial de los rodillos ,
asi como la convenlente precisidn micrométrica del ajuste del es~
pacio entre rodillos, estdn previstas.

Ia separacibn en dos secclones de la fébricaci6n de elemen
tos seglin aqul se hé descrito,elimina el problema de poner en
tolva y ordenar una masa de elementos suletos,siendo esta una fa-
se que siempre ha originado molestlas por causa de la mas bién
compleja y disimétrica naturaleza de los elementos con sus qui-
jadas divergentes. Al mismo tilempo, las desventajas de intentar
la ejecucibn de todas las operaciones necesarias en una sola mé-
guina, son evijadas.

Egta solicitud es una continuacibn en parte de la copen-
diente solicitud del mismo Inventor Serial ne 750.609 registrada
en 30 de Octubre de 1934 y tittlada " M8todo y aparatos para ha-

cer clerres de corredera' y Serial ne 79.047 reglstrada en 11 de
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Mayo de 1936 titulsda " Manufactura de cierres de corredera".
Se sobreentisnde que, dentro del invento descrito en un
caso de ejecucibn a titulo de ejemplo, muchos cambios y modifica~-

ciones pueden hacerse sin salirse del espiritu del invento,.
N O T A

Descrito el objeto de la invencibn, 1o que se declara come
no practicado ni puesto en ejecucibn en Espaﬁa,se concreta en
las reivindicaciones siguientes:

l.- ProcedImiento con sus aparatos corrsgpondientes de fa-
bricacibn de clerres de corredera del modelo que tlene elementos
entrelazables asegurados a una cinta, cuyo procedimiento abarca
los aparatos dotados de medios para preslonar y deformar un gl am-
bre transformfndolo en " elemento alambre" el cual consiste &
una serle conectada de elementos engransdores embrionarios cada
uno de los cuales consta de una cabeza embklonaria para el engra-
ne, en una parte,y quljadas embrionarias ablertas;abarca asimig-
mo, los medlos de presionar y deformar,construldos ¥ formados
para tener la cabeza embrionaria de cada elemento integralmen te
conectada & las ablertas quljadas embrionarias del elemento em-
brionario adyacente,

2.~ Aparatos,de acuerdo con la reivindicacibn 1, en los
cuales, los medios paras presionar y deformar el alambre, no in-
cluyen medios cortantes.

3.~ Aparatos,de acuerdo conllo relvindlecado en 1 y 2,te~

‘niendo un carrete para suminigtrar alambre continuo a los medios

Presionadores y deformadores y un segundc carrete sobre el cusal,
el elemgnto formado,o " elemento alambre" es enrrollado tan

<

pronto como né gido formado,para stbalmacenaje ha gta qué sea nee-

cegario,
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4.~ Procedimiento, segfin las reivindicaéiones 1,2 5 3,
en el cual,los elementos embrionarios estén dispuestos extremo
a extrémo longitudinalmente en el formado "elemento alambre", ¥y
las cabezas embrionarias apuntan hacla el carrete sobre el cual
el formado, o"elemento alambre", es enrrollado.

5.,- Aparatos,segfin cualquiera de las reivindicacionesl a
4, en los cuales, los medlos presionadores y deformadores incluyer
rodlllos de presibn de rotacibn sincronizada y acoplados de suer-
te gue, uno de ellos tiene su periferia formada en bajo relileve '
respecto a la forma de una de las caras del " elemento alambre”,
y el otro rodillo también lleva en negativa la forma de la otra
carsa del " elemento alambre”.

6.~ Aparatos,segfin la reivindicacidn 5& , en los cuales la
deformacidn del alambre se efectGa con un solo par de rodillos. |

7.- Aparatos, de.acuerdo con las relvindicaciones 5 y 6,
en los que,los rodillos de presidn son de pequefio didmetro,por
e jemplo, de menos de dos pulgadas, y preferentemente de una
pulgada, © menos.

8.~ Aparatos, segin la reivindicaclbén 7,en los que,las
impresliones del rodillo son tales como para comprimir intermi-
tentemente el alambre en el medio para esparcir el alambre en
puntes regularmente:espaciados a lo:largo del alambre y con ello
forzar al metal hacla el éxterier para formar los angulares sa-
lientes de los extremos de las embrionariag quijadas.

9.~ Aparatos, seglin cualquiera de las reivindicaciones 1 a
8, teniendo medios para sincronizar la rotacién de los rodillos
bajo alta presibén y alto par, incluyendose en dichos medlos,
ejes, cojinetes de apoyo ¥ engranajes de accionamlento,todos
ellos de dldmetros sustanclalmente mas grande que el de los
rodillos de presibn y=tan: robustos. como es preciso para defor-
mar al alambre en el deseado " elamento alambre" de elementos

aseguradores de clerre de corredsra solo con una pasada a tra-
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vés de los rodillos.

-10.- Aparatos, segfin la reivindicscibén 9, en los que, en
ancho difmetro hay sblidos ejes en relacidn compensadora para-
lela, pero extendldos en opuestas direcclones, y los rodillos
estfn montados en extremos adyacentes de los ejes.

1l.- Aparatos, segfin cualquiera de las reivindicaciones 5
a 10, tenlendo un armazbn en el cual los e jes soporta-rodillos
estfn montados en planos diferentes, terminando entre los co-
jinetes, y extendiéndose a través del armezbdn un eje contador
engranado a los primeramente menclonados ejes por medio de jJue-
gos de engranajes independlentes muy robustos, wnnode los cua-
les comprende un pifion loco para inversidn de giro.

12.~ Aparatos,segin las reivindicaciones 5 a 11, tenlen-
do medios de ajuste de precisién entrelazados entre-si que pue~
den ser convenlentemente manipulados,como por ejemplo,medlos
de tornillos de ajuste,cooperando al mas perfecto ajuste del
espaclo enire rodillos.

13.- Aparatos,segfin la reivindicacibn 12,tenlendo una
escala para indicar el movimiento del tornillo de ajuste.

l4.-Aparatos,de acuerdc con las relvindicaciones 11 o
12, tenlendo medlos para cooperar al ajuste vertical de uno
de los rodillos de presibn,incluyendo dichos medios mufiones
horizontaled para el cojlnete del rodillo.

15.~Aparatos,segln cualquiera de las rei¥indicaciones
5 a 13, teniendo medlos para cooperar al movimlento axlal de
uno de los rodillos, y medios de ajuste de precisldén para el
movimiento del rodillo y as{ traer ambos rodillos dentro del
reglstro axlal. _

l6.-Aparatos,seglin cualqulera de las teivindicaclones

5 a 15, en el cual, los rodillos tienen manguetas tronco-
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cbnicas, y los ejes de gran difmetro, estén perforados pa.-
ra reclbir a lgs conificadas menguetses o espigas.

17.~ Aparatos, de acuerdo con cualquiera de las rel-
vindicaciones 5 a 16, en los que,las impresicnes del rodillo
en la cabeza del elemento embrionario,.limita y forma la confi-
guraclbn externa de la cabeza,y las impreslones del rodillo
sobre las quljadas embrionarles comprime el alambre en el me-
dio para estrujar el metal hacla fuera y formar las cltadas
quijadas emhrionarlas} mientras que la presibn del rodillo
alrededor de las quljadas embrlonarlas es encha;chadg para
acomodarse g las varlaclones en el redondo de alambre de al -
mecén,

18,- Aparatos, segln cualggiera de las reivindicacio-
nes 5 a 17, en el cual 1la impresién del rodillo tiene paredes
laterales definiendo la méxima anchura del alambre formado,con
objeto de conservar el ancho de este ltimo e los puntos de
méxima anchura dentro de los limites requeridos.

19.~ Aparatos, de acuerdo con cualqulera de 1asvreivin-
dicaciones 1 a 18, teniendoc medlos para la alimentacibtn in-
termitente del formado, o " elemento alambre" en una direccidn
longitudinal, as{ como medios de cortar elementos incluyendo
una matriz y un punzén o cizalla formado para cortar alrede-
dor el extremo de la cabeza del elemsnto final slendo simul-
tdneamente cizallada alrddedor la parte interior de las abier-
fas quijadés del elemento inmedlato para constituir la forms

completa de la superficle interior de dichas gquljadas con un

solo golpe de punzébn.

20,.,~ Aparatos, segln la reivindicacibn 19, teniendo
medios para la alimentacibn longitudinal de una cinta,medi os

para dotar al punzbn de un movimiento alternativo en la di-
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recclbdn de la cinte en un punto prdximo a ella y transversal-
mente al plano de las quljadas del formado, o " elemento alamn~
bre", y aprieta-qulijadas movidas en opuestos sentidos para
oprimir las guijadas del elemento sobre un borde de la cinta,

2l.~ Aparatos,de acuerdo con cualgulera de lasg relivin-
dicaciones 19 y 20, tenlendo un solo eje de levas llevando
levas para accionar los medlos alimentadores de slambre, los
medios alimentadores de cinta, el punzdn y los aprieta-qul
jedas, todas ellas parteé del precitado movimiento alternati-
vo, siendo pegueflas,ligeras y de cortoc recorrido,con lo que,
los aparatos puede ser hechos funclonar a extremasmente gran-
des velocldades,

22.~ Aparatos, de acuerdo con la reivindicacibn 21,
tentendo un contador el cual es también accionado desde el
inico arbol de levas.

23.- Aparatos,segfin cualquiera de las reivindicacio-
nes 19 a 22,en los que, los medios de alimentacibn de alam-
bre comprenden un fiador de alimentacién teniendo un extre-
mo de trabaj& que encaja el alambre eniun punto Jjustamente
delante y muy cerca del punzdn,

24,.- Aparatos, segfn la reivindicacibén 23, que tienen
un flador de retencibn para evitar el movimiento del retroceso
del alambre, y tlenen medios correspondientes al contador
para operar sobre uno de los fladores para hacer la combi-
nacién de fiadores apta para produsir la alimentaclbn del
alambre formado, asi como paﬁa producir un espacio vacio
entre una serie de elementos.,

25.- Aparatos, segfn la reivindlcacifbn 24, en los que,
los medios referentes al contador mueven al flador de reten-
cidn poniéndolo fuera del contacto con el alambre, producién-

dose dicho espacio vacio sin necesidad de interrupcibn del
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movimiento alternativo del fiador de allmentacibn,
26,~ Aparatos, de acuerdo con cualquiera de las reivindl-
caciones 19 a 25, teniendo medlos para girar y soportar el
carrete que cohtiene‘al alambre formadeo, ¥y un tentdculo para
5 determinar los %imites superior e Inferlor para que un bucle
R de alambre flojo sea mantenido enire el carrete de alambre y
los medios de alimentacibén de alambre, teniendo también un mo-

tor eléctrico para el giro del carrete en la direccibn de desen-

i ‘{f

rrollado del alambre, y medlos interruptofes controlados por el
10 tentdculo antedicho para poner en marcha el motor cuando el alam~-
bre flojo alcance su posicibn mas elevadavo limite minimo, y pa-
rar el mobtor cuando el alambre flojo &lcance s@ posicibn mas ba-é
ja o limite méximo,
. 27.~ Procedlmiento, con sus aparatos correspondientes, i
15 pars la fabricacibn de cilerres de correders.,
Todo segfin se describe y reivindice en la pregente memo-
ria que consta de cuarenta y cinco hojas folladas y mecanografia-~

%

das por una sola cara y sels léminas de dibujos.

Madrid, a 5 de Julio de 1947 |
COMMAR PRODUCTS CORPORATION

Pet s

JAIVIE ISERN WIRALLES

PP

o T

- B

PM, -



sy gs

<. CONMAR PRODUCTS CORPORATION. Escala variable. - Heja

3

:

v

:./_/.._.,,__-_. ‘4 / 1
3 T
\

L=
P D

Madrid, ¥ Julic 1947
J. ISERN,

el T

=




EENES)

oja 2%.

. CONKAR PRODVCTS CORPORATION. Escala variable.

Madrid, ¥ Julie 1947

/ —~—— | e,

?.




CONMAR PRODUCTS CORPORATION. Escala variable,

’!_%
68
PULZ LT
ad 52 /52
/70 258
60 S60
e | = 230
= = NN 276
- — - bt ’,l ‘: /;6¢
3 ~—"/ ]
/92— S 5
22y 266 l B
;—. -s-.-.i '{ » /5
272 774
s S S == | By
( oit I
= T _2FE .
/90 270 270 256 /| , = z
/88 i ya ’
/
/60 [ / 28 i
27 /5:@ % it
NN
FLELL 256
/30 226
[ [ 234 [ 236 a2z
] 7
— 5 7
226 W24
77 /
y
226 —
273~
- a7z 252
270 226 | 246
266 279" 240 % 50
N
2pe
Madrid, 5 Julio 1947
J. ISERW.




YERER)

CONMAR PRODUCTS CORPORAT}ON, Escala varigble. Hoja 4%.

/78
/88
82

Madrid, 5 Julio 1947

J. ISERN.
P“ ?




8
CONMAR PRODUCTS CORPGRA‘I‘ION.‘ IE;caIa vragriable. 7&38 5e,

ieg® B,

i

e

70 72 /06 /02 soe

Lo
’ @/e«:
b4 4 V74

FrE IS
2961
6
/5 375, %g,,{
oo | wos 1L B
Tk
soE2,]  (FESE
1
2 (@ )
[SP VAN ;
<@
96 | #o6 T . Madrid, 5 Julie 1947
32 =)

J. 1SERN.




'CONMAR PROQUCTS coa?o:mmnf,

Esusls rxrl able,

18785

Heja 68.

oo

72 370 .Z’-.’ZZ?E"J
[ 7 [ H
3% | sg w00 | 08 4 295 e |
N | , 234 !
......... 5 ARE-¢ fv " ) =
K/ T N O ?::::: - i
>0 | [or g1 i oD s HE
F oy 3 prows | H i ~ .
e oM iz e A
e = S r= : i £ I I3 i
Joe " <O || O | oIS T
. = Sy e SR
=
e —
4;20/’ Sor J20
rd
/ FTLEL,
/ \
i ] L
1 ! ”
/
& o /’
,/
p Y
e
200 Szw
]
‘: 20
4 S J
< N NIZ 294 236 A
vl I76 5 - N I L=
- ‘L-{L ” L -/_
:lé: E{ L.;_LJ\::}'Z‘/:‘“_:
e\ By =Ry i
32 o [ Voo
‘\“\“ \ -~
s gsgl
7L L_J‘j‘ Jeo
Iz
T\ B\ s >
R
Nadrid, 5 Julio 2947

Ja ISER‘(‘




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



