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^1 oblato da la  presente invencián lo  cons 

títay a  ana maquina automática para la  soldadura a l  arco, 

una máquina coalla 'cual puedan obten erSelargas ' 
soldadas, en un proceso continuo s in  interrupoio 
e l  cambio de electrodos y  que, una vez regulada 

a  U¿ vo lta je  de soldadura determinado y a una c ie rta  Ion 

da arco, regula automáticamente e l  electrodo con re 
lacián  a la  pie^a de obra o que se  traba j a d a  modo que ae 
mantiene la  longitud de arco. Curante e sto s áltimOs sSos 

* mü habido una gran demanda da máquinas ta le s  para la  ao l 

' hOL - s - s : -

pletamente soldados. Hasta ahora la s  máquinas de e s t a t i  
i í  ^  la práctica no han resultado CÓHVenlen

a l  arco, especialmente en la  indtB^trla 
de buques en la  cual y en eScala Slempre 

se persigue la com-
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25 te s  o  apropiada# e s la  construccióhdé buques a pesar 

dé tra ta rse  Ae maquinas da soldar dispuestas para la  ra 
galaclán  automática de la  longitud d e la ro c ; e lp ro b le -  
ma d e su b s t itu ir  fácilmente el electrodo consumido por 

otro nuevo, hapermanecido hastaahora sAn reso lver.

80 De acuerdo con la  presente invención ea
te  último problema ha recibido, s in  embargo, une solu­

ción sa t is fa c to r ia  por tra ta rse  de una máquina automáti 

os para la  soldadura a l  arco dotada de la s  citadas ca­
ra c te r ís t ic a s  que ea además da construcción se n c illa  pe 

55 ro e ficaz , siendo de mucho menor peso que la s  máquinas 

propuestas hasta ahora para é l  mismo f in  pero que mo han 
dado resultado en la prácticas La maquina automática de 
soldadera a l  arco, de acuerdo con esta  invención, se ca 
rao teriza , en primer lugar, por comprender una cabeza 

4$ soldadora en la  que se  encuentran dos, tre s  o más porta 
i-  ̂electrodos, movidos entre un punto de g iro  posterior y 

i%n punto anterior en la  proximidad d e l punto de la  so l­
dadura, y un depósito de electrodos dispuesto en corres 

pendencia con la  cabeza soldadora montado de manera que 

45 lo s  electrodos pueden pasar de uno a uno a la  cabeza s o l  
dadora en la  que quedan prendidos por uñó de dichos so ­
portes en su trayectoria del punto dé g lr o p O s té r io r a l  

punto de g iré  anterior.

A continuación se describe la  invenélón 
5C con referencia a los dibujos adjuntoS en los que s e  re -  

l^ ^ ^ u ta  una forma de construcción da la  ááquina de s o l  . 
Óar por arco objeto de la  invención.

La figu ra  1 ea un alzédO la té ré l, p a rc ia l
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mente en corte , de la  cabeza soldadora d e i s  ¡SÓqnina j!m

65 te  con un depósito Ae electrodos.
Las figuras & y g son alzados As la  parte 

interna As caía una As la s  Aos mitades que forman la  en­
volvente As la s  partes móviles de laeab e za  soldadora.

La figura 4 es un alzado correspondiente a 
CC la  figura I  peto mostrando la  parte interna de la  envol­

vente de la  cabeza soldadora parcialmente ab ierta  en su 
extremo in fe r io r .

La figura 5 es un alzado de la  cabeza s o l ­

dadora v is ta  por e l  lado derecho As ia  figure 4 y s in  e l
66 depósito Ae eleotroAos.

La figura 6 e s un alzado corrSBp&t&iSBte a 
la  f ig u r a d  mostrando otra fa se  Ael suministro As alpc^ 
trodos.

La f^gura 7 es tam biónunalzado correspon 
70 dienta s  la  figu ra  4 mostrando otra n u evafase  d e l sumi­

n is tro  da electrodos.

La figura 8 ea una v is ta  la te ra l , a mayor 
escala , de un pistón alimentador de electrodos juntó a 
un áparte  del depósito de electrodosv

La figura 9 e s un corte sSgón la  Ünea A-A 

de la  figura 8 .

La figura lo  es una sección v e r t ic a l Asi 
pistón síimentador da electrodos en dirección perpendicu 
la r  e l s  figura 8, en posición en que so sc a t ie n e e le c -  

80 trodo algtMo.

La figura 11 es una sección análoga a lp 
Aé la^figura lo  pero en otra posición; e n , 

prendido Un electrcdc.

7%
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la  figura 18 es una se c d á n  tran sversal 
de la  cabeza soldadora con un p istáá  alimentador da e -  
leotrodos y ana plaza gula electrodos.

- ; * . La figura 15 amostra una mitad de la  en-¿
volvénté de le cabeza soldadora aegán otra forma de rea 
llzaeidn .

, la  figura 14 representa esquemáticamente 
a manar adcala que la  figura  1, la  cabeza soldadora jun 

to con un motor e léc trico  para a l  sumí nie tro de a le  otro 
dos, montada sobre una c a r r e t i l la  p a r a la  soldadura ba­
d a  abalo sobre una su perfic ie  horizontal, indicándose 
tamblán a l  c ircu ito  da la corriente procedente del gene 

redor para soM ar.

la  figu ra  1S muestra la cabeza soldadora 
con a l  motor montada en posición opuesta en la  ca rre tia  
H a, para so ld ar bacía arrib a , en una su p erfic ie  horizon
'tal.

'  ̂ - La figura 16 maestra la  Cabeza* soldadora
y a l  motor montados en la  c a r re t i l la  para acidar desda 
un lado sobre una superficie  v e r t ia a l .

la  máquina de so ldar por arco conforme as^  
ta  invencián e stá  constituida por una cabeza soldadora 

(figura 1), destinada a ser montada sobre una c a r re t il la  

de tipo conveniente como se  indica esquemátteamenteen 
Iba figuras 14 a 16, para la so ld ad u ra  en diferentes po 
a lc io n es. La cabeza soldadote -1- e stá  constituida por u 
na envolvente alargada formada por d o s e  lam entoslatera 

le s  o mitades -8- y -g- d ispuestas una S I lado da ctray
cuya envolvente contiene lae partes de la
Za soldadora.' Las dos mitades de la  envolvente están  fun



didae A* eueíqniér a é ^ l  lig e rc , por ejemplo siluminio, 
U S  con la  forma representada en lae  figorae 2 ,' 3 y 3, emje 

tándolas ana a otra por medio de dos pernee -4-4 Ambas 

- mitades están en contacto una con otra en parte a le  la r  

#d'-de lae '-en p etfic l^  lo'' lar^§'*.de partes práxlmas
a - la  circunferencia da la  cabeza y, -en parte, a lo  largo : 

120 de su perfic ies - 6- (váase figu ras S, 3 y 12) que ee ex­

tienden en sentido lon gitud in alde la  Cabeza soldadora 
en la  parte atedia de la s  mitades -8- y -3 -  de modo gas 
el'--interior de. la 'en ró llen te  de la  cabeza soldadora for­
mará ana canal continúa -7- con dos porciones r ^ t e s  -7a- 

-̂ 22'- - peále las céntre e l. l" 'lo  lat^o de ano de - lo s  bordas - de ..'lé 
cabeza soldadora lae'.Superf id e e  -As ecntsctc -9- quedan 
Interrumpidas de modo que se forma una ranura -8 - (fig u ­
ra & )en  la  envolvente para la  introducción de lo s  e lec ­

trodos en la  canal -7- como se describe máe adelante. la 
Í30 e tv o lven teestá  ab ierta por' -su er treme in ferio r  para la  

sa lid a  del electrodo en funciones*
la cabeza soldadora -1-, enla porci&n 

' -'̂Ae la canal sin fin -7-, que une las porciones rectas - _
yg*'y.^a- y'en'Hla que la Cdnal dá la vuelta, se encuentran las 
139 ruedas de cadena -9- y -10- respectivamente fijadas asus 

árboles - 9a- y -lOa- montados en las doa mitades -8- y 
-3- de la envolvente* lee ruedas de cSdena están alojadas 

* en cavidades -12- de la porción -2- de la envolvente. la 
rueda de cadena superior -9- presenta un ndmero de cabl- 

149 lías o dientes superior al de la rueda inferior -lO-. So 
bre las ruedas -9- y -lo- pasa una Cadmía sin fin -4L1# 
,gpe circulé en una entalie^ra -12a- dispuesta pbrd esté
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objete en la parte -C -de la  envolvente a lo  largo de 

lee porciones -7a- de la  canal sin  f in  -7 -. Dada la  Ai 
145 fe ran c iad e  diámetro de laa ruedas de cadena, la s  des 

ramas de la  cadena convergen ligeraa^nte necia ebeje y 

como consecuencia de a l io  la s  porciones rectas -7a* de 
la canal -7- convergirán también en lg a a l dirección. E l 

érbol de une de la s  ruedas de cadena, con ventaja e l  de 
150 la  superior, e stá  acoplado por medio deun  engranaje re  

doctor indicado esquemáticamente an -15-, por ejemplo 

en la' figura 14, connn motor e léc tr ico  -14- acoplado 
directamente a dicho engranaje y que acciona la  cadena 
¿ i l -  en sentido de la s  agujas de un r e lo j ,  com oseve en ;. 

*155-- l á  flgura  á .

la  cadena -11- arrastra  t r e s  porté d e c  
v trodos o pistones -Id- formados por p lo q u a sd e c o b re d e  

^ sección rectangular %verticalmante) y  de seocldn cuadrada 
 ̂ (transversaImente) que se  adaptan a la  sección tr ansver-

160 s a l  p rin cipal de la s porciones rec tas -7a- de la  canal - 

-7 - . Cade pistón va f i ja d o  a l  lado de uno dé lo s  eslabo­
nes de la  cadena -11- por su extremo que queda en la  par 

te superior durante e l  movimiento hacia abajo (en la  de 
recha de la  figura 8 j .  Bajo otros aspectos lo s  pistones 

165 -15- estén construidos como se  representa en la s  figuras

8 , 10 y 11. Presentan un esp ad o  o ranura longitudinal 
-15- abierta por e l  lado opuesto a l  que pe encuentra la  
cadena -11-, en le que se encuentra una palanca -17- de 
f ijac ió n  y expulsión del electrodo, la  cual e stá  f i ja d a  

170 a una espiga -17a- montada en e l  p istd n . En e l  eft^émo
in fer io r  de cada pistán (en en movimiento haciajfaba jo ,  ̂

e s  d ecir , por ejemplo en la  parte d eceba dé la  figura
8) Se encuentra uha abertura -18- a través de la  cual' -  ' .. . . ....

¡ * - . . !. - ' ' . : S !. . . ,  . ' - *
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pueda p a s ^  #1 8^ tr #már*̂ da na e le c tro d o - i# -  (figurae 8, 

178 10 y 11} para lle g a r  a la  raneara -16- yquedar en ecn 
tacto con la  palanca -17-* Bata áltim a presenta cu su 
extremo in fe r io ru n a  entalladura angular-SO -uno de cu 
yos bordes (figura 11) mantiene e l  extremo del e lectro­
do -19- contra e l  fondo de la  ranura -16- grac ias a la  

180 acción d e l recorte helico idal -S I-  dispnesto en la  par­
te superior de la  ranura -16- y que tiende a empujar ha 

ola pfuera e l  extremoauperior de la  palanca -17-. S I  ^  
tro  borde de la  entalladura angular -SO- e stá  en con tac 
to con e l e x  tremo superior del e lectro d o -19- (figura 

188 11) y sirv e  para expulsar e l  re sto  del eléetrodo consu­

mido cuando la  palanca -17- se acere en sentido de la s  
agu jas de un re lo j (figuras 10 y 11). Esta o scilación  
de la  palanca -17- se  efectúa automáticamente una ven a 

cada vuelta de lo s pistones en la  canal sin  f in  -7- por 

e i  hacho de presenta r í a  palanca oscilan te  e n s u é x tr e -  
mó superior una parte -82- sa lien te  de laran u rd  -16-, 
como aparece en la s  figuras 10 y 11, la  cual en la s  por 
p iones .rectas -7a- de-la canal -7- pasa libremente por 
ama entalladura especial -83- de la  m itad -8- da la  en- 
yu Ivente, pero se pone en contacto con la  parte interna 
de lam itad  -8- de la-envolvente en e l  extremo superior 

porcián recta  -7a-, en la  derecha de la  figu ra  s ,  
ya que la  en talladura-83- termina en u n asu p erfic ie  a 
b ise l  -24- centra lancee se  d e sliza  e l  sa l ie n te -8 8 -  

800 haciendo que la  palanca -17- o acila  a la  posición repM 
sentada en la  figura 10. La palanca quedará lib re  para 

retroceder cuando e l  p lstán  pase por otra superficie  at 
^ i s e l  -84a- a l  empezar*'la entalladura -83- e b l a

7 ^ ^  y-'- t 4

.

"N.
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6a A# la  f ig a r *  3 . Cada p istón *15* presenta aÁésÓa, en 
30S an lado externo, una ranura longitudinal -B5- ^ e  s irv e  

dé gd la  a un nuevo electrodo -19a- dispuesto para ^ w  in  
traducido en e l  pistón siguiente como sa  representa por 

aiempia en iée figuras 7 y 8 . En una cavidad da cada pía 
'/r- r ^ h .s e  /en^éntfa un resorte  h elico id al -S6- que ilav a  un 

dlO oontacto d e s l i ó l e  *37- empu j  ando^ontra l a  parédde la  
\  canal -7- para conducir la  corriente d é l a  envolvente 

conductora de la  cabana soldadora -1- a l  p istón y  a l  e -  
lectrodo, figura 18.

AdamÓs de lea pintonea -15- la  cadena -  
-11- transporta también tre s p iezas -38- de guia de loa 
e lectrodos, ceda Una?''da la s  cualaB va f i ja d a  c u n a s l a -  

bón de la  cadena a d istan cias igu ales por delante da lo s 
pistones porta electrodos, en sentido delsovim iento de 
la  cadena. la s  piezas da guia son de Ig u a lse c c ió n  trena 

EiO v e r sa l que loa platones -16-, adaptándose por tanto a la  
sección transversal prin cipal de la  Canal -7-, como se  
vó por ejemplo en la s  f igu ras 2 y  1S. Ba. zu lado externo 
cada pdesa de guía -38- presenta una ranura -39- en la   ̂

que ea apoya a l  electrodo -19- sostenido por e lp i s t ó n  -  
335 -16- siguiente y e l  a iguien te electrodo -19a- quesegún

so ba dicho antes es guiado en c ie r ta  extensión an la  ra  

ñuta -36- de dicho pistón -16-, como aparece por ejemplo 
an la  figura  7. la  profundidad a fec tiv a  da la  ranura -39- 
pusda ragularse por medio de un to rn illo  -30- que pueda 

330 se r  ajustado desde una cavidad de la  pieza opuesta a la  
ranura (figura 18).

. La cabeza soldadora -1- sostléne en la
-8- de uno d e sú s  lados, un depósito de alactrO-

r-.
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'' j . r  dos -31-. parh su je ta r  e l  d e p á s ito ,a  lo s  bordes longi- 

238 tudlnales adyacentes de le s  mitades -2- y -3 -  de le  ¡en­

volvente, se  encuentran f i ja d a s  dos piezas doguam iciún  
-32- formando entre e l la s  una ranura continuación de la  
ranura -8 -. Betas piezas -88- presentan en en parte ex­
terna, junto e la ran u ra , un reborde on erv io  -33- d is -  

246 puesto paré adaptare# a nervios correspondientes d e ld e  
pasito  a f in  de mantener a óste último en la  debida po- . 

s ie ión . p a r a e l  mismbobjeto sirven también le s  piezas 
- 3 4 - f i ja d a s  a la s  guarniciones -32- y que estú n p rov is 

'tas-de gánente . -38- para sostener, e l "depósito.  ̂̂ t e ó l -  
tlmo presenta la  forma da un marco conteniendo un c ie r­

to número de v a r i l la s  dispuestas por paros cuyo espacio 
intermedio e s  de una anchura igu al a l  diÓm&trodel aleo 

trodó. Zl deposito p áse n te  un .lado o borde v e r tic a l -  
-86- constituido por dos v a r i l la s  provistas de nervios 

.^50 -87- que se  adaptan a lo s  nervios -32- y Una Parra de ' 
fondo -38- queforma ángulo oblicuo Coa la s  v a r i l la s  -  

-36- y que Sirve de Soporte para un número determinado 
de electrodos -19a-p -19b-, -19o-, e t c . ,  dispuestos ve^ 

tiealmente uno e l  lado del otro en e l  espacio entre la s  
288 v a r i l la s  -39-* La parte in fe r io r  d e ld e p ó sito , entre s !  

par in fe r io r  de v a r i l la s  -39-y la  barre de fondo -36-,

. estú  cubierta por emboe lados mediante chapas -46-. 21 
ertremo entero in ferio r  del deposito, que Sé representa 

ep la  figura 6, es tú provisto de un Sonductor de e lac- 

260 trodos constituido por dos reso rtes de lómina -41- f i j a  
dos a cada lado de le  berra de fondo -38-, doblaidos uno 

h a d a  otro por encima de la  barra -38-, junto s  su  borde 
mús anterior, como ee vó en la  figura 9, y que sirven de

. - '  *  '  '  - - * , ; !-
.r;,- '
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tope pera e l  extremo in fe r io r  del primer electrodo -19a- 
265 Xa e l  deposito lo s electrodos son capujados pacía la  ce 

besa soldadora -1- por ana disposlcián  oonvehishte que, 
como se indica en la  figura 1, puede e sta r  constitu ida 

por ana t ir a  *-42- f ija d a  por na extremo a ano de loa la  
dos de la  cabeza -1- y arro llada por e l  otro extremo en 

E7Ó ona caja a resorta  (no representada) f ija d a  a uno de ló s  
la&os da la  eabeza Soldadora. La t i r a  se  pasa alrededor 
del TÍltimo de lo s  electrodos como se representa en la  f l  

gura 1 y ea a rro lla  un poco en la  ca ja  a cada nuevo aleo  
tro do suministrado par e l  deposito. En lugar dedioha ti^ 

273 ya puede emplearse una palanca o resorte  con un ro d illo  
en su extremo-para sum inistrar loa electrodos e le  

y z a  soldadora.

por medio de una tubería -43- puede iñyeo 

terse  a íre  comprimido a la  parte in ferio r  de la  envo Iven 
280 te  -2-, -3- a f in  de ev ita r  la  entrada de partícu las de 

soldadura a travos de la  abertura in fe r io r  de la  envol- 
Tente.

Con'referencia é  la  figura 14 d escrib ire­
mos a contlnuaei&i la s  conexiones el^ctrioae de la  máqujL 

2áS na de soldar por arco pbjeto de e sta  invención, g i  polo 
positivo  de un generador de corriente continua.-44- para 
producir e l  v o lta je , comunmente bajo , se  conecta, por In 

termedio de un interruptor -45- y de una re sis te n c ia  re ­

guladora -46-, a uno de lo s bornes d e l motor de corríen- 
890 te  continua en se rié  -14-, y por o tra p a r te , con la  p ie­

za en obra o trabajar*47-. E l polo negativo se  conecta 
con e l  otro borne del motor -14- a travos de 3d e n v e l é  

$ -3- de la  cabeza soldadora que, como -se ha dicho,
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a s  igualmenta conductora l a  la  co fé lan ts pera #1 elac
B9S .tro ló  -19-. E l circu ito  l e í  arco queda a s í  acopíalo en

p á l l a l o  cw  a l  motor -14-.
TI Amcionamiento le  estam áqúina le  

c o lla r , as como sigue; Supongamos que un electrodo -19- 

cá encuentra en posición le  trabajo  Ce la  albaca c o lla r  
%0C lo ra  -1-, come ae representa, an d iferentes g ra lo s la  

consumo, en la s  figuras 4, 6 y 7 . Al e s ta r  en movimien­
to e l  amtor en se r ie , acciona la  caleña - 1 1 -y  lo s p i s ­

tones -1S-, f í ja lo s  a e lla t  girap contlnuaménte an sen- 
t i l o  l e l a s  agujas le  un r e ld j ,  con una v e lo e ila l que, 

SOS gracias a l  engranaje reductor -13-, puede re lu c irse  a  u 
ñas l e s  p trae revoluciones por minuto. E l pist&x -15- 
que lleva e l  electrodo la  trabajo  se mueve lentamente 

h aciaaba jo  en 'la  porción recta -7a- le  la  canal -7-, an 
le  derecha le  la  figura 2, con una velocidad uniforme 
que pude ser regúlala,.: por ejemplo, a í  principio l e  la  : 
operación por medie le  la re s is te n c ia  regaladora -46-, 

a f in  le  acomodarla a laa  llfe ra n te s  conllclones le  t ra  

bajo ; dicho pietán empuja a í  a lé e t e lo  hacia abajo , g i  
; .sé . le sea , por ejemplo, una alimentación relativamente rá  

313 p ile  l e í  e la c tro lo  con una longitud le  arco correspon­
dientemente corta y rápida fustán l e í  e le c t r o lo ,e s  tan 
s i lo  necesario aumentar e l  volpaje l a l  motor. 2 i  an a l ­
guna ocasión durante la  soldadura aum éntala corriente 
l e s o  lindura, por e l  hecho por ejemplo, de que l a  l is ta n  

%8o' c ía  entre e l  a lectró lo  y la  pieza le  obra o que ee ^re­
b a ja , e s le o ir , la  longitud le  arco, fuera menor an anos 
puntos que en otros, as sedal le  que a l  v o lta je  ha liám i 
au lló  d  io s  c ircu ito s conéctalos en parala lo . JSi conae

.a
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CUSúcis a3a^#Í0SiddA*5il # t o r  y  pe# t^ato A# 3aw par 
8t5 te s móviles de la  cabeza soldadora disminuirá, de mo­

do que aumenta de nuevo la  longitud 4a tafeo* Al Aísmi 
muir de nuevo la  corriente de soldadura, aumentará la 

velocidad de alimentación. la  máquinade soldar tenOmó 

SS$^ auténticam ente, a''mantener constante S I  arcoccr- 
rrespondiente a una determinada regulación de la  re a is  

teneia -46-,
 ̂ movimiento de la  éadene -

' -11^ y de lo s pistones ---le- e l  electrodo s ig u ie n te -  
- —i^a- ee ha mantenido contra e l  p istón más b a jo -1 5 -  y 

¿88-" siguiente pieza de guia -86- tan in o lin a d o q u e su e X tra  
mo superior aeró empujado a travos de la  aberturS -18- 

heoia ó l/siga ien te  pistón -15- a l  haberse ó ste  metido 

lo su ficien te hacia a ta jo , como se  vó en la s  figuran 5, 
y y e, quedandoretenido todavía, en e l  depósito, e l  ex í 

540 tremo in ferio r E le le c t r o d o  per loe resortes -41-. Al 
continuar e l  movimiento de e ste  pistón e jercerá presión 
sobre e l  electrodo -19a- de modo que óste abandona e l  
resorte -41- y penetra en la  canal -7a-. Al mismo tiem 

po la  palanca de f ija c ió n  -17- d e l pistón se  deslizará  
845 sobre la  su p erfic ie  a b is e l  -84a- y, oscilando, prenda- 

ró e l  electrodo (figura 11). Cuando e l  p istón  -15- que 
llev a  e l  electrodo -19- ha alcanzado su posición más ba 
ja  (figura 7), e l  extremo in fe r io r  del electrodo siguien 

te  - l íe -  quedarÓ junto a l  resto  del electrodo -$ 9 *-y,
550 cuando e l  pistón da la  vuelta, domo se indica por puntos 

en la  figura  7, e l  electrodo -19a- puede i&mediatamente 
formar arco . La soldadura continuará a s i  s in  interrup- 

CiÓdjÍKt entras existan  electrodos en e l depósito 351-ye

,

, -

'

, " -  - ts,
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que óstos son intrpducldós uno a  uno en la  cabeza de s o l  
33$ d srd esd e  anó de sus lados y son movidos luego hacia aba 

jo  contra la  plaza da obra, t a l  como se ataba de r e s c r i ­

b ir .  E l resto  Ael electrodo -19- seguirá a l  pistón en so 
¡Movimiento b a d a  a r r ib á o s te  que e l  p ls tó n p a se p o r  la

a a b i s e l  -34- que, como hemos dicho, baca o sci 

le  palanca -17-, da modo que e l  electrodo queda l i ­
bra y puede se r  expulsado d e l pistón cayendo cuando e l  
p istón bs pasado su posición extrema superior y antee de 
que aloence la  su perfic ie  a b ise l-24a-.

En lugar de guiar e l  e lectrod opor Una 
pieza de guía fijad a  a la  Cadena, e l  electrodo puede se r  

guiado por su extremo por una pieza f i j e  en forma do hor 
hacia e l  lado por una pieza unida a  la  cade 

a una distancia t a l  antes del porte electrodos que la 
za en forma de horquilla deja e l  extremo superior en 

jWáf #1 preciso momento antee de que entre en la  abertura del 
mismo. Esta pieza en forma de horquille puede re c ib ir  u- 

"ha inclinación variable con relación  a l  e íectrodo .segón  
e l  diámetro de lo s d iferentes eleotrodos empleados, de 
modo que para diferentes diámetros dé lo s  electrodos e l  

375 electrodo es guiado de modo que su extremo Superior que­
da ajustado para re c ib ir  la  posición debida, con relación  
S l a  abertura del platón -13¿.

' En la  figura 13 se  reprSsentaUns fo r-  
ma de construcción modificada de la  máquina de so ld ar, la  

ggo Envolvente, de le  que se repreaenta ánicamente una mitad 

-4Ó-, que corresponde a  la  mitad - 8 -  de la s  flgtürss 1 e 
7, eS prácticamente igual pero loe pistones ouTa ponétr ho 

n es hnaioge a la  de los platones representadas en la s
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figcÉfas * í l ,  no estón rígidamente unidos o loo oslo
585 bonos Re la  cadena -11-, sinó que estón lib rem en tesrti 

bulados en un punto -49-. En la  posición in fe r io r  donde 
dan la  vuelta, cada uno de loe pistones no o s o i la s i a á  
que, a l  contrario de lo que se  repreaentaen l a f ig u r a  
7, mantinen su posición v e r t ic a l  o todavía mejor, dea 11 

#96 sóndese cobre un árgano e lá st ic o  -30-, ee in clln an d e 

modo que e l  extremo del electrodo permanece d irig ido  ha 
" c ia  e l  punto de soldadura a l  pasar por e l  punto en e l  

que e l  pistón da la  vuelta, como se  ve en la  figura 13. 
Por consiguiente y de una manera anólogola lo s pistones 

#95 no o sc ilan  en su posición superior (posterior) slnó que 

p l contrario de lo  representado en la  figura 1, conservar 
su  posición v e r t ic a l , la  envolvente -48- no es necesario 
que, pomo la  envolvente -5-, -3- de la s figu ras 1 a 7, 

presente porción sa lien te  algunt^n su lado Aerec$^re que 
d65 lo s  pistones no neo es i  tan espacio adicional alguno para 

cu o scilación , de modo que e l  borde la te r a l  de la  SRvol 

tente es recto y se  prolonga hasta un panto próximo a la  
trayectoria de loa platones de modo que cada une de ó s- 
fós por su Inercia tiendan a tomar una posición inclina 

405 dag a l  chocar contra la pared de la  envolvente, como se  
indica en la figura 15, siendo forzado hacie a trá s  a su 

correcta posición v e r t ic a l, as obligado a entrar en la  

porción recta -7a- de la canal.
ía  envolvente -48- presenta en su bcr- 

410 de izquierdo, figura 13, una abertura - 8 6 - pera íc  expul 
alón del resto  no consumido del electrodo, cuyo residuo 
es expulsado de cada pistón a l  pasar óste por la  super­
f ic ie  b iselada, no representada, correspondiente h cu

* *
. i  r ^
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' . p é r f i c l e ^ é - n é  la  figu ra  8 . Ec a l  borde in fe r io r  de 
415 la  abertura -50- se encuentra an ap laoa  -51- montada ¡ea 

clien te  l a  enai, bajo la  i n f i é r e l a  de un resorte , no 
representado, se  mantiene en la  posición inclinada ha­

c ia  dentro representada en la  figura y c ierra  la  canal 
.. -fa^- formando una' superficie  a b i s e lq u e r e c ó je  lo s  res

d%H3 tos nooonsumidos Ae loe electrodos ^ue daen y  lo s con­
duce a través Ae la  abertura -50-. Al moverse e l  pistón 
-15- h a c ia a rr ib a  a travós de la  canal -7a-, muere tem­

pera lawnte la  placa -51- hacia e l  lado. ,
Al soldarhorizontalmenté^SObre una su 

485 ̂ ' p e r fic ie -y é rtic a l y  a l  temar per-;tanto !^a cébese'*éoída- 
dora la  posición horizontal, e l  re sto  no consumido de 

Floc electrodos no pueda caer por s i  mismo fuera dél por 
^ te electrodos, pero en e ste  caso dos placad accionadas 

por re so rte s, convenientemente dispuestas son empujadas, 

435 una vez e l  porta electrodos ha pasado, une contra o tra  
a 13s lados opuestos del resto  de electrodo, de modo que 

,. date queda prendido y es arrastrado fu e ra d e l. .porta* a lee  *: 
""/-érodos a l  continuar date su movimiento. E lr e a to  no OOP 

sumido d é l eléctrodc es expulsado luego de la s  placas 
485 por e l porta electrodos sigu iente, cayendo a travos de 

una abertura de le  envolvente de la  cabeza se  Madera.
E l suministro dé- electrodos -19-, -19a-, 

e t c S e  éfectda desdé e l  deposito -SI-,exactamente igu al 
que corno s#  ha dicho anteriormente.

En la descripción anterior se  ha supnes 
to^pxe la  cabeza soldadote -1- e stá  dispuesta v e rtio a l-  
m sntepará soldar hacia abajo . Pueda s in  eB&argo dispon 
ndrse en posición contrarié para efectuar la  soldadura

448
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--- '. 'b d ^ ^ # f íb a ,  como ae rapresenta en la  figu ra  US, n ho 
? 445 rlzont alísente paya soldar en una su perfic ie  v e rtic a l,

como se representa en la figura 16. En e l  primer caso, 
e l  depósito de electrodos -31- debe e sta r  dispuesto en 

l a  posición Opuesta en la cabeza de soldar de modo que 
lo s  electrodos se  deslicen  todavía a lo  largo d e l e  ba 

456 -rra de "base -38- a l  se r  en traga dos a la  cabeza soldado 

re? En e l  último caso, dObe emplearse un depósito modî  
finado -62- en e l cual los electrodos en posición hori

zonta 1 sen entregados a la  cabeza de so ld ar.
. ' * * ' '  * . - *'1*

' JSn la s formas d escritas dem áquinade
456 so ld ar por arcó se  emplean tre s porta electrodos -1S-. 

ímte número constituye un mínimo para este  tip o  de má­
quina pero, e l  se  desea, puede emplearse un minero de 
e l lo s  mayor de t r e s .

E l mecanismo aoclonador de la  cadena -  
468 *-9-, -10-, -41- d escrito , puede ser substitu ido por un 

mecanismo de malvón constituido por dos cremalleras par 
Ardíalas que engranan con una rueda dentada en puntos 
diametralmente optes to s, estando dicha rueda montada en 

e l  árbol -9a- en lugar de la  rueda de cadena, de modo 
465 qpe una crema lle ra  se  moverá hacia arrib a  mientras la  

otra se  mueve hacia abaje . Sobre e sta s  cremalleraa se  
f i ja n  lo s pistones o porta electrodos, siendo necesa­

r io , en e ste  caso, únicamente dos p ia to n e s .p o r o t r a p a r  
te , serán n e c e sa r ia  dos depósitos de electrodos, pno pa 

470 na cada cremallera o p istón . \

Esta invención no queda l im ita d a e l^ m á  
quina da so ld ar , cabeza soldadora, depósito de electác^ 
dos y sus partes en la  forma descrita  y representada,

!-

-1-#
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ná que
498 áparterae de loa lim itas Ae la  patenta. Asi por ejemplo, 

no a s  necesario que la  canal s in  f in  Aa la  cabeza solda­

dera presante dos porciones rec tas ya que es su fic ien te" 

que Is  parte en la  cual se mueren lo s 

posición superior o posterior a  su 

48$ tem or se s recta mientras que la  trayectoria para e l  re -

saaAa.

"4^---".. tS!3

.,í3

.JL
\S # r e ir ia m c a  coso ad ieto  d e sa sta ''.'* :^ ' 

488 -3BMMEÜÍ$E,' por esps$io '4s\doz y e ía te *é ^ ''ia a ^ r ''';; '
 ̂ dos por la  ley, la  exclusive de construcción y-renta'dd 
3BspaSa de:

1 . Una máquina antomátioa de so ldar por a r  
oo, con cadena o cinta s in  f in  montada sobre dos ruadas 

490 colocadas a  c ie r ta  d istancia la  una de la  o tra , p o r ta e -  
lectrodos f ija d o s  a dicha cadena, un dépásito  de electzo 

' dos desde s l  cual le s  electrodos- alimentan y  quedan pren ; ' 
didoa en dichos porta electrodos cuando alcanZanuna c ia r  

: ta p ^ S ic iá n  c a te te r iz a d a  por que a i  próximo electrodo -  ̂

que debe se r  cojido por uno de loa porta electrodos per- 

manececon au extremo in fam or apoyado contra un soporta 
e lá stic o  y con su extremo superior aplicado contra ana p lg  

xa de g a is  que mantiene a l  extremo superior en posioián
On una abertura del porta eleetrddoZ cuan 

su movimiento hacia abajo aloanza una determi 
nadapóaicián .

íoo

í, " *



&. Da máquina automáticC de baldar por s r  
aa , objeto de la  reivindicación 1, que esencialmente aa 

caracteriza P°^ catar provista da ana envolvente da l a  
SÓ6 cabeza soldadora que contiena ana canal s in  f in  que coa 

prenda por lo manos una porción rec ta  p a ra g u ia r  e l  mo­

vimiento da loa porta electrodos a l  pesar de su posición 
superior a su posición in fe r io r .

3 . La máquina automática de sOldar por ar  
610 eo, objetó da la  reivindicación 1, que esencialmente se

caracteriza en que lo s porta electrodos están  co n stitu i­

dos por pistones de sección rectangular, estando dichos 
porta electrodos libremente articu lados a  lo seslab ó n es 

de la  cadena sin  f in  y capaces de adaptarse a la  sección 
trácete ras 1 de la  porción reota de la  canal s in  f in  míen 
tre s que la  cadena está  dispuesta para moverse en una sa  

Vi dad a lo  largo da la  porción recta de la  canal.
4 . La máquina automática de so ld ar p o T ar 

so , Objeto de la  reivindicación 1, que esencialmente se
SSo Caracteriza en que los electrodos en e l  depósito y en la  

parte adyacente de la  cabeza soldadora están dispuestos 

paralelamente y uno junto a otro apoyando sus entremos 
in ferio ras sobre une su p erfic ie  inclinada, por ló  menos 

en la  parta más próxima a la  cadena, evitándose que se  
#B# deslicen sobre esta  su p erfic ie  por la  acción de resortes 

que aetóan sobre dichos extremos in ferio res de lo s  e lec-  
tredos, siendo los electrodos empujados hacia e l  porta 
Óieotrodoc para sar prendidos por á l  en su movimiento con 

¿ tincado hacia abajo.
SSO S. La máquina automática de so ld ar  pór a r­

co, objeto de la  reivindicación 1, que esencialmente se
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caracteriza  Oh qne- le# párta e lectrodósal miosnzar lea mx' 
tramos superiores do loa electrodos en so movimiento ha­

c ia  abajo, separan e l  primer electrodo de loa darnos por 

S5S una parte en forma de f i l o  o manto Ai apuesta en la  prexi 

mlAáA de la  abertura del porta electrodos.

0. La. máquina autoa^tioá $á soAAaP por ar­
co, objeto de la  reivindicación 1, que sssnciSlmSHte me 

caracteriza' en que cada platón presenta una estrecha ra -  
ÓdC nura en une de su s lados en la  que se  eacÁéhtra una pelan 

ca oscilan te  y de prensión que prende y su jé te  lo s  extra 

mos superiores de lo s electrodo# que penetran a tra tá s  de 
la  abertura en e l  porta electrodos, presentandodicha pe 
lenca una parte a a lian te  de la  ranura qúe actuando en osé 
blnaelón con Una su perfic ie  inc linada de la  canal para 
lo s  pistones, s ir v e p a r a  ^Mcer o sc ila r  la  palanca para 

^prender, de jar en libertad  o expulsar e l  electrodo.
7  ̂ la  máquina automática de so ldar por a r -  

00, obj ato de la  reivindicación 1, que esenoíaimenta se  
caracteriza eufigue loa plstonaa prasentan una ranúta Ion 

g ítad in al en su lado externo d irig ido  hacia e l  depósito,

" a fln  de gu iar e l  nuevo electrodo suministrado por e l  da . 

pósito . ;

€# la  máquina áutomótica dé Soldar y^or ar-  
co, objetO de la  reivindicación 1, que esencialmente se  

caracteriza en que inmediatamente antes dé cada porta e- 
lectrodos contando en la  dirección de movimiento dé^la- 
cadena, se dispone una pieza de guía de ignal-secCiÓn 
tran sv e rsa ! que los porta electrodos o pi stones y"que pre 

CCC san ta  en su  lado extemo una ranura qua s irv e  de guié a l  
miau por e l  sigu ien te  porta electrodos.



9# i *  máquina automática da acidar por ar 

oo, objeto da la  raivlndlcac ión 1, qua aaancialmanta aa 

earaeteriza por la  diapoaioión junto a i  eactremo aupar- 
545 r io r  dai aiaetrodo auminiatrado por a i  dapóaito, da una 

plaza f i j a  da guía an forma da horquilla qua puado ajua 

taraa da acuerdo con a i  diámetro dai aiaetrodo empleado.
10. la  máquina automática da acidar por ar  

eo, objeto da ia  reivindicación 1, qua aaanoialmanta aa 
570 caracterice an qua loe porta eleetrodoa catán libremen­

te artiouladoa a la  ea4^na ain f in , y, a l  paaar por au 
poaioión in ferio r, aa daaiiaan aobra un árgano aláatioo  
qua baca g ira r  a i  porta aiaetrodo y electrodo an direc­
ción hacia a l  punto da aoidadura.

575 11. Una "Máquina caí temática da aolAar por
arco*

Barcelona, 53 da junio da 1947.
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AllmHnna Svanaka slek trisk a  A ktiabolagat.  ̂ ^e^aa , hoja n a .g .
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MtynA VMHABH
B a rc e lo n a , 23  de ju n io  da 194^.





AiíHWana svanaka B lak triák a  A k tieb o lagat.  ̂  ̂ 1 ^  8^? á 2-
$ h o jaa , hoja n s .4 .



AllmBnna svenaka E íek tríak a  A ktiabo lagat 1 ^ 1 6  t
9 ho^aa, ho^a na.5,

i 7 Í7 á



Allmanna svenska E lak tr isk a  A k tiab o lag at. w h o jea , hoja h s .o .



Ailmanna svaaska E lek triak a  A ktiebo lagat
9 h o ja s , hoja a e ,? .



AllmHnna gvans^a S le k tr isk a  A k tiab o lagat. 2
$ h o ja s , h o ja  n a .a .

1 V o 7 6 2

Baraalona. SÉ de junio Ae 194?,



AllmHnna Svenska n lek triak a  A k tiab o lagat. $ h o ja s , hoja n a .$ .

í  y  o  ¿  io¡

Barcelona. 33 de junio de 1947
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