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Sabido es que la trensmisién de calor entre
dos superficies en contacto se encuentra notablemen~
te dificultada si ambas superficles no son perfecte-
mente planas, ya que 1l0s huecos que quedan entre las
55‘ mismas en contacto, por ejemplo, la placa de un hor?
| nillo eléctrico y al fondo de un cacharro, constituyen
cémaras de aire, cuyo coeficiente de conduccién es enor
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memente menor que el que resulta del contacto directo
de los dos metéles, | .

Para consegulr este elevado coeficlente de con~
duceidén celorffida, es preclso que tanto la placa ce-
lefactora como el fondo del recipiente que se ha de cg
lentar, sean completamente planos; en este caso ss aco-
plan perfectamente sin interposicién de cémaras de al-

re, y el coeficiente de condncciGn toma valores enor-
‘memente mayores que en el caso de dos superficies no

planas, simplemente en contacto.

Las placas de las cocilnas eléctricas suelen ser
de fundicién, perfectamente torneadas, y su dureza hg
ce dificil gue sufran alteraciones con el uso.

No estdn en el mismo caso los fondos de los reci-
plentes empleados ordinariamente en las cocinas, en los

-que 61 uso produce abolladuras, a parte de los defectos

de composicién que presentan estos artfculos, que no
suelen ser objeto de un tratamiento especial,

| Lé solucién se obtiene dando un grueso aprecisble,
del orden de 5 4 6 m/m. & todo el cacharro y torneando

‘0 fresando la cara interior que ha de estar en contac-

to de la placa calefactora.
Esta solucién resulta cara por la necesidad de gas
tar mucho material, casi todo 61 innecesario, puesto

. que las paredes no transmiten calor y no requieren, por
‘1o tanto. este espesor exagerado.

El procedimiento muevo que se desea patenmtar, con-
sistente en tomar un disco grueso, de unos 6 m/m., de eg
pesor, al que se hace sufrir una primera embuticién que
dando el fondo plano con Su espesor primitivo y unas P8
redes rudimentarias de muy poca eltura y del mismo es-

pesor que el fondo,.

' !
A continuacidn sé somete el materisl a una nueva

c"‘ 2 ~-e
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embut1c16n que estira més las paredes, pero sin lle-
gar a la altura definitiva, Estas paredes rudimentg

rias ya quedan adelgazadas hacia los bordes superio-

res y en condiciones de pasar a la etapa éiguiente._
En el torno de entallar se estiraran estas pare-

~ des rudimentarias hastas llegar & la altura que el cg

cherro ha de tener, producisndose este estiramiento
a costa del grueso de las paredes, que en su parte al
ta tiene un espesor mucho menor, del. orden de 2 m/m,
Yy su espesor va gumentando progresivamenté de arriba

& gbajo hasta llegar al fondo en que se convierte en

los 6 m/m, primitivos o en el grueso que se haya con
siderado necesario, segin el tamafio del objeto.

Posteriormente se tornea el fondo exteriormente,
0 se fresa'para conseguir la superficie completamen-
te plana necesaria.

En el adjunto plano se han representade esquemiti
camente estas operaclonés; en 1 86 ha indicado el dig
co orlginario, en dos se representa la pieza en su s

“gunda etapa de_embutido sin variarvel espesor, en 3

se ve la etapa intermedia o sea la pleza sometida a
una nueva embuticidn sin llegar a la altura definitiva
y en 4 se indica la etapa finsl de embuticién a la gl

‘tura definitiva con la cara inferior fresada o tornes

da. ,
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Los puntos de invencién propia y nueva que se
presenta para que sea objeto de esta Patente de Inven-
cién en Espafia por veinte afios, son 108 siguientes:

1.- Procedimiento de fabricacién de bateria de
cocina de aluminio con aplicacién especial para coci-
na eléctrica caracterizado por tomar un disco grueso
de unos 6 m/m, de espesor sl que se hace sufrir uns
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primera embuticién quedando el fondo plano con su
espesor primitivo y unas paredes rudimentarias de
muy poca altura y del mismo espesor que el fondo,
2.~ Procedimiento de fabricacién de bateria ds
cocina de aluminio con aplicacién especisl para cg

‘¢lna eléctrica caracterizado por que al objeto asf

obtenido se le somete a une nueva embuticidén que esti
ra las paredes adelgazandolas haclis arriba, pero sin
llegar & la altura definitiva.

3.~ Procedimiento de fabricacién de bateria de
cocina de aluminio con aplicacidén especial para co-
cina eléctripa caracterizado por que el proceso de fg
bricacidn continua estirando en el torno de entallar
las peredes de que se hsbla en la reivindicacién an-
terfior, hasta llegar a la altura que el cacharro he
de tener, produciendose este estiramiento a costa del
grueso de las paredes que, en su parte alta, tienen -
un espesor mucho menor, del érden de 2 m/m. espeSor
que va aumentando progresivamente de arriba a abéjo
hasta llegar &l fondo que conserva el espesor primi-
tivo de 6 m/m. o el que se considere conveniente se-
ghn el tamafio del objeto,

4,- Procedimiento de fabricacidén de bateria de
cocina de aluminio con gplicacién especial para cocl
na eléctrice caracterizado por que a 1o0s objetos fa-
bricados como se dice en las anteriores reivindicacio-
nes se les tornea o fresa el fondo, pars conseguir lsa
superficie completamente plans necesaria,

5,~- Procedimiento de fabricacién de bateria de

cocina de aluminio con aplicacidn especial para coci-

na eléctricar
Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede representada en el dibujo que se acompafie ¥ pa-
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re los fines que s8 han especificado,
Esta memoria consta de cinco ho)as escritas a

méquina por uns sola cars,

Madrid, 1 de Jullo de 1,947
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