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M B K O R I  A D E S C R I P T I V A

para una Patente de Invención, por veinte años, por: a Procedimien­

to de fabricación  de una masa a is lan te , p lástica , imputrescible y 

anticorrosiva = a fa vo r de Don Jacques Trachet, súbdito belga, re­

sidente en Brujee l i e  s (B élg ica ) 17/19 rué León Cuissez.

El presente invento se re fie re  a un procedimiento de fa  - 

bricación de una masa a is lan te , p lástica , imputrescible y antioo - 

rrosiva.

Es conocido e l u t i l iz a r  ta les  masas p lásticas, bien sea 

5 directamente, bien sea sobre soportes como por ejemplo sobre cintas

de te jid o , de papel, en cordones, e tc . ,  por ejemplo para la  obtura­

ción de cruces de tubos, o como prote6c ion contra la  corrosión, 

por ejemplo de cuerpos huecos, de h ierro .

Ya se ha propuesto u t i l iz a r  ta les  masas en varias capas 

10 para e l aislamiento ele C tr loo, preferentemente sobre soportes del 

genero descrito.

Estas masas p lásticas o los prouuctos obtenidos con ayu - 

da de estas últimas se han conservado en la  práctica, pero una c ie r ­

ta  lim itación  en su capacidad de u tiliza c ió n  proviene de que, tenien. 

15 do en cuenta su naturaleza p lá s tica , se ablandan a temperaturas re­

lativamente bajas hasta el punto de que se escurren bajo la  acción 

de su propio peso*
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El presente invento tiene por objeto e l  perm itir la  prepa - 

ración de masas que no presentan estos inconvenientes y que igual - 

mente pueden ser u tilizadas a temperaturas sobrepasan la  tempe -

ratura atmosférica normal.

Con v is tas  a la  rea lizac ión  de este ob jeto, e l  procedimien­

to del invento se caracteriza  porque se u t i l iz a  una mezcla, por una 

parte, de un aceite o de una grasa mineral, y de otra parte de un 

hidrocarburo aromátioo con e l  punto de fusión mas elevado que e l del 

acedte o e l de la  grasa mineral y que pueda disolverse en esta d it i  - 

ma y separarse de la  misma bajo forma cr is ta lin a  de ta l manera que, 

cuando e l aceite o la  grasa mineral se funden, los  cr is ta les  de hi - 

drocarhuros no fundidos evitan que e l a ce ite  o la  grasa mineral se 

escurran y constituyen un soporte en e l  in te r io r  del cual se mantie­

ne e l ace ite  a la  grasa mineral.

A t ítu lo  de ejemplo puede u tiliz a rs e  una mezcla de anti&- 

ceno y de vaselina.

La vaselina tiene su punto de fusión a 502 y e l antraceno 

no se funde mas que a 2132.

Con e l  calor e l antraceno se disuelve en la  vaselina, y 

refrigerando los cr is ta les  de antraceno se separan de la  vaselina.

A l recalentar de nuevo, la  vaselina se funde invariablemente a 502, 

pero la  presencia de los c r is ta les  de antraceno no fundidos le  im - 

pide escurrirse. La masa no se haceíLuída más que cuando los  c r is ta ­

les  de antraceno se disuelven en la  vaselina.

E l antraceno fom a por consiguiente una especie de arma - 

dura que sostiene a la  vaselina licuada.

En la  rea lización  práctica del invento e l hidrocarburo aro­

mático de punto de fusión elevaao puede ser, por ejemplo, e l  antra - 

ceno, la  na fta lina, e l acenafteno, etc.

Las grasas minerales son los hidrocarburos de par afina; 

son líquidas,untuosa# o sólidas. Las gaseosas no entran aquí en con-
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sideración. La bencina de petróleo, e l  petró leo , los aceites de eagra__ 

ne, la  vaselina, la  parafina y la  ceresina son sus representantes prin 

cipales. Como aceites minerales pueden u tiliza rs e  los aceites de es - 

quisto, de hidrogenación o de síntesis, etc.

Por razón de sus pesos específicos, los  componentes pueden 

ser mezclados muy fácilm ente con formación de una mezcla perfectamen_ 

te homogénea y así puede llegarse con ta l masa a un enlucido o even - 

tualmente a bandas impregnadas perfectamente a is lan tes, desprovistas 

de impurezas conductoras de le  e lec tr ic idad  o susceptibles de provo - 

car corrosiones.

Como los componentes de la  mezcla a is lan te son períectamen 

te anhidros, es este también e l  caso para e l  producto f in a l obtenido, 

lo r  este hecho, su capacidad de aislamiento o bien la  de la  cinta a is­

lante que está impregnada con á l, es aumentada todavía más.

Finalmente, como consecuencia be la  misma naturaleza de sus 

componentes, es posib le rea liza r  mezclas que no se alteran por el ca - 

lo r  y obtener asi masas aislantes que pueden ser empleadas práctica 

mente con e fica c ia  sobre cuerpos, conductos y canalizaciones llevadas 

a temperaturas más elevadas que la. normal.

Una masa a islan te de este genero puede se rv ir  de masa de im­

pregnación, de cualesquiera soportes, c in tas, cuerdas, te la s , e tc . ,  

de manera que se formen piezas de aislamiento fácilmente manejables 

y pudiendo ser utilizadas en el momento oportuno.

t ítu lo  ejemplar, e l  procedimiento puede ser rea lizado co -

mo siguet

Ejemplo l/ - Se funde una mezcla de 90 partes de peso de va - 

selina para cables (punto de flu id e z  50-55B) y de 10 partes de peso 

de antraceno a 1503 C aproximadamente. Se obtiene así una masa de im - 

isregnación para la  fabricación  de te jid o s  a islantes.

Ejemplo 2/- Se prepara una masa a islante fundiendo conjun - 

tamente 40 partes de peso de "paraffingatsch" con e l  punto de fusión
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de 30 - 403 C., 30 partes de peso de ceresina con e l  punto de fusión 

de 70 - 753 o . ,  20 partes de peso de pez de petróleo con un punto de 

ablandamiento de 130 - 1403 C determinado según e l método de an illo  

y bola, y 10 partes de peso de antraceno a 170 - 2003 C.
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La presente patente, consta de las siguientes re iv ind ica  -

clones :

1. - Procedimiento de fabricación  de una masa aislante, 

p lá stica , imputrescible y anticorrosina caracterizada porque se u t i -

l iz a  una mezcla, de una parte, ae un aceite o 

y de otra parte , de un hidrocarburo aromático 

elevado que e l del aceite  o e l ce la  grasa mi: 

verse en este, ultima y segu irse  ce la  misma

de una grasa mineral, 

ue punto de fusión más 

neral y ne puede dis ol- 

bajo forma c r is ta lin a

de tal-manera cue, cuando e l aceite o la  grasa mineral se funde, los 

cr is ta les  de hidrocarburo no fundidos impiden que e l sceite o la  gra­

sa mineral se escurra y constituyen un soporte en e l  in te r io r  del 

que e l aceite  o la  grasa mineral son mantenidos.

2. - Procedimiento según la  reiv ind icación  1, caracterizado por­

que se funde una mezcla de 90 partes ue peso ¿e vaselina para cables 

(punto de flu id ez  50 - 552 ) y 10 partes ue peso ue antraceno a 

1503 C aproximadamente, obteniéndose a s f una masa de impregnación 

para la  fabricación  de te jidos a islan tes.

3. - Procedimiento según la  reiv ind icación  1, caracteriza - 

do porque para la  preparación de la  misma se funden conjuntamente 

40 partes de peso de "Paraffingatsch" con e l  punto de fusión de 30 -

403 o . ,  30 partes de peso de ceresina con e l  punto ue fusión de 70 -

752 o . ,  20 partes de peso ue pez de petróleo con un punto de ablanda­

miento de 130 - 1403 C, determinado según e l método de an illo  y bola,

y 10 partes de peso de antraceno a 170 - 2003 0 .
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4. - Procedimiento según la  reiv ind icación  1, caracteri 

zado porque como aceite o grasa mineral, se u t i l iz a  la  bencina de 

petró leo, e l  petróleo, los aceites ae engrase, la vaselina, la  para - 

f in a , la  ceresina y sim ilares.

5. - Procedimiento según la  reiv ind icación  1, caracteri - 

zado porque como aceite mineral se u tilizan  los aceites de esquisto, 

de hidrógenación o ue s ín tes is .

6. - Procedimiento según la  re iv ind icación  1, caracteriza  - 

do porque como hidrocarburo aromático de punto de fusión elevado ,

se u t i l iz a  e l  antraceno.

7. - Procedimiento según la  re iv ind icación  1, caracteri - 

zado porque como hidrocarburo aromático de punto de fusión elevado, 

se u t i l iz a  la  na fta lina.

8. - Procedimiento según la  re iv ind icación  1, caracteri - 

zado porque como hidrocarburo aromático de punto de fusión elevado, 

se u t i l iz a  e l  acenafteno.

9. - Procedimiento de fabricación  ce una masa a is lan te , plás 

tica , imputrescible y anticorrosiva. -

Según se describe y re iv ind ica  en es ta  memoria dascrip -

tiva.

La cual consta de cinco hojas, fo liadas y escritas aná - 

quina por una sola de sus caras.

hadri d, a de Junio de 1947
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