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f  A I U T Ü  D E  I l I I R O D U C C I O i :  

Por diez años

1
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.f
i

a favor de D o n  O s c a r  P H  A S  P a l a y ,  

de nacionalidad, española, residente en Barcelona, ca lle  de 

Berengner e l  V ie jo , número 3, p o r ;

"PROCSDIMI&3HTO PIRA 1A FABRICACION DE CUERPOS ABRASIVOS"

y>•••}>
j K E ü O E  I Á  D E S C R I P T I V A

1 •
la  presente patente se re fie re  a la  fabricación de 

cuerpos abrasivos, comprendiendo un soporte sobre e l  cual 

va fija d a  una materia abrasiva en partículas menudas; Ta- ' 

les cuerpos constituyen por ejemplo los productos comun­

mente llamados papel de v idrio  y te la  de esmeril;

Según este procedimiento, se aplica sobre la  superfi­

cie del soporte a recubrir de materia abrasiva un pegameiv 

to adhesivo, y se aplica enseguida la  materia abrasiva en 

pequeñas partículas 30bra la  dicha capa adhesiva, capa que 

es hidrófuga;
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lie preferencia se recubre aun la  materia abrasiva 

con un pegamento complementari'o o de fija c ión , destinado 

a asegurar una mejor adherencia a l soporte;

Xos productos compuestos del susodicho tipo, forma- 

5  dos hasta e l  presente, tales como e l  papel de vidrio  o

la  te la  de esmeril comprenden generalmente: a) un soporte 

constituido por una hoja de material que puede 3er a f ie l -  

trado como en e l  caso del papel o tejido  corno en e l  caso 

de la  te la ; b) una materia dura más o menos finamente d i -  

1 Q vidida y poseyendo propiedades abrasivas como e l  granate

0 e l  corindón, y e )  un pegamento fijado r generalmente bajo 

la  forma de una cola que sirve para f i j a r  la  materia abra­

siva sobre e l  soporte;

Ocurre que estos productos t a l  como se obtienen ac- 

1 5  tualmente, presentan una afinidad para la  humedad que les  

hace casi inu tilizab les en presencia de agua o de hume­

dad. Este inconveniente se evita  con e l  pegamento hidró­

fugo utilizado según e l  presente procedimiento, e l  cual 

puede, además, ser ventajosamente de eonposición ta l como 

20 para que, cuando e l  soporte utilizado es una hoja, e l  prod 

ducto compuesto formado pueda doblarase sin  resquebrajadu­

ras u otros efectos indeseables, pudienüo e l  pegamento 

distenderse y comprimirse para adaptarse a la  flex ión  del 

soporte.

25 Gomo soporte puede pues emplearse una hoja de papel

flex ib le  o de te la  cómodamente u tilisab le s  para e l  f in  de­

seado, y como materia abrasiva, una materia muy dividida, 

que puede ser granate triturado, corindón u otro material 

a propósito;
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iS deseable que e l pegamento adhesivo hidrófugo u ti­

lizado posea no solamente una gran resistencia mecánica y 

una gran fuerza de fija c ió n  después de saco, sino también 

que sea penetrante, fá c i l  de manipilar y de obtener y que 

5 sea de fá c i l  aplicación y poco costoso;

Se ha constatado que las resinas pueden ser ventajosa­

mente empleadas, debiendo preferirse  la  resina de trementi­

na ordinaria porqué permite mejor, desde ciertos puntos de 

vista , conseguir e l  resultado propuesto; Pueden igualmente 

10 emplearse otras resinas naturales o sintéticasque posean 

las características previstas.

£n la  preparación del pegamento adhesivo y por razo­

nes que serán explicadas más adelante, la  resina es aculea­

da de preferencia con un vehículo que contenga un aceite 

15 secante como e l  aceite de linaza, e l  aceite de madera de 

China o e l  aceite de pescado, u otro análogo, o aun un 

aceite semiseeante como e l aceite de soja;

.Aplicando un pegamento preparado con un vehículo ta l  

como e l  aceite de madera da China, sobre una de la3 caras 

20 de un soporta permeable (de papel por ejenplo ), se ha cons­

tatado que e l  vehículo asegura una inpregnación del sopor­

te del dicho vehículo (aceite da madera de China, por ejem­

plo, o un aceite análogo secante o semiseeante).

¿1 tratamiento con un pegamento de esta clase permite 

25 pues impermeabilizar la  materia que constituye e l  soporte y 

convertirla en hidrófuga, inpediendo la  absorción de hume­

dad por la  cara opuesta a la  en que se aplica e l  pegamen­

to, sin  perjudicar en cambio dicha superficie y s in  afectar­

la  de forma indeseable; Al impregnar la  materia, dicho ve-
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cómodo a. cansa del carácter blando y adhesivo de las super- 

fic ie s  lib res del pegamento en particu lar. £sta d ificu ltad  

puede ser evitada asociando a l pegamento perfeccionado una 

substancia teniendo por efecto la  acción de secare ante to- 

5 do en la  superficie lib re , luego hacia e l  in terio r; Con es­

te f in  puede incorporarse a l pegamento un elemento modifi­

cador cuya acción es particularmente eficaz para oxidar 

vehículos tales como e l  aceite de linaza y e l  aceite de ma­

dera de China y para retrasar la  absorción excesiva del vehi- 

10 culo por e l  soporte;

Una substancia conviniendo particularmente para e l  ob­

jeto que acaba de indicarse es la  conocida en e l  comercio ba­

jo e l  nombre- de "Dowdy white"; esta substancia constituye un 

nuevo blanco de plomo obtenido por e le c t ró lis is ; según expe- 

15 riencias, la  substancia en cuestión da mejores resultados que 

cualquier otra forma conocida de carbonato de plomo;

En tanto que e l  blanco de plomo en cuestión no añade 

por s í mismo más que una fuerza relativamente déb il a l pega­

mento, a l contrario cuando es asócia&j) en e l  pegamento con e l  

20 pegamento con e l carbonato de manganeso, in tensifica  la  ac­

ción del pegamento desde e l  punto de v ísta  de la  f ija c ió n  de 

la  materia abrasiva sobre e l  soporte;

Para intensificar, la  acción fijado ra  del pegarasnto y 

la  acción desecante del seeativ© y, a l mismo tiempo, para a l -  

25 cansar dicho objeto por la  u tilizac ión  de una materia mante­

niendo, de una manera e ficaz, loa elementos minerales en sus­

pensión sin  reducción de la  fluidez re la tiv a  de la  materia, 

ha sido reconocido ventajoso u t iliz a r  una pasta secativa en' 

la  preparación del pegamento, pasta c Deprendiendo substan-
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cias minerales tales como la  sa l de Saturno y e l  borato 4© 

manganeso, suspendidas en un vehículo resinoso, o aun. aceta­

to de. plomo y resin^to de manganeso, la  experiencia ha de­

mostrado que la  pasta secante debía tener un poco la  natura- 

5 leza de la  mantequilla, más bien más blanda y ser de. un co­

lor ligeramente gris moreno;

S© ha también constatado que. para contribuir a; 1) au­

mentar la  adherencia del pagamento a l papel, 2) fa c i lit a r  

hasta cierto punto la  extensión del pegamento, y 3) modifi- 

10 car a voluntad la  consistencia de este pegamento cual es

ú t i l  de hacer en e l  caso en que se desea volverlo más f lu i ­

do, se puede usar de un secativo llamado "a la  laca"; Un 

ta l secativo, como e l  que se conoce con e l  nombre de "Schraek 

del Japón", es de empleo cómodo.

15 Sste producto, ba^o una de sus formas, contiena laca,

minio, l i t a r g ir io ,  oxido de manganeso, ambar quemado, goma 

aceita de linaza y de trementina, en cantidades su fic ien ­

tes;

Para dar a l pegamento adhesivo e l  volumen deseado, es 

20 preferib le  u tiliza r  un barniz comprendiendo, en gran propor­

ción, aceite de madera de China, aceite de o liva , aceite de 

"p e r illa "  o aceite de pescado, hervido hasta que e l  dicho 

barniz se aproxima'a l  estado sólido; Hasta donde sea posible, 

este barniz deberá contener la  menor cantidad posible de g l i -  

25 carina y^de ácidos grasos;

En ciertos casos, es conveniente lim itar, o a l menos re­

tardar, la  acción secante del tipo de cuerpos más arriba  c i­

tados, lo que puede conseguirse incorporando a l pegamento 

adhesivo un aceite no secante t a l  como e l  de castor o un pro-
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¿neto análogo.

Gobio pegamento de seguridad o conplementación, ,,wde f i j a -  

eión"lo llamaremos para sim p lificar”, o sea e l  pegamento con 

que se recubre la  materia abrasiva ya adherida a l soporte me- 

5 diante e l  "pegamento adhesivo”,• se emplea de preferencia un 

pegamento que puede unirse a l primer pegamento, de preferen­

cia , impregnando este último;

Es a menudo ú t i l  recurrir a l calentamiento después de 

una o varias fases del procedimiento;

10 I¡a naturaleza de las sustancias utilizadas puede ser mo­

dificada con vistas a hacer variar las características del 

pegamento adhesivo desde e l  punto de v ista  de la  adherencia 

y de la  fle x ib ilid ad ; Cuando asta modificación en la  u t i liz a ­

ción de la  materia es empleada para obtener, por ejemplo, una 

15 adherencia más grande entre e l  pegamento adhesivo y la  mate­

r ia  abrasiva, este aumento de adherencia puede ser obtenido, 

bien que quizás a l precio de una c ierta  disminución de la  f le ­

x ib ilid ad ; ho obstante, por razón de la  gran adeaividad que 

pueae tener e l  pegamento, se puede, s i  se emplea un soporte 

EO formado de varias cepas, levantar enseguida un cierto núme­

ro ; se puede aun levantar con la  cuch illa  una parte del espe­

sor de l soporte, o d iv id ir  e l  grueso de una hoja de papel or­

dinaria; Esta operación es posible en e l  caso del empleo de 

un pegamento adhesivo de gran adherencia puesto que puede re -  

E5 gularsea voluntad su grado de penetración en e l  papel y que 63 

así posib le , después de remojarlo, d iv id ir  e l  espesor de tai 

papel;

Gracias a este procedimiento, es posible obtener un pa­

pel de v idrio  teniendo una delgadéz y una flex ib ilid ad  extraor- 

30 diñarías, dado que es posible obtener papel de vidrio y produc-



toa análogos con. un soporte tan delgados que e l producto no 

podría ser fabricado s i e l  soporte utilizado hubiese, a l  

principio , tenido la  tenuidad que se desea verle finalmen­

te;

5 Cuando se u t i liz a  aceite de madera de China y resina,

para la  preparación del pegamento, este puede estar esupues­

to, por ejenplo, aproximadamente como sigue:

Aceite de madera de China .. . k ilo s  ........

Re sina endurecida ; .............. W

Aceite fle l.lnftüa....................l,. 9*07 17 _____ 10

Secante .................... , . .  0190 Tt ........ i

Substancias d ilu id  oras ......... n

Una de las propiedades de un pegamento adhesivo imper­

ios able teniendo dicha coriposición consiste en que no solanen- 

15 te este pegamento impregna e l  soporte y lo impermeabiliza, 

sino que además, contrariamente a la s  colas ordinarias, pue­

de ser utilizado con papel aceitado o encerado que ha sido 

impermeabilizado por un tratamiento por medio de un aceite 

llamado no secante t a l  como aceite de castor, o por medio de 

20 un aceite semisecante t a l  como e l  aceite de linaza, e l  acei­

te de madera de China o e l  aceite de pescado, o por medio de 

corpuestos céi’eos como la  parafina, cera de abejas, cera de 

carnauba, u otro; a los cuales la  cola no se adhiere mientras 

que e l  pegamento de referencia se adhiere fácilmente, gra- 

25 cias a l poder que tiene de penetrar en e l  soporte, y a la

facultad que posee de mezclarse con agentes oleosos, grasos, 

o eereos; IL'n la  práctica se ha comprobado que es cómodo a ve­

ces calentar e l  pegamento adhesivo no solo para fa c i l i t a r  su 

aplicación sobre e l soporte, sino también para aumentar supo»
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der de penetración en este último, bien que# en ciertos ca­

sos, pueda emplearse e l  pegaiasnto en f r ió ;

Después de haber aplicado las materias abrasivas y a- 

dheaivas, se puede secar e l papel u otro soporte (o se le 

cuece convenientemente, según dicho) sometiéndolo,.de la  ma­

nera habitual, a una temperatura que es p re ferib le  mantener 

entre 54- y 66s centígrados según e l  grado de dureza que se 

quiera obtener, siendo la  mejor temperatura media la  de 60E; 

durante esta operación, es bueno mantener, en la  cámara de 

aecaje, un grado conveniente de humedad para inpedir que e l 

papel pueda hacerse demasiado agrio;

Un pegamento adhesivo teniendo la  composición arriba  

indicada es digno de notar en que no solamente impregna e l  

papel, te la  u otro soporte, sino también en que puede mez­

clarse o combinarse con diferentes aceites, grasas y ceras 

corrientemente empleadas como agentes de irrpermaabiliza- 

ción de estps soportes, y e llo  sin  dar lugar a un deb ilita ­

miento, a una rotura o a otros malos efectos mecánicos o 

químicos;

íín e l  caso del empleo de te jido  como soporte, no adecua­

do para la  aplicación de una capa unida de pegamento adhesi­

vo, es cómodo, para fa c i l i t a r  esta •aplicación, aplicar sobre 

e l  soporteun material de relleno; Este material de relleno  

consiste en una cualquiera de las materias conocidas teniendo 

una base a rc illo sa , s ilico sa  o análoga;

2n lo que se refie re  a l pegamento de c o ?up le mentación o 

fijad o r, se ha constatado que una composición dilu ida, análo­

ga a la  nue ha sido descrita aquí como constituyendo e l pega­

mento adhesivo darla resultados satisfactorios; Como ejemplo 

de pegamento fijado r pudiendo ser er¡pleado como soporte hiffró-



fago, se da la  siguiente fórmula (en peso ):

Resina preparada ; ..................... 2*700 k i lo s •

Aceite de madera de China ; .......................... .13'962 ”

Sacantes minerales  .......................... . 0*079 **

5 Substancias d ilu id  oras ; . . . . * ...................... .12*611 n

29*352 k ilos

Por resina preparada se entiende una resina compuesta 

de lacea y copal;

Otra fórmula respondiendo a l mismo fin  puede contener

10 (en peso) las materias siguientes:

B) Resina preparada .......................................... 2*700 k ilos

Aceite de madera de China ; ........................  8*100 n

Secantes minerales ......... ..................... 0*083 n

Substancias di luid oras  ..........................  8*850 **

15 Aceite de linaza ...................... 2*125 **

20*858 k ilos

Cada una de las fórmulas indicadas puede ser u tilizada  

según los resultados que se desee obtener o según las con­

diciones de aplicación del pegamento fija d o r ; Rste último*

20 ' según e l  resultado que se quiera obtener, puede ser aplicado

según los..diversos estados del pegamento adhesivo o de la  

capa que lleva  la  materia abrasiva y de los momentos varia ­

dos. Por ejeiiplo, e l pegamento de complementación designado 

más arriba por nAn ha sido aplicado poco tiempo después de 

25 la  aplicación de la  materia abrasiva y del pegamento adhesivo, 

o una o dos semanas después de esta aplicación; Se entiende 

que e l  grado de penetración (s i  existe) de la  materia gor­

mando e l  pegamento fijador en e l  pegamento adhesivo que l l e ­

va la  materia abrasiva varia, según se aplique e l  pegamento 

fijado r poco tiempo o mucho tiempo después que la  .materia áfcra-30
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siva y e l  pegamento adhesivo y según que e l  pegamento fijador  

| contenga o no disolventes convenientes para e l  pegarasnto

\ adhesivo. Si, por e jenplo, e l  pegamento fijador a seguido de i

adhesivo con la  materia abrasiva, resu lta  uña penetración del 

5 pegamento fijador en e l  adhesivo o la  formación de un com­

puesto homogéneo por ambos pegamentos;

3i ha pasado un espacio de tiempo considerable entre la  

aplicación previa del pegamento adhesivo y la  del fijado r o 

de seguridad y s i  se ha incorporado en cantidad suficiente un 

5 10 disolvente conveniente a l pegamento fija d o r , se producirá, una

i disolución parc ia l del-pegamento adhesivo y se obtendrá así

una c ierta  homogeniaaeión de las substancias constituyendo e l
¡

! * pegamento adhesivo y e l pegamento fijad o r ;

lie aquí, a t ítu lo  de ejemplo, como se puede ejecutar e l  

15 procedimiento: Se aplica ante todo e l  pegamento adhesivo y, 

inmediatamente después o casi inmediantamente después, se 

\ aplicó la  materia abrasiva; ¿proximadamente una hora después

de la  aplicación del pegamento adhesivo y de la  materia abra­

siva, se introduce la  hoja en e l  secador y se de ja  en é l  

i 20 aproximadamente 48 horas sometido a una temperatura variando

1 de preferencia, de 4 4 2  a 6 6 2 , la  hoja en cuestión enfriándo­

se algo durante la  noche cuando la  cantidad de calor dismi­

nuye o se anula; la  hoja de papel o de tejido  abrasivo es en- 

j  seguida retirada del secador, y, o bien se aplica e l  pega-

25 mentó fijador o de seguridad inmediatamente, o bien se deja 

la  hoja abrasiva sobre e l  eilindro hasta que e l  pegamento f i -4
jador pueda ser cómodamente aplicado. E l intervalo de tiempo 

} ' durante e l  cual la  hoja abrasiva es dejada en e l  cilindro ©s,

para hablar de una manera general, de poca importancia, bien  

30 que, a f in  de aumentar la  adhesividad, sea ventajoso aplicar
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©1 pegan» nto fijador en una fase especial de endure cimiento 

del pegamento adhesivo llevando la  materia abrasiva, o s*a 

lina o dos samarías después de la  aplicación de los productos 

adhesivos y abrasivos;

5 Cuando se quiere emplear o aplicar e l  pegamento f i j a ­

dor, se saca la  hoja del cilindro y se ap lica  a l dorso de 

la  hoja, s i  se quiere, una capa hidrófuga, por ejemplo s i  e l  

papel no ha sido previamente impermeabilizado. Xa capa en 

cuestión puede tener la  misma composición que la  capa f í j a ­

lo dora aplicada sobre las materias abrasivas; 21 encolado del 

lado que lle va  las materias abrasivas se efectúa enseguida 

o puede hacerse sensiblemente a l mismo tiempo que la  a p li­

cación del pegamento a l dorso de la  hoja; Después que e l  o 

los pegamentos fijadores .han sido aplicados, la  hoja es, de 

15 preferencia, sometida, a i se quiere, de nuevo a la  acción del 

calor de la  manera que se verá adecuada según e l  f in  propues­

to y las condiciones que asistan;

Se ha obtenido resultados satisfactorios durante e l seca- 

je de 44® a 66- durante 48 horas, sometiendo la  hoja a la  

20 tenperatura dicha de 44 a 66£ aproximad anente durante 10 horas 

cada dia, d« manera que se ha calentado la  hoja durante unas 

20 horas en to ta l, en e l  easo en que se deseara u t iliz a r  ca­

lefacción a r t i f ic ia l ;

E l grado de impregnación de la  substancia adhesiva por 

25 e l  pegamento fijador o la  existencia de tina impregnación efec­

tiva  no es siempre un factor esencial en la  producción de una 

hoja abrasiva impermeable satisfacto ria , pues, según se ha pu­

esto en evidencia más arriba, e l  pegamento fijado r se adhie­

re muy fuertemente a l pegamento adhesivo y a la  materia abra­

so siva. Xa iiipregnación citada (y la  homogenización que de e lla



resalta ) del pegamento adhesivo por e l  fijado r dan ana anión 

más intima de estos pegamentos, pero, para obtener un pro­

ducto satisfactorio  para ciertos finas, l a  condición esen­

c ia l  a lleinar es , s i  se enplea pegamento fija d o r , estáble- 

5 cer una superficie de junta plana entre los dos pegamen­

tos;

Para la  realización  de la  unión entre e l  pegamento 

adhesivo y e l fijad o r , se puede aplicar e l  pegamento f i ja á r  

en calienta sobre la  materia abrasiva y sobre e l  pegamento 

10 adhesivo, de manera que se produzca un reblandecimiento del 

pegamento adhesivo, lo que da lugar a una impregnación se­

gún los agentes arriba  indicados;

Xas fórmulas siguientes dan, en peso, la s  substancias 

adicionales cue han sido encontradas adecuadas para alcanzar 

15 e l f in  perseguido: Cada una de estas fórmulas permite obte­

ner un pegamento adhesivo y un pegamento fijado r para dispo­

sitivos abrasivos muy impermeables, f le x ib le s  y tenaces:

C -  Pegamento adhesivo;

Resina preparada  ..........2*700 k ilos

20 Aceite de linaza   1'044 **

Aceite de madera de China 7*584 **

Secantes minerales ; . ...................; 0*135 "

Substancias diluidoras ; ..............   2*040 **

C -  Pegamento fijado r empleado con e l  
25 pegamento adhesivo C:

Resina preparada  ..........................  2*700 k ilos

Aceite de Oliva ..............................  1*044 **

Aceite de madéra de China ............ 7*584 ,*'

Secantes minerales ; ........................  C'135 w

30 Substancias d i lu id o ra s ........ ............ 22*255 **
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Es preciso observar que la  fórmula del pegamento adhe­

sivo " C  es análoga^ en todos sus puntos, a la  del pegamen­

to fijado r "CP eoñ la  sola .diferencia que la  proporción de 

substancias diluidoras es mucho más fuerte en la  segunda 

5 fórmula;

'la s  fórmulas siguientes (en peso) han sido igualmente

ensayadas, pero han dado resultados menos buenos y deberá

notarse que las fórmulas en cuestión dan re sultados netamente

in fe rio res :

10 "D" -  Pegamento adhesivo:

Rojo veneciano o blanco de plomo ; . . . . . . . .  01900 kilos

Cauehú. disuelto ..............................■........ IT

Trementina de Te n e c ia ............... ............ tr

15

laca . . . .
Resina preparada conteniendo

copal . . .
Aee ite de linaza ■....................................

n

TI
tr

Secantes minerales ................................. ir

’D" -  Pegamento fijado r empleado con e l
pegarasnto adhesivo !<D";

Rojo veneciano o blanco de plomo . . . . . k ilos
20 Cauehú disuelto ;•........................ rr

Trementina de Tenecia - __  .: n
laca ............. ........... TT

Resina conteniendo
copal ............. .

Substancias diluidoras ; T. __ . . . .  . .
IT
IT

Ace ite de linaza ; . . . .  r tr

25 Secantes minerales . . IT

ne aqui otra fórmula de pegamento adhesivo análogo a l 

pegamento designado con la  indicación "pegamento adhesivo
t? n *

Tfp ti -  Pegamento adhesivo:



i

Rojo veneciano o blanco fie plomo ........... . . . .  1*350 k ilos

Trementina de Vereda .................................. ¿ w 0*900 "•
Resina tratada (copal)    2*700 **

Aceite de linaza    6*407 **

5 - Secantes minerales ...............................   0*135 **.

"R" -  pegamento fijado r habitualmente em­
pleado con a l  pegamento adhesivo "£*»;

Rojo veneciano o blanco de plomo ............... .; 1*350 kilos

Trementina de Ve necia .............      0*900 n

10 Copal ......................     2*700 "

Substancias d ilu id  oras ........................   2*000 "

ice ite  de linaza ; ...................................    6*407 ,T

Secantes minerales ......................................... . .  0*135 **

• Siendo de notar aquí, como se ha hecho en e l  caso de los

15 pegamentos adhesivos UC” y "h”, que e l  pegamento fijado r es 

sensiblemente compuesto de las mismas substancias que e l  pe­

gamento adhesivo o pagamento llevando la  materia abrasiva,* con 

la  diferencia que las substancias diluidoras son agregadas o , 

s i  ya las había, suficientemente aumentadas para permitir a 

20 la  parte superior del pegamento fijado r escurrirse fácilmente 

entre los granos de la  mataria abrasiva y amalgamarse con e l  

pegaiTBnto adhesivo; £n todos los casos, .las substancias d i lu i -  

doras escogidas tieran a l mismo tiempo por objeto aumentar la  

flu idez de las masas y pueden estar constituidas por ejemplo 

25 de kerosén©, trementina, aceites esenciales, bencina, u otras, 

áe la s  cuales pueden ser p re ferib les  unas u otras para la  pre­

paración del pegainento adhesivo o para e l  del fija d o r .
t

Se puede igualmente u t iliz a r , como pegamento fijado r, la ­

ca natural y también la  llamada de imitación o sintética, cor- 

30 tada en alcohol o convertida en flu ida  por fusión o, con acei-
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te y composiciones de goma o con celulosa llamada celulosa  

tratada (n itrato de celulosa, acetato de celulosa) o con 

resinas sintéticas ta les como lo s  productos de condensa­

ción cuyo tipo está constituido por la  substancia denomi- 

5 nada baquelita que es un producto de condensación del fe ­

nol;

17 C T A

SE í&IUraí^ICA :

1 -  Procedimiento para la  fabricación de cuerpos ábra­

lo sivos comprendiendo un soporte sobre e l  cual es f ija d a  una

materia abrasiva en partículas menudas, caracterizado por e l  

hecho de que se aplica sobre la  superficie del soporte a 

recubrir de materia abrasiva un pegamento adhesivo, y se 

aplica enseguida la  materia abrasiva en partículas me ñatea 

16 sobre dicho pegamento, cuyo pegamento es hidrófugo;

2 -  Procedimiento según re invindicación 1, en e l  que 

se ap lica además un pegamento de seguridad o fijado r sobre 

la  materia abrasiva;

3 -  Procedimiento según reinvindicación 1, en e l  que 

20 e l  soporte es en forma de hoja f le x ib le ;

4 -  Procedimiento según re inv indio ación 1, en e l  cual 

se emplea un pegamento formado a l menos en parte por una re ­

sina.

5 -  Procedimiento según la  re inv indicación ft, en e l

25 que e l  pegamento empleado contiene también un aceite secan­

te o semi-se cante;

6 -  Procedimiento según la  re inv indicación 1, en e l

cual se aplica e l  pagamento sobre un soporte impermeable a l i
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agua;

7 -  Procedimiento según reinvindieación 1, en e l  que' 

se aplica un pegamento t a l  y de ta l manera que penetra en 

e l  soporte y le hace impermeable a l agua.

8 -  Procedimiento según reinvindicación 3, en e l  que 

e l pegamento hidrófugo empleado es de conposieión ta l que 

e l producto f in a l obtenido 63 fle x ib le  y no se resquebra­

ja  s i  se p liega  la  hoja.

9 -  Procedimiento según la  re inv indio ación 5, en e l  

que e l  pegamento enplea&o contiena una resina, un aceita se­

cante y una substancia apropiada para acelerar la  deseca­

ción del pegamento;

10 -  Procedimiento según la  reinvindicación 9, en e l  

que la  substancia aceleradora de desecación es un compuesto 

de manganeso;

11 -  Procedimiento según la  reinvindicación 9, en e l  que 

se forma e l  pegamento añadiendo a una masa contenienáo una 

resina y un aceite secante, una pasta secativa conteniendo

cDispuestos de plomo y de manganeso;

12 -  Procedimiento según reinvindicación 1, en e l  que 

se somete e l  producto a un calentamiento después de la  ap li­

cación del pegamento;

13 -  Procedimiento según reinvindicación 1, en e l  que 

se aplica e l pegamento bajo presión a l soporte;

14 -  Procedimiento según reinvindicación 9, en e l  que se 

.emplea un pegamento conteniendo también un aceite no secan­

te;

15 -  Procedimiento según la  reinvindicación 2, an e l  

que se emplea un pegamento fijado r capaz de impregnar a l P®~ 

30 gamento adhesivo;

L....



16 -  Procedimiento según la  reinvin&ieaeión 2, en e l  

que ae emplea un pegamento adhesivo y un pegamento fijador  

conteniendo cada uno un aceite y una resina;

17 -  Procedimiento según la  reinvindicación 16, en e l

5 que se calienta e l  conjunto después de a l menos una de la 3

fases del procedimiento.

18 -  Procedimiento según la  reinvindicación 16, en e l  

que se procede a l calentamiento después de la  aplicación de 

la  materia abrasiva;

10 19 -  Procedimiento según la  reinvindicación 16, en e l

que se procede a un calentamiento después de la  aplioación

del pegamento fijado r;

20 -  Procedimiento según# la  réinvindicación 16, ca- 

racterisado por e l  hecho que se recurre a un calentamiento

15 después de la  aplicación de la  materia abrasiva y del pe-
4

gamento fijado r;

21 -  Procedimiento según reinvindicación 1, caracteri­

zado por e l  hecho que conprende la  aplicación de un pega­

mento adhesivo conteniendo un aceite y resina, la  ap liea-

20 ción de una materia abrasiva sobre e l  soporte, la  impregna- 

cióon del dicho soporte por e l dicho pegamento adhesivo, la  

aplicación de un pegamento de seguridad o fijador sobre la  

referida materia abrasiva, y e l calentamiento del dicho sopor­

te para dar la  dureza y la  tenacidad precisas a los dichos

25 pegamentos adhesitfo y fijado r con vistas a f i j a r  la  materia 

abrasiva en e l  soporte;

22 -  Procedimiento según la  reinvindicación 18, en e l  

que después de la  aplicación del pegamento fijado r, e l  pro­

ducto es de nuevo calentado para volver duro y terna e l  pe-

30 gamento fijado r con vistas a f i j a r  la  materia abrasiva en tSL
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soporte;

23 -  Procedimiento según la  reinvindieaeión 2, en e l  

que se emplea un pegamento fijador conteniendo una resina y 

un aceite secante;

£ 24 -  Procedimiento según la  reinvindieaeión 23, en e l

que e l  pegamento fijador empleado contiene también un acei­

te no secante;

25 -  Procedimiento según la  reinvindieaeión 23, en e l  

que e l  pegamento fijador empleado contiene también un se-

10 cante mineral;

26 -  Procedimiento según la  re invindic ación 2, en e l  

que se emplea un pegamento fijador conteniendo un disolven­

te del peganBnto adhesivo, para asegurar‘la  adherencia de 

los dos pegamentos entre s í ;

15 27 -  Procedimiento según la  reinvindieaeión 2, en e l

que e l  pegamento fijado r es empleado en caliente;

28 -  Procedimiento según la  reinvindieaeión 2, en e l  <jne 

e l pegamento fijador es aplicado inmediatamente después «6 

aplicada la  materia abrasiva;

20 29 -  Procedimiento según la  reinvindieaeión 2 y la  3,

en e l  que se aplica una capa de substancia hidrófuga sobre 

e l  dorso* 4© la  hoja constituyente del soporte;

30 -  Procedimiento seg£n la  reinvindieaeión 1, en e l  

que se seca e l  producto después de la  aplicación de la  ma-

25 te r ia  abrasiva a una temperatura aproximada de 60 grados 

centígrados en una atmósfera húmeda;

31 -  Procedimiento para la  fabricación de cuerpos abra­

sivos;

Consta la  p re -
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sente Iúemoria Descriptiva de veinte hojas me­

canografiadas, escritas por tona sola cara, nu­

meradas del 1 a l 20 y eon sus lineas numeradas, 

a su vea, de cinco en cinco; .

Barcelona, 18 junio 1947
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