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"PROCEDILIENTO PARA LA FPABRICACION DE CUERPOS ABRASIVOS™

1 [—

KEKORTIA DESCRIPTIV A

; Ja presente patente se rerfiere & la fabricacién de
eusrpos abrasivos, comprenfienio un soporte sobre el cual
va fijada una materia abrasiva en particulas menndas; Te-
les cuerpos constituyen por ejemplo los productos comun-

5 mente llamedos peapel de vidrio y tela de esmeril:

' Seghln este procedimiento, se aplica sobre la swerfi.
cie del soporte & recubrir Je materia abrasive un pegams n-
to adhesivo, y se aplica enseguida la materia abragsive en

; pequefias particuias gsobra la dicﬁa. cape adhesive, capa que

1o es hidréfuga,
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le preferencia se recubre aun lg materia abrasiva

‘eon un peganento complenentario o de fijacidn, destimalo

& agsegurar una e jor adherencia al soporte.

Ios productos compuestos del suspdicho tipo, forma-
do= hasta el presente, tales comp el papel de vidrio o
la tela de esmeril comprenden geveralrente: a) un soporte
constituido por una hoja de material que puede ser afiel—
traio como en el caso del papel o te jido como en el caso
de la tela; b) una materia dura més o menos finamente ai-
vidida y poseyerdio propiedades abrasivas como el granate
0 61 corindbn, y ¢) un pegamanto fijalor gemeralmente baje
la forma de una cola que sirve para fijer la materia abra-
giva sobre el soporte.

Qourre que estos productos tal como se obtiensn ac~-
tualmente, presentan una afinidad para la hwwedad que les
hace casl inutiligzebles en presencia de agus o0 49 hume-
dad, Este inconveniente se evita con el pegaments hidrd-
fuge utilizado segfin el presente procedinientp, el cual
puede, adembs, ser ventajosamente de composicibén tal eomo
paras qua, cuanio el soporte utilizado es una hoja, el prod
ducto compuesto formado pusdae doblarase sin resguebrajedu-

ras u otros efectos indeseables, pulienio el pegarento

_ distenderse y comprimirse pers adaptarse a la flexifn del

soporte.

Como soporte prede pueg emplearse uns hoja de papel
flexible o de tela comodamente utilizables para el £in de-
seado, y como materia abrasiva, una materia muy dividida,
que puede ser granate trituradp, corindén u otro materisal

a propbsito.
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Zs desexble ¢ue el pegamento adhesivo hidrbfuge uti-
lizalo posea no solaments une gren recistgncia mecbnica y
una gran fuerza de fijacibn despuds de seco, sinpg también
gug se&a perstrante, fhcil de manipilar y de obterer y que
sea de fheil aplicacibn y poco eostoso.

Se ha constatado gue lag resinas pureden ser ventajoba-
mente empleadas, debiendo preferirse la resina de trementi-
na ordinaria porqué permite me jor, desde ciertos puntos &e
vista, conseguir el resultado propuesto, Pueden igualmens
emplearse otras resinas naturales o sintéticasque posean
lag caracterigtices previstas.

En la preparacibn del pegzamento aihesivo y por razo-
s qus serén explicalas mhs adelante, la resina es emplea~
da de preferencia con un ;rehiculo qgue contenga un aceite
secante como el aceite de linaza, el aceite d¢ medera de
China o el aceite de pescalo, u otro anhlogo, o aun un
aceite semisecante comz; el aceite de soja.

Aplicandp un pegemento preparado con m1 vehiculo tal
como 61 aceite de madera de China, sobre una de las earas
d@ un soporte ﬁermable (de papel por ejemplo), se ha cons-
tatado que el vehficulo asegura una impregracibn del sopor-
te del dicho vehiculo (ageite de¢ maldera de China, por ejen-
rlo, o un aceite anflogp secante o semisecante).

1l tratamiento con un pegamento de esta clase pernite
pues impermeabilizar la materia qus constituye el soporte y
convertirla en hidrbfuga, irpediendp la absorcibn de hume-
@ad por 1ls carae opussta a la en cue se eplica el pegamen-
to, oin perjulicer em cambio dicha superficie y sin afectar-

la de forma indeseable, Al impregnar la materia, dicho ve-
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cbmoio a causa del caracter blamio y adhesive de las super-
ficies libres del pegarento en particular. Esta dificulted
ruade ser evitada aseciando al pegamento perfeccionado una
substancia tenienrdo por efecto la accibn de secaje ante to-
do en la superficie libre, lusgo hacia el interior: Con es-
te fin puede incorporarse al pegamento un elermnte modifi-
cador cuys accifn es particularmente eficaz para oxidar
vehiculos tales como el aceite de linaza y el aceite de ma~-
dera de China y para retrasar la shsorcibn excesiva del vehi-
culo por el soporte.

Una substancia eonvinienio particularmente para el ob-
jeto que acaba de indicarse es la conocida en el comercip ba-
jo el nombre de "Dowdy white'; esta substancia constituye un
muevo blanco de plomo obtenido por electrolisis. Segfn expe-
riencias, la substancias en cuestibn da e jores resmltados ‘qua
cualguier otra forma conocida ds carbonato de plomo.

En tanto ¢ue el blanco de plomo en cuestibn np afiade
por =i mismo mhs que una fuerza relativamente débil al pege-
mento, al contrario cuanio es astciadp en el pegamento con el
pegamento con el carbonato de mangameso, intensifieca la ac-
cifn del pegamento desde el punto de vista de la fijacibn de
la materia abrasiva sobre el soporte.

Para intensificar la accibn fijadora del pegamento y
la eccibn desecante del secative y, al mismo tiempo, para al-
caﬁza.r dicho objeto por la utilizecibn de una materia mante-
niendo, de uns manera eficaz, log elementos mimralea/ en sus-
pensibn sinv reduceifn de la fluidez relativa de la materis,
ha sido reconocido ventajoso utilizar una pasta secativa en

la preparacién del pegamento, pasta compreniierdo substan-
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sies minerales tales como la sal de Saturno y @l borato de
manganeso, suspeniidas en un fehiculo re2inoso, o aun aceta-
to de. plomo y resinato de mangausso. La ex.beriencia he de-
mostrado que la pasta secante debia tersr un poco la natura-
leza de la manteguilla, mfs bilen mhs blanda y ser de un co-
lor ligeramente gris morenc.

Se ha tarbién constatado que para contribuir a: 1) sa-
mentar le adherencia dsl peganantb al papel, &) facilitar
hasta cierto punto la extensifdn del pegarento, y 3) modifi-
car a volunted la consistencia de este pegamento cuai es
il da hacer en el caso en gus se desea volverlo més flui-
80, se puede usar de¢ un secativo llamsdo "e la laca®; Un
tal secativo, como el qus se conpce con el nombre de >"Schra.ck
del Japbn©", es de empleo cbmods, |

EZaste producto, bajo una de sus formas, contiens lacs,
minip, '1ita.rgirib, oxido de mangameso, ambar qusmado, goma
aceite de linaza y de trerantina, en cantidades suficien~
teg,

Para der al pegamento adhesivo el volunen desealo, es
praf'eriblé_ utilizar un barniz comprendiendo, en gran propor-
cibn, aceite 4e madera de China, aceite de oliva, aceite de |
"perilla" o aceite de pescedo, hervido hasta que el dicho
barniz se aproxima al estado sblido: Hasta dorde cea posible,
este barniz debera conterer la menor cantidad posible de gli-
cerine y de bcidos grasos.

En ciertos casos, es convenisnte limitar, o al menos re-
terdar, la accibn secdnte del tipo de cuerpos mls arriba ci-
tedos, lo que puede conseguirse incorporanio al pegamento

adhesivo un aceite no secante tal como el de castor o un pro-
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~ dueto anélogd‘.

Como pegamsnte de seguridad o complexentacifn, "vde fija-
cifn"lo llameremos pera simplificar®, o sea el pegamento con
que se recubre la materia abrasiva ya adherida al soporte me-
diante el "pegamento adhesivom,. se 'emplea. de preferencia un
pega.imnto que puede unirse al prirer pegamento, de preferon~
cie, impregnando este fltimo;

Bs o menuio ftil recurrir al calentamiento despuds de
una @ varias fases del procedixnientoﬁ

Ja naturaleza de las sustancias utilizadas puede ser mo-
8ificada cor vistas a hacer varier las_ caracteristicas del
regarento adhesivo decsde el punto de vista de la agdhersncia
y de la flexibilidad. Cuando esta modificacifn en la utiliza-

cibn de la materia es empleada para cbterer, por ejemplo, una

" adherencia més granie entre el pegasento aidhesivo y la mate-

ria abrasiva, este aumento de adherencia pugde ser obtenido,
bien gue ¢uizhs al precio de una cierta disminicibn de la fle-
xibilidad. Iio obstante, por razén de la gran adesividad cue
puede temsr el peganento, se pusde, si se emplea un soporte
formado 8e varilas capas, levantar enseguida un cierto nfime-
ro; se pusde aun levantar con la cuchilla una parte del espe-
sor del soporte, o dividir el gruweso de ura hoja de papel or-
dinaria, Esta Qperaei6n es posible en el caso del emplgo de
un pegamento adhesivo de gran adherenciam puesto que puede re-
gularsee voluntad su grado de peretracibn en el papel y qus es
asi posible, después de remojarlo, dividir el espesor de un
papel; | -

Gracias & este procedimiento, es posible obtensr un pa-
pel de vidrio teniendo una delgadéz y una ‘flexibilidad extraor-

dinarias, dado que eg posible obterer papel de vidrio y produc-
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tos erflogos con un soporte tan delgedos que el producto no
podris ser fabrieado si el uoporte utilizadoe hubiese, al
principio, tenido la tenuidald que se desea verle finelmen-
te.

Cuerdo se utiliza aceite de madera de China y resina,
pare la preparacibdn del pegamento, este puede estar compues-
to, por e jemplo, aproximadarente como sigue:

Aceite 3o medera de China ..... 48707 kiloS .ecevevees 53 0

Resing erdmrecidd soeec.c.ese.s 10788 % i......... 123
Aceite de 1inBzZa ...ec0..c000.. 9707 W cevecenass 105
SECANEE tevecvnerenrananeannees 0190 " Lii.ii.... 173
substémias A11UiA0T8Y +vveee.. 21176 T Seeerecoes 24

Una de las propiedades de un pegarento aihesivo imper-
meable tenienfp diche corposicibn consiste en cue no solamen~
te este pegamento impregna el soporte y lo irpermsabiliza,
sino gue adembs, contrariamente & las colas ordinerias, pue-
de ser utiliz;.ao con papsl aceitado o encerado que ha sido
impermeabilizado por un tratamiento por medio de un aceite
llemado no secante tal como aceite de castor, o por medio de
un aceite semisecante tal comp el aceite de lineza, el acei-
te de madera 3¢ China o el aceite de pescalo, o por meiio gde
compuestos eéreqs cono la parafina, cera de sabe jas, cera dg
carnavba, u otro;, a los cuales la cola no se adhiere mientrag
que el pegamernto de referencia se alhiere facilrente, pgra-
cias al poder cue tierns de peretrar en el toporte, y a la
facultad que posee de mezclarse con agenrtes oleosos, gra.sos;
o cereos. En la p-ré.etica. s& ha compfo‘oad.o que es chupdo a ve-

ces calentar el pegamsnto adhesivo no solo para facilitar sn

‘aplieacibn sobre ¢l soporte, sino también para aumenter su pe.
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der de peneﬁra.ciﬁh en este ﬁltixio_, bien guayp en ciertos ca-
sos, pueda emplearse el pegamento en frio.

Después de haber aplicadc las materias abrasivas y &-
dhesivas, se'pus.cle sacar el papel u otro soporte (o se le
cugce convenientemente, segfin dicho) soxbtiénﬂ.olo,.de la na-

rere habitual, & una temperatura que es preferible mantener

‘entre 542 y 66¢ centigrailos segfn el grado de dureza qua sé

auiera obtemsr, siemdo la me jor tegperatura media la de 602
durante esta oﬁeracién, es bueno manterer, en la cénara de
secaje, un gralo conveniente de humedad para impedir que el
papel pueda hacerse demagialdo azrio.

Un pegarento af.he::ivb teniendo la eorposicibn arriba
inlicala es digno de notar en que no solarente impregna el
papel, tela u otre soporte, sino tambidn en que pueds rez-
clarse o conbinerse con diferentes aceites, gresas y ceras
corrientemente ermpleadag cono agentes de impermeabiliza~
¢ibn de estps soportes, y ello sin dar lugar & m debilita-
miento, a una roture o0 a otres malos efectos meeéniooé 0
quinicog;

En el caso del empleo de te jido como soporte, no adecus

do para la aplicacibn de una capa unida de psgamento aihesi-

vo, ey cbuodo, para facilitar esta aplicacién, splicar sobre

el soporteun material de relleno. Este material de¢ relleno

" sonsiste en una cuzloniera de las materias cpnocidas tenien?o

une base arcillosa, silicosa o anfloga.

Zn lo que se refiere al pegarento de corplerentacibn o
fijedor, se ha constatado que una con@c:ﬁieién diluida, anflo-
ga a la qus ha sido deserita acul como constituyenio el pega-
mento 'a.dhesivo daria resultallos satisfactorips., Como e jemplo

de pegamento fijedor puiienio ser empleado como soporte hifeb-
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fugo, se da la siguiente fHrmula (en peso):

A) ReSina Preparala tee.eesceeccsesoseavosinss 21700 kilos-
Aceite de naedera de China teeveeevsvsoss..-137962 "
Sacantes mirerales ...ecerrescececrvesnavee olo79  ®

Subgtanecias C1llnidoras teeieoevserserceneeerdiDtBll "
291352 kilos

Por resina preparaga se entiende una resina.' compuesta
de laceca y oppal,
Otra f6rmula recporndiendo al mismo fin puede contemsr

{en peso) las materias siguientes:

B) Resina Preparafle s.eeceveccesscssesccsese 21700 kilos
Aceite de maders de CRINA seueeeenenn... . 8'100 "
Secantes minerales Veecereveseveeoccnane, G083 T
Substancias S1ilnidoras cveeveccessrssssos B'8I0 W

Aceite de 1ina’za ‘..'..0"'..‘0.‘.0‘......‘. 2'125 v

20858 kilos
Cada mna de las férmulas indicadas pusde ser utilizada
seglin los resultados qus se demee obtensr o segln las con~

diciones de aplicacibn del pegamento fijador, Este fltimo,

"peghn el resultado que sge quiera obtener, puede mer aplicadsp

gegln los:diversos estados del pegamento adhesivo o de la
capa que lleva la materia abrasiva y de los momentos varia-
dos. Por ejemplo, el pegamento de couwplerentacifn desipgnado
més arriba por nAT he sido _aplicado poeo tiempo después de

la aplicacién de la materia adbrasiva y del pegarmento adhegivo,
o una o d0s semanas despuds de esta aplicacibn. Se entiende
que el gcado de perotracidn (si existe) de la meteria for-
mando el pegamento fijador en el peganento adhesive ¢ue lle=
va la materia abrasiva varia, segfin se¢ aplicue el pegamento

fijador poco tiempo o mucho tiempo después que la materia dbra-
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siva y el pegamento sihesivo y segln ¢ué el pegarento fijador.
contenga o0 no disolventes convenientes para el pegamento
elhesivo. 35i, por e jemplo, el pegamento fijalor a seguido del
adhesivo con la materie abrasiva, resulta una pemstracifn del
vegamento fijedor en el adhesivo o la formacifn de un com-
puesto honogemneo ror ambos pegamentes.

 5i ha pasado un espacio de tiempo considerable entre la
aplicacifn previa del pegamento alhesivo y la del fijador o
de seguridad y si se ha ineorporaldo en cantidad suficiente un
digolvente conveniente al pegarento fijador, se produciré una
disolucibn parcial del pegemento adhesive y se obitendrh asi
una cierte homogenigacifn de las substancias constituyendo el
pegamento adhesivo y el pegamentb fijador. _

I'e aqui, a titulo de ejemplo, como e puale ejecutar ol
procedimiento: Se aplica ante toldo el pegarento adhesivo y,
inmediatamente despuds o casi inrediantarente decpués, se
aplich le materia ebrasiva, Aproximadamente una hore después-
de la aplicacibn del pegamento adhesivo y de la umateria abra-
giva, se intreduce la hoju en el secador y sc deja en €l
aproximedamente 48 horas sometido a una terperatura variando
de preferencia, de 442 a 6562, la hoja en cuestibn enfribndo-
se algo durante la noche cuando la cantidad de calor dismi-~
nuye o se anula. la hoja de papel o de tejido abrasivo es en-
seguida retirada del secador, y, 0 bien se aplica el pega-
mento fijador o de sefuridad inrediataments, o bién se deja
la hoja sbrasiva sobre el cilindro hasta qus el pegﬁm§n$o Pi-
jator pusda ser comodarerte aplicado. E1 intervalo ds tiempo
durante el cual la hojs abrasiva s @ejada eén el cilimdro €8,
para heblar de una manera general, d¢ poca irportancia, bien

que, & fin de aurentar la adhesividad, sea ventajose aplicar



10

15

20

25

b
-3
™
o
-2
e

el pegamento fijador en una fage especial de epdurecinmiente
del pegamento adhesive 1llevando la materia abrasiva, © sea
une o0 dos semanas despuds de la aplicacifn ﬁ.e los productos
edhasivos y abrasivos.

Cuando se guiere emplear o aplicar el pegamento fija-
dor, se sace 15. hoja &el cilindro y se aplica szl dorso de
la hoja, si se guiere, una capa hidrfrfuga, por ejemplo si el
pepel no ha sido previamente impermeab'i'lizaﬂo; Ta capa €n
cusstibn puede tersr la nisma cemposicibn que la capa f£ija-
dora eplicada sobre las materias abrasivas: Z1 encoladp del
lado que lleva las nmeterias abrasivas se efectua ensagf).ida
¢ pusde ‘hacerse sensiblemente al mismo tierpo gue la zpli-
cacifn del pegarento al dorso de la hoje. Despuas que el o
los peganentos fijadores han gido apiica.dos, la hoja es, de
preferepncia, sometida, si se ¢uniere, de mnevo a la accibn del
color de la marera que se verh adecuada segfin el fin propues-
to ¥y laé condiciores vue existan:

.~ Se ha obtenido resulledos satisfactories durants el seca-
Jo de 442 a 66¢ durante 48 horaes, sometievdo la hoja a le
temperatura dicha de 44 a 662 eproximadarsnte durante 10 horas
cada dia,.de x:;arlera. que se ha calentado la hoja durante unas
20 horas en total, en el caso en que se deseara utilizar ga-
lefaceibn artificial.

El grado de impregnacidn de la substancia adhesiva por
el pegemento fijador o la existencia de una impregrecibn efec-
tiva no es siempre un factor esencial en la produccifn de una
hoje sbrasiva impermeable satisfactoria, pues, segfin se hapu-
esto en evidercia més arriba, el peganento fijador se adhie-
re xﬁuy fﬁertemnte al pegarento adhesive y & la materia abra-

siva, La impregnacibn citefa (y le homogenizacidn que de ells

»
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resulta) del pegamento adhesivo por el fijador dan uma unibn
mhs 4intima de estos pegarentos, pero, para obtensr un pro-
ducto satisfactorio para ciertos fimes, la condicion esen~
cial a llemar es , si se ermplea pegamento fijedor, estable-
cer una superficie de junta plana entre los dos pegapen~
toss

Pera la realizacibn de la unifn entre el pezamento
asdhesive y el fijador, se puede aplica.z" el pegamento fijsadxr
en caliente sobre la nateria abrasiva y sobre el pegarento
adhesivo, de manera cue se produzea un reblandecinmiento del
pegarento adhesivo, lo que aa lugar a una impregnacifn se-
gln los agentes arriba indicaios.

las férmulas sigunientes dan, en peso, las substancias
adicionales gue hen sido encontradas ajecusdas para alcanser
el fin perseguido: Caja una de estas férmules permite obte-
nar un pegamento adhesivo y un pegamente fijador para dispo=-
sitivos abrasivos muy impermsables, flexibles y tenaces:

C - Pegarento athesivo:

Resina preparada seeeececececoens 2'700 kilos

Aceite de 1inaza ... .veivevecnn 11044 *

Aceite de madera de China ....... 71584 "

Secantes nimerales tiiececesccess 01135 "

Substancias Ailuidoras s..ee....s 2'040 ¥

C - Pepamento fijalor emplealo con el
vegerento adhesivo C: :

Resina preparade ceecceeecorceese 2'706 kiles
Acelte de Cliva ,.ieevnnvecvecenn 17044 ™
Aceite de medéra de China ,...... 71584 Y
Secentes Mirerales s.ee.,ceee..... 01135 O

* Substancias &iluidoras ceresessceee S218B5 "
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Es preciso observar que la fdrmula del pegements adhe-
sive "C" es anflogay en todos sus puntos, & la del pegemen-
to fijalor "C" con la sola diferencia que la proporcibn ge

substencias diluidoras @s mucho més fuerte en la segunda

férmula,

‘Tes ffrmulas siguientes (en peso) han sido iguslmente
ensayalas, pero han dado resultades menos buenos y deberk
notarse que las fHrmulas en cusstibn dan resultadops retamente
inferiores:

D" -~ Pegarento adhesivo:

Rojo verechano o blanco de plomd seve..... Q1900 kilos

Canehfi 338ULE0 wuv.veernvvecnnceasnaneanns CT900 O

Trerertina 6 VerBCis ,..vecesecercacsoees C1900 v

laca ........ ('9CO0 "

Regina preparada conteniendo

. CDpa‘l LR 2K 2 X BN IR &'800 n

Meite ane 111’1&2& .'..'.'.....l...."..‘.... 4'716 n

Secantes MINeralesS tieeeveecoocecorencones 01090 "

MW" - Pegarente Lijador ernplé.ad.o con el
Pegarento aihesdivo "Mmn,

Rojo vereciano o blanco de PIOZO s.svse... 0F90C kilos
C&uchﬁaismlte “o’oooooo...-ouuo.o-oco-ooo‘o 0'9(:0 w
Trerentina de Verocia ii.eeceeeeoseenaenss 01900 7

. 1&03 ;'.o'to-cvooco-oo;' 0‘900 b
. Regine conteniendop

COPAL Livevccesncenaass L1TBOO "

Substancias 2iluidoras t.eececevesccecceess 21C00 "
Aceite d8 1inaza iieu.e.vveeeveneonnennnss 41716 "
Secantes mirerales .........cc00cccvnenaes 01090 T

Do aqui otra férmula de pegerento adhesivo anblogo 2l
Perarento designedo con 1la irdicacifn "pegamento adhesivo

Winun.

LY - Pegamento adhesivo:
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Rojo veregiamo o blai;co de PLOMO cecsvovcees 17350 kilos
Trementina. de Verecia '...."..'...'...;'.........-.- ©'900 "
Recina t7etade (CODPAL) seeesen.eieeseseanees 21700 P
Aceite de 1iNBZ8 tieceeverveerarsovsvesonses 67407
Secantes mirerales S iesieresensnneensensness 07135 W

mEw . Pacamento fijalor habituslmente em-

pleedo con el pegamento adlesivo 'gw:

Rojo vereciano © D1Enco 46 PIOMO es........s 17350 kilos
rementing A€ VeNCCIa secrrtocneccsecrssnssase CTO00 n

COPEL wivtunernnrneeeiniecsnsnnnnrecsssnness 21700
SUDSEENCIBT ALLUATOTES +ovevnnvnsnssnavanees 1000 W

Aceite de 1inazé t...cevevccccecncoceccasens 0¥

%S

*
o

=1

"

[

1

135 w

-

Jecantes Dinerales secevecvocasvasonsrsoeese C

3iermdlo de mnoter acui, como ce ha hécho en el ceso de los
pegarentos agdhecivos VO y "DV, que el pegamento Tijader es
sensiblerente corpuscio de las nismas substancias ¢ue el pe-
garento alhesivo o pagarento llevanio la materie abrasiva, con
la diferencia que las substancias diluidoras son agregedas o,
si ya las habia, suficientemente awmentaias para permitir a
la parte superior del pegamento fijador escurrirse facilmente
entre los cranos de la materia abrasiva y amalgamercse con el
pegamento adhesivo: En todos 108 casos, las substanclas ailni-
doras egcogidas tieren al mnismg tiempo por objeto awmwntar la
fluldez de las nasas y pueden estar conztituidas por e jemplo
de keroseno, trementinra, .aceites esenciales, bencina, a otras,
dé las cuales pueden ser preferibles unas u otras pera la pre-
paracion del pegamento afhegivo o para el dsl fijolor.

Se 'p‘ued‘e i{gua'lmente utilizar, con9 pecaments fijalor, la-
ca natural y también la 1llamade dé initacisn o gintétice, cor-

tade en a2lcohol ¢ convertida en fluida por fugibn 0, con acei-
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te y composiciomes de goma o con celulosa llamada celulosa
tratada (nitrato de celulosa, acetate de calulosa) o con
resinas sintéticas tales como los productos de comdense-
cibn cuyo tipo esth constitnide por la substancia denomi-
nada baquelita que es un producte de condensacibén del fe-

nol,
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SE RaINVIIWICA

1 - Procedinmiento pare la fabricacifn de cuerpos abra-

sivos comprendiento un soporte sobre el cual es fijads una

materia abrasiva en particulas menudas, caracterizaldo por el
hecho de que se aplica spbre la superiicie del soporte a
recubrir de materia sbrasive un pegarento sihesive, y se
eplica enseguida la materia abrasiva en particulas menndes
gobre dicho pegamanto, cuyo pegamsnto es hidréfugo:

2 -~ Procedimiento segfn reinvindicacibn 1, en el que
se aplica ademhs un pegamento de seguridal o fijedor sobre
la materia abrasiva:

3 _ Precedimiento segln reinvindicaeifn 1, en el que
el soporte es en forma de hoja flexible.

4 - Procedimiento segfn reinviniicacién 1, en el cual
se emplea un pegarmento formado al menos en parte por una re-
gina,

5 ~ Procedimiento segln la reimvindicacibn &, enel
gue el pegamento empleado contiens tembién un aceite secan~
te o semi-gecante. .

6 - Procedimiento sogfn la reimvindicacibn 1, en el

cual 8¢ aplica el pagamento sobre un seoporte impermeabls sl g,
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7 - Procedimiento seghn reinvimdicacibn 1, en el que
se aplica un pegamentp tal y 4e tal mamera que peretra en
el goporte y le hace impermeable al agua. |

8 - Procedimiento segfn reinvimicacin %, en el que
el pega::énto higdrbfugo empleado es de composicibn tal que

el producto final obtenido 68 flexible y no se recquebra-

ja si se pliega la hoja.

9 - Procedimiento segln la reinvindicacién 5, en el
gue el pegamento empleads contiens una recina, un aceite se-
cai;te ¥y una gubstancia apropiada para acelerar la deseca-
citn del peganento.

10 - Procedimients segln la reinvindicacibn 9, en el
cue la substancia aceleradore de desecacidn es un compuesto '
de mangare so.

1l - Procediniento seghn la reinvindicacibn 9, en el ¢us
se forma el pegarento afialiendo a una masa contenienio una
resing y un aceite secante, una pasta secativa conteniendo
compuestos d4e plomo y de mangaraso:

12 - Procedimiento segfin reinvindicacibn 1, en el ¢us

.8e sorete el producto a un calentamiento después de la apli-

cacibn del pegarento.
13 - Procedimiento sepgfm reinvindicacibn 1, en el que
se aplica el pegzamento bajo presidn al spoporte.

14 - Procedimiento segfin reinvindicacibn 9, en el que =e

.emplea un pegamento contenienio tembién un aceite no secan-

te.
15 - Procedimiento segfin la reinvirdicacibn 2, en el
que se emplea un pegarenrto fijador capaz de irpregnar al pe-

gamenito sidhe é ivo:
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16 - Procedimiento seg{m la reimvimiicacién 2; en el
que se emplea un pegarento adhesivo y un pegamento fijedor
conteniendo ceda uno un aceite y una resina.

17 - Procedimiento segln la reinviniicacidn 16, en el
que se calienta el conjunto después de al menos ura de lag
fases del procediniento.

18 ~ Procedimiento segln la reinvindicacibn 16, en el

. que se procede al calentamiento después de la aplicacién de

la materia abrasiva:

19 - Procedimiento segln la reinvindicacifn 16, en el
que se procede a un calentamiento después de la aplicacifn
del pegawuto fijedor. ‘

20 - Procedimiento ge ghur la reéinvindicacién 16, ca-
racterizado por el hecho gue se recurre a un calentamisnto
después de la aplicacibn de la materia abrasiva y del pe-
gamento éijaﬁor; B

21 - Procedimiento segfin reinviniicacibn 1, caracteri-
z8d0 por el hecho que comprenie la aplicacibn de un pega-
mento adhesivo conteniendo un aceite y resina, la aplica-
cibn de una materia abrasiva sobre el soporte, la impregna-
cibon del dicho soporte por el dicho pegarmento adhesivo, la

aplicacibn de un pepamento de seguridadl o fijalor sobre le

referide materia abrasiva, ¥y el calentamiento aa;. dicho sepor-

te pura dar la dureza y la tenacidad precisas a los dichos
pegarentos aihesifo y fijador con vistas & fijar la materieae
abrasivae en el soporte:

22 - Procedimiento segfn la reinvédndicacidn 18, en el
que después de la aplicacibn del pegamento fijador, el pro-

ducto es de nuevo calentado para volver duro y tenaz el pe=

‘gememto fijedor con vistas a fijar la materia abrasiva en &
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23 - Procedinmiento segﬁﬁ la reinvindicacién 2, enel
que se emples un pegamento fijador conteniendo une resina y
on aceite secante.

24 - Procedimiento segflin la reinvindicacibn 23, en el
que el pegarento fijaﬁor empleado contiens tthién un acei-
te no secante;

25 - Procediniento seghn la reinvirdicacibdn 23, en el
gue el pegarento fijalor empleado contiere tarhién un se-
cante mireral;

26 - Procedimiento seghn la reinvindicacibén 2, en el
que se emplea un pegaxento fijaldor conteniendo ur disolven-
te del pegamento alhesive, pars asegurar la sdherencia de
los dos peparentos entre si.

27 < Procedimiento sepflin la reinviniicacifn 2, en el
gue el pegarento fijador es empleado en caliente.

28 - Procedimiento sepgfin la reinvindicacibn 2, en el gme
ei pezamento fijsdor es aplicado inmediatamente después &
eplicada lg materia abrasivas

29 -~ Procedimiento seghin le réinvinaicacién 2y la 3,
en el qus se aplica una capa de substancia hidrdfuga sobre
el doréo(de la hoja constituyente del soporte.

30 - Procedimiento segfn le reinvirdicacién 1, en el
que se seca el producto despuds de la aplicacibn de la na-
teria abrasiva a una tetpsratura aproximada de 60 grados
centigrados en una atmbsfera hfmeda;

31 - Procedimianto pars la fabricacién de cuerpos sbra-

sivos.

" Consta la pre-
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sente llempris Descriptiva de veinte hojas me-
canografiades, escritas por una sola cara, nu-
meradas el 1 al 20 y con sus lireas nureradss,

e su vez, de cinco en cinco.

5 Barcelona, 18 junip 1947
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