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ITEIORIA DESCRIPTIVA
para sollicitar
PATENTE DB INVENCION
A 4 ‘on | .
EsPAfa
por VSINTR afios |
a nombre de CPAGNIEZ DBS LilPES, entidad francesa, estable-

cida en 29, rue de Iisbonne, Par{s, Francia, por:

BUEA LAMPARA TUBULARY,

-
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Sl,invsnto s8 reflere a la fabﬁicaoidn de
14mparas elictricas y coneisrne més particularmente a su hase
¥y a su enveltura, tgnﬁo a las de las ldmparas de slumbrado
como 2 las de~lpo« tubos de descarga, y se caracteriza por ilmno-
vaclones gue se #aﬁi&r&n a la vez a la egtructura 7 a 1la
fabricaeion, Be de espeoizl ventaja en cuantc a las ldmparas

eléctriaasﬁgﬁiggallo tubular, tales ccme ldmparas flucrescentecs
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aunqus s igualmants ap¢icabls a todos loc demds tubes, y en
forma particular, se utiliza alymaximo la parad tubulsr de la
senvoltura para el paso dsl flujo luminoso, s8 simplifica la
fabricacicn y se msjora al pracle ds coste, sin dsjaz ds comu=
nicar a la ldmpara cisrta xcbustez &l propio tismpo qus se
fqal;zg una econcmia conslderable de material, pues se pusde
supfimix snteraments el caaquillo.c

En una forma particular ds *&&lizacion, la en-
voltura de una lampara de descargs eata consti tulda por un
tubo con un assxeqhami&nio 81 ca@a'sxtramo que tisne una bo-
quilla representada en forma de un pie de limpara emsanchado,
an al cual los ccnduatoras van scldados ds la manera habltusl
oomo sx las lamparas fluerescentes habituales, siendo asi{ qus
sn otras raalizaaionga Sﬁ‘&i§p0neran disce de cierre comg es
costumbre hacarlo entre otras lduparas de vaclo., Bsta pieza
de la ldmpara éstéfcona¢tada'non el extremo de la pared tubu="
laxr p#inqipal pqi una pared entrante anular o sensiblsmcute
cdn@ca que ocoopera con la pleza da exireme const%tuyendo'ﬁna

cavided terminel exterior. Bl método prefaerido de fabricacidn

da sgla parte entranta qua é& dascribird mds adelante, consis-

te en soldar por fusion la pared tubular al bords da dicha
pleza de extreme y, mientrag el vidrio oatd &un blando en empu=
Jar dicha pisza dssde ol exterior del tubc al intericr, para
gansﬁitu1;7¢igna pared 1Qtarna,antranta. Una base de soporte
alslador queviggng los conta ctos pnaﬂe cemontarse en dicha
cavigga por aﬁnﬁro; dicha base puede incluso oconsistir en una
sugtanclia alaladora tarmoplaatic& gdhsrida a la pared intsmn

v & los extremes gque tlensa los contactos ampotrados fijes.
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directaments sn dicha sustancia pldstica, sin conexidu dirscta

con la envoltura, aunque sstén conectados con los donductores
de corricnte. Igualmenta, los-bornes ds los contacios puaﬁen‘
tambidn aoldaraa en el interior o al través de la paraa antran-

te de la envaltuxa, y sujetarserdirectamente a ella, Guande

lloa~burne&~de contacto se fijan as{ sdlidaments en una parte

de 1a pared de extremo, ss puede suprimir la maisria aisladors
de relleno mencionsda y aai'téaa estructura de caaquillo;

h. 4§ 1nvento _se compranasra mejor por la lsctunra
de la descripcian que slgue y por el examen ds les dibujos ane~
*os, en los cuales:

) .~ Xa figura 1 ex un corte longitudinal fragmentarie
de una envoltura tubular_&e vidrio y d2 una bass segun el in~
vmntq; | ) o o |

Laa figuraa 2y 3 aon vériantec

Las f£iguras 4, 85, 6 y 7 son cortes fragmentarios
1Qngitudinales que permiten ver las distintas fases de la fabri=
oscidn, '

; Iaa figuraa 8 y 9, anal&gas a 1a£;figuras 4 y1,
rapresantan variantes. '

Las figuxas 10 vy 11, analogas & las figuras &y
9 repreaentan una lampara sin casquillc. ¥
o Ta figura 12 es uua vista anéloga ala figura
i1, que permite ver 1a cavidaa del extremo de la envoltura lle~
na de una materia adscuada. 4 o
) - fomo ge ve en la figura i, la lamyara L puede
ser una lampara. “de descarga tubular, del tipo de eolnmn& pesiw '
tiva & baja presidn, qna aom@runda un tubo de vidxia 107y nn&
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pared de extremo entrante 11, la cual constituye la montura de
catodo que tiene un pils de vidrioc hwaco ensanchado en 12, que

termina en un cierre 13 obtenido por fusidn y al travéds del

cual los conductores de corriente 1l4-14 del ocdtode 15 penatran

en la envoltura 10, Este odtodo 15 es del tipo de filamento
de doble espiral de tungateno, ravestide de 6xidos‘aqtivanmsa
tales como una mezcla de dxidos de bario y de estroncio, y
pusde tener igualmente uno o més éndﬁggiammivados,lé, consti-
Buidos pgr prolongaciones transversales del conductor o conduc-
tores 14, Cuando la ldmpara I s del tipo de fluorescencia,
su pared tubular 10 se vuelve luminiscente bajo ‘la aceion de
los rayos gngenaradcs por la descarga eldctrica del interior,
gracias a un reveatimienio de maitsrias fosforescentes 17 de
digha parad; La envoltura 10 puede contenor ur gas a baja pre-
sion, tal ccmé argén a presion ds 2 a 4 mm de mercuric y una
sustancia vaporizable y ionizable tal como una gotita de mercu-
rio 18, ademds de la cantidad de cste matal que se eqeuentra
en estado de vapor durante @i funcionaniente de la ldmpara L.
Como se ha repressntado en la figura 1, la pars
te Co extremo de la envoltuxa~Lvtiens una base~soporte de con=
tactos 20, sonstitu;&a LOT un éislador sujetoc en la parte en-
trante 7e la envoliura 1l; dicho aislador puade ser una sus=
tancla tarmqplég#iua4o'un cemento adheride a la pArsd interna,
en la oavidad, gue pusde por lo demds llenarse totalmsente, com-
prenaiendo la totalidad del interior del pis 12;1105 contactos
2l=-Z1 destinadoslgl filamentoylﬁ'astén empctrados'y fijos en
dicho aislador 20, en forma de pequeiias clavijas huscas qus

forman saliente fuera dsl casguille, mds 2114 del extreme dal
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tubo principal y en las ocuales penetran los conductores de
gorriente 14-14 sujetos poy soldadura. Como sa ha repressnitade,
108 contactos 2l=2l tisnen rebordes o collares 22-22 situados
sensivlenente en medic, y que destamsan sobr:s la superficie
del semento aisiaaor 20, ¥ daterminah as{ la posicicn longi=
tudinal de dichas clavijas con relacidn a este ultime.

Se observaré que, como &l oasquillo 20 deja
la pared 10 vislble hasta el oxtremo de la snvoltura.asté pared
es utilizable totalmente per la emisicn lunminosa, y cunandoe
dicha envoltura se ‘vuelve luminiscente por 1a,apiicaci6n in=-
terna de un revestimiente de materiz adecuada, esta capa de
gsta matoria puede extenderse hasta el extremo de la pared 1o,
e igualments a la pared de la cavidad antrante 11; 38 coneci-
be que, en lo ¢uz se rafiere a las ldmparas fluorsscentea, el
ptro_extremo tiene nna estiruetura de elsetrodes y de bases
andlogas. S s ;

) La figura 2 respressinia una parte de exirsmo de
envoltura L idéntica & la antericr, en la cual se ha rugpresen=-
tado vn tubito de vacfo 24 gua se abre sn el pié de la ldn-
para 13 y estd cerrado en %5, Ia base 20a difisre 88 la ante~
rior de la figura 1 peorgue tiehs un disaeo circular cuys peri-
fa:iavdeacans& lateralmente sobre el extremo de la envoliura
10, donds su pared se curva hacis el intsrior ds la parte
entrante; una materia aisladora termopldstica o un cemssto 25
éﬁe se adihiere a la ocara interna del disce, asf como a la
pared intarna de la cavidad 11, fija as{ este disco al sxtramo
de la envoltura;yﬂqmobsa ha representado, la parte media de

dicho disco 20a estd engruesadas para constituir“ﬁna protube~ -
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raneia biselada ciroularmente en 27, raeubriando gl cementc 20
ests bisel, Las clavijas de contacto zl;-zlvAn sujztas sn el
digco 20& pci‘ ,:eemaghaﬁ.o da sus extremnos lntsrncs an 86-28. Ml
disco 20a tlene una abertura central 29 gus deja pasar la ex-
5 tramidad soldada 25 dsl tubito de evacuacidnu 24, EL diaco 20a
puede svr de materia pldstics moldeada, de fitra dura, de vidrlo
o afdu ds metal, mi se hen tomado precaucionss particulares para
. el alslamiento de las clavlijas 21; ‘ _ “
' En cuauto a la base 20b, la coustrnceion rsprs~
10 sentada en la figﬁra 3 44fiare da la ds la figura 2 en el san-
tide de qus sa ha pravisto una protubarancisa gantral constltuida
‘; ‘ por un Gisco separado 30, ouyo boxrde : sst4 biselado en a?b ¥
sujeto &l disco priucipal per mediaé;dn de las clavijas Zi-z1.
Br coanto a la envoltura, la forma ds la pared antrante'llb es
15 distinta, y tieﬁe pna parte anular curvada 21, en gue awsnta
. la conicidad ¢ el engaxechamiento da la pared, Bl papel de esta
particularidad se describird mds lsjos. | ‘
7 Bn el curaso de la febricacién de un extremo de
anvoltura de ldipara fluorsescants sagﬁn el invgﬁto, la prisara
20 fase sza elactua segin la yractlca usual conccida, Como sa& ve s
la figura 4, una montura de catcdo M, tal como la qne se utilie-
za gamﬁralmenﬁe an las lamparas fluorescentes, y que tisne como
yieza de extremo un rie 12, ensanchafo en 11, ¥ al través de
1a onal passan los conductores 14-14Val cdtodo 15, va soldada en
. 25 el extremo inferior da una snvoltufa tubular 10 por medic de
sopletes repsrtidos cirgularménfe en 32. Usnalmente los tubos f
de las ldmparas fluorescentes tisnen los extromos da diduetre

reducido como se ha representado el extremo 10 dsl tubo, en 33,
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figura 4. Igualmenie este tubo 10 se revisie con preferancia
en su interior de una sapa &e‘polvo fluorescents 17, antas de
soldar la montura M, Pero para evitar qus dicha materia lumi-
niscenta en sl extremo 33 vexga a periurbar el ciérre, diciha
parte 33 no catd revestida, o por le menos se suprime el reves-
timisnto antes de afectuar sl cierre.‘El tubo 10 pueda nante-
nerse eu ua soporte vertical 44, y la nmontura M va sostenida
por un SOporta metdlico hueco 35, que recibe ol tubito de eva-
cuacidn 34 y tiene una cabeza mas ¢ menos conica 36 qus se alo-
ja dentre ol ple de la ldupara 12, Bl soporte 35 puede sox
hendido o acanalado, como se raepresenta, para raecibir los con-
dnctorss ds corriente 14-14. Segin 1a prdctica usual del cilerre,
los soplatas giran oon relacidn 2 lzs partes 10, M, 34, 35 o
viceversa, Las llamas callsntan el extreue del tubo 33, asi
gomo ol ensanqhamianto l;‘hasta el ablandamiento 7 la fusion.
Sin embargq, 86 conc;ba.quekcabe emplear sualesqurisra etros
dispositivos,divgrsq#kparavgfactuar dicho cierra;

8i no se p:osigﬁiaran lag operaciones, se obten~-
ar{a uil egtramo de tubo cuya conformacidn ser{a la rspreseantada
en la figura 5 donde el borde del enganchamisnto 1l sa uns ¢on
1la parie 33 agi tubo en dngule muy agude y ¢sta parte ds did-
matro reducido no sa:ia casi modifiocada, En las formas de fabri-
cacidn antsriorss asi ocurrfa; y la disminueign de giduatro en
35 dejaba clerto sgpacic y hasta una sspecis de salionts 27
que phrmitla al cemsnto fijar en el extremc 10 de la snveltura
un casguillo ocnstitui&o por un disco sengiblsusnte andlogo
al de la figura 3, v que tisns una panda metdlica en salisnts

1atsral sujeta en su periferia y mno representada.
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’ 'Sagﬁnyal iovento, la forma del extramc 33 re-
presentada sn la figura 5, ostd modificada, 1o qus pueds, en
cierta medida, efectuarse soldando los bordes callentes ds las
partes 11 y 33= agpeoialments por prasién directa de estus bor-
des avlandadcs bajo la accion de una cabaza m~t~1ica 38 monta-
da eun un manguito 39 reprasentadq en la figora 4 y gue se enchu~
fz sobre eliso;crte 55; Bsta cabeza 38 es llevada contra las
partes ablandadas para efectuar su clerra final y redcndear
1a Junte rzsultente. Bsta manlcbra contribuys mds ¢ mencs a
suprinir el salisnts 37, reprassentadc on la firura 5, lo que
regulariza la Forms dsl axtrams d4el tubo ¥ llava la totalidad
da 1z montursz al iaterier del tubo 10 en pérfecta direceion
axial. '_

ElL desplassmiento hmpis §l intericr dsl pie y del ensan-
chamienic 11, 18, por la aceidn de la cabeza 38 sobre el cie~
rre 33, puede resmplazaraa por otro desplazamisnto axlal elec~
tuade de maaara difsrente. 51 bhay qus recurrir a madios suple-
mentarios gne permitan aplicar una pxasinﬁ a la cabesza 38 50=
bre =l cisrrs 33, esta fase do las opasracionss pusde sfectuarss
en el momexntc le aplicar la presion o despuds, B une u otro
oaso, misntras la materia =etd calisnis y ablandada, &l snsan-
chamicito 11 (v 1a tetalidad ds la montura M) es ;lsv&ao hasia -
el intsrior del axtrene 10 ds: tube bajo la acecien de una fuarf

za2 ejorcida mds directamente sobre Cicha montura o ensanches-

‘misnto, 1o qua provoca la'ra%revgzsién ds la parte marginal

de 12 parsd 11 en 23, l& hace entrar de fusra adentro y la
lleva mds ¢ menos ragularmsnte al intsrier de la pleza sensi-

blemente eduica 38b en la base del ensancihamisnto 11, haciéndola
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oasi tan cdnica como el mismo snsanchamiento, segia se ve on
les figuras3 ¢ 6, donde la ligera diferencia de conicidad de la
parad entrante en 31 corresponde al clerrs sntre el emsencha-
mien@o primitive 11 y la parte 33b del tubo entrado en el inte-
rier. Bsta fase de operaciones se ejecuta con prsfersncla en
el momsnto en qus las partss 10 del tube y del snsaachamionto
11 estdn aun en eatade ablamdado, despuds de haberlas soldado
oomo se ha cicho & propdsito de la descripcidn de la figura 4
mds bisn gue ocalentdndolas de nuevo. Bl estrechamisnte inlcilal
33 (figura 4) se suprine practicamente, Si la matsria quv cons-
tituye el borde del tubo y el ensanchamiento estd bastante ablan-
dads en uaa superfieia bastante grande, y si lz montura M se
ha llsvado bastante lejos hacia el inmterior, ol dngulo sn 31
puede aplanarse lo-bactante para que rosulte una pared entrante
periactaments odnica, como se ha repressatado en las figuras '
i1, 8 3‘?;w!p aelecto, la_pagtg de la parcd cilindrica del tubo
reprosentado en las figuras 4 y 5 estd en general vuelta de
fuera adentrc e introduei@a sn 1a parcd entrante. Bste dugpla-
zamisantc axisl 4> la montura ¥ y dal ensanchamiento 11 hacia

el intarior pueds sfactuarsae ampujéndolos hacia arriba por me-
dic del aoports 35 mientras gque la enveltura 10 ss mantisue

sujeta por el soporte 34; tambidn se puede sfectuar un enpujs

paoia abaje sebre la enveltura 10 por dicho soporte 34, ¢ combi~-

pande los dos movimientos, o bien de cualquiar otra manersa ade-

‘guada.

8s ve que 12 introduceidn de la pared del tubo en
33 y por encima segdn se ha descrito no sdlo mejora la forra de

dichs tube y suprise la parte de didmetro reduclds 33 ain que
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sea necesario apslar a un manguito para ocultarla sino que
también psruite. obte;mx una pared 10 de tubo luniniscante per~-
fectaments raetilinea, en el extremo del tﬁbe, ¥ que poses las
ventajas descritaa a propesite da la .Elgura ls Incluso en el
caso da gus al extromo del tubo 10 neo tanga su seccidn reducida

an 33 o cualquier otra disposicion particnlar, la rstr roversicn

de fuera adentro de una parte de la pared del tubo cilfndrico

permitiria obtener una ventaja eguivalente en cuanio & las zonas
ds fusldn, resultantes de la soldadura del ensauchamisnto 11 con
el borde del extremo del 'mbe.,.

Las figuﬁas 8 y 9 representan una aplicacién del -
invento a unam;:n@sura Mo, en la cual el ple ensanchado y las
piezas ds las figuras 1 a 7, sstin reemplazados por un simple
disco de vidrio llo, atravesado por los conductores de corrionie
1a-14 alt;avé g de las protuberancias de los clerres interior ¥
exterier 40»-40,’37 entre 1as'cuales s8 abre: axialmente el tubito
ae avacuacién 34'. Bata montura pueds. fabricarse por los métodos

usuales de la fabricacidén de los tubos aa vacio de difarsntes
tipos con una ligera modifiocacidn dabiaa aJ. hecho de qus dos
conductoras 14-14 solamente deben soldarss al travds del disco
J,lo‘. La montura Mo ,aya’sé rgpresentada en la figu;ggfﬂ;, sostenida
por uh's'aporte metdlico vértiaal ‘hueco movible 350, que racibe
ol tubito de svacuacifn 24, y tlenme uuna cabeza enaanchada 360.

pmtha da abarturas. enoanchadaa destinadae & reeibir los c:on-

ksiuctqres de corriente 14~14 y las gsoldaduras de clerre 40=40

Bn lugar do tener extremos de seé@ién reduncida tal como 33
(figura 4) la envoliura 0o pm&a ser de aiama'hro uniforme; ¥

an lugar ds empleax 8l mdtodo habitubd de solcla&ura de montura
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de lémp@gaa fluogegq&ntea»:&pregegﬁa&oygnyla figura 4, la montu=
ra Mo puede soldarss en la forma utilizada ea la fabriocacidn

da lag idmpares de 1ncandascenqia;‘gsdagcir, gqus la parte 10

del tubo se colooa alredsdor del disco 1le a ligera distancia,
tubo, y dicho tgbo 100.a§ qal;agta_pq;»lgg l;amas ds los sople-

teg 32, hasta que se agtire pa;axéoggﬁituir una soldadura per

- fusidn en el bords del disco bajo la accidn dal dnico peso dal

extremo subyacente del tubo que, finalmente se funda dabajo da
la seldadura y oae. Luegaﬁ31 agp9xt§_a5o pusde levaniarse para
llevar el disco 1le y la totalided de la montura Mo mucho mds

lejos dentro del tube 10, ejeroionde as{ una traceién y uns ro-

taaion o retrovazsicn asl cierre fundiae y hasta” aa la pared

ablandada del tubo 10, de¢ fuera adentre en al extremn del tubo
10, como se-ha representado en 33a, fignra.s. !1 extremo entranw
ta del tube pueda entonoss prcvaerse da su eaaqnillo, segun los
procedimlentos rapresantados en las figuras 1, z,; 3o d& cual=
guier otra manera adecuads. ) i

4 Las figuras 10 y 11 son una varianxe dsl ‘modo de
construceion repraaentadu en las figuras € y 9, ocuya caracter{s-
tica esancial cogaxsten§n«que{v§q lugar de atravesar los conduc-
tores de corriente 14-1& el disco .y la piaza 114 para consctarss
luego con les bornss dae contacto de un casquillo saparadc como
en el oaso de las figuras 1l a 3, unag clavijas de eenxaeto |
gla-21d, van soldsﬁaa &iractaments al disoco 114 en 408~404, ¥
tienen conductores de aarrisnte nuy . qortua.14d-léd, entre los
cualas eata conectado el filam&ntc 15, Bn oiros terminaa, eata

forma da eenstruaeion,pnada corresponder a la de las figuras 8 ¥y
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9 qme tienen 91 smpuje y la vuslta en sl interior de la solda-
dura 334 y q§ una parts ‘e la pared del tube 10; Por consiguisn~
te, ol ﬁgaﬁquillo" agtd asencia;menteigmgctraac en @l interior
del‘extinms ds la 1ldmpara 7 resulta inutil por tanto poner un
casquillo separado. Bas clavijas 14d-144 van sujetas sdlidamene
4 en el jidxie 7 laﬂccnstruccior ag muy bOliQ& 3oy rl id#.
gin embarce, como se ha rsprasentado =n la fignra 12, la cavidad
del extremo entrante de la lanp rakpuada, si ce guisrs, rsllenar-
se clredador ds las clavijas l4d-14d y del tubito do evacuacidn
253, de un camanté_aqa, un lacre, o cualguisr otra materia plds=
tioa, tal como 12 baguelita, por ejemple, J la calided del ce-
pante pueds sc¥ importante como su 8l cago de la figura 1 lo
eual,aansoiida la fijacidn de las clavij&s, protege sl segmanto
254 y el axtreme entrante del tubo llce

8e obsarvurﬂ qus lag formas de coustruceion re-
pfﬁS”nua&aB en laa figuras 9, 11 ¥ 12,nn'solo permiten haca_
lumninesa la pared del tubo por el reveatimiﬁngo de materia 1uni-
niscente 17 que alcanza al exiremo 114 y se extionde incluso so-
bre la parte central de este ultime, sino gus parmite tambien
colocar ol odfodo 15 lo mda cerca posibls del extremo ds la pa-
red del tubo, ds manara qus el rvevaestimisntc ds materia lumi-
niscente pueda excitarse aficazmenis por lz descarga.

_ Bn laa figuras 2, 3, 5 ¥ i2, se han couservado

sis stemdticans nta 103 miamns numero s de referaicis corivel fin
de evitzar repstlielones, &na&iandoae un in&:ce a ostos nUNETros
cads vaz que se he considsrade necesariu.

Bata solicitud gus corresponds & la prosentada

n los Bstados Unidos de América, ol 17 ds abril de 1943, dalo
' * 5 )
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¢l numerc 48%.470, se acogo a ;os bensficice 4zl art{culo 51

del vigente Bstatuto sobrs Propiecad Industrial.
«-0= HNHCGCTA « (0=

| Tos puntos ds invencidn propis y nusva que se
5 presentan para éu@ gaan ubjeto de csta Fatents Ge invsﬁcién
an Bspaﬁa; por‘vﬁ;ﬁﬁﬁ‘aﬁos, son los siguisntes:
T l?, f Una lémpara tubular so qus los extremncs
ds lc pombilla sa sueldan respsctivamente a uus parte entrants
en forma general odnica, terminada por un pie atravesads por
. 1o los conductores de corriaﬁte del filamentc, establecidndese
e una wpaldn convenicnte entre sl extreme de la bombilla y la par-
te odnica entrante, y fijéndese una masa alsladora dentro de
dicha parte odnica, y que tiene las clavijas ds contacto ds la
lénpara terminada, - ﬂ A

1s ‘ 22, - Una ldmpara tubular ‘en que los extremos
de la bombilla @étén &o;dgaos respectivameqts a una parﬁe entran=
te ds forma general cdnica,_tarminada pbr uz pie atravesado
por los conductores de corriznte del filamento, establecidndose
una unicn couveniente entre ol exfremg de la bombilla y la par-

20 te gdnicarentranta, soldéndose una placa alsladora en la parte

ensanchada del oono y disponisnde sn gllas las clavijas de con-
taoto de la lémpaia? y tieme avéntualmsnta una abertura ceniral
para el tubito de evacuacidn de la lémpara.

' » &?;,7kﬂn§ lémpa;a tubular an que las paredss

a5 de l1a bombilla van soldadas a un disco planokda vidrie, gue

sirve de soporte al odtodo, & sus conductorca de oorriente y
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tubitc de evaenaeidn y ouyes bordes sa confizuran luego
éo'vniaa‘mente‘ para recibir el soports de clavijas, segun se
reivindica én lqg'pﬁntaa 12 o 39; N

- 4%, - Una lénpara segun se reivindica eu el
punto 32, en la éugl loz conductores de corricnte 4sl fila-
manto es‘tén reemplazadcs por clavijag de coniacto mcldadas
directansnte en dicho disco planc y ulteriormsnte empotrades
sn‘ sl ai‘slador que llena la parte sntrante del tubo da la
bombillze , L
5o, - Una ldmpara tubular.
‘ v ’Eal 'y ocomo seé ha dqagri’g‘o en la Memorla qus
anteocade, r}epreéentad,o an los dibpjos,que se acompailan y occn
los fines que se han especificado. ,

o i 1!13‘%& Henoria consta de catorce hojas escritas
por unz solae carts ’ ‘ ‘
P, &
Alberio v oy

Magdrid,
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Fig 12.
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