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imiORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N  T E  D B I  NV B N G I C  E

en

E S B á ^ A  
por VEINTE asaca

a  nombra la  GCMPASNÍEDES IbiMPES, en tidad  fran ce sa , e s ta b le ­

cid a en E9, rúa l a  lisb c n n e , P a r í s ,  F ran cia , por:

*^EA MMPARA TIBUIAR".
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31 invento se r e f ie r e  a l a  fa b ricac ió n  de 

lám paras e lé c t r ic a s  y concierne más particularm ente a su base 

y a su en vo ltura , tanto a l a s  de l a s  lám paras de alumbrado 

como a l a s  ge 'lpg* tubos de d escarga , y se c a ra c te r iz a  por inno- 

5 v a c ie r a s  que se re f ie re n  a l a  vez a l a  e stru c tu ra  y a l a

fa b r ic a c ió n . Be de e sp e c ia l v e n ta ja  en cuanto a l a s  lám paras 

e le c t r ic e s .d e  cu e llo  tu b u lar, t a le s  como lám paras flu o re sce n te s

i
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aunque es igualmente aplicable a to lo s loe  demás tubos, y en 
forma p articu lar , se u t i l iz a  a l máximo l a  parad tubular da l a  
envoltura para e l paso dal flu jo  luminoso, se sim plifica l a  
fabricación y se mejora el precio de coste, sin  dejar de comu­
nicar a l a  lámpara c ierta  robustez a l  propio tiempo que se 
re a liz a  una economía considerable de m aterial, pues as puede 
suprimir enteramente el caequillo.

- En una forma p articu lar de realización , l a  en­
voltura de una lámpara de descarga está  constituida por un 
tubo con un estrechamiento en cada- extremo que tiene una bo­
q u illa  representada en forma de un pie de lámpara ensanchado, 
en e l cual lo s  conductores van soldados de la  manera habitual 
como an la s  lámparas fluorescentes habituales, siendo a s í que 
en o tras realizaciones se dispone un disoc de cierra como as 
costumbre hacerlo entre o tra s lámparas da vacío. E sta pieza 
de la  lámpara está  conectada con el extremo de la  pared tubu­
la r  principal por una pared entrante anular o sensiblemente 

cónica que coopera con l a  pieza de extremo constituyendo ana 
cavidad terminal ex terio r. 20. método preferido de fabricación 
da esta  parte entrante que se describ irá más adelante, consis­
ta en soldar por fusión l a  pared tubular al borda da dicha 
pieza de extremo y, mientras el v idrio  está aún blando en empu­
jar  dicha p ieza desde e l exterior del tubo a l in terio r , para 
con stitu ir dicha pared interna, entrante. Una base de soporte 
a islador que -tiene lo s  contactos puede cementarse en dicha 

cavidad por dentro: dicha base puede incluso con sistir  en una 
sustancia a isladora termeplá.stisa adherida a la  pared interna 
y a  lo s  extremos que tienen lo s  contactos empotrados f i j e s
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directamente en dicha sustancia p lá s t ic a , sin  conexión cLirecta 
con l a  envoltura, aunque satén conectados con le s  Conducto res 
de corriente. Igualmente, lo s  bornes de lo s  contactos pueden 
también soldarse en e l in terio r o a l través de la  pared entran- 

5 te de l a  envoltura, y su je tarse  directamente a e l la .  Oaan.dc 
lo a  bornes de contacto se f i ja n  a s i  sólidamente en una parta 
de l a  pared de extremo, se  puede suprimir l a  materia a isladora 
de relleno mencionada y a s í  toda estructura de caequillo .

BOL invente se comprenderá mejor por l a  lectura 
10 da l a  descripción que sigue y por el examen de lo s dibujos ane­

xos, en lo s  cuales:

La figura 1 as un corte longitudinal fragmentario 
de una envoltura tubular de vidrio y de una base según e l in­
vento.

15 Las* figuras 2 y 3 son varian tes.
Las figuras 4 , 5 , & y 7 son cortes fragmentarios 

longitudinales que permiten ver l a s  d is tin ta s  fa se s  de l a  fab ri­
cación.

Las figu ras 6 y 9, análogas a l a s  figuras 4 y 7, 

20 representan varian tes.
Las figuras 10 y 11, análogas a l a s  figuras 8 y 

9 representan una lámpara sin  caequ illo , y
La figura 12 es una v is ta  análoga a l a  figura  

11, que permite ver l a  cavidad del extremo de l a  envoltura 11 e- 
25 na da una materia adecuada.

Como se ve en l a  figura 1 , l a  lámpara L puede 
se r  una lámpara de descarga tubular, del tipo de columna posi­
t iv a  a  baja  presión, que comprende un tubo de vidrio 10 y una
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pared de extremo entrante 11, la  oual constituya la  montara de 
cátodo que tiene un p ie  de vidrio hueco ensanchado en 12, que 
termina en un oierre 15 obtenido por fusión y a l través del 
oual lo s  ooaductores de corriente 14-14 del cátodo 15 penetran 
en la  envoltura 10. Bate cátodo 15 es del tipo de filamento 
de doble esp iral de tungsteno, revestido da oxidoe activantes 
ta la s  como una mezcla da oxides de bario y de estroncio, y 
puede tener igualmente uno o más so motivados 16, consti­
tuidos por prolongaciones tran sversales del conductor o conduc­
tores 14. Cuando la  lámpara 1 ea del tipo de fluorescencia, 
su pared tubular 10 se vuelve luminiscente bajo l a  acción de 
lo s  rayos engendrados por l a  descarga e lé c tr ic a  del in terio r , 
gracias a un revestimiento de materias fosforescentes 17 de 
dicha pared. La envoltura lo  puede contener un gas a baja  pre­
sión, ta i  como argón a presión de 2 a 4 mm de mercurio y una 
sustancia vaporizable y ionisable ta l  oomo una go tita  de mercu­
rio 18, además de la  cantidad de este  metal que se encuentra 
en estado de vapor durante el funcionamiento de la  lámpara L.

. Como se ha representado en la  figura 1 , l a  par­

te de extremo de la  envoltura L tiene ana base-soporte de con­
tactos 30, constituida por un aislador sujeto en l a  parte en­
trante "e la  envoltura 11: dicho aislador puede ser una sus­
tancia tarmoplástioa o un cemento adherido a la  parad interna, 
en l a  cavidad, que puede por lo  demás llenarse totalmente, com­
prendiendo la  totalidad  del in terio r del pía 12. Los contactos 
21-31 destinados a l filamento 15 están empotrados y f i jo s  en 
dicho aislador 20, en forma de pequeñas c lav ija s  huecas que 
forman saliente fuera del caequillo , más a l lá  del extreme del
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tubo principal y en l a s  cuales penetran lo s  conductores le  
corriente 14-14 su jetos por soldadura. Como se ha representado, 
lo s  contactos 31-21 tienen rebordas o co llares 22-23 situados 
sensiblemente en medio, y que descansan sobrs l a  superficie 
del cemento aislador 20, y determinan a s í  l a  posición lon gi­
tudinal de dichas c lav ija s  con relación  a este  ultimo.

3a observará que, como al caequillo SO deja 
la  pared 10 v is ib le  hasta el extremo de la  envoltura esta  pared 
es u tilisa b le  totalmente por l a  emisión luminosa, y cuando 
dicha envoltura se Vuelve luminiscente por la  aplicación in­
terna de un revestimiento de materia adecuada, e sta  capa de 
esta  materia puede extenderse hasta el extremo de l a  pared lo ,  
e igualmente a l a  pared de la  cavidad entrante 11. Se conci­
be que, en lo  que se refiere  a l a s  lamparan fluorescentes, el 
otro extremo tiene una estructura de electrodos y de bases 

análogas.
La figura 2 representa una parte da extremo de 

envoltura 1 idéntica a la  an terior, en l a  cual se ha represen­
tado un tubito de vacío 24 que se abro an el pie de la  lam­
para 13 y está  cerrado en 25. La base 20a d ifie re  &e l a  ante­
r io r de l a  figura  1 porque tiene un disco c ircu lar cuya peri­
fe r ia  descansa lateralmente sobre el extremo de la  envoltura 
10, donde su pared se curva hacia el in terior de l a  parte 
entrante; materia a islad ora  term oplástica o un cemento 2.6 
que se adhiere a l a  cara interna del disco, a s í  como a la  
pared interna da la  cavidad 11, f i j a  a s í  e sta  disco al extremo 
de l a  envoltura. Como se ha representado, l a  parte media de 
dicho disco 20a e stá  engruesada para constitu ir una protuba-
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rancia b iselada ciroularmente en 17, recubriendo el cemento 16 
este b ise l ,  l a s  c la v ija s  de contacte 2L-21van su je tas an el 
disco 20a por remachado de sus c x tro ^ s  internos sn S&-28. 3ü 
disco SOa tiene una abertura central 29 que deja pasar la  ex­
tremidad soldada 25 del tubito de evacuación 24. El disco 20a 
puede sor de materia p lá s t ic a  moldeada, de fib ra  dura, de vidrio 
o aún de metal, a i  se han tomado precauciones p articu lares para

e l aislamiento da la s  c lav ija s  21.
En cuanto a la  base 20b, l a  construcción repre­

sentada en la  figura 3 d ifie re  de la  de la. figura 2 en el sen­
tido de que se ha previsto una protuberancia central constituida 
por un disco separado 30, cuyo borde sa ta  biselado en 2?b y 
sujeto a l disco principal per mediación de la s  c la v ija s  21-21.
En cuanto a l a  envoltura, l a  forma de la  pared entrante 11b es 
d is t in ta , y tiene una parte anular curvada 31, en que aumenta 

. l a  conicidad o e l ensanchamiento da l a  pared. 3& papel de esta 

particu laridad  se describirá más le jo s .
En el curso de la  fabricación de un extremo da 

envoltura de lámpara fluorescente según el invento, l a  primara 
fase  se efectúa según l a  p ractica  usual conocida. Como se va an 
l a  figura 4 , una montura de cátodo E ,  ta l  como l a  que se u t i l i ­
za generalmente an l a s  lámparas fluorescentes, y que tiene como 
pieza de extremo un pie 12, enea.roñado en 11, y al travaa de 
l a  cual pasan le a  conductores 1 4 -1 4  al cátodo 15, va soldada en 
el extremo inferior de una envoltura tubular 10 por medie de 
sopletes repartidos circuíarmonte en 32. Igualmente lo s  tubos 
de la s  lámparas fluorescentes tienen lo s  extremos de diámetro 
reducido como se ha representado a l extremo lo  del tubo, en 33,

-  6 -
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figu ra  4. Igualmente- este tubo 10 se reviste con preferencia 
en su in terior le  una capa Re polvo fluorescente 17, antas Re 
aolRar la  montura 1.1. Faro para evitar que dioha materia lumi­
niscente en e l extramo.33 venga a perturoar el c ierra , Ricaa 
parte 33 no e stá  revestiRa, o por lo  menos se suprima el reves- 
tLniento antes Re efectuar el cierro . EL tubo 10 pueda mante­
nerse en un soporte v ertica l 34, y la  montura !' va sostenida 
por un soporta metálico hueco 33, que recibe el tubito Re eva­
cuación M y tiene una cabeza más o menos cónica 36 que se alo- 

.§ ja  dentro Reí pie 3a la  lámpara 12. E l soporte 35 puede ser
hendí3o o acanalado, como sa representa, para rec ib ir  lo s  con­
ductores Re corriente 14-14. Según la  práctica, usual Reí c ierre , 
lo s  sopletes giran con relación a la s  partes 10, M, 34, 35 o 
viceversa. Las llamas calientan el extremo Reí tubo 33, a s í  

L5 como el ensanchamiento 11 hasta el ablandamiento y la  fusión.
Sín ambargo, se conciba que cabe emplear cualesquiera otros 
d ispositivos d iversos, para efectuar dicho c ierra .

Si no se prosiguieran la s  operaciones, se obten­

dría un extremo Re tubo cuya conformación se ría  l a  representada 
20 en l a  figura 5 donde el borde del ensanchamiento 11 se una con 

l a  parte 33 del tubo en ángulo muy agudo y e sta  parte de diá­
metro reducido no se ría  casi modificada. En la s  formas de fab ri­
cación anteriores a s í  ocurría: y l a  disminución de diámetro en 
33 dejaba cierto espacio y hasta una especie da salien te  27 

25 que permitía al cemento f i j a r  en el extremo 10 de la  envoltura 
un caequillo constituido por un disco sensiblemente análogo 
al de la  figura 3, y que tiene una banda metálica en salíante 

la te ra l  su jeta  en su p e r ife r ia  y no representada.

-  7 -
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Según el invento, la  forma del extremo 33 re­
presentada en la  figu ra .S , e stá  m olificada, lo  que puede, an 
c ierta  medida, efectuarse soldando le s  bordas calien tes da la s  
partas 11 y 33, especialmente por presión directa le estos bor- 

S das ablandados bajo l a  acción de una cabooa m etálica 38 monta­
da en un manguito 39 representado an l a  figura 4 y que se enchu­
fa sobre el soporte 35. Bata cabeza 38 es llevada contra la s  
partes ablandadas para efectuar su cierre fin a l y redondear 
l a  junta resu ltan te . Bata maniobra contribuye más o menos a 

10 suprimir el saliente 37, representado en l a  figura 5, le  que 
regulariza la  forma del extreme del tubo y lle v a  l a  totalidad  
de l a  montura, a l in terior del tubo 10 'en perfecta dirección 

a x ia l.
B1 dasplaíamien^nbania.'^l in terior dsl p ie y del ensan-

15 chami-nte 11, 12, por la  acción da la  cabeza 38 sobre el cie­
rre 33, puede reemplazarse por otro desplazamiento ax ial efec­
tuado de manera d iferente. Si hay que recurrir a medios suple­
mentarios que permitan ap licar una presión a la  cabeza 38 so­
bre el cierre 33, e sta  fa se  de l a s  operaciones puado efectuarse 

2o en e l momento de ap licar l a  presión o después. En uno u otro
caso, mientras la  materia está calíante y ablandada, a l ensan­
chamiento 11 (y .la  totalidad da la  montura H) es llevado haaia " 
&L interior del extremo lo  da! tubo bajo la  acción da una fuer­
za e jercida más directamente sobre dicha montura o ensancha- 

25 miento, lo  que provoca la  retroversión de la  parta marginal 
da la  pared 11 "en 33,-le  hace entrar de fuera adentro y l a  
llev a  más c menos regularmente a l in terio r de la  pieza sensi­
blemente cónica 33b en la  basa del - ensanchamiento 11, haciéndola

-  8 -
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oaai tan conloa coso e l mismo ensanchamiento, según so ve en 
l S B f i g u r a s S  o 6, donde ia  lig a ra  d iferencia de conicidad do da
parad entrante en 31 corresponde a l  cierre entre el ensancha­
miento prim itivo 11 y la  parte 53b del tubo entrado en el in te-

ei momento en que la a  partas 10 del tubo y Ral ensanchamiento 
11 están aún en astado ablandado, después de haberlas soldado 
como se ha dicho a  proposito de l a  descripción de la  figura 4 
más bien que calentándolas de nuevo* EL estrechamiento, in ic ia l  

10 33 (figura 4) se suprima prácticamente* S i la  materia que cons­
tituye el borde del tubo y e l ensanchamiento está  bastante ablan­
dada en una superficie bastante grande, y s i l a  montura H se  
ha llevado, bastante le jo s  hacia el in terio r , e l ángulo en Si 
puede aplanarse lo-bastante para que resu lte  una pared entrante 

15 . perfectamente cónica, como ae ha representado en las. figuras 
1 , 2 y 7* Bn efecto , l a  parta de la  pared c ilin d rica  del tubo 
representado en l a s  figu ras 4 y 8 e stá  en general vuelta de 
fuera adentro e introducida en l a  pared entrante* Este despla­
zamiento ax ial d? la  montura K y del ensanchamiento 11 hacia 

30 el in terior puede efectuarse empujándolos hacia arrib a  por me­
dio del soporte 35 mientras que la  envoltura 10 se mantiene 
su jeta  por e l soporte 34; también se puede efectuar un empuje 
hacia abajo aobre l a  envoltura lo  por dicho soporte 34, o combi­
nando lo s  dos movimientos, o bien de cualquier o tra  manera ade- 

35 ' cuada.

33 y por encima según se ha descrito  no solo mejora la  forma de 
dicho tubo y suprima la  parte de diámetro reducida. 33 sin  que

5 r io r . Esta fase  de operaciones se ejecuta con preferencia en

ge ve que la  introducción de la  pared dal tuco en
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sea necesario apelar a nn manguito para o cu ltarla  sino que 
también permite obtener ana pared lo  de tubo luminiscente per­
fectamente re c tilín e a , en el extremo del tubo, y que posee l a s  
ventajas d e scrita s  a  propósito de la  figura H  Incluso en el 
caso de cua al extramo del tubo lo  no tonga su sección reducida 
en 33 o cualquier o tra  disposición p articu la r , l a  retroveraien 

de fuera adentre de una parte da la, pared del tubo cilindrico 
perm itiría obtener una ventaja equivalente en cuanto a  la a  zonas 
de fusión, resu ltan tes de l a  soldadura del ensanchamiento 11 con

al borde del extremo del tubo.
36aa figuras 8 y 9 representan una aplicación del 

invento a  una montura Mo, en l a  cual e l p ie  ensanchado y la a  
p iezas de l a s  figuras l  a  7, están reemplazados por un simple 
disco de vidrio  l io *  atravesado por lo s  conductores de corriente 
14-14 a  través de la a  protuberancias de lo s  c ierres in terio r y 
exterior 40-40, y entre la s  cuales se abra axialmente e l tubito 
de evacuación 24. Bata montura puede fabricarse  por lo s  métodos 
usuales de la  fabxicaoión da lo a  tubos ,de vacío de diferentes 
tipos con una lig e ra  modificación debida al hecho de que dos 
conductores 14-14 solamente deben soldarse a l través del disco 
H a . l a  montura Ha e stá  representada en l a  figura 8 , sostenida 
por un soporte metálico v e rtica l hueco movible 38o, que recibe 
e l tubito da evacuación 24, y tiene una cabeza ensanchada 36c, 
p rovista  de aberturas ensanchadas destinadas a rec ib ir  loa con­
ductores de corriente 14-14 y l a s  soldaduras de c ierra  40-40.
Zn lugar de tenar* extremos de sección reducida ta l  como 33 
(figura 4) l a  envoltura loo  puede ser de diámetro uniforma; y 
en lugar de emplear a l método habitual &9 soldadura de montura
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de lámparas fluorescentes representado en l a  figura  4 , l a  montu­
ra lío puede soldaras en l a  forma u tiliz ad a  en l a  fabricación 
da la s  lámparas de incandescencia, es decir, que l a  parta lo  
del tubo se coloca alrededor del disco l i o  a  lig e ra  d istancia, 
aproximadamente de 25 a 42 mm encima del extremo in ferior del 
tubo, y dicho tubo loo se calienta per la s  llamas da lo s  sople­
te s 32, hasta que se e stire  paya constitu ir una soldadura por 
fusión en el borda del disco bajo l a  acción del único paso del 
extremo subyacente del tubo que, finalmente se funda debajo de 
l a  soldadura y cae. Luego al soporte 25o puede levantarse para 
llev ar  el disco l i o  y l a  'totalidad de l a  montura Mo mucho más 
le jo s  dentro del tubo lo ,  ejerciendo a s í  una tracción y una ro­
tación o retroversión del c ierre  fundido y hasta'de l a  pared 
ablandada del tubo lo ,  de fuera adentro en al extremo del tubo 
10, como se-ha representado en.33o, figura  9, KL extremo entran­
te del tubo puede entonoes proveerse de su cosquillo , según lo s  
procedimientos representados en la s  figuras 1 , 2 y 3 o da cual­

quier o tra  manera adecuada. . _
Las figu ras 10 y 11 son una variante dál modo de 

construcción representado en la s  figuras 8 y 9, cuya caracterís­
t ic a  esencial consiste en que, en lugar de atravesar lo s  conduc­
toras de corriente 14-14 e l disco y la  pieza l i d  para conectarse 
luego con le s  bornes de contacto de un casquülo  separado como 
en el caso da la a 'f ig u ra s  1 a 3, unas c la v i ja s  de contacto 
S ld-aid , van soldadas directamente disco l i d  en 40d-40&, y 
tienen conductoras de corriente muy cortos 14d-14d, entre lo s  
cuales está  conectado e l filamento 15. Bn otros términos, eata 
forma de construcción puede corresponder a l a  de l a s  figuras 8 y
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9 que tienen a l empuje y la  vuelta en al in terior ds la  solda­
dura 331 y de una parta fe la  pared dal tuco lo .  Por uonsi jaien- 
te , él "casqu illo " este esencialmente empotrado en el in terior 
del oxtramo de la  lampara y resu lta  in ú til por tan^o poner un 
caequillo separado. l a s  c lav ija s  14d-14d van su jetas se i  dáñen­
te en el v idrie y la  conetrucción es.muy solida y muy r íg id a .
Sin embargo, ceno se ha representado sn la  figura. 12, l a  cavidad 
del extremo entrante de l a  lángara puede, s i  se quiere, rellenar­
se alrededor de la s  c la v ija s  14d-14d y del tubito de evacuación 

.0 354, de un cemento 20d, un la c re , o cualquier o tra  materia p lás­
t ic a ,  t a l  cono l a  baquelita, por ejemplo, y l a  calidad del ce­
mento puede ser importante como en el caso de la  figura 1 lo  
cusí consolida l a  f i ja c ió n  de la s  c la v i ja s , protege el segmento

354 y e l extremo entrante del tubo 11c,
ge observará que la s  formas de construcción re­

presentadas en la s  figuras 9, 11 y 12. no sólo permiten hacer 
luminosa l a  pared del tubo por e l revertimiento de materia lumi­
niscente 17 que alcanza a l extremo l i d  y se extiende incluso so­
bra la  parte central de asta  ultimo, sino que permite también 

2o colocar e l cátodo 15 lo más cerca posible del extreme de l a  pa­
red del tubo, de manera que el revestimiento da materia lumi­
niscente pueda excitarse  eficazmente por l a  descarga.

3gn l a s  figu ras 3, 3, 5 y 12, se han conservado

sistemáticamente lo s  mismos números da referencia aon--el fin
2S a . evitar repeticiones, anadiándose un índice a estos números

cada vez que se ha considerado necesario.
Rata so lic itu d  que corresponde a l a  presentada

en lo s  Estados Unidos de América, e l 17 da ab ril de 1943, bajo
*-

-  12 * *
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el número 483+470, ae acoge a lo s  beneficies del articu lo  SI 
le í vigente Estatuto sobre Propiecad In dustrial.

-  0 -  N O T A  -  O -

Los puntos da invención propia y nueva que ae 
presentan para que sean objeto de esta  patente de Invención 
en España, por VEINTE, anos, son lo s  sigu ien tes:

l e .  -  *3na lámpara tubular en qua lo s  extremos 
de la  bombilla se sueldan respectivamente a una parte entrante 
en forma general sónica, terminada por un pie atravesada por 
lo s  conductores de corriente del filamento, estableciéndose 
una unión conveniente entre si extremo de la  bombilla y l a  par­
te cónica entrante, y fijándose ana masa a isladora dentro de 
dicha parte oónioa, y que tiene la s  c la v ija s  de contacto de la  

lámpara terminada.
g s, - Una lámpara tubular'en que lo s  extremos 

de la  bombilla están soldados respectivamente a una parte entran­
te de forma general cónica, terminada por un pie atravesado 
por lo s  conductores da corriente dsl filamento, e atable ciándose 
una unión conveniente entre el extremo de l a  bombilla y l a  par­
te  cónica entrante, soldándose una placa aisladora- en la  parta 
ensanchada del cono y disponiendo en e l la s  la s  c la v ija s  da con­
tacto de la  lámpara, y tiene eventualmente una abertura central 
para e l tubito de evacuación de l a  lámpara.

g s . - Una lámpara tubular en que la s  paredes 

de la  bombilla van soldadas & un disco plano de v id rio , que 
sirve de soporte a l cátodo, a sus conductores da corriente y

—  1$  —!
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al tubito de evaouaoián y cuyos bordea se configuran luego 
cónicamente para rec ib ir  el soporta de c la v i ja s , según se 
reivindica en lo s  puntos i s  o 22.

4,s. - Una lámpara , según se reivindica en el 
punto 32, en l a  cual lo s  conductores de corriente del f i l a ­
mento están reemplazadon por c lav ija s  de contacto soldadas 
directamente en dicho disco plano y ulteriormente empotradas 
en el a islador que llen a l a  parte entrante del tubo de l a  

bombilla#
53, - Una lámpara tubular.
Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que 

antecede, representado en loa  dibujos que se  acompañan y con 
lo s  fin e s qus se han eq? ecifioado.

Nata Memoria consta de catorce hojas e sc r ita s  

por una sola cara#
Madrid,

T. A#
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