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MEMORTIA DPESCRIPTIVA
sSobre: v

"Procedimiento para la anodizacidn de cadenas de cierre

"con corredera",

Solicitante: FERMETURE ECLAIR, Socidté Anonyme Frangaise,
domiciliada en 6 Rue Stanislas Girardin,

ROUEN (Seine inférieure) Francia.

Despues de haberse efectuado la oxidacidn por anodiza-—
cidn electrolftica, seguida o no de coloracidén, del aluminio
¥y de las aleaciones a base de aluminio,se han propuesto
un gran mimero de procedimientos y dispositivos pars asegurar

5 una buena enodizacidén de las cadenas de cierre con cursor

0 corredera. La dificulted de ejecutar una buena anodizacidn
de las cadenas de esta clase estd por una parte en que 1la
densidac de corriente debe ser elevada,por otra parte, en
Qque une vez que se ha cortado la corriente, no puede res—

10, tablecerse, gfonsecuencia de la formacién de una cape de
6xido en el punto de la interrupcidn , y ademdés porque es
preciso que el bafio electrolitico utilizado - que ataca
précticamente todos los metales, con excepeién del plomo -

no se contamine por la presencia de otros metales.
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Se habia propuesto acertadamente dispcwmsr éﬁ el

tambor sobre el que vdn sujetas las mallas de la cadense,
uno o varios alambres conductores que permitan la conduc-
cién de corriente,ys sea por uné\o por los dos extremos
del‘final de la cadena de la que se quieren anodizar

les mellas,pero rédpidamente ha habido que limitarse en 1la
longitud del cabo de cgdena as{ tratado, precisamente =
causa de la densidad de corriente elevada que es necesario
emplear. |

Pars eviter este limitacidn,se he ideado tambien
recubrir el temboOr de une malla metdlica,interpuesta entre
el expresado tambor textil y las ﬁallas, pero entonces
se tropieza con falta de flexibilidad que resulta para
la cadena congtituida de este modo.

Le presente invencidén tiene por objeto un procedi-
miento y un dispositivo que evita todos estos inconve-
nientes,

El procedimiento consiste en poner lzs mallas
mismos de la cadena, en contacto con una superficie metd-
lica que no puede conteminar el baefio de anodizacidén y
que conduzce la corriente & las mallas que estdn de este
modo en contacto con dla. |

Se dd4 al contacto entre las malles y la superficie
metdlica en cuestidn una presidn lo suficlentemente
fuerte pare que la corriente pase correctamente a
las mellas, pero no lo bastante fuerte pare que el depd-
sito anddico no se produzca en estgs puntos de contacto.

Une varlante de este procedimiento consiste en

disponer en el tambor de la cadens de cierre un hilo metdlicc

conductor y de poner solamente & ciertos intervalos las
mallas de le cadena en contacto con unas partes de superfi-
cie metdlica de conduccidn de corriente , Ia espaciacidén

de estas superficies se elegird de tal modo que el
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didmetro del hilo metdlico conductor que acompafia en

sentido longitudinal al tambor para que este hilo metdlico
sea muy flexible y para que no se aestruya por el paso

de la corriente que el mismo conduce de los puntos de
contacto defkla cadena con la superficie metdlica conside-
rada a las mailas que estdn entre los puntos de contacto
de estas superficies con la cadena. Este dispositivo
presenta con relacidn a un contacto contimuo de todas

las mellas de la cadenea con la superficie,metéliéa, la
ventaja de permitir una circulacidén mds perfecta del

bafio electrolitico aelrededor de todas las partes de

la superficie de las mallas.

El procedimiento pdgae agplicarse, ya sea a las
cedenas aisladaé 0 bien & pares de cadenas enganchadas
unes en otras,

En el primer caso que se ha tratado‘antefiormente,
el del contacto de todos los elementos de la cadengéon
la superficie, el . dispositive se compone por ejemplo de
un cilindro de aluminio eventualmente perforado de
agujeros y ablierto por sus dos extremos para facilitar
la circulacidn del bafio, sobre el gque se aplica y

se fija la cadena a anodizgar. =Este cilindro vd4 convenien-

temente montado de modo que pueda girar en el bafio de electro

lisis.

En el caso en qué la superficie se interrumpe o en
que las cadenas estdn libres entre log puntos que tienen
su contacto con los elementos de la superficie metdlica
que‘la envien la corriente se puede dar al dispositivo la
forma de motor en cortoécircuito,cuyas barras reciben
le corriente y sobre las que se arrollan las cadenas de
cierre con corredera gue sSe desée anodizar. En este dltimo
caso 1é corriente pasa por las barras de la jaula de
ardilla a las mallas de las cadenas con las que estd en

contacto y pasa desde éstes a través del alambre conductor
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que v4 unido al tambor a las mellas, que esmggw» W 8.s &

este Ultimo. Tembien en este caso es conveniente montar
las barras de la jaula sobre unos platillos de extremo
dmpliamente abiertos, de modo que permitan un mejor aflujo
del bafio hacia las maellas de la cadena y ademds, en montar
la jaula de modo que se la hage girar sabre su eje a la
vez que se la conduce corriente.

Los dibujos adjuntos representan a tftulo de ejemplo,
una forme de ejecucidn del invento.

En estos dibujos : »

La fig. 1 es una vista en perspectiva de un tambér
de jaula de ardilla sobre el gue vdn colocadas uhas cadenas
de cierre para su anodizacidn.

La fig, 2 es una vista de frente, a gran escala, de
une mells de cadena provista,rpara su éhodizacidn, de un
dispositivo tal como el de la fig. 1.

La fig. 3 es un corte transversal, a gran escala,
de la fig. 1, que representa una parte de la jaula de ar-
dille con unea parte de cadenas montadas sobre‘ella.

La fig. 4 es un corte longitudinal por el eje de una
barra de la jaula representando dos cadenas yuxtapuestas en
contacto con una misma barra de la jeula,

La fig, 5 es una vista en planta de la fig. 4.

Segun se ha representado en el dibujo, el dispositivos
estd formado por dos ruedes de aluminio cuyos éubos 1, la,
vén montedos en un eje 2'susceptible de girar en unos
soportes (que no van representados) y cuyas llantas 3, 3a,
vén unidas a estos cubos por unos brazos 4, 4a.

lLas llantas 3, 3a, vdn unidas unas a otraghor unas
barras tales como 5 de modo gque formen una jaula de
aerdilla. -

En ests jaule se arrollan en espiral las cadenas
que ée hayan de anodizar,por ejemplo‘con sus mallas unidas

unas a otras., Paras efectuar esto se sujeta el extremo
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7 de la cadena a una de las barras, se arrollaghl,ﬂgéna
en espiral por ejemplo, haclendo que las partes libres de
cinte de las dos espirales contiguas de cadena se super-
pongan como ge representa en las figurés 4 y 5, despuds se

120. sujeta el sgﬁgjgf la cadena & uno de los barrotes de la
jeule,

Tratdndose de un dispositivo de esta clase, el nervio 8 .
de esta cadena vd provisto en su suﬁerficie éde un alambre
metdlico conductor 9 que estd en contacto eléctrico con

125,  1a malla 10.

La jaule de ardilla provista de este modo de cadenés
.de cierre con corredera se pone entonces en rotacidn en el
bafio de anodizacidén, conduciendos¢lle corriente al eje 2
por un frotador 1ll. Pasa por los brazos 4 a las llantas 3

130. después a las barras 5 y desde allf a las mallas 10 que

éstdn en contacto con estos brazos, para pasar desde slli
a través del slambre conductor 9 a todas las mallas
que se encuentranentre las barras 5, |

Seme jente dispositivo no tan solo asegurd una

135. entrada perfecta de corriente a todos los eslabones o malles,

sin impedir la anodizacidn en los puntos de contacto entre
las barras y estos eslabones, sino que tambien facilita las
operaciones corrientes utilizadas en semejantes operaciones
de anodizacidn,especialmente el enjuagedo de las cadenas y

140, su preparacidén para el tinte, ’

Las barras dé la jaula de ardilla,en vez de ser 7
circulares segun se ha representado en el dibujo, pueden
ger ovaladasg, rectangulares, cuadradas, triangulares o
de cualquier otra forma de la misma clase, Las partes de

145. estes barras que no estdn en contacto con las mallas

pueden lo mismo que las llantas, los Dbrazos, el eje de
la jéula estar aisglados del bafio electrolitico a fin de

disminuir_el degsgagte.

N 0O T A
1.30. Descrita suficientemente la naturaleza del invento
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asi como la menera de realizarlo en la prdctica, decor

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica-

das son susceptibles de modificacionés de detalle, en
cuanto no altere su princéipio fundamental. Tambien se hace
constar gue dicho invento corresponde a una patente
presentada en Francia con fecha 26 de junlo de 1946 ne
517.646, acogiéndose,por lo tanto, a los benefioios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor y s endo
lo que constituye la esencia del referido invento y por le
que Sse solicita patente de invencidédn,por veinte afios en
Egpafia: “Procedimiento para la anodizacidén de cadenas de
cierre con corredera"; caracterizdndose por 1o sizuiente:
l12.= Procedimiento para la anodizacidn de cadenas
de cierre con corredera, caracterizdndose porque una parte
por lo menos de las mallas de las cadenas se aplican sobre

unea superficie metdlica conductora gue las conduce corriente

~de anodizacidn, siendo la presidén de las_ mallas sobre la

guperficie conductora lo suficientemente elevada para
asegurar el peso de corriente necesarie para la anodizacidn,
gin ser suficiente para impedir la anodizacidn en los
puntos de éontacto entre las mallas y la superficie,

28,= Procedimiento segun reivindicacidn 18, caracteri-
zédndose porque un alambre metdlico acompafia en sentido lon~
gitudinal al .%embor de la cadena de las mallas y estd en
contacto con estas Yltimas, apoydndose los eslabones de
la cadens de vez en cuando a intervalos determinados, sobre
la superficie conductora, d4ndose al alambre mestdlico
una seccidn lo suficientemente débil para que el mismo
permaneze & flexible, pero bastante grande para conducir
la corriente de anodizacidn a las mallaes que estdn mas
alejadas de los puntos de contacto espaciados entre las
oadenas de cierre y la superficié conductora.

32.= Procedimiento segun las reivindicaciones 1 y 2,
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caracterizédndose por la disposicidn de un tambor metdlico

eventualmente perforado con agujeres y que comunica con la

fuente o0 suministro de corriente anddica, sobre la que se

arrollan las cadenas de cierre en las condiciones gue

se han especificado en la reivindicacidn 1e.

42.= Procedimiento segun reivindicacidén 38,

caracterizdndose porque el tambor estd constituido por

una Jjaulae de ardilla sobre cuyes barras se arrollan los

extremos de clerre cuyo nevio lleva un alambre conductor

de corriente eléctrica que estd en contacto con las

mallas,

5¢,= Procedimiento para la anodizacién de cadenas

de cierre con corredera; tal y como queda substancialmente

descrito en la presente memoria e flustrado en losdibujos

que se acompefian.

Este memoris éonsta de siete hojas escritas por

une sola cars.

FERMETURE ECLAIR,Société Aho

Madrid, 25 de Junio de.1947.
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