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PAMENTE DE INVEACION

MLUMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre :
"Procedimiento de fabricacién de moldes destinados a
"materias termopléaticas®,
Silicitantes: SOCIAT® RHODIAGE Ta,
Gomiciliada en 21 Rue Jean Ooujon,

Paris, Prencie,

Para lu ottencidn de ohjetos molceados & hase de
meteriss termopldsticss artificinles o sintéticas, se utilizen
generalmente moldes metdlicos, cuya fshricacldn exige un
traha jo largo y minucioso, qgue no puede ser ejecutado mas
Que DOr una NENO de ohra muy especializeda; estos moldes
son, vor conslznlente ge¢ coste muy elevado.

Tamhlen ge hQ ldeado esteblercer moldes nartiendo de

nege tivos €n Yy€8%0 y o¢tpos productos sndlogos, sobre los

ensles, por €l Procedimiento de la galvenostegia, pulverizacidnt
metédlice u otre, se pprodgnce una impresidn que constituye F

£
la que ha de GBr el molge, Pero este procedimiento exige

une instslecioOn e€special y no se snlieca en todos log cESOS. E
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La presente invencidn tlene por objeto un procedimien-
to para ls fabpicacién de nmides dectinados a materiss termo-
pldsticas, en el que espscislmente 1os :oldes son mucho més
cencillos y%éonémicos gque lo han sido hasta shora.

Ll procedlmlento segun 18 presente invencldn consiste
esenclalmente en utilizer una superpoliamida como w8 teria
constitutiva de¢ la prueha de los molcdes necesarios va re
€l moldesdo Qde matefias termoplésticas.‘

Pzra consegulr esto; s€ pueden emplear plecss O é
hloduee supcfpollamidicds, ortenldos de cuslguisr modo ’
convenlente, tomearlos por Ros lados desezdos en una
montrre rnetdlics fuerte para impedir toda deformacidn durante %
6l procedimniento de moldeado; Segun los casos, y en perticu- %
lar sezun ls nuturaleza del objeto & reprocucir, no s€ §

i
imprime m8s que una sols pluce o hloque, 0 dos, o wués, %
i

Tam»len se puede, cuando €l caso lo vermita, utlliizar ¢
mocelo mlsmo gue haya de reproducirse y moldear directamnents

gorre €1, de preferencia, pop inyeccidn, un negativo en super-

v e

pollanide; este negativo sirve de impresidén vars el molde y
este 1ltimo se ontiene s, tan pronto como €n é1 se haye calado,
emrutido, secado o @etldo & presidn la inpreésidn en cumslquier

sonorte rizide conveniente,

ety o

Se ma Jdicho gue se puede moldear S0bre el nrototipo i

R

mieMo ,pPero teniendo en cuenta le disninucidén sl moldeado
de las superpollamidas, tamrien se puede, enrlos casos en
que €l Tactor coste haya de€ prespetarse, pertir de un modelo,
cuys forma seréd tal que deido al hecho d€ €sta d:iaminueidn,
el negctivo modelado sobre €1, podréd gar un ohjeto woldeado

definitivo gue posea exactamente las Gi~eoSiones geométricas

e

del nrototipo s reproducir. mste modelo POOrd ser de
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cualquler material aproplado, por eje:plo de metal, yeso, de
resinas artificiéles, eéspecia lmente fenoplédstlicas o tamrien de
superpollanldas, ete.

BN uno U 0tro ceso, s¢ puede, si e%qecesario, hacer
experinentar a las lmpresiones cualquier tratamlento comple=-
men tario convenlente, por ejemplo de rectificacidn o de
pulimento. Tamhien Duede hacerse que lleven las impresiones
de suverpollismidas, 0 las partes metflicas que las soporten,
unas partes auxlllares spropladas especialuente unos cojinetes,
uno s refuerzos, €n Perticular pera el clerre del molde,

Por 1ltlmo, se pueden disvoner eén los moldes unos canales pare
la circulacién de un fluido de refrigceracién cusndo se
extraligsn les plezes del molde.

Semejentes moldes pueden emplesrse para ls formacidn
de suhstsncias termopldsticas por cusldguler pProcedinlento
conveniernte, por €jimplo: moldesdo, fundicidn, pero sobre
todo para el moldeado por inyeccidn, tiene su spliscidn més
Indicada,

41 procedimlento ha podido ejecutarse praciss a la
&usencia de adherencla entre las superpoliamides y los
mateérisles empleados para la confecclén de los moldes ;
metales, moteriss sintétlicas y artificleles, ete,.. Se besa
ademés en el heého comprohado en extremo sorprendsnte de Que
las suvperpoliamidas, durente el procedimiento de moldeo, no sc
slteran geométricemente al contacto €& otras suhstancias
termoplédstices, ni aun de otras superpolismidas. Se pudo temer,
por ejenplo qve moldeéando polihexametilencadivemida fundida
a 202 §,, en una imprecsidn de suhgtencla idéntica, huhiers

podido producirse por lo menos una deformacidn de los detalles

del molde entre el objeto moldeado y le lmpresidn; contre
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tods suposicidn, ce ha coumprohade que nuda de lo apuntado
anterlormente he sucedido.

Por Gltimo, es conveniente hacer conster que slendo
las superpoliamidas suhstanciss termopldsticas, el wsteriel
Que constituye las impresiones de los moldes pu€den emplesrse
nuevamente, vor ejemplo en el caso en Que el moldeado de la
impresidn no sea sstisfactorio o por agotamlento de la serie
de plezas de moldear que hayen de ohtenerse. Lsta facultgd
acentia aun ~4s la economfa del procedimiento ohjeto de 1la
presente invenocidn,

En este procedimiento las iupresiones de los moldes
pueden racerse con gran fldelidad de reproduccidén y une finuras
de detalles muy acabada, que se ohtlenen estas impresiones
meédiente tornesdo sraclas & la gran faucilidad que presenten
las superpollamidas pars ser trabe jades con herramientas, o por
mold<ado, debido al hecho de lu elevada fluidez de¢ estos poli-
méros e€n e€éstado fundlido que les permite cefiirse s las formaé
més delicades.

bntre las superpolismidas utilizebles para la ejecu-

¢16n del procedimiento segun la invencidn, se e¢mplean conve-
i

¢

nientemente, las que tienen los puntos de fusidn mids elevedos, |
como, principalmente la polihexametilenosdipamids, i
Por lo que afects & las materias termopldsticas gue |
sequn €l prresente procedimiento permite el moldeado, se
pueden citar los derivados celuldsicos, como el acetato de §
celulosa, los derivedos polivinilicos, tales como €l poli-
estiroleno, €l cloruro polivinilico y €l cloruro polivinilidenc
y €1 polietileno, los compuestos poliecrilicos, y por ‘Gltimo,

como queda expresado, las superpoliemidas mismas, Ligtas

suhstencias pueden ademés contener cuerpos auxiliares, como k

g,
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por ejemplo, plecstificentes, Pigmentos, coloranteés, materias
de¢ carga, etc. De este modo se pusde de manera gencille y
econdmica ohtener plezas moldeadas las mas dlversas, como
ohjetos de arte, articulos usnales, orgenocs mecénicos
¢ eléctricos, etec.

Ls invencién se 1lustra con ayude de los ejemplos
sigzuientes que se dén Gnicamente a titulo indicativo.

BJRWPLO 1.

En el fondo de un molde zirculsr se coloce una
medalle de “ronce que se gulera reproducir. Se ajusta sl
dispositivo de entrada de tal modo qQue se ohtiene un espesor
de materisl suficlente (por ejemplo Ge 15 mm,) pera evitap
las deforumclones ulteriores gue puedsn producirse gurante
el moldezdo del posltivo. Se inyecta a 270-2729 ¢,
pollnexametilenosdipamide de viscosidad intrinsecs iguel
& 1,15, 8¢ moldea, Cespués se refrigera, se separgle medalls
del negetivo y se obtlene entonces une impresidn gue se
cela y se mete 2 vrecsidn en una monture rigids que lleva
un recorte de molde. Pare obtener €l objeto se eoloca
el molde vrepsrado de este modo en una prense de inyeceldn,
86 Inyecta polvo de moldear standard de poliestirol a 1ls
tempersture de 160-1802 C, Después se retira del molde sezun
el método usual., Se obtiene de este modo una reproduceidn
fiel de 1la medalla que hays servido de modelo,

BJEMPLO TI.

Se moldes por Inyeecidn a 1ia temoe ratura de 270-2722 G.

dos placas compactas de superpoliamidg gue tengen la misms

constitucidn y la mlsme viscosidagd intrinseca que la del

ejemplo 1. Se rectiflcen estes dos plagas y se forma

con la herrsmienta sohre cada placa uns semi-impresidn que
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inserciones metdlicas necesarias. Se introducen a presidn
estas dos partes, yendo provista la placa superior de un
dispositivo de refuerzo metdlico susceptible de soportar la
presidén de cierre y de una entrada de molde, Para obtener

el objéto se coloca el molde en una prensa de inyeccidn

como en el ejemplo I. Se inyecta & 2702 C. una superpoliamida

de le misma naturaleza que la utilizada pars la fabricacidn de .

las impresiones y cuya viscosidad intrinseca es de 0,05 .

Después de retirado el objeto del molde se obtiene una montura .

mecdnica de cepillado idéntica en todos los puntos al modelo
propuesto.
N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la préética, debe hacerse
constar que lag disposiciones anteriormente. indicadas son
susceptibles de modificeciones de detalle; en cuanto no

altere su principio fundsmental, Tambien se hace constar

AR O s e oy eme

gue dicho invento corresponde & una patente francesa n? 518671,

_de fecha .16 de julio de 1946, acogiéndose, por lo tanto, a

los beneficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor y siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita patente de invencidn , por
veinte afios en Espafia: "Procedimiento de fabricacidén de moldes
destinados a materias termopldsticas" caracterizdndose por
lo siguiente:

12.= Procedimiento de fabricacidn de moldes desti~-
nados & materias termopldsticas, caracterizdndose porque el
material constitutivo de la prueba de los moldes necesarios
para el moldeo de dichas materias termopldsticas es una
guperpoliamida.

22,.= Procedimiento de fabricacidén de moldes

destinados 2 materias termopldsticas, caracterizéndose

%
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bPorque se emplean placas y blogues superpoliamidicos,
tornedndolos convenientemente en una montura metdlica fuerté
que impida le deformacién durante el moldeo.

32.= Procedimiento de fabricacidn de moldes
destinados & materias termoplgsticas, caracterizdndose porque
sé utiliza el modelo mismo, moldeando direcfémente sobre &1
un negativo de superpoliamidas, preferentemente por inyec—
cidn,

42,= Procedimiento de fabricacidn de moldes
destinados a materias termoplédsticas, caracterizdndose porgque
le superpoliamida empleada es la palihexametilenoadipamida.

59,.,= Procedimiento de fabricacidn de moldes
destinados a materias termoplésticas; tal y como queda

substancialmente descrito en la presente memoria, gque consta

de siete hojas escritas por una sola cara,
Madrid, 20 de juX
- SOCIATE RHOD
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