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PATENTE DE INEVENCION
= i yoee. = Semomns
a favor ¢o

D. Rafamel BOIX FABRES ¥ Do Jeime CRUXENT PRUNA ~ de nacionalided
espaficla - domiciliados en TARRASA y BARCELONA, respectivamente,
pox:
» procedimiento para la fabrioacién de tejidos de punto indes~
mellabvles »,

e T RS § OOO: r.'u:a--
Memorila Desocripitiva

La presente invencién se retiere a la faoricgeién
de tejidos de punto no desmallables y su objeto es un procedi-
miento de fabricacién de estos tejidos gue puede ejecutarse en

toda clase de mAgquinas rectiliness, ya sean méguinas de urdim-
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bre o de rescogida y tanto sl emplean agnjas de gancho ocomo
agujas de lengtieta o gelfactinas. Especialmente el procedi=-
miento objeto de esta patente puede erectuarse en las méqui-
nag o telares Cotton empleados en la fabricacién de medias
para obtener unas mediag en las gque no se corren los puntose.
Ya =e han propuesto muchoa procedimientos pars la
obtenci&n de tejidos de puntos indesmallablea, pero ninguno
de ellos ha dado un resultado absoluteamente satisfactorio en
la pfactica pués la mayor parte se basan en la obtencién de
puntos sobrecargados de mallas o0 bien ocon las mallas entre-
lazadas en distintas formas para gue el punto tenga una lige~=
ra retencién indesmallable, Ademéds la mayoria de estos pro-~
cedimientos producen tejido de punto gue presenta irregula-
ridades en pu aspecto 0 gque no tiene la elasticidad necegazia;
El procedimiento objeto de egta patente proporoiona
un tejido de punto completamente indesmalladle y puede ejecu~
tarse con cualesquiera de los tipos de méquinas reotilineas
actualmente empleadas en la industria con sflo introducir en
ellas pequefias modificaciones, obtaniéhdose'nn tejido de as~
pecto unido y muy agradable y gque conserva integramente su
elasticidad. E1 tejido odbtenido segin este procedimiento pue-
de egscurrirse en sentido horizontal o sentido de las pasadas,
pero no en sentido vertical o perpendicular a las pasadas por=
que cgda una de las mallasg estd protegida por un nudo gque im-
pide que en cago de romperse una malla se escurran las mallas
de 1la miama fila vertical.

Segin este procedaimientc, al alimentar el hilo y
formar el ducle gue ha de eongtituir la malla, se hace este
bucle de mayor longitud gue la gue haya de tener definitivae
mente la malla y al batir el punto me recoge en la aguja una

parte de este bhuole y el resto se recoge por medio de una aguja
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o ganeho gue en la presente memoria se designarf con el nome
bre de platina de vuelta. Esta platina de vuelta estd dig=-
puesta a un lado de la aguja y cuando la agunja ha dajado com~
pletamente, se desplaza hasta que éneda al otro lado de 1la agu~-

~ Ja, después de lo cusl la aguja erectfa un nuevo movimiento de

ascengo y descenso y coge la parte de vucle retenida por la
platina de vuelta, enlazédndola con el ducle primeramente cogi-
do por la agula. 8e forma as{ en cada malila un nudo o doble
bucle que retiene la malla e impide gue pueda escurrirse en sen-
+ido vertical.

En los planos adjuntos se rspresenta esquemiticamen-

te 1la manera de ejecutar este procedimiento.

La figura 1, representa a una escala muy anpliada un
trozo de tejido de punto normal.

Le figura 2, representa un ejemplo del tejido de pun~
to indesmallable obtenido con el procedimiento odjeto de esta
patente,

Les figuras 3 & 9, representan esquemfticamente los
érganos formadores de punto de una méquina Cotton completada
con la adicién de las platinas de vuelta, en las diferentes po-
siciones gucesivas que adoptan gzl ejeoutar este procedimiento.

Las figuras 10 a 16, representan ezgueméticamente la
ejecucidn de este procedimiento en una méquina gue emplee agujes
de ienguetag |

Las figuras 17 y 18, representan variasntes en la for-
ma de las platinas de vuelta.

En las figuras 1 y 2 gse muestra respectivanente el
tejido de punté usual y el tipo normal o bésico, del tejido de
punto indesmallable odtenido segdn este procedimiento, Se vé
claramentie que en lg figura 1 al romperse una malla ~l=- ge es~

curre la que hay inmediatamente debajo y as{ eucesivamente, co=-
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rriéndose 1oa puntos en semntido vertical o perpendicular a
las pasadas, En cambio en la figura 2 cada una de las mallas
=l~ viene ligada por una segunia vuelta ~2- del mismo hilo gque
forma la malla. En esta figura 2 se ha representado floja es-
ta vuelta suplementaria del hilo, pero en realidad en el teji-
do acadado esta segunda vuelta gueda a&pretada formando un nue
do en cada una de las mallas, de manera gue adn cuando se rome
pa una malla ~l- los dos cabos del hilo gue guedan sueltos no
se escurren porgue quedan retenidos por la vnelta suplementa~
ria =-2= y en congecuencia la malla =3~ sitnada inmmediatamente
debajo de la malla =l= tampoco se escurre, guedando por lo
tanto limitada la rotura a la malla =l- ouyo hilo se ha roto.

En la figura 2 se ha representado un tejidb normal
1150 en el gque todas las mallas estén aseguradas por el nudo
~2=, pero en determinados Cazos puede ejecutarse el procedi-
miento no formando nudo en todas las mallas siné por ejemplo
en pasadas alternadas o segin otras combinaciones,

Para ejeoutar el procedimiento objeto de esta pa~
tente se emplea una méguine rectilinea de género de punto a
la ocusl se aplica uma barra gque lleva las platinas de vuelta
y un mecanismo, que puede tener cuaslquier d:.sposio:l.d:i apropia-
da, para accionar esta barra ddndole los mov:!.m:l.entoé necesa-
rios. Puede utilizarse cualguier tipo de méquira rectilinea,
pero una de las aplicaciones més interegantes de egte proce-
dimiento es para la faoricacién de mediss en méquinas Cottonm,
por lo ocual se describiré especialmente la manera de ejecutar
este procedimiento en una méAquina Cotton, con relacidn a las
figaras 7 a 9. En estas riguras, para mayor claridad del Ai-
bujo vnicamente se han representado los drganos del telar Co-
tton necesarios parza la comprengién del procedimientos

La méquina Cotton, comprende del modo ususl, la ca=
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ja o varra de platinas ~10~ en la cusl se deslizem las plati-
nag =11~ de rormacién de malla, el bpatiente con las platinas
de desprend1m1ento -12=~ y las agujas de gancho o pico =1%=,
Estos érganos usuales de la méquina Gotton se comdinan para
ejecutar el procedimiento de esta patente con ganchos o plati~
nag ~15= gue designaremos en egta memoria con el nombre de
»platinas de vuelta” y Qne como las demds platinas de la mé-
quina Cotton, se montan en una barra de platinas especial, a
la cual se le dén los movimientos necesarios para el trabajo
de estas platinas de vuelta. ,

La figura 3 representa estos 6rganos en la posiocién
en gue déspnée-de efectuada la pasada por el guia hilos 0 ali~
mentador, el hilo ~16- ha sido ya recogido por las platinas
-1l- para la formaeién del bucle, En este movimiento, se a4
& las platinas -ll- una carrera mayor gue la usual, de manera
que el hilh =16~ forme un dbucle de mayor aimengién gue la gue
ha de tener la malla, como si se quisiese tradajar con punto
flojo. Una vez formado el bucle, la platine -ll- se retirs,
la agnuja ~13- baja y simulténeamente la prensa =17~ cierre el
gancho de la aguja, oomo se vé en la figura 4., Continunando
egte movimiento el bucle gqueda dividido en una parte =20- co=-
gldo por el gancho de la aguja ~13- y otra parte gque se desllie
za sobre la rampa de la platina ~ll= y al desprenderse de fs-
ta cae sobre la platina de vuelta -15- formando un ségundo bu-
cle «21- &l mismo tiempo gue el bucle -20- cogldo por el gan=~
cho de la aguja, pasa por dentro de la dltima malla del teji-
do =18=~, guedando gsf en la posici&n representada en la rigura
5e |

La plating de vuelta ~15- tiene entonces un degpla=-
zaniento lateral para pasar sl otro lado de la aguja -13~ como
gse indica en la figura 6 y en este movimiento la platina de
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vuelta ~15« pasa tambidn al otro lado de la aguja =1%- al

bucle -21l~ gue gostenia.

Inmediatamente la aguja ~13« sube de nuevo, hag-
ta que todo 61 gancho ha pasado més arriba del ducle =2l co=
mo se vé en la figura 7 y después se repite la operscién de
prensado y la aguja naja de nuevo para pasar este segundo du~
cle =21~ por dentro del primer bucle =20~ como se vé en las
figuaras 8 y 9 quedando.asf formado el nudo gue retiene la
malla., Después de ello la platina de vuelta =15- y todos los
demés 6rganos del telar vuelven a la posicién primitiva, pa-
ra repetir una nueva pasadé y una nueva fomacidn de malla.

El procedimiento puede ejecutarse del mismo modo
con méguinas rectilineas gue emplean agujas de lengfieta, si
pion en e-gte camso es més ventajoso que las platinas de vuel-
ta no sean perpendiculares a la direcoi&n de las aguja#, gi-
né gne formen éngulo con ellas y que en lugar de ger completg-
mente rectas, formen en su extremo un gancho u otros elemen-
tos de retencién para el hilo.

ﬁn las figuras 10 a 16 se representa la ejecucién
del procedimiento en este caso. |

La figura 10 representa la aguja de lenglieta ~23=-
¥ la platine o gancho de vuelta -25- después que el gula hi-
los 0 alimentador ha pasado el hilo a las agujas y la nlafiaa
de vnelta =25~ ha cogido el 5110 ~16-, con lo enal se formem
el bucle -20=- cogldo por la aguja y el bducle =21~ eogido por
la platine de vuelta. Partiendo de esta posicilén, la aguja
baja como se v§ en las figuras 11 y 12 y pasa el bucle =20
por dentro de la fltima malla del tejido -18- mientras la pla-
tina de vuclta =25~ continua reteniendo el bucle ~2l- y =mse
desplaza hasta colocarse gl otro lado de la agnja ~=25=« Lue-

g0 la aguja «~25~ vuelve a subir como ge vé en las tiguras 13
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y 14 y entonces el gancho de la aguja coge el bucle -2l- gue
retenia la platina de vuelta y pasa este bucle =2l por dén-
tro del bucle =20~ tal como se v€ en las riguras 15 y 16 gque-
dando asf formado el punto del miemo modo que se ha explicalo
con relacidn a las Tiguras anteriores.

Al trabajar con agujas de lengtieta, como la plati-
na de vuelta no queda horizontal, siné en posicidn inclinada,
es conveniente gque esta platina en lugar de tener :ermé Yoo~
ta como en las figuras 5 a 9, forme en su extremo un gancho u
otro elemento de retencidn para evitar que el nilo pueda des-—
prenderse indeoidamente. Asf, ademés de la rorms representa~
da en las tiguras 10 a 16, puede tener otras diferentes formas,
entre ellas las que se indican en las figuras 17 y 18.

Como se ha indicado antes, al ejecutar este proce-
dimiento pueden erectuarse numerosas variaciones en la forma=
cién del punto'y asf puede haoeise que las platinas de vael~-
ta al pasar el segundo bucle porxr encima de la aguja lo cojan
por la parte izguierda y lo pasen a la parte derecha de 1a agu=-
ja o viceversa. Aademfs, para simplificar la ejecncién del te-
jido, puede hacerge gue ¥Ynicamente se forme la malla con nudo
segdn este procedimiento en pasadas alternas, con lo cual el
tejido ciertamente no regsulta tan indesmallable, pexo en la
préctica lo es suficientemente, Puede también hacerse una
variacién que modifica ligeramente el aspecto del tejido, ha=
ciendo gue las platinas de vuelta, en una paaaaé dén voelta
&l hilo hacia la derecha y en la pasada siguiente hacia la iz=-
quierda, o bien haciendo gue en cada pasada trabaae.dnioamente
la mitad de las platinas de vuelta y estas tranajen en una pa~-
sada en una fila de mallas y en otra pasada en la fila de ma-
llas contignas. En todos los casos la formacién glel punto re-—
sulta exactamente la misma y se optiene una malla en la que el
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hilo queda retenido por wun nudo formado por el migmo hilo que

foma la malla.
mamznamt N 0 T A imuae=-

ge reivindica como objeto de esta patente:

l,= Procedimiento parz la fanricacidn de tejidos de
punto indesmallables en miquinas rectilineas, caracterizado por-
que al alimentar el hilo y formar el ducle gue ha de constituir
la malla, se recoge en la aguj)a una parte de este bucle y el
resto se recoge por medioc de una platina de vuelta, en forma de
punzén, ganoho u otra similar, que se halla situada a un lado
de la aguja y se desplaza, pasando al otro lado, cuando la agune
ja ha bajado para formar el punto, después de lo ousl la aguja
efsotda un nuego movimientode ascenso y descenso, en el cual
coge la parte de bucle retenida por la platina de vuelta y en-
laza este segundo bucle con el bhucle cogido primeramonto por la
aguja, formando asf en cada malla un nudo o doble bucle, que re-
tiene la malla e impide que pnegla egourrirse en gentido verti-
cal o sea perpendicular a las pasalas.

2= Procedimiento segin la reivindicacién 1 caracte~
rizado porque las platinas de vuelta no se hacen trabajar en
todas las pasadas, siné solamente en algunas Ge ellas, para ob~
tener un tejido de punto gue tiene pasadas de mallas indesma~
llables alternadas ocon pasadas ususles.

Je= Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2
caracterizado porgue las platinas de vuelta se hacen travajar
de manera que en unas pasadas cogen el hilo por la parte igquier-
da de la aguja y 10 pasan a la parte derecha de éata, y en otrss
pasadas cogen el hilo por la parte derecha de la sguja y lo pa- |

san a la parte izquiafa de la misma.
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4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1l & 3
ejecutado en méquinas Cotton, caracterizado porqnzxen frente
de la barra de platinas de formacién de la malla, se dispone
otra barra que lleva las platinasg de vuelta, cuya barra estd
accionade por el mecanismo de la méquina para darle loam ne-
cesarios movimientos de avance y retroceso y de desplazsmiento
a derecha e izgulerda, para coger el hilo y pasarlo de un la-
do de 1la agnja al otro lado,

S5e~ Procedimiento segdn las relvindicaciones 1 a 4
caracterizado poxr emplezr platinas de vuelta en foma de pun-
zones rectos situagos en posicién gproximadamente perpendicu-
lar a las agulas.

6e= Procedimiento gegtin las reivindicaciones 1 a 3
ejecutado en méquinas que emplean zgunjas de lengfieta, carac-
terizado porgue las platinas de vuelta estén dispuestas for-
mando un éngulo obtuso con el cﬁerpo de la aguja y forman en
su extremo un pequefio gancho o elemento de retenciém para su=~
jetar convenientemente el hiloe

7+~ Procedimiento para la Tapricacién de tejidos
de punto indesmallables.

Bata memoria consta de nueve péginas, escritas por
una sola cara.

BARCELONA, 10 de Junio &e 1947,
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