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P A T E N T E B E V E N C I O N
— g-— -5——-ga-—

a  fav o r a*
D. R afael BOIX PABRES y D* Jaime CRUXENT PRONA -  ao nacionalidad 
española -  dom iciliados en TARRASA y BARCELONA, respectivam ente*

por:
"  procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de t e j id o s  de panto in d es­

m allab les
— StH KES *  O 0  O  í  3 M Z S K — * —

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La p re sen te  invención  se r e f i e r e  a l a  fa o ric g c ló n  
de te j id o s  de panto no deam allab les y sa  ob je to  es  an p roced i­
miento de fa b r ic a c ió n  de e s to s  t e j id o s  que puede e je c u ta rse  en 
toda d a s e  de máquinas r e c t i l í n e a s ,  ya sean máquinas de ard lm -



-  2 - 178526 '<7

bre  o de recog ida y  ta n to  s i  emplean ag u jas de gancho como 
agagas de leng& eta o s e lfa c tin a s*  Especialm ente e l  p roced i­
miento ob je to  de e s ta  p a te n te  paede e fe c tu a rse  en l a s  máqui­
nas o t e la r e s  C otton empleados en l a  fa b r ic a c ió n  de medias 
para  ob tener anas medias en l a s  que no se c o rren  lo s  pantos*

Ya se han propuesto  machos procedim ientos para  l a  
obtención de te j id o s  de pan tos in d esm allab les , pero ninguno 
de e l lo s  ha dado un re su lta d o  absolutam ente s a t i s f a c to r io  en 
l a  p ra c tic a  puós l a  mayor p a r te  se  basan en l a  obtención de 
puntos sobrecargados de m allas o b ien  con l a s  m allas  e n tre ­
lazad as  en d i s t i n t a s  form as p a ra  que e l  punto tenga una l ig e ­
r a  re te n c ió n  indesm allable#  Además l a  m ayoría de e s to s  p ro­
cedim ientos producen te j id o  de punto que p re se n ta  i r r e g u la ­
rid ad es  en su aspecto  ó que no t ie n e  l a  e la s t ic id a d  necesaria*  

El procedim iento o b je to  de e s ta  p a te n te  proporciona 
un te j id o  de punto completamente ind esm allab le  y puede e jecu­
ta r s e  con c u a le sq u ie ra  de lo s  t ip o s  ds máquinas r e o t i l in e a s  
actualm ente empleadas en l a  in d u s tr ia  con só lo  in tro d u c ir  en 
e l l a s  pequeñas m o d ificac io nes, obtentándose un te j id o  de as­
pecto anido y muy agradab le y que conserva in tegram ente su 
e la s t ic id a d .  E l t e j id o  obtenido segán e s te  procedim iento pue­
de e s c u r r ir s e  en sen tid o  h o riz o n ta l o se n tid o  de l a s  pasadas, 
pero no en sen tid o  v e r t i c a l  o p e rp en d icu la r a  l a s  pasadas por­
que cada una de l a s  m allas  e s tá  p ro teg id a  por un nudo que im­
p ide que en caso de romperse una m alla  se escu rran  l a s  m allas 
de l a  misma f i l a  v e r t ic a l*

form ar e l  buole que ha de c o n s t i tu i r  l a  m alla , se  hace e s te  
bucle de mayor lo n g itu d  que l a  que haya de te n e r  d e f in i t iv a ­
mente l a  m alla  y  a l  b a t i r  e l  punto se  recoge en l a  agu ja  una 
p a r te  de e s te  buole y e l  r e s to  se recoge por medio de una aguja

Segóh e s te  procedim iento , a l  a lim en ta r e l  h i lo  y
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o gancho que en l a  p re sen te  memoria se  d e s ig n a rá  con e l nom­
bre  de p la t in a  de v u e lta*  B eta p la t in a  de v u e l ta  e s tá  d i s ­
puesta  a  un lado  de l a  agu ja  y cuando l a  aguja ha bajado com­
pletam ente, se desp laza  h a s ta  que queda a l  o tro  lad o  de l a  agu­
j a ,  despnás de lo  cu a l l a  ag u ja  e fe c tá a  un nuevo movimiento de 
ascenso y descenso y coge l a  p a r te  de bucle re te n id a  por l a  
p la t in a  de v u e l ta ,  en lazándo la con e l  bucle  primeramente cog i­
do por l a  aguja* Se forma a s í  en cada m alla  un nudo o doble 
bucle que re t ie n e  l a  m alla  e impide que pueda e s o u rr ir s e  en sen ­
t id o  v e r t i c a l .

En lo s  planos ad ju n tos se re p re se n ta  esquemáticamen­
t e  l a  manera de e je c u ta r  e s te  procedim iento*

l a  f ig u ra  1 , re p re se n ta  a una e sc a la  muy ampliada un 
tro zo  de te j id o  de punto normal*

La f ig u ra  2, re p re se n ta  un ejemplo d e l  te j id o  de pun­
to  indesm allab le  obtenido con e l  procedim iento  ob jeto  de e s ta  
paten te*

Las f ig u ra s  3 a 9 , re p re sen tan  esquemáticamente lo s  
árganos fo rz ad o re s  de punto de una máquina C otton completada 
con l a  adlci&L de l a s  p la t in a s  de v u e l ta ,  en l a s  d ife re n te s  po­
s ic io n e s  sucesivas que adoptan a l  e je c u ta r  e s te  procedim ien to .

Las f ig u ra s  10 a 16, re p re sen tan  esquemáticamente l a  
e jecuc ió n  de e s te  procedim iento en una máquina que emplee agujas 
de lengKeta*

Las f ig u ra s  17 y 18, re p re se n ta n  v a r ia n te s  en l a  f o r ­
ma de l a s  p la t in a s  de v u e l ta .

En l a s  f ig u ra s  1 y 2 se m uestra respectivam ente e l  
t e j id o  de panto u sua l y e l  t ip o  normal o b á s ic o , d e l t e j id o  de 
panto indesm allab le  obtenido segdn e s te  procedim iento* Se vá 
claram ente que en l a  f ig u ra  1 a l  romperse ana m alla  - 1 -  se es­
c u rre  l a  que hay inm ediatam ente debajo  y a s í  sucesivam ente, c o -
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r ilá n d o se  lo a  puntos en se n tid o  v e r t i c a l  o p e rp en d icu la r a  
la a  pasadas*. En cambio en l a  f ig u ra  2 cada una de l a s  m allas  
- 1 -  v iene l ig a d a  por una segunda v u e l ta  -2 - . d e l mismo h i lo  que 
forma l a  malla* En e s ta  f ig u ra  2 se  ha  rep resen tado  f l o j a  e s ­
ta  v u e lta  sup lem entaria  de l h i l o ,  pero en re a lid a d  en e l  t e j i ­
do acabado e s ta  segunda v u e lta  queda ap re tad a  formando un mi­
do en oada una de l a s  m a lla s , de manera que aán cuando se  rom­
pa una m alla  - 1 -  lo s  dos cabos d e l h i lo  que quedan su e lto s  no 
se escu rren  porque quedan re te n id o s  por l a  v u e l ta  suplem enta­
r i a  - 2 -  y en consecuencia l a  m alla  -5-* s itu a d a  inmediatamente 
debajo de l a  m alla  - 1 -  tampoco se e sc u rre , quedando por lo  
ta n to  lim ita d a  l a  r o ta r a  a  l a  m alla  - 1 -  cuyo h i lo  se ha  r o to .

En l a  f ig u r a  2 se  ha rep resen tad o  un te j id o  normal 
l i s o  en e l  que tod as  l a s  m allas  e s tá n  aseguradas por e l  nudo 
- 2 - ,  pero en determ inados casos puede e je c u ta rs e  e l  p ro ced i­
miento no formando nade en tod as l a s  m allas  s in á  por ejemplo 
en pasadas a lte rn a d a s  o segán o tra s  combinaciones^

P ara e je o u ta r  e l  procedim iento o b je to  de e s ta  pa­
te n te  se emplea una máquina r e c t i l í n e a  de gánero de punto a  
l a  cu a l se a p lic a  una b a rra  que l l e v a  l a s  p la t in a s  de v u e lta  
y un mecanismo, que puede te n e r  c u a lq u ie r  d isp o s ic ió n  apropia­
da , para  acc ion ar e s ta  b a rra  dándole lo s  movimientos necesa­
r i o s .  Puede u t i l i z a r s e  c u a lq u ie r  t ip o  de máquina r e c t i l í n e a ,  
pero ana de l a s  a p lic a c io n e s  más in te re s a n te s  de e s te  proce­
dim iento es p a ra  l a  fa o r lc a c lá n  de m edias en máquinas C otton , 
por lo  cual se  d e s c r ib i rá  especialm ente l a  manera de e je c u ta r  
e s te  procedim iento en una máquina C o tton , con re la e iá n  a  l a s  
f ig u ra s  3 a 9 .  En e s ta s  f ig u r a s , p a ra  mayor c la r id a d  d e l d i ­
bujo tínicamente se  han represen tado  lo s  árganos d e l t e l a r  Co­
t to n  n ecesa rio s  para l a  comprensión d e l procedim iento^

La máquina C otton , comprende d e l modo u su a l, l a  c t -
30
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3a o b a rra  Ge p la t in a s  -1 0 -  en l a  cu a l se  d e s liz a n  la s  p l a t i ­
nas -1 1 - de form ación de m a lla , e l  b a t ie n te  oon l a s  p la t in a s  
de desprendim iento -1 2 -  y l a s  agujas de gancho o p ico  -1 3 - . 
E sto s árganos a sn a le s  de l a  máquina C otton se combinan para 
e jc o n ta r  e l  procedim iento de e s ta  p a te n te  oon ganchos o p l a t i ­
nas -1 5 -  que designaremos en e s ta  memoria con e l  nombre de 
" p la t in a s  de v u e lta "  y que como l a s  demás p la t in a s  de l a  má­
quina C otton , se montan en una b a rra  de p la t in a s  e sp e c ia l , a  
l a  cu a l se  l e  dán lo s  movimientos n e c e sa rio s  para  e l  t ra b a jo  
de e s ta s  p la t in a s  de v u e l ta .

La f ig u ra  3 re p re se n ta  e s to s  árganos en l a  p o sio ián  
en que después de e fec tu ada  l a  pasada por e l  gu ia  h i lo s  o a l i -  
m entador, e l  h i lo  -1 6 - ha s id o  ya recogido  por l a s  p la t in a s  
-1 1 - para  l a  form ación d e l b u c le . En e s te  movimiento, se dá 
a l a s  p la t in a s  -1 1 -  una c a r re ra  mayor que l a  u su a l, de manera 
que e l  h i lo  -1 6 -  forme un bu cle  de mayor dim ensián que l a  que 
ha de te n e r  l a  m alla , como a l  se q u is ie se  t r a b a ja r  con punto 
f l o jo ,  una vez formado e l  b u c le , l a  p la t in a  -1 1 -  se r e t i r a ,  
l a  ag u ja  -1 3 -  b a ja  y  sim ultáneam ente l a  prensa -1 7 -  c ie r r a  e l  
gancho de l a  agu ja , como se vá en l a  f ig u ra  4 .  Continuando 
e s te  movimiento e l  bu c le  queda d iv id id o  en una p a r te  -20— co­
gido por e l  gancho de l a  agu ja  - 13-  y o t r a  p a r te  que se d e s l i ­
za sobre l a  rampa de l a  p la t in a  -1 1 -  y a l  desp renderse de és­
t a  cae sobre l a  p la t in a  de v u e lta  -1 5 -  formando un segundo bu­
c le  —21— a l  mismo tiempo que e l  bu cle  —20— cogido por e l  gan­
cho de l a  ag u ja , pasa por den tro  de l a  d i  tim a m alla  d s l  t e j i ­
do -1 6 - , quedando a s í  en l a  p o s ic iá n  re p re sen tad a  en l a  f ig u ra
5 .

La p la t in a  de v u e l ta  -1 5 -  t ie n e  en tonces un d esp la ­
zamiento l a t e r a l  para  p asa r a l  o tro  lad o  de l a  agu ja  -13— como 
se in d ic a  en l a  f ig u ra  6 y en e s te  movimiento l a  p la t in a  de
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v u e lta  -1 5 -  pasa tam bién a l  o tro  lad o  de l a  agaga -1 5 - a l  
bucle  -2 1 -  que s o s te n ía .

Inmediatamente l a  aguja -1 3 -  sube de nuevo, has­
t a  que todo e l  gancho ha pasado mis a r r ib a  d e l bucle  -2 1 - co - 

5 mo se vá en l a  f ig u ra  7 y  despuás se r e p i te  l a  operación de
prensado y l a  agu ja  baga de nuevo p a ra  pasa r e s te  segundo bu­
c le  -2 1 - por den tro  d e l p rim er bucle  -2 0 - como se vá en l a s  
f ig u ra s  8 y 9 quedando a s í  formado e l  mido que re t ie n e  l a  
m a lla . Despuás de e l lo  l a  p la t in a  dé v u e l ta  -1 5 - y todos lo s  

10 demás órganos d e l t e l a r  vuelven a l a  p o s ic ió n  p r im it iv a , pa­
r a  r e p e t i r  una nueva pasada y una nueva form ación de m a lla .

El procedim iento pnede e je c u ta rs e  d e l mismo modo 
con máquinas r e c t i l í n e a s  que emplean ag u jas  de len g ü e ta , s i  
b ien  en e - s te  caso es  más ven ta jo so  que l a s  p la t in a s  de v u e l-  

1 $ t a  no sean p e rp en d icu la res  a l a  d ire c c ió n  de l a s  ag u ja s , s i -  
nÓ que formen ángulo con e l l a s  y  que en lu g a r de s e r  completa­
mente r e c ta s ,  formen en su extremo un gancho u o tro s  elemen­
to s  de re te n c i& i p a ra  e l  h i l o .

En l a s  f ig u ra s  10 a 16 se re p re se n ta  l a  e jecución  
20 d e l procedim iento en e s t e  caso .

La f ig u ra  10 re p re se n ta  l a  ag u ja  de len g ü e ta  -2 3 -  
y l a  p la t in a  o ganoho de v u e lta  -2 5 -  despuás que e l  gu ia  h i ­
lo s  o alim entador ha pasado e l  h i lo  a  l a s  agu jas y l a  p la t in a  
de v u e l ta  -2 5 -  ha cogido e l  h i lo  -1 6 - , con lo  cu á l se  forman 

2$ e l  bucle  -2 0 -  cogido po r l a  ag u ja  y  e l  bu cle  -2 1 -  cogido por 
l a  p la t in a  de v u e l ta ,  p a rtien d o  de e s ta  p o s ic ió n , l a  agu ja  
b a ja  como se vÓ en l a s  f ig u ra s  11 y  12 y pasa e l  bucle  -2 0 -  
por den tro  de l a  ó ltlm a  m alla  d e l t e j id o  -1 8 -  m ien tras  l a  p la ­
t in a  de v u e l ta  -2 5 -  co n tin u a  re ten ien d o  e l  bucle  -2 1 - y se 

30 desp laza h a s ta  co lo ca rse  a l  o tro  lad o  de l a  agu ja -2 3 - . Lue­
go l a  aguja -2 3 - vuelve a su b ir  como se  vá en l a s  f ig u ra s  13
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y 14 y entonces e l  gancho de l a  ag u ja  coge e l  bucle  -2 1 - que 
re te n ía  l a  p la t in a  de v u e l ta  y pasa e s te  bu cle  -2 1 - por den­
t r o  d e l bucle  -2 0 - t a l  como se vó en l a s  f ig u ra s  15 y 16 que­
dando a s í  formado e l  ptaato d e l mismo modo que se ha explicado 
con re la c ió n  a l a s  f ig u ra s  a n te r io r e s .

Al t r a b a ja r  con ag u jas de lengK eta, como l a  p l a t i ­
na de v u e lta  no queda h o r iz o n ta l ,  s inó  en p o sic ió n  in c lin a d a , 
es conveniente que e s t a  p la t in a  en lu g a r  de te n e r  forma re c ­
t a  como en l a s  f ig u ra s  3 a  9 , forme en su extremo un gancho u 
o tro  elemento de re te n c ió n  p a ra  e v i ta r  que e l  h i lo  pueda des­
prenderse indeoldam ente. A sí, además de l a  forma re p re sen ta ­
da Mi l a s  f ig u ra s  10 a  16, puede te n e r  o t ra s  d ife re n te s  form as, 
e n tre  e l l a s  l a s  que se  in d ic an  en l a s  f ig u ra s  17 y 18 .

Como se ha ind icado  a n te s , a l  e je c u ta r  e s te  proce­
dim iento pueden e fe c tu a rse  numerosas v a ria c io n e s  en l a  forma­
ción  d e l punto y a s í  puede hacerse  que l a s  p la t in a s  de v u e l­
t a  a l  pasa r e l  segundo bucle por encima de l a  aguja lo  co jan  
por l a  p a r te  iz q u ie rd a  y lo  pasen a  l a  p a r te  derecha de l a  agu­
j a  o v ic e v e rsa . Además, para  s im p lif ic a r  l a  e jecución  d e l t e ­
j id o ,  puede hacerse  que únicamente se forme l a  m alla  con nudo 
según e s te  procedim iento en pasadas a l te r n a s ,  con lo  cu a l e l  
t e j id o  c iertam en te  no r e s u l ta  ta n  In d esm allab le , pero  en l a  
p rá c t ic a  lo  es su fic ien tem en te , puede tam bién h acerse  una 
v a ria c ió n  que m odifica  lig eram en te  e l  aspecto  del t e j id o ,  ha­
ciendo que l a s  p la t in a s  de v u e l ta , en una pasada dón v u e lta  
a l  h i lo  h a c ia  l a  derecha y en l a  pasada s ig u ie n te  h a c ia  l a  i z ­
q u ie rd a , o b ie n  haciendo que en cada pasada tra b a je  únicamente 
l a  m itad de l a s  p la t in a s  de v u e l ta  y e s ta s  t ra b a je n  en una pa­
sada mi ana f i l a  de m allas y en o tr a  pasada en l a  f i l a  de ma­
l l a s  co n tig u a s . En todos lo s  casos l a  form ación de l punto r e ­
s u l ta  exactamente l a  misma y se ob tiene  una m alla  en l a  que e l
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h i ló  queda re te n id o  por un nudo formado por e l  mismo h i lo  gue 
f  onaa l a  m a lla .
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Se re iv in d ic a  como oh3e tc  de e s ta  p a te n te :
1 .  -  procedim iento para l a  fa o r ic a c ió n  de te j id o s  de 

panto ind esm allab les  en máquinas r e c t i l í n e a s ,  c a rac te riza d o  por­
que a l  a lim en ta r e l  h i lo  y form ar e l  b u c le  que ha de c o n s t i tu i r  
l a  m alla , se recoge en l a  ag u ja  una p a r te  de e s te  bucle y e l  
r e s to  se recoge por medie de una p la t in a  de v u e l ta ,  en forma de 
punzón, gancho u o t r a  s im ila r ,  que se h a l l a  s itu ad a  a  un lad o  
de l a  ag u ja  y se d e sp laza , pasando a l  o tro  la d o , cuando l a  agu­
j a  ha bajado para  form ar e l  punto , despuós de lo  cu al l a  agu ja  
e fec tú a  un nuego movimiento <3e ascenso y descenso, en e l  cu a l 
coge l a  p a rte  de bucle  re te n id a  por l a  p la t in a  de v u e lta  y en­
la z a  e s te  segundo bucle  con e l  bucle cogido primeramente por l a  
aguja, formando a s í  en cada m alla  un nudo o doble b u c le , que re ­
t ie n e  l a  m alla  e impide que pueda e s c u r r i r s e  en sen tido  v e r t i ­
c a l  o sea perpendicRLar a l a s  pasad as .

2 .  -  procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  1 c a ra c te ­
rizado  porgue l a s  p la t in a s  de v u e l ta  no se hacen t r a b a ja r  en 
todas l a s  pasadas, s in ó  solamente en algunas de e l l a s ,  paya ob­
te n e r  un te j id o  de punto que t ie n e  pasadas de m allas indesma­
l l a b l e s  a lte rn a d a s  con pasadas u su a le s .

3 .  -  Procedim iento según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 y  2 
ca ra c te riz a d o  porgue l a s  p la t in a s  de v u e l ta  se hacen t r a b a ja r
de manera que en unas pasadas cogen e l  h i lo  por l a  p a r te  iz q u ie r­
da de l a  ag u ja  y lo  pasan a l a  p a r te  derecha de d a ta , y en o tras  
pasadas cogen e l  h i lo  por l a  p a r te  derecha de l a  aguja y lo  pa­
san a l a  p a r te  izquieaSa de l a  misma.

30
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4*- procedim iento segán l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 3 

e jecu tado  en máquinas C o tton , c a ra c te r iz a d o  porque en f r e n te  
de l a  C arra de p la t in a s  de form ación de l a  m alla , se dispone 
o tra  c a r ra  que l le v a  l a s  p la t in a s  de v u e l ta ,  cuya C arra e s tá  
accionada por e l  mecanismo de l a  máquina p a ra  d a rle  lo s  ne­
c e sa r io s  movimientos de avance y re tro c e so  y de desplazam iento 
a derecha e iz q u ie rd a , p a ra  coger e l  h i lo  y p a sa rlo  de un l a ­
do de l a  aguja a l  o tro  la d o .

5 .  -  Procedim iento segán l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 4 
ca rac te riza d o  por emplear p la t in a s  de v u e l ta  en forma de pun­
zones re c to s  s itu a d o s  en p o sic ió n  aproximadamente perpendicu­
l a r  a  l a s  a g u ja s .

6 . -  procedim iento segdn l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 3 
e jecu tado  en máquinas que emplean ag u jas de len g ü e ta , c a ra c ­
te r iz a d o  porque l a s  p la t in a s  de v u e l ta  e s tá n  d isp u e s ta s  f o r ­
mando un ángulo octuao con e l  cuerpo de l a  aguja y forman en 
su extramo un pequeño gancho o elemento de re te n c ió n  p a ra  su­
j e t a r  convenientem ente e l  h i l o .

7 .  — Procedim iento para  l a  f a e r ic a c iá n  de te j id o s
de punto in d esm alla b les .

E s ta  memoria co n s ta  de nueve p ág in as , e s c r i ta s  por 
una s o la  c a ra .

BARCELONA, 10 de Jun io  de 1947.
P . A .
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