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BRITISH FLOUR-MILLERS, domiciliados en: 19,
St. Mattew's Avenue, SURBITON, Condadc de
Surrey, Inglaterra.

En la fabricacidén de harina, las partes cuticula-
res y no-cuticulares del embridén (en adelante llamadas fror-
men* por conveniencia) se concentran en ciertos puntos del
sistema de molturacidn, a saber, en los primeros y segundcs
eilindros bastos finales (en la terminologia de los molinos
inglesss, ¢ilindros F y 7). Eatos materiales gon ricos en
productos de valor nutritivo, la cuticula, especialmente, en
vitaminas B;. Sin embargo, en los puntos de concentracién

citados, van acompafiados no sdlo por endosperma sino por gran

deg cantidades de partfculaé de salvado. Debido a su gran con
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tenido de fibras, &ste, nutritivamente se considera indesea
ble en la harins terminada; ademas, su presencia, no solo
da lugar al moteado de la harina, sino que produce una acu-
sada decoloracidn de la miga del pan.

8i, como es corriente, en la fabricacidn de harina
de M™alto contenido vitaminico' se muele la mezcla de endos-
perma, gérmen y salvado en los rodillos F y en los sucesivos
en condiciones tales que se redugca a la finura de la harina
una provorcidn razonablemente eslevada del gérmsn, la presen-
cia del salvado en el material introducido en los cilindros
produce un eslevado grado de moteado en la harina resultante.
Si el salvado pudiera eliminarse de la mezcla antes de mo-
lerla, seria posible hacer que penetrara précticemente todo
el germen en la harina final, sin introducir el moteado de-
bido al salvado.

Hagta la actuglidad no se ha dispuesto de medios
para realizar esta eliminacidn satisfactoriamente. Los in-
tentos aplicando el procedimisnto de separacidn por aire
han tenido un resultado interesante solo en parte, dado que
la cutfcula de la mezcla se presenta en una forma fisicamente
parecida a la del salvado y que, aerodinimicamente, se condu
ce como éste.

Bste invento tiene por uno de sus objetos una se-
paracion perfeccibnada de dichas mezclas y se basa en la ob=-
servacidén de que los componentes respectivos reaccionan de
modo distinto en presencia de la humedad. Asi, expuesto a
una atmdsfera que se aproxime bastante al 100% de humedad
relstiva, el Zmermen absorbe réapidamente centidades relativa-
mente grandes de humedad que forman una solucidn o "jarabe"®

con los carbohidratos y protefnas solubles en los que .el
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germen @88 rico. El salvado, por el contrario, es bastante
fibroso, absorbe relativamente menos humedad y permanece
firme en cuanto a la contextura en tales condiciones.

Por ejemplo, en un experimento realizado, se ex-
pusieron a la temperatura ambiente y & una atmésfera que
se aproximaba mucho al 100% de humedad relativa,particulss
separadas {de unos 0,3 mm., de longitud) de sgermen y salvado.
Pudo comprobarse que después de 30 minutos, las particulas
del germen habian captado humedad correspondiente en canti-
dad al 58% de su peso inicial, mientras que las particulas
de salvado, expuestas en las mismas condiciones, solo habian
captado el 284,

Aunque el ejemplo anterior se refiere a la sepa~
racidn de germen y salvado, considerando el germen como un
producto nutritivo val¥so para la recuperacidn y suponiendo
el salvado la parte menos interesante que débe separarse del
germen, no se desprende necesariamente que esgte invento se
limita a esta operacidn ya que, en algunos casos, tales co-
mo en la fabricacidn de semolina el invento puede emplearse
para me jorar sl valor comerclal de la misms eliminando de
ella pequefias proporciones de germen que pueden usarse para
otros fines. Es decir, este invento puede utilizarse para
obtener de un material de partida dado, semolina que conten
ga tode el germen posible o, per el contrario, una semolina
exenta de germen, segiin las necesidades.

Ademés; este invente puede emplearse para excluir,
hasta donde sea posible, el germen de la harina en el caso
en que el germen, técnica y no nutritivamente, tenga propie
dades engzimAticas indeseables, por derivarse de grano gri-

llado o germinado. A veces, especlalmente en zonas himedas,
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parte del trigo indizena puede haber germinado cuando llega

al molino y la harina del mismo obtenida no produciri un

buen pan, dehido a la presencia de enzimas especiales que
se supone abundan en el germen al empezer la germinaoién ¥y
5. este invento pueds emplearse, ventajosamente, para tratar
la semolina, que en este caso resultara un producto inter-

medio en el transcurso de la fabricacidén de la harina. f

o

De acuerdo con este invento, una mezcla de par-
ticulas de germon y de salvado, de germen y de endosperna,
8o0. © de endosperma, germen y salvado, se pone en countacto con
una superficie ligeramente humedecida, después de lo cual
las particulas adherentes se separan de ella selsctivamente.
Por ejemplo, la mezcla pusds dejarss casr o chocar sobre la
gsuperficie humedecida. 4 causa de la difsrencia de propleda-
85. des antes descritas, las particulas respectivas tienden a
- adherirse a la superficie humedecida con distintas tenacida-~
des, v algunas, pueden llegar a no adherirse. Las particulas
de endosperma tienden a caer, mientras que las particulas de
salvado tisnden a separarse mAs fiacilmente que el germen, al
9a. invertir la superficie y al solpearla o agitarla, 8l cepi-
llarla ligeramente o al hacer que choque en ella una corrien
te endrgzica de aire {con preferencia calentado). Las particg ;
las que resisten este tratamiento pueden separarse por ¢epi-

llado o rascado subsigulentes y recogerse por separado.

95. 51 la mezcla considerada se separa en dos partes,
de este modo, la parte més fécilmente desslojada {que puede
llamarse "desacho™) contiene més salvado y es més pobre en
germen que la de separacidn mas dificil (llamada wgeleccidn®;.
Asi, una mezecla del Desecho por el proceso conocido é

100. de separacidn por aire antes meucionada (que 10 era posible




105.

110.

115.

120.

125.

130.

separar ulteriormente de modo apreciable por nusvo trata-
miento por dicho proceso) al someterla al proceso a que
este invento se refiere se dividid en dos partes, también

llamadas "Seleccidén™ y "Desecho” que ascendian, respectiva-

mente, al 45 % y al 55 % en peso, respectivamente, de la

muestra tomada. Los analisis microscéopicos de estas partes
diseron los resultados sizulentes:

Porcentaje de composicidn
Endosperma Germen Salvado

Seleccidn (por la primera etapa
del nuevo proceso) 3244 23,1 44,5

Desscho ( id. id. id. 1id. ) 33,3 14,9 51,8
Es interesante el que aunque la separacidn en es-
ta etapa se comprusba que es imperfecta, todas las particu-
las de salvado de la mezcla primitiva, tienden a reaccioﬁar
andlogamente, y de modo distinto a las partfculas de germen,
que tienden también a reaccionar de modo similar y en cual-
quiera de las etapas, las particulas de salvado presentan
una tandencia a ser barridas al desperdicio, superior a la
que acusan las particulas de germen. En egte respecto, el
procego difiere fundamentalménte de, por ejemplo, el método
aerodindmico antes citado y se admite que praporciona, por
primera vez, un proceso de separacidn progresiva de fases
miltiples, andlogo al empleado en la separacidn de isdtopos
para aplicarlo al tipo de mezela considerado. Asi, si la
fraceidn de Seleccidn se sometiera de nuevo al proceso se
llevaria a cabo una ulterior separacidén de los componentes,
y analogamente puede decirse con respecto al Desecho. Esto
puede repetirse muchas veces hasta alcanzar una elevada
npureza™ en las fracciones extremas. Por ejemplo, después
de tres tratamientos sucesivos de los materiales de Selec-

¢idén y Desecho, respectivamente, tenfan los porcentajes de
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Porcentaje de composicidon
Endosperma Germen Salvado

composicidn sipulentes:

‘Seleccibn (después de la 3tetapa) 28,0 56,2 15,8

Deseche, { id. id. id. )} 27,8 9,1 63,1

Se observard que ésto reprssenta un adelanto apre-
ciable sobre las cifras relativas a la Seleccidn y al Desscho
después del primer tratamiento de gcuerdo con este invento.
Enla practica, el tratamiento puede avanzar mas aln, dado
que, como se sabe, no existe desperdicio, por ejemplo, en
los procesos para la separaclidn de isGtopos, y los materia-
les intermedios se combinan adecuadamente para el nuevo tra
tamiento; parte dsl material de Desecho secundario, del tra
tamiento progresivo de la Seleccidn inieial, se une con ma-
terial de Selececidn "secundaria® gdecuado del tratamiento
progresivo del Desecho primitivo, para formar el material
de alimentacidn de una etapa intermedia spropiada, y asi
sucesivamente. » |

De eate modo, pafte del material intermedio eir-
cula nuevaments, pero existe umna produceidn continua de los
respgctivoa componentes "puros" en smbos extremos del sisteus,
igual, en cantidad cbmbiﬁada, a la del material sntrante pri-
mitivo y que en proporciones se corresponde con la composi-~
¢idn de la mezcla introducida en el sistema.

En cualquier etapa, el proceso pucde realizarse
por medio de un cilindro horizontal hueco y giratorio,a una
de las superficiss del cual, interior o exterior,se aplica
hunedad del modoc adecuade, por ejemplo, por pulverizacidn
0 por rodillos gziratorios o series de rodillos humedecidos
por mediovs convenientes, tal como por torcidas o por inmer-

sidén parcial en una artesa que contenga agua u otra solucidn
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] liquido.que pueda desearse emplear. Xn una posicion pre-
determina&a, después de abanddnar el dispositivo humedecedor,
cada una de las partes de la superficie mdvil del cilindro
se carga'con una capa de mezcla gniformemente esparocidsa,con
preferencia de espesor no superior a una particula, desde
un rodillo alimentador, tamiz vibratorio u otfro dispositivo
adecuado. Despuds de permanecer en contacto con aguélla has
ta que la- parte de la superficie se mueve hacia abajo, la
capa de mezcla se somete a vibracidn o a sacudidas répidas
desde el exterior o el interior del cilindro, o puede cepi-
llarse lisgeramente por un cepillo blandb rotativeo ¢ por otro
medio suave de desalojamieto.

El material asi desalojado,Aque constituye el
"Dagecho™ se recoze en una artesa adecuadamente colocada
que puede contener un transgportador para fines de separacidn.
Despuds de un ulterior recorridc de la parte de la superficie
del cilindro, el material todavia adherido, que constituye
la "Seleccién",_se separa por nuevo cepillado o rascado, y
86 recoge.

Como variante, en lugar de un cilindro puede em-
Plearse una superficie suave o lisa de una tira adecuadamen
te inclinada gue se mueva sin interrupcidén, utilizandose
medios anilogos para humedecer y para la introduccidn y se~
paracién de las particulas, en posiciones adecuadas de la
trayectoria de la tira. Esta tira, o varias de ellas dis-
puestas ocon la superficie inclinada superior moviéndose en
direccidon ascendente, pueden disponerse para llevar a cabo
el proceso de fases miltiples antes mencionsdo, alimentan-
dose el material hacia la parte inferior de cada una de las

tiras, o poreidn de una tira, y separandose en dos etapas

I cauta it et <
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como se ha descrito (o en més de dos etapas si asf{ se desea)
en un punto mds elevado del recorrido de la tira. De este
modo, la tira actlia ademds como un elevador, y el material
desalojado en cualquier etapa puede de jarse circular por
gravedad hacia puntos adecuados, para su nuevo tratamiento.

La humedad de la superficie del cilindro o de
la tira mdvil puede suministrarse por medio de una fina
pulverizacidn de agua u otro liquido, un chorroc de vapor o
una corriente de aire muy hﬁmedo. Como variante,la superfi-
¢ie puede enfriarse bruscameﬁte mientras se mueve en uns
atmdsfera himeda.

Como nuéva variante, la mdquina podria ser and-
loga al bien conocido separador de discos emplesdo para se-
parar granos de distintas formas y tamafios, con la excepcidn
de que los discos (verticales) habrian de ser lisos en lugar
de contener cavidades. Los discos, algunos de los cuales es-
tarfan montados en un ledo horizontal, girarian con sus par-
tes inferiores sumergidas en un lecho o repuesto de la mez-
cla a separar. Sus superficies se humedecerfan en un punto
adecuado antes de entrar en la masa de material, y en una
posicidn del recorrido se dispondrfa el medio para separar
el matsrial.

En lo anterior se ha descrito el procesc aplicsdo
a la separaciéniiel salvado y del germen, peroc se comprende-
ra que puede aplicarse también a la separacidén de otros com-
ponentes del grano. Asi, en cierto grado, los fragmentos
desprendidos de lz capa de aleurona (que =s la capa relati-
vamente incolora y menos fibrosa de la parte interior del
sélvado) se comportan de modo andlogo al germen, y el proceso

puede aplicarse para separarlas de las particulas acompafian-

o T

A T e et S e




225.

230.

235

240.

245.

250.

tes de salvado verdadero, o del pericarpio y otras capas
de éste 0, 81 se desea, de las partfculas de endosperma.

De acuerdo con la naturaleza de la mezcls en tra
tamiento, puede llevarse a cabo una ulterior separacidnm,
recogiendo las particulas que no se adhieran a la superfi-
cie humedecida, por ejemplo, partfculas no adherentes ge
endosperma que rueden hasta la parte inferior de una tira
inclinada.

En lugar de separar de la.superficie humedecida
por cepillado o vibracidn las particulas, la extraccidn
puede realizarse er algunos casos por aspiracidn,debiendo
entenderse que en estas circunstancias el material elimina
do debe separarse de la corriente de aire por medioé cono-
cldos, tal como un senarador cielbénico o un saco-filtro.

Por via de ejsmplo, los dibujos adjuntos repre-
sentan, de modo completamente sesquemdtico, dos formas de
aparatos para aplicar este invento en la préctica.

la fig. 1, es una vista lateral de un aparato
sencillo de simple efecto; ¥y

La fig. 2, es una vista de frente de un aparato
de etapas miltiples.

gomo en la rig. 1 se indica, a es una tira sin
fin, mévil en el gentido de un reloj sobre dos rodillos de
gufa b, b; la mezcla a separar se deja caer desde una artesa
de alimentacidn ¢ sobre el extremo inferior de la superficie
ascendente de la tira &, mientras que d representa un medio
para pulverizar un liquido contra el extremo inferior de la
superficie desscendente e la tir§ a. Puede dirizgirse una co-
rriente suave de aire, pér una tobera (no representada), en

direccidn ligeramente ascendente, de modo que chogue sohre
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las particulas que caen de la artesa de alimentacibn ¢.
Esto ayuda a evitar que las particulas rueden libremente
hacia ebajo por la tira @, sin tener ocasidn de adherirse,
especialmente, cuando el &ngulo de inclinacidn de la tira
es grande, Cerca del extremo superior de la superficie deg
cendente de la tira a se monta, giratorio, un cepillo suave
@ encerrado en un alojemiento adécuado f, mientras que,para
ent:ar en contacto con la superficie descendente de la tira
& eﬁ un nivel inferior, se dispone un cepillo duro g rota-
tivemente montado en un elojamientc adecuado h. Los cepillos
e Y £ giran en el sentido de un reloj, accionados por medios
no repregentados, y estén montados de modo tal que la dis-
tancia de sus ejes a la tira puede variarse a voluntad. En-
tre los niveles de los cepillos & y g, le& tira g pasa a tra
vés, o muy cerca, de un calentador J que puede consistir en
un radiador eléctrico, un calefactor d4e vapor, una cémara a
través de la cual se hace circular aire caliente, o un dis-
positivo andlogo por medio del cual puedan secarse las par=-
t{culas adheridas a la tira a.

En funcionamiento, sl extremo inferior de la su-
perficie descendente de la tira a se humsdece por pulveriza-
cidn desde el dispositivo d, y la mezcla se deja caer desde
la artesa ¢ sobre la superficie humedecida de la parte in-
ferior de la rama ascendente de la tira g, y todas las par-
ticulas (tal como de endosperma) que no se adhieran a ella,
ruedan hacie abajo, caen de la tira a y pueden recogerse por
cualquier medio adecuado, no representado. En el extremo su-
perior de la superficie descendente de la tira a, el cepillo
blando e retira las particulas menos adherentes (por ejerplo

salvadc) que se rscogen por cualquier medio conveniente, no
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representado, del alojamiento f;a continuscidn se secan

las particulas méds adherentes, cuando la superficie des-
cendente de la tira & pasa frente al calentador j,después
de lo cual las particulas mas adherentes se separan de la
tira a por medio del cepillo duro g y se recogen por cual-
quier medio adecuado, no fepresentado, dél alojamiento h.
De este modo, puede llevarse a cabo una separacidn contimue
de una sola etapa, y el mismo aparato puede utilizarse para
ulterior separacidn, de modo andlogo, empleando las parti-
culas ya recogidas, selectivamente, como material de parti-
da en la artesa h.

La dureza relativa, proximidad a la tira y velo-
cidades de rotacidn de los cepillos, dependen de le nature-
leza del materiasl de partida y de las caracteristicas espe-
ciales de sus componentes. Por ejemplo, con una mezcla que
.oontensa un 50% de germen u otra substancia deseada, y un
50 % de salvado u otra substancia perjudicial, el cepillo
blando e debe ser tal que aproximadamente retire el 50 % de
las particulas adherentes. En cambio, si se tratara semoli-
na exenta de palvado, Dpara aeparar de ella sl germen,podrian
eliminarse de la tira, por el cepillo e, hasta el 98 o 99 %
de las particulas adherentes. El cepillo &, debe ger sufi-
cientemenﬁe duro para separar de la superficie de la tira
g_précticamente todas las partfculas a ella adheridas des-
pués de pasar el cepillo & y, si se desea, puede disponerse
una rasqueta (no repreéentada) para desprender de la tira a&
todas las particulas que resistan al cepillo g.

Se comprenderd que si el cepillo & se substituye
por una tobera de aspiracion, la corriente de aire debe re-

gularse para obtenser un resultado anélogo.
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Como antes se indicd, la separacidn puede llevarse
a cabo por uso repetido de apératOs, tal como el deserito
con referencia a la fig. 1, por ejemplo, el producto separa-
do por el cepillo g se utiliza como material de partida para
otro tratamiento de separacidn, peroc como ésto implica mucho
tiempo, es més conveniente disponer varios aparatos andlogos
combinados entre si, y dirigir el producto de Seleccidn de
uno de estos aparatos a la artesa de alimentacidn de un se-
gundc aparato, y el Desecho del primer aparato a la artesa
alimentadora de un tercer aparato, etc. De este modo, es
posible obtener el tratamiento en fases miltiples del mate-
rial de partida primitivo, y su descarsa final como Sslee-
cidn y Desecho terminados o finales.

Uno de estos aparatos de fases miltiples, se
representa esquematicamente en la fig. 2, en la que los
componentes de cada uné de los aparatos tienen las mismas
letras de referencia que en la fig. 1, pero con exponentes
para indicar que pertenecen a un aparato determinado.dlgu-
nos otros elementos, que no aparecen en la fig. 1, llevan
también exponentes, por una razdn andloga. Para facilitar
la commr ensidn del aparato combinado que se representa en
la fig. 2, puede decirse que el material de partids primi-
tivo se alimenta al aparato central y las salidas o produc~
ciones de los cepillos del mismo se dirigen & las artesas
de alimentacidn de los dos asparatos situados lateralmente
adyacentes al primero, de modo que la Seleccidn final puede
descargarse definitivamente por un lado del aparato combi -~
nado, y el Desscho terminado, por el otro lado.

Como se indica, las tiras g} a g? (¢ partes correg

pondientes de una tira Gnica y ancha) pasan alrededor de
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guia b, b comunes a todas estas tiras (o porcidn) tienen

1 a 09, dispositivos de

artesas adecuadas de alimentacién ¢
rocizdo (no representados pero situados de modo similsr al
indicado en d, fig. 1) cepillos blandos el a 67, alojemien-
tos g} a g?, cepillos duros 5} a 5?, y alocjJamientos g} a Q?.
Los cepillos blandos g}, 24, g?,-gg y g? se representan mon-
tados en un arbol j, y los cepillos blendos g?, 2?, 2§ y 27
en un segundo &rbol k, mientras que los cepillos duros 5} a

P

sa alimentadora C comunica con la artesa g} para la alimen-

estdn todos montados en un mismo é&rbol. Ademds, una arte-

tacidn inicial del material de partida al aparato.

Los alojamientos g} a ;?, por medio de tubos g}

o?, o7, g4, &°
1

¥ &, respectivamente, y log alojamientos h™ a E?, por tu-

a gg comunican con las artesas g?, g}, g?,

bos g} awg? comunican con las artesas de alimentacién g?,
gﬁ, g}, e, g?, g?, g? y 27, respectivamente. El alojamien-
to g? tiene un tubo ds salida E? para la descarga del apa-~
rato combinado del Desecho final, y el alojamiento h8 tiene

un tubo de salida n8

para la descarga de la Seleccidn defi-
nitiva.

Inicialmente, el material de partida se introdu
ce en la artesa G desde la cual cae sobre el extremo infe-
rior de la superficie ascendente de le tira (o seccidn) g},
el Desecho se separas de dicha tira por el c¢epillo blando _}
y se hace caer de modo andlogo sobre el extremo inferior de
la superficie asscendente de la tira 5?, mientras que la Se-
leccidn retirada de la tira g} por el cepillo duro 5} se
hace caer de modo similar sobre el extremo inferior ds la
superficie ascendente de la tira (o sececidn) g?.

Esta separacidén y transporte de Seleceidén y

T i . Hepb A -
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Desecho de una tira a les dos adyacentes en ledos opuestos
de aquélla en la que se ha verificado la separacidn, se ve-
rifica sucesgivamente en ias distintas partes del aparato
combinado, moviéndose la mayor parte del material escogido,
fase tras fase, hacla la izqulierda de la fig. 2, y le& mayor
parte de lo desechado circulando etapa tras etaba hacia 1la
derecha, a consecuencia de la disposicidn de los tubos que
van desde los alojamientos & las artesas alimentedoras. Pof

eJemplo, al mismo tiempo que el Desecho geparado de la tira

5} se traslade & la tira 5? ¥y la Seleccibn eliminada de le
tira g} se transporta a la tira g?, la Seleccidn que se ha

separado de la tira g? ge conduce a la artesa zalimentadora
g; parea mezclarse con el Desecho de la tira g}, Y el Desecho
que se ha separasdo de la tira 54 8e conduce a la artesa ali-
mentadora g? para mezclarse con la Seleccidén de la tira g}.
Andlogamente, el Desecho de la tira 32 y la Seleceidn de la

tira _? ss conducen a la artesa alimentadora g} ¥ se megelan
con nuevo material de partida introducido por medio de la ar
tesa alimentadora (0, debiendo abservarse que a la vez que el
material separado de cada tira por sus cepillos'se divide y

8

(excepto para las dos tiras g? a8~ desde las cuales se rea-

liza le salida del Desecho final y de la Seleccidn definitiva)
traslada a las dos tiras adyacentes, la anchura de la tira 5}
ha de ser mayor que la de cada una de las restantes, y que
las anchuras paerticulares de las tiras restantes han de ser
teles que admitan las proporciones de material o alimentacidn
inicial as{ transportadas a las mismas. Estas proporciones
dependerén'de la natureleza de los componentes del material

de partida a separar y, en general, para cualquier nimero de

etapas y para cualquier relacidn entre la Seleccidn final y
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el Desecho definitivo, a condicidn de que la separacion

sea analogs en cada etapa, la anchurs necesaria de la tira

central (o sea de la tira que recibe el material de parti-

da) vendrd dada por la suma de la progresidn geométrica:
(V¥1) 4 y(y31) & yo(y+L)evenrn. + y2(y41)

1. Xy x:1 es la razdn de las cantidades de

en la que y ¥
Seleccibén final y Desecho definitivo, y es la relacidn en-
tre Seleccidn y Desecho para cada etapa sencilla y n es el
nimero de etapas a un lado del centro, de modo que el nime-
ro total de etapas es n¥l¥n.

Las anchuras hecesarias de tira para las etapas
intermedias, se obtienen de la expresidn anterior, supri-
miendo términos sucesivos encerrados en paréntesis de uno
u otro extremo de ls expresidn, hasta quedar solo los tér-
minos finules, y éstos representan, respectivamente, las
allchuras necesariss para las secclones extremas, o sea,
Yn(y+1) ¥ y+l. La anchura de la tira empleada en la primera
fase (central) por la alimentacidn primitive es iguel a x$1.

Como guia, en el aparato representado en la fig.
2 las elimentaciones para las distintas tiras, leyendo de
izquierda a derecha, serédn 1:2:%:4:5:4:3%:2:1, cuando la se-
paracidén es 1:1 en cada etapa y la relacidn de la Seleceidn
finel al Desecho definitivo es 1:1, pero serdn 1,25:2,%3:
3,28:4,10:4,82:3,56:2,48:1,54:0,71 cuando la relacidn de
la Seleccién final al Desecho definitivo es 1:2.

En la fig. 2 los conductos separados pare el
Desecho y la Seleccidn, se representan prolongados desde
los alojamientos respectivos a las artesas de alimentacidn

1 8

predeterminadas, pero en la préctica los tubos m™ a m se

combinarian con los tubos adecuados E} a g? Y E?: inmedia-
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tamente debajo de los alojamientos g} a E? y g?.

Debe entenderse que en lugar de emplear cepillos
blendos v duros, las particulas mas y menos adherentes del
material pueden separarse de las tiras por vibraeidn o per-
cusidn, o toberas adecuadas de aspiracidn, disyuestas para
la extraccidn de los materiales de Desecho y Seleccidn de
las tiras, separédndose dichos materiales de las corrientes
de aire por un saco-filtro u otro medio adecuado, y trasla-
déndose después a artesas adecuadas de alimentacidn.

En algunos casos, la superficie humedecida puede
moverse a través o por debajo,del meterial a separar. Si
se desea, el humedecimiento de la superficie puede llevarse
a cabo haciéndola pasar a través de una atmdsfera himeda y
caliente y luego, después de salir de slla enfriando dicha
superficie bruscamente antes de llegar a la posicidn en que
astablece contaeto con el material a sseparar.

Si se desea, el aparato para aplicar el método
de egts invento puede ger tal que dos de los componentes
del material de partida circulen en dirscciones apuestas
durante el tratamiento de separacidn repetida, por madio
de tableros doblemente inclinados que reciban log componen
tes separados, por medio de corrientes de alre de direccio-
neg opuestas que actllen sobre los ¢omponentes en gentidos
contrarios, o por medio de cepillosg cuyas cerdas estén dis-
puestas helicoidalmente o de modo andlogo, o parte por medio
de una hélice y parts por medio de una corrients de aire.

Aunque en lo anterior se haces refereicia & la
eliminacidn de los componentes de Seleccidn y Desecho del
material de partida, debe entenderse que en algunos casos,

en 1los que la composicidn del material de partida y la adhe-
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rencia de sus componentes separados asi lo permita, puede
distribuirse en mis de dos componentss por el uso de tres
o més cepillos u otros medios parea desprenderlos de la
superficie humedecida.

Bn lo anterior se ha descrito este invento con
referencia a la separacidn de productos de valor nutritive
en la fabricacidn de harina, pero debe teunerse presente que
no se limita a ésto solo, ya que es aplicable a la recupe-
racidn o separacidn de componentes de una mezgla de materia
les pulverulentos o finamente divididos en otras industrias.

- NOTA =

Hablendo ya descfito ampliamente la naturaleza
del invento, ési como la manera de llevarlo a cabo en la
préctica, se hace constar que los procedimientos anterior-
mente descritos son susceptibles de ligeras modificaciones
de detalle, sin que por ello se sltere el principioc funda-~
méntal del invento. También se hace comstar que dicho in-
vento se refiere a una Patente presentada en Inglaterra con
fecha 20 de Mayo de 1946, bajo el nimerc 15.254 acogiéndose
por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios
internacionales en vigor, siendo lo gue constituys la esen-
cia de dicho invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn por veinte afios en Bspafia: "Procedimiento y apara-
to para la recupsracidén o separacidén de productos de valor
nutritivo en la fabricecidn de harina"; caracterizandose por
lo siguiente:

12 - Procedimiento y aparato para la recuperacidn
o separacién'de productos de valor nutritivo en la fabrica-
cién de harina, que incluyen un métodc perfeccionado para

recuperar o separar componentes de una mezcla de materiales
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505.
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pulverulentos o finamente divididos tales como particulas
de endosperma, germen y salvado, que conslste en poner el
material de partida en contacto con una superficie ligera-
mente humedecida, y en separar selasctivamente de la misma
las particulas adheridas.

2¢ - Procedimiento y aparato para la recuperacidn
o separacidén de productos de valor nutritiveo en la fabrica-
cidn de harina, segin lo especificado en 1= reivindicacidn
l, de acuerdo con el cual el material de partida se pone en
contecto con la superficie humedecida dejédndolo caer o cho-
car sobre la superficile.

3% - Procedimiento y aparato para la recuperacidn
o separaciéh de productos de valor nutritivo ez la fabrica-
cidn de harina, segin lo especificado en la reivindicacidn
1 0 2, de acuerdo con el cual lzs particulas adheridas se
separan de la superficie humedecida por vibracidn o percu-
8idn de intensidad apropiada para dar lugar al'desprendimieg
to sslectivo.

4% - Procedimiento y aparato para la recuperacidn
o0 separacidn de productos de valor nutritivo en la fabrica-
cién de harina, segin lo especificado en la reivindicacidn
1l o 2, de acuerdo con el cual las particulas adheridas se
separan de la superficie humedecida porAcepilloa de rizidez
adecuada para dar lugar al desprendimiento selectivo.

52 - Procedimiento y aparato para la recuperacidn
o separacién de productos de valor nutritivo en la fabrica-
cidén de harina, sezin lo especificado en la reivindicacidn
1 o 2, de acuerdo con el cual las particulas adheridas se
separan de la superficie humgdecida por corrientes de aspi-

racidn de intensidad adecuada para dar lugar al desprendi-
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miento selectivo.

¢ - Procedimisnto y aparato para la recuperacidn
o separacién de productos de valor nutritivo en la fabrica-
cidén de harina, segln lo especificado en cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, aplicado por fases o etapas
sucesivas en aparatos miltiples en los que los componentes
del material de pertida sslectivamente separados por un
elemento del aparato miltiple, se mezclan con los éomponen-
tes selectivamente separados poer otros dos elementos, res-
pectivamente, ¥y se‘trasladan a los elementos ulteriores.

78 - Procedimientoc y aparato para la recuperaciodn
o] separacién de productos de valor nutritivo en la fabrica-

eibén de harina, para aplicar el método especificado en la

| reivindicacidén 6, que incluyen medios para hacer que dos de

los componentes del material de partida circulen en dlrsc-
ciones vpuestas durante el tratamiento repetido de separa-
cidn.

82 - Procedimiento y aparato para la recuperacidn
o separacién da productos de valor nutritivo en la fabrica-
cibén de harina, para aplicar el mdtodo especificado sn la
reivindicacidn 6, que comprende una serie de tiras sin fin
dispuestas para moverss unas al lado de otras; medios para
humedecer las superficies de dichas tiras y para depositar
en ellas el material a separar; medios para retirar selec-
tivamente de las superficies humedecidas de las tirsas los
componentes del material en ellas depositado; medios para
tragladar los componentes respectivos, selectivamente reti-
rados de una tira, a las dos tiras a ella adyacentes y que
se encuentran en lados opuestos de la tira de la cual se

separaron los componentes citados, ¥y medios para recoger de
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las $iras exteriores de los lados opuestos del aparato
miltiple, los respectivos componentes del material de
partida primitivo.

Q¢ -~ Procediniento y aparato para la recupera-
¢ibn o sepafacién de productos de valor nutritivo en la
fabricacidn de harina; tal y como gueda substancislmente
descrito en la presente llemoria y representado en los di-
bujos gque se acompallan.

Bsta Memoria consta de veinte hojas escritas a
méquina por una sola cara.

madrid, 18 de Junio de  1947.

CHARLES ROBERT JONES, JOHN THOMLI.SON, NORMAN
LESLIZ KENT Y THE RESEARCH ASSOCIATION OF
BRITISH FLOUR-MILLERS

Por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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