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SENORIA DESCRIPTIVA
pera solicitar

PATENTE DE INVENCION
on

 EsPAR A
por VEINTE afios

8 nombre de PACIFIC MILLS, entided norteamericana, estable~
cide en lawrence, MBssschusetts, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA,

por: -

"ON APARATO PARA FORMAR UNA MECHA DE FIBRA
~TEMIL'O

R R Ny e e e et e T ATt ST TR R = S SRR EmSE

El presente invento se relaciona ocon un procedi-
mieatd y una méquina para convertir un velo de fibras, com-

Puesto Dor ribres artificisies y fibras nstureles y mezolas
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de tales fibras, en wna m@:cha de fibras seperaiss y estira-
des listas pare ser subsiguientemente estiradas e hiladas.
Una finalided es produeir de une menera més escdnomica una
mecha psreja y oonsistente. Otra finalidad es hacer la meg-
cla requeride en we méguina finioa de modo que noc se haga
necesario un mezclado adicional., Otra finelided es produ~
0ir una mecha de fibras, ninguna de las ousles es més lar-
g8 que una longitud predeterminads., Otra finelidad es mez~
clar las fibras que no son oortedas por la méguins con fibras
que 80A oortades por la méguina,

En 1lo0s aibujos:

Le figura 1 es una vista en plenta del extremo de

entrada de una méquina oconstruida de acuerdo oon la realiza-

cién preferide del invento. .
La figura 2 ¢s una vista lateral de ls poroidn de

la méquina mostrada en la figura 1y

La tigurs 3 es wna viste en planta del extremo de
suminiptro de la mfiguina, mostrando elgunes partes en comfin
eon la figura 1 para indiear ofmo les d0s vistas se oombie
nan para mostrer la méquins u.tteraa.r{

La figura 4 es wa vista lateral vertiocsl de la
poroidn de la méqnina mostrade en la figura 3;

La figura 5 ¢s una vists ampliasda en plenta del
rodillo fracocionasdor superior, gue muestra su efeotdo sobre el

velo de fibrasg -.
Le figure 6 es wa vista ampliada en porte ver-

tical del gparato desunidory
La figura 7 es una vista lateral amplisda, parciale
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meats en corte sobre la lines 7-7 de la figura 3, mostran=-
do el cilindro oolector, 7

La figurs 5 es un corte vertiocal diagramftiso mose
trando ls aocifn de o rtes _ "

Lea figura Y es wme vista lsteral dimam&tiaa, 9.01
mecanismo de acoimamiento,

Le figure 10 es wne vista vertiosl lateral de una
modificacidn,. _

La figura 11 es ma vista vertical latersl de otra
modificacidn,

.Bo degoribiré primero el procedimiento preferido pa-
T8 oonvertir wn velo de fibras en una mecha ocontinuas oompues-
te por fibras separadas y eatira&aa Yy de extremos m0 001in0i-
dentes. |

La primera etepa consiste en recoger las tibras
¥ diseminerles en forma de wn velo plano. Para llever s oa-
bo esta tarea se ias extreas de 10s paquetes, téles ®mo las
bovinas 130, (figure 1) y se las hace paser s travésis les
aberturas 138 presentes en n armezdn de gufe 140 haste lle-
ger & los rodfillos de alimentacién 144, 146 y 148, elredsdor
de J.ps cuales pesan pera emerger en la forme de un velo pla-
no 8,

La eteps siguiente consiste en gortar ¢ frsocionar
el velo en farma de ointes oblicuss 16 (figura 5) que se ex-
tienden en forme.oblicua con respeocto & la linea de 8limgne
teoidn, preferiblemente 8 un éagulo de slrededor de 10° Es=
ta operacidn se lleva & 08bo por medio de uno 0 més filetes
helicoideles de acers 14 que asperecen mobre la periferis del

X



10

15

25

1 784 94

rodillo 10 que esté fuertemente comprimido ocontra el velo
sostenido par la swperficie pliana de metal .del rodillo 12.
Le longitud que presenten las fibras eantre 10s cories o
fracoiones pusde ser variada presentando oi velo o0 la ae¢-
0idn ae los filetes & éngulos distintos moviendo el arma-
g6n 140 en forme lateral, tal ocomo serd amplismente desori~
0.

ElL avsnce del velo y las cintas es &yudsdo por el
nmeterial eldstico 160 presente eatre los filetes 14 ael ro-
dillo 10. ©Este material también impide que el velo sea des-

plazado lateralmente por los filetes.

La etepe siguiente oonsiste en s eparar 108 e xtre~
mos de la® fibras que puede haberse unido entre si pér ne~
di0 de pequelias parciones de fibres amontonadas dejadas por
loe filetes 14, y deshsver y eliminer estag poraiones. Esto
88 lleva a 08b0 pOr medio de los rofiillos a4by 26 (figura §),
qus presextén respeciivamente 108 filetes longitudinales 32
¥ 34, eu oouperecilén con los rodillos 20 y 22 de veloocidad
periférice inferior, a aquélia de 18 superfigcie de 1los rodi-

llos riletrados y oon el roaillo 28 y la ointa 36 de mayor
velooidsd superficisl. &os filetes se hallan separsdos eh-
tre si & fin que pusden moverse con respecto al velo. Es-
tos filetes trabajan y doblen las fibras hpois arriba y he-
cie abejo y frotan les cabezas de aguellas fibras cuyas oo-
las estén retenidas por lehccién de los rodillos 20 y 22 que
se mueven mfs despacio y tembdién fDDtan leas caberss de aque~
llas fibras que son estiradas entre sllos por el rodillo 28
y 18 ointa 36 de myyor velocidad, 8 f£in de gue 1as £ibras no .

:-4.
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se adhieran antre si;

Otre etapa consiste en hacer avanzar las fibras
que 8¢ excusntiran soObre l& perte superior &sl velo oon res-
Pecto & aquelles que se encugntren en ie parte infe®r, wma
operacifn que en este casv se denomina “acecién de aorte",
Este tereea se lleva a ocebo por medio de 108 rodillos 28;

44 y 46, que tocan la parte superior del velo de fikras y
tienen una mayor velocided periférice que la swerficle de
la ointa 36, sobre le cusl ge epoya la parte infericar del
velo de tibres. [ne aceidn adicionel de.corte se lieva &
oabo de l& misme manere pex lus rodillos 62, 64, 66 y ls
einta 60,

Otre etspa es estirer les filras por medlo de
le msyor velooidsd superficiel de los rodillos o oint as
oon 1los cusles 18s fibras entrean sucesivemente en contace
to. -

Por medio de este apcién de corte y estiradc se
impide gque 108 extremos de ilss fibras adyscentes coinciden
entre 8l y se havce que las fibras sobrelepen unae sObre’
otras en gentido longitudinel, tmto verticel como late-
ral. 7Todes les fibras se mepolen en un velo 8a préctica~
mente ocontinuo y comperativamente fino (figuras 3 y 4) coms
Puesto de tales fibras de exiremos RO coincidentesi

Le Gltima etapa consiste en grrollar de menera he-
licoidel & este velo pars derle le forme de uns mechR 2 dis~
pueste disgonelmente & través de le lines de paseje delL ve-
10, y suministrerla en forme longitudinal @ un embudo © tTOme

pete receptors '108. Fara llevar a 0a&bo estop el velo de fi-
bra se suministre por medio de los rodillos 80 y%_aa hecis la
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olnta movible 86 y es recogido y arrolladd sobre st migmo
POr medio de mn 0ilindro 100, que spe :lmlle diagonalments ine
clinede con regpecto al avance del velo y en forma opueseta
@ la inclingoifn diagonal de las cintas formedas por los
rodillos 10 y 12, y girs en tal direcoidn que su suparficie
inferior se mueve en direcoidén opuesta a la del pasaje del
velo. La electrioided estética presents en el velo se Te~
duoe por medio de lous rodillos metflicos 92 y 94 que se en~
cusntren eléciricamente coneqtadss sl armayén y humedeciene
do & la cinta 86 y sl velo gue se upoja 80bre la misma con
el agua tomads de un tenque 210 y eplicedea por medio de loe
rodillos 212 y 214;

Le meohs, estraids a través de la trompeta 108 por
medio de los rodillos 140 y 112, se encuentran en condicién
de ser subsiguientemente tratada 4e acuerdc a log procedi.
mientos bien conocidos en el arte, por medic de 108 cusles
pueds ser convertide en un hilado,

ls mcha asf formads, si se enouentra compuestea
de fibres sintdticas 0 de seds artifieieal, presenta una den-
sildad muy pareja de modo gue puede ser extrafde e hilsda de
acuerdo & los métodos usuales aplicedos & 1la lana peinada
0 el algodbén. 81 se desea efectuar une mezcla con lane, las
fibras de lana pueden ser combinadas con talesg otras fibras
antes de ser eprdsionadas por 10s rodillos frscoionedores 10
¥y 12, en cuyo oaeo todes las 11brés son cortedes y estire-
das y oconvertidas en una mecha, B8i pe desea dejer algunas
de las fibres ein corter, éstas pueden ser combinades oon

las Tibras cortadss antes de paser a trevés del dispositivo
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de corte y estirado. De este modo, si se deses, pueden ha-
oceree diverses megclas entre fibras sintétices, seds srti-
fieial y fibrag neturales:

Los detalles egpeoificos de la méguina oon le
cugl ese he alcanzado este resultadd pueden ser conpiders-
blerente variados, pero en loa‘d:lbu;jos se ha mostrado wm
epareto con el cual en forma eficar se ha podido eom?or-
tir en mepclas a muchos nillares de kilogremos de diversges
clases de fibras, ‘ ,

Les bobines 130 de fibres pueden encontrarse so-
bre los brazos 132 del ermszfn 6, desde el ocusl lag fibras
son extraidss por los rodillos 144, 146 y 148 por gobre wmas
varilla horigontel fija 134 y & través de los agnjeros 138
presentes en el armegfn 140, La fricoién de las fibras 4

a medida gue pasan alrededor de la varille fija 134 v cone
tra loe bordes biseledos de 1ose gnjeros 138 sepera los nf-
dos e impide cualguier torsién de las fidbras a medida gue
se desarrosllan de las bobinas, impediendo que dichos RO
dog y torsiones pueden llegar & 10s rodillos fraocionadores
10 y 12

De este modo las fTibras son recogidas y diseminedas
en forméd de un velo 8 sobre el rodillo 146 entee de suminis-
trerles a los rodillos fraccionadoresy

Los rodillos 144, 146 y 148 se hallen positivamente
aocionados por medio de un mecanigmo e ser descripto, a una
velocided periférice que es ligeramente menor que squella a
la cuel son eceionados los rodillos 10 y 12, de modo que las
fibres que quedesn entre 10s dos juegos de rodillos de encuen-
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tran bajo tengidn y en consecuencis se hallan estirades
y aoomodsdas paralelamente ouando llegan a los rodillecs
fraocionadores 10 y 12. Esta tensifn también reduoce el
rigado en los cagos donde se empleenfibras rizedss. La
linea de contacto entre los rodillos 146 y 148 se encuen~
tran ligeremente debajo ds la 1lines de contsgto de 108 I'O=
dillos 10 y L2, de modo que las fibras, que s0n 8prisio-
nadas pOi este ltimo par de rodillos, son aomprimides
contre la superficie del rodillo inferior 12 y no se intro-
ducen entre las peredes laterales de los fﬂetea 14 y la oonm-

posiolén eléstica presente entre los ﬁletee.

Los filetes helicoidales 14 del rodillo fraccionse
dor superior 10 preferentemente no tienen £ilo, presentando
en gsmbio superficiegplanas con sristes egudes gue corten
el velo de fitra sostenido p& el rodilleo inferior 12. Se
he encontrado que una porc'ion plena de un ancho de alrededor
de 0,4 ms. dé ;== resultados satisfactoriog,

Los filetes del rodi1llo 10 pueden encontrarse a
rés oon la superficie de le composialén elféstica 160, que
llena el espécio qus media entre 1l0s filetes, pero mr eferen-
temente se hallen ligeramente hundidos en la composicidn,

La presifn entre los rodillos heace retroceder la composioidn
exponiendo 1los bordes de los file tes para fragoionsar las fie
bras, la presifn de la corposicidén contra las fibras pernmie
te & 108 rodillos 10 y 12 hacer avanzar el velo y tembién

imp ide cuslquier desplazamiento objetable de las“fih:-aa con

respectd al eje de los rodilloss
Log trozos de fibras gue puedan gusdar edheridos

- 8 »
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al roaillo 10 son limpiados por el rodillo 184 que girs en
une aireccién opuests s la del rodille 10, E1 cepillo 184
o8 limpiado por lg cerda circuler 186, La fibra se eoumo~
la en la carda de donde ee exiraida por el cepillo 188 des-
ds donde & B ver es periddiosmente eliminada,

El rodillo interior 12 esté confeccionsdoc con ona
aleaoidn de acero duro templado y presente una superficie
dure y plane que sostiene: el velo 8 bajo lea presién del ro-
dillo superior 10, '

El rodillo 10 se encuentra montado sobre los 00-
jinetes 162 comprimidos & resorte que eplican wna presisn
elevada, del orden de varias toneladas, para somprimir el
Tod1llo 10 msobre el rodillo 12 e fin de oortar o fracoiow
aar las fibras. Lloe rodillos 10 y 12 son girados por me-
dio de un mecanismo a ser desoripto més adelente y ee ha-
llan e00plados entre si pars presentér las migmas velooide~
des superiiciales por medio de dos engranajes simileres >22
yB24 (figura 9) di@‘uoa-tos en ambos extremos de 1o0s rodi-
lios. Fara evitar un desgsste exoesivo de la swerficie del
rodillo inferior casusado por los bordes de los filetes, wo
de loa rodillos es ligeremente méyor gue el Otro y wmo de
los engranajes de oada par puede tener un diente mfis que el
Otro engranajes ,

| Los filstes del rodillo- guperior 10 cortan o frao-
cimaen el velo de fibras 8 en forma de cintas 8 gudSmente Obli
cuas que se extienden a& wna inclinecidn determinada por el
gngulo ds los filetee oontelacitn el eje del rodillo cortee
dor,. Pare obtener 10s mejores resultados, e ste,éngulo debe

.:9h
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- ser de alrededor de 80° perc puede, por supuesio, sger varige

d0 y no debe ser menor que 60°. Se hem obtenido buenos re
sultados con un ngulo de nasta 88°%,

El corte agudsmente inclinado dsja 10s extremos
de las fibras lsteralmente adyacentes wno detras de otro,
en forms suoesiva. Esto hacé que lop extremos de las fi-
bras relativemente adelantadss se8n aprisionsdas y mfs 8delan.
tadas, con relpoién a equéllas gue ss encueniren detrés de
lag mismas, por medio de los rodillos y las cintas a les
cusles son posteriopmente suministradas.

Con el obJeto de modifficar la longitud de las fi-
bras cortadas se puede variar el Sagulo al cual el velo de
Tibras es presentadp en la linea de contacto de 1los rodilios
10 ¥y 12. Esto puede llevarse & cabo de acuerdd s cuslquier
menera edecusds, de las cusles una s8€ mugstra en los dibu-
jose

Bl ermapbn 140 se eacuentre montado en uns ade-
éuada guia acenaelade 170 y recibe un movimiento de vaivéa
por medio de la manivele 174 conectade &1 srmezén por medio
de un ciglieiiel 172 y fijnde sobre el eje 180, que pusde ser
sdecusdamente girado. Cusndo el srmepOn gse encugatra en la
pomicién central, el velo de filamento es suministrsdo a 1o
largo de la linea X de la figura 5 y la longitud de la fi~
bra cortede es la distencia -8-, que se encusntre en un ple-
no perpendioular el eje del rodilio 10, entre los cortes su~
cesivos 15 afeotusdos por los filetes, Cusndo el ermagén se
mugve hacia la igquierda, el velo de fibras es suministrado

en forms ligeramente oblicua, tal como se muestra en Y, figue
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ra 5, oon respecto g esta perpendicular, Y cusndo el &rme-
g6n se encuentré hecias le derecha el velo es suministrado
8 un Sngulo mostradd .en Z. Cuandn el velo es suministrado
el éngulo Y, las longitudes cortades son msyores y cusndo
es suministrado el &ngulo ¥ son menores. Déndole wn lento

- movimiento de veivén al v armagén las longitudes de les fi-

bras pueden ser veriades desde su longitud mfixims haste su
longitud minims y viceversa. Egto d€ una longitud de fi-
bras graduada gue provee mna mechs, con gradusciones tales,
que puede a continuacidén ser hiledes de mcuerdo a log méto-
dos convenoionales gplicados a la lanas peinada 0 algodon.
Regulendo el periodo y la amplitud de este movimiento de vai-
vén, se puede Obtener cua,lqu.iér varisoidn aa la longitud ae
la fibra gue puede ser requeride para 10s usus oomercislesy
De este modo se he empleedo un rodille EO'G.Q un diémetro

de 140 mm., que piesmta cuatro obmienzoa de filetes frac-~
cionedores 14 oon U paso de 13 mm. y 8justadd s un fngnle
de elrededor de 80°. Menteniéndo libre el armegén 140 y ha=
ciendo avangar &l velo en la direccidn X perpeadioular a la
linea de contecto de los rodillos fraccion gdoree, ze obtuvo
une longitud de fibra -a- dgéproximedsmente 114 mm. . Impri-
miéndole % oscilaciones por minuto a8l armegon 140, con ma
emplitud de 15 mn. & ceds lado de 1 linea centrsl, ge obtu~
Vo W& gradutoidn uniforme en 1a longitud de le fibra de des-
de sproximadsmente 76 mm & 152 mm. Lstos velares, 8si como
otros qus se mencionan en el texto de la presente memoria,
g0 por supuggto meramente ilugtrativos y en ningfn caso cf“
invento gqueda limitado por ios mismos.

e 1]l @
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Lsg cintes oblicuas de tibras fregcionedas sOn gu~

ministradas & loe rodillos 20 y 22 que, SOR acCiOns dOS pa-

ra girer & uné misme velocided superficisl, que es preferie

blemente la misme de los rodilloes 10 y 12, 0 ligersmente me-
yor. Ls distencis gue medis entre la& linea de contacto de
los rodillos 20 y 22 y los rodillos 24 y 26 y la distencia
que medin entre las lineas de contecto de los rodillos 24 y
26 y le linea @e conteoto entre ol rodillo 28 y le cinta 36,
son todos menores gue le longitud de la fibra m-ﬁs'corta cor-
tade por el rodillo 10, Fos rodillos 20 y 22 eprisionen lag
tibres y retienen lus ocedbezas de aguellas fibras cuyes ocoles
son trabajee y irotadss por los filetes 32 ¥ J4 de 10s ro=-
aillos 24 y 26. Los rodillos 20 y 22, debido a su temefio pe-
quefio, pueden ser colooadns muy préximos a 1los rodilleos 24 y
26 y pueden en consecuencia retener longitudes muy cortas de
fibras cuyas cabegés se hallan entre 108 roaillos 24 y 26.
81 se desee pueden omitirse los rodillos 20 y 22 y en tal ca-
80 10s rodillos fraccionedores 10 y 12 realizarén la funoién
que desempefiaban los rodillos 20 y 22, guedando eprisionedas
les fibres entre la soperficie eléstice del rodillo 10 y la
superficie de aoei‘o del rodillo 12& |

Los roGillos filewmdos 24 y 26 se hgllan ecople=
daos entre sl por medio de los engraensjes 336 y 338 (figura 9)
pera girer & wasa velocidad superficial ligeramente msyor que
aquella de 1o rodillos 20 y 22 ¢ 10 y 12 segfn sea el ceso,
Los filetes longitudineles de e 8t0s rodillos no se tocsn en-
tre 8i pues simplemente penetrean haste& una profundidad limi-

tada en los egpacios que medisn entre los filetes del rodiw-
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llo opuesto y este especio se eleanza empleando un didme-
tro bastante greénde pare estos engranéjes. Le& sepsreascifn
laterel entre 10s costados adyecentes de 10s filetes Opues~
tos es sufioiente como para que €l velo y los filetes pue-

den moverse con respecto wo & Otro y este espacirdo pue-

de e6r ajustado empleendo el mismo nfmero de filetes en
embos rodillos y disponiendo en ambos rodillos engrensejes
que tengen un diente mfis que la cantided de filetes, de mo-
40 gue las posiciones rem_tivaskde los filetes opuestos puew
de ser variada escogiendo diferentes posiciones de endenta~
do para los engranajes de accionamientoy

El velo de fibres se suministra entonces & la ocine
ta 36, que sa deslize sobre los rodillos 30, 38, A0 y 42 y
retarne alrededor del rodillo 43, Batre los roaillos suce-
sivos 30, 38, 40 y 42 s encuentren los rodillos superiores
28, 44 y 46 oontra los cusles se oprime ls ointa 36, 1os ro-
dillos 28, 44 y 46 son estriados pars gprisioner mejor les
fibras ocomprimides contre los mismos por medio de la cintas

El valor de este presifn puede ser regilado montado el rodie

110 43 en un cojinete verticalmente &justable.

Dado que las velocidndes superficisles de 1l& d.zita
36 y los rodillos 28, 44 y 46 son mayores que aquellas de los
rodillos 20 y 22, el velo de ribrea resgults estirado., Les fie
brasque componen cedz cinta 16 se sproximen sl rodillo 28

¥ & 1la ocinte 36 copkus oebezas, 8lineades sobre le linee de

fraccionamiento 15, digpuestas oblicusmente con respwcto & 1s

linea de contacto entre el rodillo 28 v la cinta 36, de mo-
do que las fibras de oada cinta sOn por 1o general presents-
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das para ser eprisionadas por los rodillos Y le ointa 36
de una manera sucesiva antes que simulténes,

La velooided guperficisl de loe rodillos 28, 44
y 46 es mayor que le veloocidad superficial de 1s ointa 36
gobre la onal se apoye el velo de fibras, de modo que loe
rpdillos hecen avenzar las fibras superiores del velo con
regpeoto & las fibras gue guedsn debajo, tal como se indiw
ca diagramfitioamente en la figura 8. De este modo ge efec-
tfia wna separacifn y un movimiento reletivo verticsles en~
tre las fibras que componen el velo, qus en este oaso se
denominag “eccidn de corieZ. Como un resultado ds este
accidn de corte, les ribras qhe s e encontrabaen alinesdas
vertiocslmente con respecto &l egpesor de la linga de freo-
tura s8len en e ste momento de la alineacién vertical, so-
bresal lendo algunos extremos méas que otros; Por lo teato,
& través del espesor del velo, las fibras supariores san
adelantadss con respecto & aquéllas gue e encuentram de-
bajos

A oontinuncién las fibras son presentedes a otro
Jusgo de rodillos de estirsdd 50 y 52, el inferior de los
cugsles es estriedo, de la misma velooidad periférics, Que
eés mayor que aquélla de los rodillos 28, 44 y 46. Loe ro-
dillos 50 y 52 aprie:.onaa} pésitivamente les fibras 'y las ex-
traen de entre la cinta 36 y los rodillos superiores 28, 44
Y 46 que oppimen contre las fibras oon menos tirmeze que la
presién que medis entre los rodillos 50 y 52,

'Be ha enoontradd gue la amplia superficie de oon-
ta0to entre la oima 36 y los rodillos superiores 28, 44 ¥ 46,

w 14
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como un resultedo de las superticies de soporte constitui-
des p‘DIE los rodillos inferiores 30, 38, 40 y 42, presenta
verias gentajas. FPermite que la méguine obtenge la d esea-
dae aooidn de oorte ocon una diferencie tan pequafie Icomo m
25% éztro las velogidsdes de la ointa y los rodillos suwpe-
riores. La necesided de wna distencis Predeterminads ene
tre los rodillos 20 y.22 y la linea de contacto de entradas
entre el rodillo 28 y ls cinse 36, donde oocurre el pramer
estirado, es eliminado debido al extendido sprisionanmiento
de les tibtras gque ocourre entre el rodillo 28 y la ointa 36,
Tel eliminecifn de distancies espeocificas en relacién con
las longitudes de le ribra pérmtta estirar adecuadamente
fibras ds distintes longitudes, teles como las que e8 obf:l.o.-.
nen ya sea dando uan movimiento traangversal de vaiv(n al are
magén de guiae 140 o substituyendo al rodillo de fraccliona-
miento 10 por otro de una 1nolineoidn y espsciado diferentes
de las egpiras de los filetes traccionsdores, Finalmente,
las golas de aquellas fibras, cuyas oebezas se hallan aprigio-
nades por los rodillos de estirado 5C y 52, no pueden formar
rizgos en les fibras que &t no han eslcanzade los rodillos
50 ¥ 52 ¥ que se hallan 8pripionadas por tales oclas gue avan-
zen, debido & que las tibres aprisionadas de tal ménere som
congervadas planas entre los rodillos superiores y lé cln-
ta de sostén.

Es preferivle repetir le accién de corte. ElL ve-

1o de faibras pasa de 12 linee de oontecto entre los rodillos
50 y 52 8 1a ointa 60, que se desliza sobre los rodillos 68,
70, 72y 74 y bajo el redillo tensor 76 montado de reners ajoe-
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table. Ilos rodilios 62, 64 y 66, qus son estrisdos, se
epayan sobre el velo de ribra entre los rodillos 68, 70,

72y 74 ¥y giran & une velocidad periférica mayor gue la ve-
focidad superficial de la cinta, con 10 cual se efeotda

uns eccifn de corte edicional. Le distancia que mediz en-
tre la linea de contacto de 1os rodillos 50y 52 y le linee
de contacto de entrada entre el rodillo 62 y la cinta 60 pue-
de ser considerabiemente menor que la longitud de la fibra
debido & que, si bien los rollos 5C ¥y 52 eprisionan positie
vamente las r'ibras, los rodillos 62, 64 y 66 oppimen la fie

bra de una ménera menos firme contra los mismos y se des-

"lizardn sobre las fibras retenideas por los rodillos 50 y 52,

ln par final de rodillos de estirado 80 y 82, que
éprigsionsn pogitivamente a las fibrae, giran a uza velocidad
perifériocs mayor que aquells de los rodillos 62, 64 y 66 a
tin de efectuar un estiredo adicional. Lss fibras susltas
que pudieran quedar adheridas sobre el rodillo 80 son elimi-
nadas por medio del limpisdor 202 revestido de rieltro;

Luego de que el velo de fibra ha sido cortado y
estirado de s sta manera, es suministrado a ls cinte 86, que
se deslize elrededor del rodillo 82 y eatre dicho rodille
¥ el rodillo 80 (figure 3) y retorna slrededcr del rodillo
90, Bl velo de filtre ax)ministrado & 1lg cinte 86 estd come
puesto de filres de extrbfios’ no coinoidentes y cuyas colas
Y ocabezas estén dispuestas al azar a través del velo, y el
velo es fino comparade oom el velo de fibre 8 que bha g1do su~
minigtrado & los rodill.os fraccionadores.

A fin de eviter las molestias acosionsdas por lg
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presencia de electricided esthtica en el velo de fibra, se
proveen medios pare llever esta electricidad & un minimo,

Los rodillos 92 y 94, que presentan superficies metélicss
eléctriocsmente conectadas &l armegén de la méguina, son efi-
caces para hacer deseparecer lea eleotriocidad estética. Am-
bos rodillos giran libr;a sobre el velo errastrado por ks
cinta 86. FBl rodillo 92 es de diémetro pequelio y esté ubie
oado préximo el rodillo 80 a fin de eliminarla cualquier fie
bra gue lleve acdherida. De l& misma meners el rodille 94 ro-
za contra el rodillo 92 y'devuslve los fragmentos de fibra

al velo,
También se he encontrado conveniente humidifigar

el ambiente en el cusl funciona la méquina, de modo que el
aire tenga une humeded relativa de alrededor de 60 a 65%,
En aquellos tipos de tribrap que presentan un are
duo probleme de electricidad estdtica, tembién se eplica
una cantided limiteda de humeded a las tibras por medio de
le cinta 86, Le parte inferior de le cinta 86, & medida
que reirocede, por medio de los rodillos 212 y 214 recoge
aguea tomsda de un tanque 210, EI rodillo 212 se encuentra
forrado de fieltro y el rddmc 214 es estriedos, El ro-
dillo 214 gira en la misme direcoifn gune aquella de la su~
perficie de la cinta con la cusl sme encuentra en contecto
Y a uvna velocidad superficiel inferior y ajustable, de mow
4 que la cinta 86 frota el rodillo 214 y toma la humedsd
del migmo para suministraerla al velo de fibres. Lg_;panth
ded de humedad suministrada ge determina en parte p;;j la
profundidad y el espeacio de las estrias presentes en el roe
dillo 214 y puede ser variada modificando las velocidedes

» 17 -
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relativas del rodillo 214 y le ointa 86,

La etapé final gonsiste en arroller ls fivrs en
forms de une meche heliooidel, E1 oilindro 100 presenta
nervadurasg en su periferis, gue son preferiblemente helicol-

dales tel. oomo se muestra en 102, y es hecho girer para ha-
cer adelantar su poroién qus se encuentrs més proxime a

la cinta 86 en direccién opueste sl svenoe de la cinta 86

Y & una velocided por lo menos tan grande oomo aquella de

la cinta 86. Les nervaduras toosn gpenas a la cinta 86,

A medida’ que el 0i1lindro gira arrolla el delgado velo de fiw
bras epforma de una meche helicoidsl 2 yue es extrafie a
través de un embudo o trompeta giratorie 108 por mediode
los rodillos 110 y 112, El eje del oilindro 100 se e xtien<
de oblicuamente con Trespeoto & le direccidn de avanoev del
velo y su inclinacién es opueste 8 la inolinacifn de les
lineas de fraccionamiento 15. £i bien las lineas de corte
hen sido borradas par le acoifn de corte y el estirado, el
Yelo presente sobtre la ointa 86 es extremadamente fino, y
cuaslquier veolo que pueda gusdar sobre el velo se extiende
en direcciones que tienen la misme inelinacién general que
las liness de fraccionemiento., La oblicuidad del eilindro
100, ademfs de ser efioar pera srroller les fibras y permi-
tir que las mismée seen extrafdas de la cinte en forma heli-
coidsl, tembién impide el pasaje de cuslguier claro gue ks
aproxime, de modo gue las fibraé Be recogen en una mecha |
gue no tiene porciones finas. La 3jnclinacién de las nerws du-

ras loé debe enoontrarse en la direccidn mostrada de modo que

su desplazaemiento aparente cusndo el cilindro gire se encuentra

w 18 «
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en lea direcoidn de avance de la mecha 2,
El oilindro 100 puede conservarse libre de fi-

bres disperses por medio de un: soplador de aire 220 (fi-
gura 7) dispuesto sobre el migmo y presenterdo lss sbertu~
res 222 & través de las cusles se dirigen corrientes de

"aire direotemente hacies abe2jo contra la superficie del oi-
linaro,

Une cubierta fija 226 de guie, que presenta wn
borde alargedo 228, guie la mecha & medida que es suminisg-
trada a la trompeta giratoria 108. | Ls trompeta puede es-
ter provista oon me gargenta 240 que r eclbe le mechs, de
perfil trensgversal triangulser, deg modo qus su rotacién en
la direoccién indicade imperte une rotacién similer a la
mecha y ayuda & arrollarla en forma helicoidal. Los.rodi-
l1los 110 y 112 son acoionadps pare sxtraer la meche del
cllindro 100 a travds de la trompets y suministrar la me-
cha a una caja dobladora 223 que tiene la eonvenoional co-
chills dobladora 225 eocionada & contreapeso gue opera de una
manera conocide pars suministrar la mecha en forma pl egada,
tal como ss muestra en 229, ‘

La m&quina ge halls preferiblemente equipeda oon
una pelanca de freno gue se apOys suavemente gobre la me~
che entre la trompeta fija y ls trompeta giratoria y fre-
aa asutomfiticamente la mfquina si 18 mecha se rompes

Luego de que 1la mecha ha sido formeda y separeda de

ls ointa 86 puede ser provista con un acebado de aceite de

tipo convencional para impedir la generacidén de corrientes
estfticas en las siguientes Operaciones del procedimiento,

-19 -
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Cualquier tipo adecusdo de accionamiento, del ouval
el que se muestra en la figwre 9 es tipico, puede ser epli-
cado pare obtener les @decuadas velocidsdes relativas de
los rodillos y las cintas traxsportadoraés.

Los &rboles de los distintos rodillos estén in-
dicedos en 1la figure 9 utilizendo los mismos ndmeros utiw
lizados para designer los rodillos en le figura 2 y en la fi-
gura 9 pero diferenciados por un epéstrofo. FPor axjpuasto vno
8e ha intentado mostrer con exsotitud 1os tamefios relativos
de 108 elementos. Bl nfmero 300 gefiele el &rbol motrip prine
eipal que gira en direccidn opuesta s las sgujas de un reloj,
secionado por wn motor mostrads en forme esquemétioca en 302
Una rueds dentade 304 fija sobre el &rbol 300 lleva wma ce-
dena 306 que hace girar wa rueda dentads 308 fijada sobre
el &rbol 12' a fin de hacer girer el rodillo fraccionador 12
8 ung velocidad predeterminade en sentido Opuesto a la rota~
0i6n de las agujes de un relojs Tha rueda dentada 310, tem-
blén sujets sobre el &rbol 12', se encuentrs conectads pPor me-
dio de la cadene 312 & la rueas dentads 214 presente gobre el
eje 146' para hacer girer el rodillo 146 en sentido op uesto
8 1a rotecién de las egujes de un reloj y & una velocidea ’a!_:u-'v
perficiel que es la misme 0 ligeramente menor, pars provo-
c&r una cierte tirantez en el velo, que ls velocided superfie
aoial del rodillo l2. El engrsnaje 316 presente sobre el &r«
Bol 146' engrena con el engrensje 318 presente sobre el Krbol
144 y con el engranaje 320 presente sobre el &rbol 148' parg

@ccionar 1os rodillos 144 y 148 8 la misma velocidad swperfi~
cial que el rodillo 146, . '

- 20 &
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El rodillo fraccionedor inferior 12 agoions €l row
dj:l.tof superior 10 por medio del eangranaje 322 fijado al 4r-
bol,1l2' que engrena con el engraneje 324 fijedo: sobre el 6r-
bolL 101, |
" El rodfllo 20 e& accionedo desde el &rbol 10' &
una velocidea periférica que es iguel 0 ligeramente ma&or
que la del rodillo 10, por medio de la osdena 326 que pa-

Ba sobre la rueda dentede 328 sujeté sobre un $&rbol 10¢ y
la ruede dentede 330 sujeta sobre el &rbol 20', E1 rodillo
inferior 22 es accionsdo por el engranaje 332'suje'co sobre
el £rbol 22' y engrana con el engrenaje 332 fijedo sobre el
érbol 20'. Los rodillos desmnidores 24 y 26 se hallan 800w
Plados en’tre' sl por medio del engranecje 336 presente sobre
el frbol 24' y el engranaje 338 presente sobre el &rbol 26°,
A fin de accionar & embos rodillos & una velocided periféri-
ce mayor que aquélla de 108 Toafllos 20 y 22, la cedena 340,
que se extiende alrededor de la rueda dentada 342, es 8cQio=
hede pur medio de una rueds dentads 344 fijeds al &rbol prim-
cipal 300,

Los rod llos 28, 44 y 46 son accionados s velooi-
dades peritérioas meyores que asquellas de los rodillos 24 y
26 por medio de la cedené 346 que rodeé lgz rueda dentads 348
presente sobre el &rbol 24' y la rueds dentade 350 de diéme-
tro menor presente sobre el &rbol 28'. EL rodillo 44 es 60«
cionado desde el rodillo 28 g 1ls misma velocidad periférice
por medio de la cedene 352 que pase sobre les ruedas dente~
das 354 y 356 presentes s0bre los frboles 28' y 44' respecti-
vamente. E1 rodillo 46 es acoionsdo d esde el rodillo 44 & la

= 21 » '
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nigno velooided peritérioe por medio de la cedena 358 que
pesa slrededor de las rugdas dentedas 360 y 362 fijadss &
loe &rboles 44' y 46' respectivementes

Le cinta 36 se desp.l.aza & uns velocided superfi-
clal menor qus squella de 193 rodillos 28, 44 y 46 pero ms~
yor que:.aquelle de los rodillas'24 ¥ 26 accionendo sdecusde-
magnte loa dt;we‘rodillos 30 ¥y 42 gue sostienen los extremos
de le cinta. La cadens 366 pasa alrededor de las ruedas den-
tedas 388 y 378 fijedas & los frboles 30' y 42 regpective~
mente, y elrededor de lus ruedas dentadss 368 fijeda al érbol
intermedio 370 que es accionado desde el &rbol 300 por medio
de la oadena 372 que pase slrededor de las ruedas dentadas 374
y 376, sujetas a los &rvoles 370 y 300 resgp ectiveamente,

Los rodilles 50 y 52 ge hallen acopledos entre si
por medio del engranaje 400 presente sobre el £rbol 50' ¥y el
engransje 402 presente scbre el &rbol 52', E1 inferior de
esf;as rodillos es eccionsdo & la veloocidad relstiva erribs
desoripta de la cedens 404 que pase slrededor de le rueds deo -
tada 406 presente sobre el &rbol 52' ¥ le rueds dentads 408
presente gobre el &rbol 42's

Los accionamientos pearea los Juegos siguientes de ro-
dillos y cinte trangportadore pueden ope:r.-ar/":f'9 migmo princi-
pio de los asccionemientos que se ecebsn de desoribir y e
oonsecuencia su desoripoidn detallads se considere innaces
saria, Los rodillos 62, 64 y 66. se halien acopledos por

cedenes y ruedas dentades y la potencia es tomsde del &rbol

50' 8 través de la cedent 410 que ge extiende slrededor de 1&
rueds dentada 402 presenta sobre el Arbol 50! y l2 rueds den-

. 22 -
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tada 414 presente sobre el &rbol 62'.

Los &rboles de 1os rodillos extremos 68 y 74 gue
sostienen & 1la cinta 60 lleven ruedss dentadeas accionadas
por wne cedena 416 que se extiends elrededor de le rueds den-
tada 420 presente sobre el rbol 422 que es sceionado desde
el drbol 370 por medio de la cadend 424 que pasa alredsdor
de la ruede dentads 420 presents sobre el &rbol 422 y slre-
dedor de le rueda denteda 428 presente sobre el &rbol 370,

» Les rodillos 80 y 82 se hallan noopledos entre si
por medlo del engrensje 430 presente sobre el &ibol 80 y el
engranaje 432 presente sobre el 6rbol 82'. El di:hol 80* pue-
de ser convenientemente 8ccionado desde el &rbol 66' emplesn~
40 une rueda dentads 434 dispuesta sobre este Gltimo qus ao-
oiona uné cadens 436 gue e-;e extlende elrededor de la rueda
dentada 438 montada sobre el primero,

El cilindro 100 es accionedo por medio de la 0=
rrea 462 que pasa slrededor de la polea 460 dispueste mbre
el oilindro y le polea 464 dispuesta scbre el érbol 466 que
es acoionedo desde el &rbol 422 por medl 0 de los engrenajes
oonicos 468, La trompete 108 puede ser convenientemente ag«
cionada por medio de nna corona dentads 510 nontad_a soObre
la trompeta y engrenando ocon el engranaeje 512 dispuesto sne
bre el frbeol del oilindro 100, Los rodillos 110 y 112 se ha
llen acoplados entre si por medio de los eagransgjes 514 y
516 y mo de estos rodillos e sté eonectedo & una parte en mo-
vimiento de la méquina, tal oomo se indica diegramftioemente

POr medio del engrenaje c6nico 518 presente sobre el érbol del
rodillo inferior y gque engréns ocon el engrecaje c6nico 520 fie

w 23 w
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jedo sobre el &rbol del cilindre 100,

, Bl invento no se limite & la realizecién egpeci~
fioa erriba dsabripta oon la exoepcibn de lo requerido por
les reivindicaciones adjuntes. Como ejemplos de modifica-
cimes gue han demostrado ser Gtiles en la préctice, se
pusden subgtituir les cintas 36 y 60, mostradas en la figure
1l, por Juesos inferiores de rcdillosg los cusles, e¢on 108 ro-
dillogMuperiores, me hallen dispuestos de tal manera COmMO pa~
ra efectusr el estiredo y el corte profundo de les fibraa;{
De este modo, en la figura 10, los rodilloe rileteados 24 y
26 pueden ser seguidos por 1os rodillos superiores e infe-
riores 230 y 232 que eprisionen positivamente las tibras y
giren a una velocided periférice mgyor gue le as los rodillos
20 y 22 a fin de efectuar el estirado y la remocién de los
fragmentoe adheridos de fibres a medidas que las fibrae eon
aedelantades & través de los rodillos 24 y 26, lne cinta 234
gse hella interpueste eatre los rodillos 230 y 232 pere ime
pedir le rotura de lss fibras., El velo 8 es suministrado
por estos rodillos a un Jjuego de rodillos numerados consect.
tiveamente desde el 240 al 251, Los rodillos 240 y 241 son
rodil los transportadores para sostener el velo gue se extien-
de desde los rodillos 230 y 232 a los rodillos 242 y 243, 1la
linea de contacto entre los rodillos 242 y 243, esté sepsrado
de aguélla de los rodillos 230 y 232 por una distancia 8p ro-
ximademente igual & la longitud de le fibra, o 1la& longitud

‘méxime de l8 fibra si hey alguna variscidn. El rodilo 243

gire a una velocidad meyor que el rodille 232, y el roaille

242 gire & vns velooided meyor que ef rodillo 243, La diferen-
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cla de velocided entre los rodilloe 242 y 243 es preferible-~
mente del orden del X%, sin bien debe evitarse por supuesto
el rizamiento de las fibras por exceso de velOoidad del rodi-
1llo superior.

Loe rodillos 242 y 243 sa hellan sepaerados por
una distanclia muy pegusiie, por ejemplo de 0,05 mn pera ua
velo de un espesor promedio de 1,6 mm, & fin de qus le fric-
clén haga evanzar las fibres y las estire sn forma desliza-
ble. For lo menos uwno de 1los dos rodillos 242 y 243 se en-
cuentra preferiblemente cubierto con caucho u otro matesriel
eléstico & fir de impedir la destruccidn de lss fibras y de-
bido & este elasticided, el espaciedo de C,05 m, pw de ser

| variado considersblemente con buenos resul tedoss

Los rodillos portedores intermedios 240 y 241 se ha
llan sepersdos entre si por una distencie que puede ser me-
yor que el espesor del velo en este punto. FEsta&n sooplados
entre g1 por medio de los engranajes 256 y 25é peara girar a
la misma velOoided periférice, qus se encuentrs preferiblemen~
te eartre la veiooidad del rodillo 243 y mquells del rodillo
252 Debido & ls seperacidn compasrativamente emplia de los
rodillos portadores 240 y 241, éstos no necesitan ester ou-
blertos de caucho y pueden ser de metal y preferiblemente se en~
caantran estriados. Sus superricies deben enoontrerse auy pré-
ximas & 108 rodillos que tienen & embos lados, pero sin lle-
gar a tooarlos,afin de que despojen & estos rodillos de las
fibras que pueden llevar adheridas. Las estriss presentes ea
los rodillos protadores mejoren su eficacia en este sentido.

Tz estiremiento longitudinal y uwn corte en profundisz

925-
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dad gf}icionales son efectuades por los rodillos 246 y 247 con
los rodillos intermedios 244 y 245 que sctfian como portedo-
res. Lste per final de rodillos portadores 248 y 249 trang-

porta las fibras hecié ls ointa 86, desde la cual gon re-
cogidas en torme de mecham.

Como una modificacidn efn distinte puede ser em-
pleado el sparato llustrado en ls figura 11, teniendo una
Pluralidad de rodillos superiores gue cooperan 0on un ro-
dillo inferior finico. El rodillo inferior 2438 correspon-
de, por ejemplo, al rodillo 243 de ;l.a'réalizaoidn poptra-
da en 1s figure 10. En lugar del rodillo swperior 242 de
la figura 10 se emplean dos rodillos pequelios 242a y 242b,
ambog preferiblemente oonfeccionados de acero, presentendo
estrises y rotando & la misma velecidad,-que es de preferen~
cia considerablemente més répide gue la velocided del rodi=-
1lo 243e del cual se hallan ligeramente separados, todo tal
como se expliad con referencia & la figure 10, Se ha enodne-

tredo que el empleo de una pluralidad de rodillos pequefios
cooperando oon wa rodillo msyor fnico, provee une mejOr su-
perficie de oontecto con el velo y efectfia un mejor corte
en profundidad que un pear de rodillos opuestos. En el ce-
80 en gue se traten en ls& méquine mechas de fibras larges de

cualquier clase, enimales, veget&les 0 sintétioas, O mezclas

" de las mismes, las longitudes individusles de las flbras

pueden ser alargades pudiendo obteneree une mecha de fibras

estiradas fabricede en base a les mismasg tal gomo se aceba

de desoribirs
Esta solicitud que corresponds & la presenteadsa en

- 26 »
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los Estados Unidos de Américea el 1 de marz0 de 1943, bajo
el ntmero 477.608, se acoge & los benericios del articulo
51 del vigente Estatuto de Fropiedad industrisl,

-0« NOTA -0 =~

Loe puntos de invenoién propia y AUEVA QU S8 Prew
sentan para que sean Objeto de esta Patente de Invencitn en
Egpafia por VEINTE afos, son los siguientes:

1¢,~ Un sparaeto para producir una meche de fibrag
estiradas partiendo de una tela de filamentos, gus inoluye
medios para romper la tela & lo largo de lineas gqus corren
al través de la misms, diviairle en tires, cede tira oompues-
te de fibras que tienen 108 extremos de entrads rotos alinea-
dos uno con Otro a lo largo de l&é linea delanteres de rotura
de la tira, uns pluralided de juegos de elementos separado-
res de ribras gque, cogen la tele a 10 largp de lineas prede-
termmardas al través de sus superficies fSpuestes y par los
cuales pasan las fibras, adelantend0 uno por 1o menosg de los
elementos de uno por lo mencs de los juegos més deprésa que
un elemento Cpuesto del mismo Jjuegd, pera impulsar & una cgpé
de las fibras a evanger .més deprisa que otre cepa de las mis-
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mss, y embos elementos de por 1o mencs uao de los jwe gos
avenzan még deprisa que cuslguler elemento de wn Juegd an-
terior pars estirar la&s fibras; y medios pars formar oon
les fibras e stiradas una mech&, que incluye un delantsl de
entrege y un eilindro coleotor dispuesto cerca del delan-
tal destinedo a enroller y recoger las fibras a 10 1&rgo

de una linesa pradeterminads, estendo el mecanismo de ro-
tura y el de separacién de ribrag dispuesto entre si de

tal meners qQua dichas lineas de rotura y de enceje de ele-
mentos forman entre 8l un &gulo predeteminedo tel que los
extremos de entrade alinesdos de lus fibras en uas cepa de-
da son gogides y Obligedos a avenzer sucesive més bien que
sinulténeamente por elementos opuestos movibles y estendo
el cilindroc dispuesto de msnera . ofn relacidén a los cite-
dos medios de rotura gue la linea de recogida tiene una iIn-
clinacién diegonelmente opueste & las linese de rotura con
1o cusl les fibres estiradas se recogen en una meche indepen-
diente.

22.- Un sperato para pr oducir une mecha de fibras
estirades pirtiendo de una mechs de filamentos gue @ mprenw
de w per de roaillos rompedores de filamentos, medios pera
impulsar dichos rodillos, ter iendo uno de estos une super-
ficle inelédstica dure y el otro en su suerficie un paso he-
licoidel obtuso de superfioie dura, estando el fngulo de in-
clingcién de la hélice con el eje del rodillc comprendido
entre 60° y 88° para romper la tela en tiras oblicues inclie
nadag de 2° @ 30° con respectc & la direccién de‘recOrr1do

de la misma estando cada tire compueste defibras que tienen

w 28 =
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los extremog de entrede en una linee oblicua que se e xtien-
de al través de la tele, une plurslided de elerentoe Cp uss-
08 que oogen la tela montedos de menere que la linea ae su
contacto ocon le tela forma w éogulo comprendido entre 60°;,

¥ 88° con diche linee oblicua; medios para impulsar loséle
meptos gue cogen ls tela & velocidades superficiales meyo-
Tes que la velocidad superficial de los rodillos rompedores

y dichos elementos cogen las fibres de dioha tira y tiren de
ellas euoéeivamgnte a medida que l0s extremos delenterog de
las mechas entran sucesivamente en 1a linee de contacto de
dichos elemestos pare hacer avangar una fibrs entes agarre-

da con relacidn & une ribra sgarreds degpuds; dichos medios
de motor estén tembifn destinadas pare impulser un el emento

& mayor velccided superficial gue la de o elemento Opuesto
pera hacer aveazar lag fibras jmto a une swperficie de di-
oh& tela con relecidn @ las fibres contigues a le otrs super-
ficie de dicha tele; un delantel destinado a recibir las fi-
bres cortadas y estiradas; medics pare impulser dicho delene
tel a velooidsd por lo menos ten grende como la velooidad pe-
riférice de un elemento cogedor de tela y que inmedietemente
la precede, y un cilindre en proximidad el delantelcon su
eje obliouo a le direcoidn del trayecto de &iches fibtras, con
une inclinaeidn que sigue la mipms direccién de le inclinaeién
de la hélice, y es opuesta diagonalmente & la inclinecidn de
les tiras oblicues; medios pars impulser el cilindro a wns ve-
locidad periférica por 1o menos ten grande como le velocidad
de dicho delental con le superficie del 6ilindro en proximi
dad al delantel que avange en direccién opueste & la direceidn

-,29&-
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de movimiento de dicho delantel; estando el e¢ilindro desti-
hado & hager contacto oon l@s fibres en el delantal y psra
tormer oon elles wn rollo helicoidal de mecha y guisr es-
te rollo de meche hacis delente en la direccién de su eje.
3.~ Ungpearatc para producir una mecha de f ibras

 eptiredas de diferentes longitudes partiendo de une tels

de filamentos; que comprende un par de rodillos romps dores

de filamentos; medios pure impulsar dichos rodillos, uno de
los ouales tiene une superfiocie lneléstica dura,‘ y el otro
tiene en su superficie utna rosce helicoidal obtusa de super-
ficie dura, estendo el 8ngulo de inclinscién de la hélice
con el eje del rodillo comprendido entre.éo" Yy 88°; medios
pera guiar la tele & 10s rodillos rompedores oon diferen-
tes inclinpciones en rel.aoidn oon le inclinacidn de la hé-
lice para romper la tela en tiras oblicuas de fibras de dis-
tintas longitudes, componiéndose ceda tira de fibras que tie-
hen sus e xtremos de entrade en linew oblicua &l través de

la téla; we plwelided de elementos cogedoree de tela opues~
tos montedos de menera que ia linea de su contsoto con la te~
la forme un fngulo comprenido entre 6C° y 88° con diche 14~
nea oblicur; medios para impulsar los elementos Que cogen la
tels & velocidades superficiales més grendes que la velo-
cided superficial de 10s rodillos rompedores; 00giendo d4i-

chos clementos las fibrag de dicha tira y tirando de ellos
en suocesidn cusndo los extremos delanteros de las fibras en-

tpan sucesivemente en la linsa de conteoto de A1chos elemsntos
para hacer avanzar una fibre cogida antes en relacién ocon una

tibra cogide después; estando tembién didios medios 1lmpul go-

ﬁ}Oa



10

15

20

25

178444

res destinedos a impulsar wn elemento & velocided superfi-
olal meyor que la de un elemeato Opuesto para hacer aven-
z&r las iibras contiguss & une superficie de diche tela

oon relecidn a las fibres contigues & la otre superfiocie

de dlcha tela; wn delantel destinado & r ecibir las fibras
rotas y eatiradaé; medios pers impulser sl delsntal a ve-
locidad por lo menos tan grande como la velogidasd perifé-
rica de un elemento gue coge la tela e inmediatamente lo pro-
cede y un 0ilindro e la proximidad del delantal que tiene
su eje obliouo & la direcoidn del trayeocto de dichas fi-
bres, con una inclinscién que est& en la migme direccién

que la inclinapién de diche hélice y es diasgonalmente opues-

ta & la inclinacidén de las tiras oblicues; medios para impole

sar el .cilmcro @ veloocided periférice por lo menos ten gran-
de como la velocidad de dicho delantel con la superficie de
dicho c¢ilindro en la proximidad del delental avenzando en di-

reccifn opuesta a la direccidén de recorrido de dicho d elantal,
estando el cilindro destinado .a hacer contacto oon las fibras
del delantel y a formar con las fibras un rollec helicoidal de
mecha, y guiar dicho rodillo de mecha pera que adelaate en la
direoccién de su ejeés 7

49@- In sparato pere producilr fibras de una tele
de filamentf:s que ingcluye en combinacibén mediog pars romper
le tela de filamentns en . fibras, y medlos para guitar de-

loge xtremos rotos contiguos de las fibras fragmentos gplas-

tados de filamentos, gue las unen entre sf; que comprendea
tres sucesivos juegos de rodillos por los cuales pasan les

fibras, el primerc y el tercero de 1los cuales cogen positi-
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vamente y hacen avenzar les fibras y estfn espacisdm por
wia cremallers que rebasa la longitud de l& fibra, y el jue-
g0 ihtermedio de dichos rodillos tienen scansleduras Opues-
tas queg engranan unas con otras pero estén seperades de ma-
nera qua prasenten un treyeoto tortuoso abierto por el ousl
pusden avanzer las-fibras, medios pare haoer girar el pri.
mer Juego de rodillos a velocidad periférica predeterming-
da, medlos pars hacer girar el segumdo juego de rodillos a
velocidad periférios meyor que le del primer juegd de méne-
ra que los extremos de entrada de las fibres oogidss por el
prdamer juego de rodillos se limpisn por diches acanalsduras
para guitarles fregmentos, y medios para hacer girar el ter-
cer juego de rodillos & velocidad periférice mesyor gue la
del segnndo juego, de mereré que 1los extremos traserog de

les fibrasg avanzadas por el primer juego de rodillos se ven

Obligados a proseguir el,trayeeto tartuoso para quiter de

ellos ulteriores fregmentos.

5#.- Un gperato psra producir fitras de una tels
de filament&a, que ilncluye en combinecifén medios paras rom-
per los filementos de la tela en fibras y medlos pere de-
sunir extremos rotos contiguos de las fibres; que cOmpren-
den tres juegos sucesivos de rodillos por los cualeghesen
las fibras, de los cusles el primero y el £ltimo jusgo cO-
gen y hacen avanzer les fibras y ei' Juego intermedio tiene
ecenaladuras opuestes ¢ue engrenes entre sf{ pero que estén
ten separades gue ofrecen un treyeeto tortucso abierto al
travas del ocusl son asdelantadas les fibras por el primero y

el fltimo juego de rodillos de mmera que se quitan los frag-
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mentos de filamentos aplas;ados que unen entre sf los ex-
tremos rotos de -las fibras,

6¢,~ Th gerato para proaucir una mechf de tibraes
partisndo de une tela de filementos que incluye .medios pe-
ra romper le tele en ,i“ribrae, medios pera estirar y oortar
diches fibras, y medios pars enrdllarlas en wme mecha; gue
aomprende un transportador movible pera sostener y hacer avan-
zar la tela de fibre, un cilindro con nervios longitudinales
disgpuestos en inoclinmciln con el trayeeto de evanos del transg-
portador y cerce del migmo, y medios peras hecer girar el ci-
lindro en direccidn opuestes al avence del transportador para
enrollar ¢n tna mecha la tela ds fibras,

7%.~ Un gparato segfin se reivindice ez el punto
62, que :Aciuy_e también un miembro que hace ocomtacto con
las fibras destinado & apartar la electricidad estética de
las mismes, y medios pera splicar humedad & las fibras y al
delantal'en cantidad controlede predeterminsda suficiente
Para quitar tods ulteriar electriocidad estética de la s fi-
bras pero inputiciente pérghacer gue las fibras se &dhieran
&l transgportador,

8%.,~ th eparato pare producir une mecha de fibres
partiendo d; ne tel2a de filamentos que incluye meddos pe-
Ta romper le tels 8 10 largo de lineas ingcl inpdes oblicusmen-

te conAlla pera romper el rilemento en I'ibras; medics pare
estirar las tibrés,un deleatel destinsdo a recibir les fie
bras rotes y estiradas, un ¢11indro en la proximidad del de-
lantal que tienen su eje oblicuo & la direccién de recorri-

40 de¢ dichas fibras ocon uhe inclinecién que es de sentido
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Cpuesto & 1l& de las rotures, medice psre impulear el oilin-
dro a velocidad periférice por 10 menos ten grende oomo la
de dicho delsntal, con el cilindro gilrendo en sentid opuas-
t0o & lLs direccién de merchae del delentel, estendo el cilin-
aro destinado a heger contecto con las tribras del delantsl
¥ & rormar con elias un rollo helicoidel de mechse y medi}oa‘
para retirar el rollio de meche en lu direccidn de su eje.
9.~ Uh sperato para producir una tele de tibras
partiendo de mna tela de tilementcs, que tiene un érbol de
mando prinecipal, medios impulsedcs por el £rbol pera rom-
per ls tele de filsmentos en fabres, un mecenipmo pare ha-
cer avenghr le tela de fibras fracturades en el seatido de
8u longitud pare separarles en profundided, inoluyendo es-
te meow ism0 W medio superior que tiene une Swerficiw mo-

vible que hace contacto de rozemiento econ ls cara swperior
de la tela rote y un medio inferior que tiene wia Superfi-
cle movible que heace conteoto de rozamiento con la cara in-
Terior de la tels rota y medios impulsores movidos por di-
cho £rbol pera mover ceds uno de dichos medios, e incluye
dispositivos para mover uno de dichog medios & velocidad

suerficiel menor gue la del otro,

108,~ Un gparato pers producir una tela de fibras
psrtiendo de una tela de fileamentos que tiene wa &rbol im-
pulsor principal, medios movidos por dicho £rbol pera rome
per ls tela de tileamentos en fibras, un mecenismd pare ha-
cer svanzar ls tela de fibras rotas en el sentid de su lon-
gitud pare separarles en profundidad; ingluyendo dicho me-

canismo un medic superiC:r que tiene una superficie movible
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gue hace contacto de rogamiento con le gara superiior de le
tele roté y un medio inferior gue tiene unalawerfmb no=
vible gue hace contacto de rogsmiento con le cara inferior
de la tele rots, y medios de impulsién movidos por diche
érbol pera mover cade uno de dichos medl os, i1noluyendo dis-
PoOsitivos pare mover uno de ellos s velocidad superficial por
lo menos un 25§ meyor que le velooidad superficial del otro.

112.- Th g arato pera piroducir uns mecha de mna
tela de filaaientoa, qQue incluye en oombinecifn un par de ro-
dillos rompedores que comprende wn rodillo liso de superfi- -
cle dura y wn rodillo que tiene roscas obtusas destinadas
& rouper filementos sostenidos sobre el rodillo 1iso por pre-
8i6n contra el mismo, estando diches rosces inclinades en un
éngulo muy oblicuo con respecto &l eje del rcdillo; medios
pars verisr el éngulo en el pleno de 1la tele con que la mig-
ma 86 suministré e 108 rodillos rompeddres psrs varisr las
longitudes de las fibras rotas por dichas roscés; mediog pa-
ra desunir los fragmentos rotos; medios Ccus Biguen @ e stos
medios de desnnibn para separer las fibres en plenos hori-
zonteles; medios paré estirar las fibres y medios para enro-
llar las fibres estiradss en wn rolio de mechas:

128,~ Th gparato pera pacducir ribras de uvna te-
le de rilementos que incluye en combinacién wn per de Todi-
llos rompedores que comprenden un rodillo liso de superficie
durea y un rodillo gque tiene rosces obtusas, destineadas a rom-

per los filamentos obtenidos en el rodilio liso por presién
contra ellos, estando les rogcés inclinadas en éngulo oblicuo

con el eje del rcdillo, v medios para varier el fngulo en el

935‘
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pleno de la tela &l cuel se suminigtre ls misma a 10s rodi-
1los rompedores pargwerisr las longitudes de les fibres rotas
por dichas rosces,

l3f.« Un eperato para producir uns meche de lon-
gitudes oortédaa de wa tela de filamentos de tibras, que
comprende medios pars romper las fibras de la tels, medios
para estirar las f'ibras rotes, y medios p-éra earoller lag
fibras rotasg estiradss e we mecha yue comprende un trans-
portador movible pare sostener y hacer avengar la tele de
fibres rotas, w eilindro donﬁérvms digp uestos diagonalmen-
te & la direccifn de avance del trangportador y en proximi-
dad al misme, y mediosg para hecer girar el cilindro en di-
recoidn opuesta el avance del transportadar pers enrollar
la tela de tibras rotas estirades en wna mecha;

148,- b gperato para producir longitudes cortadas
partiendo de'una 'i:ala de filament0s fibras que comprende en
combinacién rodillos pera romper la tela de filementos, uno
de los cusles rodillos tiene rosces helicoidsles de bordes
cortentes obtusos y el otro ana superficie dura pere scste-
ner los filamentos contra la presibn de cdichos bordes, con
1o cual se rompen los filamentos, y ta per de rodillos, ca-
da uno de los cusles tiene cscales en su superficie g ue 8O-
breseslen entre 1los especios entre les canales del otro ro-
dillo, estando lae consles destinadas & coger las superfi-
oles opuestes de la tele para hscer gue ondule la tela ro-
ta, medios para mentener los rodillos scanalados sep arados
en distancis guficiente pere impedir que las omales de uno

de ellos haganm contaoto con las del otro; medios pars impul-
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sav los odillos somalaaos s igual velooidad superfiotal ma-
yor que le de los rodillos rompedores; medios de suministro
de la tele & 105 cusles se entrega la tela desde dichos ro-
dillos acanalados y medios pars mover los medios de suminis-
tro de 1a tela & velocided superfiotel meyor qus la de 1os
rodillos ecenalados ocon 10 cual los filementos rotos se se-
peran ehtre 8l yse sgrupan en longitudes separadas de fi-
bras, - - o : S S

- 152.~ Tn aperato para producir longitudes cortadas
seperades pertiendo de mne tela de filamentos de filres, que
oomprende en combinacién rodillos rompedores para romper di-
chos filementos, uno de 108 cusles rodillos tiene Troscas he-
licoidales oon bordes cortentes, un par de rodillos acanala-
dos cads wo oon censles en su swerf;pie‘éuergagetran en los
especios entre I[.os cenales del otro rodillo, estando les oa;
hales destinedes a coger las superficies opuestes de latels
rote y a hecer que dicha tele ondule; medios para mantens 10§
rodillos eoenalados separados en distancie suficiente pera !n;-

" pedir gue las sceneleduras de uno de 1lo0s rodillos hegsn con-

tacto oon las del otro; medios psra morer los rodillos scena-
ledos & igual velocided suerficisl meyor que la de los ro;
asllos rompedores; medios de suministro de le tele a los cuse-
les es entragada la misma por los rodillos ‘8osnglados, y me-
dios para mover los md:los Qe suministro de la tela a velo-
oided superficial mayor que la de 1los rodillos scanszlados,
con 1o ouel los filemendos rotos se seperen unos de otros y
se agrupen en 1ongi1:udas de fibres seperades,

16:.- Th eparato pere producir longitudea ocortadas
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separadas de une tela de filamentos de fibres en moviniento
continuo, gue comprende medios pare spretar roscas helicoi-
deles de bordes cortentes contra diche tele pera romperla,
medios pers hecer que ondule la tela fracturads, que oompren-
dea w per de rodillcs aceaelados; medl Os pere hscer adslan-
ter le tela entre los rodillos acenslados & velocided mayor
que su velocidad dursnte le& roturs y medios subsiguisntes pe-
ra hecer avanzer le tele & velocidad mayor que le gua tiene
cuendo pssa entre los rodillos eomaladbs, pare seperar en-
tre af las longitudes ds filres. _ .
o 17%,.~ Th gpersto pera producir 1mgitndae oorte-
das seperadas de una tela ds filamentos de fibras, qus com-
prende en combinacién rodillos rompedores para romper dichos
filementos, wo de 1@s oueles rodillos tiene rosass heliocod-
deles con bordes cortentes; mu par de rodillos ecsnalados ,
oada w0 de 108 ouales tieze otneles en su superfiole que
penetrasien 10s espadi Os entre les ceneles del otro rodillo
estando las censles destinades & goger lq_'awglff‘ieiesﬂwepues-'-
tas de la tela freotureds y a hecer giduler dichs tels; me-
dlos para mentener 10s rodillos ecenelsdos geparedos en dis;-
rodﬂ.loe haga oontaoto ocon las oanalen de‘l. otro, mem pars
mover los rodillos aceneledos & igual velocided superficial
meyor qus s de los roiilics rompedores; w mecanieno de avan-
os de la tele que sigue & los ?od;llps sceneledos para heger
svanger la ‘tela de fibras rotas en el sw.tido de sgus longitui
para gepararlas en profunﬁidad. mecaniem qm inolm wm me-

daio superior que tiene uia super:fiaﬁ.e novi.bla que haoe oontac-
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to d.roznmnto con la oara smrior de la tala rota ywm
nedio tnru-tox- qus tiene ane superficle movitle gue hece oon-
te0t0 de rosantento cea la cara inferior de la tele Tots; ois-
Positivo pare mover 1os dos mefios oitedos a velodidades su-
perficisles mayores que la de 1os rodillos somnslados, y pe-
re impulser ano de dichos medios e veloc;dqa.émq:riciql més
baje que la velocided swerficiel dsl otro, con lo cual los
Tilementos freaoturados se separan entre si y con ellos se for-

‘man 1ongitnaaa de fibres separsdes.

o 188,~ h gparato para formar we mha de f:l:bru tax—
 Tel y como s ha desorito en 1s Nemoris .que snte-
cede, reprecentado en les d:lbnjoe que se scompesfiern y con 1os
fines que se hen especificado,
Entre l{nems "eobre®, valo. .
" Esta lemorie consts de treints y nueve hpjes eaari-
tes por uneg sola oera.

maersa, 74U 1947
P. A

D39
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