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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don FRANCISCO BABYI ROCHE, de nacionalidad
espafiola, residente en Barcelona, por "UN MECANISMO
PARA LA FABRICACION CONTINUA DE TUBO DE PEQUENO DIA-
METRO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una méquina
o mecanismo para la fabricaeidén continua de tubo par-
tiendo de varilla de vidrio o .muteria pldstica, de es-
peciél aplicacién para la posterior elaboracidn de
abalorios o granitos de vidrio perforados utiliza-
bles principalmente como adorno de vestidos y simila-
res, con cuyo mecanismo se logra una ficil, regular,
uniforme y automatica fabricacidn del tubo de vidrio,
sin desperdicios de primera materia ni cuidados espe-

ciales de ninguna clase.
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Consiste esencialmente el mecanismo objeto de
la presente patente en un elemento vertical guiador
de la varills de vidrio o similar, con un disPositij
vo de descenso automdtico de la misma & base de pe-~
sog o similar, el cual conduce dicha varilla a una
hilera constitufda esencialmente por una ocarcasa 0 en—
volvente exterior cilindrica que en su base inferior

presenta forma troncocbdnica terminada en un orificio

central, por el gue sale el tubo fazbricado, presentan—

do esta hilera una punta central dirigida hacia arriba

y sostenida por tres brazos en estrella, siendo esta
hilera calentada exteriormente por un mechero adecuado,

y disponiéndose en la misma hilera un conducto que desem—
boca centwalmente en la zona inferior de la referida
punta, por el cual se inyecta aire a presibn en el
sentido de salida del +tubo.

Parz la mejor comprensidn de la presente memo-
ria descriptiva, se acompafia un dibujo en el que, esque-
méticemente y tan sélo a titulo de ejemplo, se represen—
ta un caso practico de realizamcibdn del objeto de la
invencién

En dicho dibujo, 1la figura 1 representu una
vista en alzado del conjunto del mecznismo; la figura
2, una seccién por II-II de la figura 1; y la figura 3,
una vista por II1-III de la misma figura 1.

Bl elemento gufe -1- es de cualguier forma apro-
plada pars dejar deslizarse por su interior la varillsa

-2-, estando constitufdo este elemento -1-, en el caso
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representado, por las dos medias cafius -l-, entre las
cuales, en toda su longitud y a cada lado, quedan lags
regatas o entallas longitudinales -3-, pasando por di-
chas regatas el soporte transversal -4-, al que van uni-
dos los pesos -5- que obligan & descender a la varilla
de vidrio -2-.

Al extremo inferior de las guias -1- va dis-
puesta la hilera para la formacidn del tubo, la cual
estd constitufda por 1la cobertura o carcasa cilindrica
y metdlica -6-, la cual en su base inferior -7- termi-
na en forma troncocénica con el orificio central -8-
para l. salida del tubo formado. Aproximadamente a me-
dia alturas de 1=z cafcasa -6~ va mantenida centralmente
la punta -9- dirigida hacia arriba y sostenida por los
tres brazos en estrella -10-. La pared lateral de la
carcasa -6- estd atravesadsa en direccidn diametrzl por
el pequeilo conducto -1l-, terminado en el centro con
el codo =12~ en direccién vertical, y estando en comu-
nicacién este conducto -11l- con un ventilador =13%3- o
similar para la insuflacidn de aire.

la carcasa -6- viene calentada exteriormente
por el mechero ~1l4-, calentamiento que se transmite a
s interior y funde la varilla de vidrio -2-.

Deba jo del orificio -8- van dispuestos los ro-~
dillos =15~ de acompaflamiento del tubo -16—- una vesz
formado.

El funcionamiento del mecanismo descrito es, en

lineas generales, el siguiente: dispuesta la varilla -2-
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entre las guias -1-, los pesos -5- obligan a descen-
der g dicha varilla, la cual al entrar en la carcasa
-6~ se ablanda sin llegar a su fusién total, separén-
dose en tres sectores debido a la accidén de 1a punta
-9- y brazos -10-, continuando en esta forma hasta so-
brepasar al conducto -ll- y codo -12-, a purtir de cuyo
punto y al pasar por el orificio ~-8-, se unen las tres
porciones o sectores formando tubo, soplando constante-
mente aire por la salida del codo -12-, lo cual favore-
ce la formacién del tubo y la solidificacién de la ma-—
teria reblandecida. El tubo -15- g su salida del orifi-
cio -8~ es guiado por los rodillos -14-.
Serdh independientes del objeto de la presente

patente, los materiales, forma y dimensiones, tanto
absolutas como relativas de las diversas partes que
componen el mecanismo y, en general, todo cuanto no
altere, cambis o modifique la esencialidad de la in-

vencidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:-

1. Un nmecanismo para la fabricacidn continua
de tubo de pequeflo didmetro, que consiste esencialmente

en un elemento vertical de gufa de la verilla, con un
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dispositivo de descenso constante y automftico de di-
cha varilla, desembocando este elemento guiador en una
hilera constituida por una carcasa exterior en cuyo in-
terior va dispuesta centralmente una punta dirigida
5e hacia arribap sostenida esta punta por brazos radisles,
y presentando la misma carcasa un conducto que entrande
radialmente demde el exterior termina en el centro.con
codo hacia abajo, por cuyo conducto se insufla constante-
mente zire, siendo la base inferior de la referida carca-
10. sa en forma troncocénica con orificio central pof el que
sale el tubo formado, estando el conjunto de la hilers
calentado exteriormente por uno o varios mecheros, cuyo
calor actia én su interior para‘reblandecer el material
. de la varilla descendente, y estando dispuestos a la salida
15. del orificio inferior de la hilera unos rodillos guiadores
del tubo formado. '
2. Un mecanismo para la fabricacién continua
de tubo de pequefio didmetro.
La pregente memoria consta de cinco hojas folia-
20. das, escritas por una sola cara.
e Barcelona, a 4 de junio de 1947.

Francisco BABI ROCHE
Pedos




Barecelona , 4 Funco 7947
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