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NEMORIA DESCRIFTIVA

PARS SOLICITAR PAUENUE DE INVENCION EN ESPANA

POR: "NJURAS EN FAQUINAS DE CALIBRAR™

A FOUBRE DE STANDARD ELECTRICA, Sed, DOMIC ILIADA EN

MADRID, CALLE DE RAMIREYL DE IRADO N2, 7

El invento se refiere a méguinas de calibrar y particular-

mente & ma',quinas de calibrar para cristales en bruto.

Una de lag operaciones en el proceso de fabricacidn de
cristales pieszo eléctricos es el calibrado de los cristales en bruto
de acuerdo con sus espesores, Esta operacién ha sido efectusda ante-

riormente & meno midiendo el ecspesor de ceda cristal por nedio de

cuelquier dispositivo micromftrico conocide, Sin embearge, en la pro—
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duccidn en serie, le operacién de nedir cada cristel de acuerdo con

‘el espesor por medios menusles es un procedimiento que requiere mu~

cho tiempo si se ha de conseguir un calibrado exacto y, por lo tanto,
- '] . *

es necesario un gren mimero de travcjadores sdlo pare esta operacidn

en la totalidad del proceso de febricacidn. Adem@is, no pusden excluir-

se los errores en el procesa manual de calibrar los cristales,

El fin principel del presente invento es proveer mecdlos
para medir el espesor de cristales en bruto por medio del celibrado
suntomitvico de los mismos de acuerdc con sus espesores y de medlos co—

lectores pars los cristales en grupos de acucrdo ¢con sug espesores,

Otro fin del presente invento ss proveer mediog para eli-

mentar & mfquine de calibrar con crisiales en bruto individuslmente,

Avn otro fin del presente invento es proveer mecdios recep-
tores de las piezas celibradas, cade wo de los cuales recibe plezes
del mismo espesor después de hsber pasado & travds de los medios de

medida,

Otros fines del presente invento se harén aparsntes por la
siguiente descripcidn con relacién & los adjuntos dibujos que ilustran

& modo de eJjemplo formas del invento y en los cuales:

Le fig, 1 es une vista de planta de la mfquina de calibrar

automética.

Le fig, 2 es una vista lateral de le micuina que se mues—
tre en la flg, 1, incluyende ademés un dispositive de alimentacidn

adecuado,

La fig. B es una vista en seccidn de la mdquine & lo largo
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de las 1incas 3-3 de la fig. 2.

Le fige 4 es una parte de una vista frontal de lg- mé—
quina que se muestra en la fige 2 con otra forma del dispositive de

alimentscidn.

La fig, 5 es une vista de planta del dispositiva de ali-

‘mentecifn mostrado en la fig. 4e

Le fig, € es una,parte de una vista de plants de la mé~
quine mostradas en la 1ig. 1l con una proporcion diferente de los en=-

granajes motrices del dispositiw de c&librar.

La fige 7 e8 una visia de planta de otre form de los me-

dios de medir para los cristales en bruto, y
Le fig. 8 es edn otra forms de los medios de medir,

Haciendo referencias & las figs, 1, 2 y 3 de los dibujos,
le mAgquina para calibrer automaticamente los cristales de acusrdo
con sus espesores consiste en dos rodillos inclinedee, 1 y 2, cu~
yos ejes estén dispuestos en un pequefio édngulo entre sf de modo que
la aeparacién entre los rodillos l y 2 varis ligeramsnte de un ex—
tremo al otro, En la forme mostrade en la fig. 7 los rodillos 11 ¥y
2l estdn provistos con partes de diferentes didmetros en greds con
lo que se forman mayores distancias de grada a grada en la direc-—
cidn de alimentscidn, En la forma de los medios de medida mostrada
en la fig. 8 dos rodillos de forma cénica 12 ¥ 2% se proveen y las
construcciones mostrades en la fige 7 ¥ en la fige 8 tienen ejes
parslelos, Los rodillos cdnicos 1?2 ¥ 2® estén montados de tal modo

que la distancie més préxims entre los rodillos 12 y 2R cstd en el
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extremo de alimentacidn de los rodillos. La separecién en un extre-
mo de los rodillos 1 y 2 es igual & la pleza de cristal més fina
que se ha de nmedlr y ls separacidn en el otro exiremo es igual a la
piegs de cristal més gruess que se he de medir, Los rodilles 1 y 2
estdin montados de tel modo sobre cojinetes 3 y 4 respectivamente,
que los extremos de los rodilloe 1 y 2 que tienen la separacidén més
estrecha estén algo més altos que los extremos que tienen la sepa-
racién mfs ancha, Una polea 5 esté tijade en un extremo del eje 6
del rodillo 1 la cuaml esid movida por un motor 7 por medic de una co-
rret motriz 8, Un engransje 9 egtd fijado en el otro extremo del
eje 6 del rodillo 1 y engrana en otro engranaje 10 fijedo 8l eje 11
del rodillo 2, Pdr esta disposit¢idn de transmisidn los rodilloe 1 y
2 giren en direcéiéh opuesta de tal modo que les superficies adys-

centes se mueven haciz arriba {vdase fig, 3).

Yarioas receptaculos 12 estén dispusstos debejo de los
rodillos 1 y 2 para recibir los cristales 13 que caen a travée de
la ranura entre los rodillos 1 y 2 cuando llegan al puntc en que la
separacidn corresponde con el espasor de la piezé, De este modo se
puede conseguir gme cada uno de los receptaculos 12 reciba siempre
cristales de cilerto espesor predeterminedn, La predeterminacidn del
espegsor de los cristales en cade punto de la separacidén de los rodi-
1llos se obtlene fdcilmente, proveyendo un espacio més sncho o més
egtrecho entre los rodilios 1l y 2 en ambos extremos de los mismos
correspondiendo la separecidn mixime y minime & los cristales mas

gruesos y més finos respectivemente, A fin de predisponer la dis—

" tancie entre los dos rodillos, los cojinetes'4 estén soportedex en

forma movil y pueden moverse por medio de un tornillo micromStrico

en una direccidn esencialmente perpendicular al eje del rodillo 2,De

3
I
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éste modo la disiencie entre los rodillos 1 y 2 pusde disponerse de

modo que sea une medida muy exactes Cristeles en bruto de todos los
espesores entre los dos extremos pueden calibrarse con lo que los
cristales ce cierto espesor predeterminado caerin a través de la ra-
nura entre los rodilles 1 y 2 siempre en el mismo punto de los rodi-

1los y, por lo tanto, en el mismo receptdculo 12,

Los rodillos 1 y 2 mostrados en la fig, 1 con sus ejes-
algo inclinados uno con respecto al otro, funcilonardn pricticamente
en la misma iorms que la que se muesira en la fig. 8 en la que se
proveen ejes pearalelos pare los rodillos fusiformes 12 k' 22. B la
fige 7 en le que ce muestran rodillos con didmetros en grada 11 y 21
todos los cristales dentro de un cilerto margen de espesor caerén por
entre los rodillos en une grade determinesda de los rodillos, estando
definido el margen por la distencis de los rodillos en une grade y la

distancie de los rodillos en la greda adyscente,

B las figs, 8 y 4 de los dibujos se muestren respectiva-
mente dos dispositivos de allmentscidn diferentes mlternativos pers
los rodilloes 1 y 2. De acuerdo con la fig, 2 la alimentacidn se obiie-
ne por uwna tolva que se llena de tiempo en iiempe wmanval o auntomitice~
mente con cristales en bruto 13, De acuerde con la fig, 4 el disposi-
tivo de alimentecidn comprende une correa transportadore sin fin 15
que alimenta la méquina de calibrar y provee wna banda de conexidn
entre la operacidn precedente y esta operacidn de calibrar, en el pro-

ceso de fabricacidn,

A fin ds nsegurer el calibrido apropisdo con la mdcuins
de zcuerdo con el presente invento se muesiran tres modus diilerenics de

evitar que dos o més cristales pasen juntos a trevés de los rodillos
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1y 2, de modo que ningdn cristal puede pasar la separecidn de los

»0dillos no correspondicnte a su e5H€80r.

Dos mocos (e canseguir los resultadcs deseades se descri-
ben con relacidn & le cisposicidn de los rodillos 1 y 2, mientras
que el tercer modo se describe con relecidn al dispositive de slimen-
tacidn.

Comc se muestra en la fig. 1, preferiblemente uno de los
rodillos tlene pequefins protuberancias 16 que tienden & batir las
piezas de cristal 13 que pesen & lo lergo de los rodillos 1 y 2, una
de cada vez., Obtro modo de consezuir el misuo Iin es cémbiar ls velo-
cided relativa de los dos rodillos 1 y 2 de 1:1 como se muestra en
la fig. 1, & wia proporeidn diizrente tal como 1:8, como se me stra
en le fig. Be Por csta disposicién el cristal que se enfrenta con el
rodillo con la velocidad de ygiro més alta es movido hacia més arriba
que el que se enirenta con el rodillo con ls velocidad 2a giro més
bajas. De este modo las dos piezas de cristal que se encuentran.en el
mlsmo punto entre los rodillos 1 y 2 son separadas una de la otra ¥y
g mueve & 10 largo de los rodillos 1 y 2 individualmente, Bl tercer
modo de mover los cristales 13 individualmente se puede conseguir
cuando se utiliza waa correa sin iin transportadora,. Las piszss de
cristal 13 son alimentedas sobre la correa iransportadora 15 y cuan-
do se &proximen al extremo del transporialor aproximadamente encinma
del extremo mfs slto de los rodillos 1 y 2, dos barres gufa 17 cstén
dispue stas en dngulo & la correa trausporitadors de tal modo que los
extremos interiores de las barrss 17 estédn sepearsados en eproximade~
mente el tamafio de un cristal, lLas dos barras 17 mueven las plezas
de cristal 13 que estdn esparcidas e lo largo del ancho del iranspor-

tador 15, hacie su centro y solo una pieza de cristal se mueve de ca-



145

150

155

160

165

7e

. L450

4s vez mas alld de las barras 17, De este modo 1es piezas de cristal
aparscen en el extremo de le corree transportadcra 15, en una sola

hilera y caen en la ranura entre los rodilluos L y @ una a um,

A fin de medir el espesor y calibrar los cristales auto-
miticamente con la midquina de acuerdo con el,precsente invento, las
plezas de criétal 13 se colocan en una tolve 14 o bien en una correa
transportadera 15 y son asf guladas hacia los rodilles 1 y 2 we a
una como queda descrito. Debido a le rotacidn de los rodillos 1 y 2
y debide ademds & su posicién inclineda, las piszas de cristal 13 se
moverén desde el extremo de alimentacidn ds les rodillos sl otro ex-—
tremo & lo largo de las renuras de los rodilloes. Los cristales mis
finos cacrdn s través de la ranure entre los rodillos cerca de su
extremo de alimentacidn y en el punto de la ranura que corresponde
exactamente a su espesor, amlentras que los més gruesos que no pueden
caer a través de lé seperacidn mds extrecha de los rodillos 1l y 2
se moverdn hacis el otro extremo de los rodillos hasta que alcancen
una separacién tal de los mismos que permita ls cafda del cristel
en los receptdculos 12, De este modo los cristales de cierto espesor
predeterminado camerén en los receptéculos dispuestos debajo de los
rodillos 1 y 2, siempre en el mismo punto y cads receptéculo recibe
siempre cristales del mismo espesor predeterminedo o margen de espe-

sor, respectlvasente,

Aunque se han descrito los principios del invento con
relacidn a varias formes diferentes del mismo, quedard entendido que
estas formes serén solamente & modo de ejemplo y no como 1imitacidn
del alcance del mismo tal como se indica en los fines del mismo y

en lss adjuntas reivindicaciones,
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. Este invento corresponde a una solicitud de Patente

formulada en los Estados Unidos del Horte de América el 26 de Di-
ciembre de 1944, sefialada con el 118,669,746 y se acoge, por lo tan-

t0, & los beneficios gque otorgan los convenios internacioneles vi-

gentes,

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presenten

para que sean objetoc de esta Patente de Veinte Afios, son los si-

guientes:

1e~ M joras e‘n ma’.quinaa de calibrar pilezas carascterize-

das porque comprenden medios de medida pars detectar continuamente

6l espesor de plezas que pasan s travée de los mismos y medios pars

calibrar dichas piezas polectindolas en grupos: del mismo espesor

despuds de pasar a través de dichos medios de medilda,

Re= lBjoOras en méquinas de calibrar pleszas caracteriza-
das porque comprenden nedios pars alimentar lss plezss s dichs mé—
quine de calibrer, medios paras pasar dichas pieza.s & través de di-
chs médquine de celibrar, incluyendo dichos medios de pssar medios
para calibrar sutomdticamente dichas piezas que pasan = través de
la mdquina, y verios medios receptores de piezas adaptado cads unc

pare recibir piezas de espesor bredéterminado.

Be= 1B joras en miquinas de calibrar piezas carscteriza-
ds8 porque comprenden medics pare alimentar dicheas pf.le za8 & dicha
mfquing de cslibrér, medios para pasar dichas pilezes a través de
dicha méquina de calibrar, medios que separan dichos medinsg de pa—

sar pera calibrar sutomiticamente diches piezas que pesan & itravés

de lm méquina. y varios medids receptores de piezas adaptados cada
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uno parsa recibir plezas de espesor predeterminaic,

4.~ IBjoras en méquinas de calibrar piezas caracteri~
zadeg porque comprenden medios para alimentar dichas pilezes a dicha
méquire de callbrar, medios para pasar éiches pieczas & través de
diche maquins de calibrar, medios gue separan dichos ne dios de pa~
sar para calibrar sutomaticamente dichas plezas que pasan a través
de la miquina, medios para cambiar predeterminadamente la separs-
cidn de dichos medios de pasar, y varios medios receptorss de pie-

z68s adaptaedo cads wno pare recibir plezas de espesor prede teraina-

dOQ

5e=~ Me joras eﬁ méquinas de calibrar piezas caracteriza-
des porque comprenden dos rodillos qus: tiengn una separacidn que
disminuye gradualmente y une de sus extremos dispuesto a un nivel
nés alto que el otro, medios pars girar mcila arriba las superfi-
cies adyacentes de dichos rodillos, un dispositivo de elimentacidn
dispuesto en el extremo de menor separacién de los rodillos y de
nivel més alto que el ofro extremo y varios receptdculos recepto-
res de pilezas dispuestos debajo de la ranura entre dichos rodillos
¥ esfando cads uno de dichos receptdeulos adaptade pars recibir

piezap de espesor predeierminado.

6= lejoras en miquinas de calibrar de acuerdo con el
punto & que comprenden cojinetes que soportan dichos rodillos y me-
dios para mover los cojinetes de por lo menos uno de dichos rodi-

1los esencislmente perpendicularmente al eje de dicho rodillo.

7.~ l& joras en miquinag de calibrar piezas caraciteriza-
das porque comprenden dos rodillos ¢ilindricos que tienen sus ejes

dispuestos formsndo un édngulo entre sf y uno de sus extremos dis-
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puesto & un nivel mis alto que el otro, medios para girer hecim

arribe las superficiee adyacentes de dichos rodillos, un disposi-
tivoe de alimenfacién‘dispueato en el extremo de los rodillos de
menor separacidn y de mds alto nivel que el otro extremo y varios
receptéculos receptores dz piezas dispusstos debaje de la ramurs en—
tre dichos rodillos y estendo dichos receptdculos cada uno adapta-

do para recibir piezas de espesor predeterminado,

8.~ lbjoras en miquinae de calibrar plezas caracteriza-
dae porque comprenden dos rodillos efnicos que tienen sus sjes m-
ralelos y uno de sus extremos dispussto a wn nivel més alto que el
otro, medios pers glrar hacia arriba las supe rficies adyacentes de
dichos rodillos, un dispositivo de elimentac idn dispuesto en el
extremo de los rodillos de separscidn més estrecha y de mis alto
nivel que el otro y varios recepticulos recertores de pilezas dis-
pus stos debajo de la ranura entre dichos rodillos y estando adapta-
do cedsa uno de dichos receptfculos para recibir piezass de espescr

predeterminado,.

9,— Mejoras en miquinas de calibrar piczas carscteriza—
das porque comprenden dos rodilles en crauda con sus ejes paralelos
y estando dispuesto uno de¢ sus extremos a un nivel mis albo que el
otro, medios psrc glrer hacis arriba lss supe riicles =dyacentes de
dichos rodillos, wn dispositive de elinentacidn dispucsto en el ex-
tremo de separacién mis estrecha ¥ de mfs slto nivel qus el otro
extremo y varios recapticulos receptores Ge piezas dispuestos deba-
jo de la ranura enire dichos rodilles y estando cada uno de dichos

receptdculos ndapiado para recibir plezas de espesor predete rainad o,

10,- Ik jores en néquinas de calibrar piezzs de ceusrdo
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con el punto 2 comprendiendo dichos medios para alimentar diches

piezas @ dichs mAguina re celibrar une tolva dispuc sia sobre el

extremo de separacidn mds estrechs de dichos rodillos,

11,- 1E joras en méquines de celibrar viszes de acuerdo
con el punto 2 compreadiendo dichos medics para alimentar dichas
piezae a dicha mdquine de calibrar un dispositivo transportador sin
£in esiando dispuesto un extremo del mismo sobre el extreno dé se=

paracidn mds estrecha de dichos rodillos,

12.- lMejoras en méguines de calibrar piczas de acusrds
con el puate 2 comprendiendo dichos medios receptores de piezes wn
nimero de receptéculoa que se extienden debejo de la ranura entre
dichos rodillns y esiando sdaptado cads uno de dichos receptdculos

para recibir plezas de determinado espesors

13,~ lejoras en méquinas de calibrar piezas de acuerdo
con el punto 2 en las gue por lo menos uno de dichos rodillos tiene
protuberencias disprestaes & lo largoe del mismo adaptadas para ase-
gurar el peso individual de dichas plezas en el extremo de separs—

cidn mfs estrechs de dichos rodillos,

144~ Yejorss en miguinas de calibrar plezas de scuerdo

con el punto 2 que comprenden medios pure girer dichos rodillos a

velocidades relntivas diferentes a fin de aseyurar el pase indivi-
dual de dichas piezas en la seperccidn mis sstrecha de dichos ro-

dillos,

15,~ lejoras en méquinas ¢e calibrar piezas de ecuerdo
con el punto & que comprenden medios pars alimentsr diches plezes

a dicha migquina de calibrar que consisten en wn trensportador sin
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fin estendo dispuesto uno de sus extremos sobre ¢l extremoc de se-

parac i8n mis cetrecha de dichos radillos y medios de gufe en dicho
transporiador pdaptados poara alinesr incividuslcente cichas plezas

sobre cicho transportador.

16,~ 1B joras en miquinas de calibrar plezes de acuerdo
con el punto 2 que comprenden medios pcgz.ra girar dichos rodillcs &
velocidades relativas diferentss, comprendéiendo dichos medios de
pirver plezas de transmisidn moniades sobre dichos rodillos, tenien—

do diches piezas de transmis idn une proporcion meyor de lL.al & fin

de agegurar el paso individual de dichas piezas en el extremo de

sepsracidn mfs estrecha de dichos rodillos,

17.~ e jorss en miquinas de calibrare

Tal y como se ha descrito en la lemorie que sntecede,
representado en los dibujos que se acompaiian y & los fines especi-

ficedose

Estae lemoris consts de doce hojas escritas por una so-

la cara,
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