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‘ PATENTE DE INVENCION

. por "Una mdquine pare fabricar tubos metédlioccs aplanadcs,

destinados a radiadores en general®.

o favor de Don Rafasl HERRERO MONTILLA, domiciliado en
5 Sevilla.
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MEMORLA DESCRIPTIVA
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Ia médquina & que seé refiere la presente patente

de invencién, tiene por objeto 1a fabricacién de tubos me-

& T »

télicos aplanadcs que presentan su costura engrapeda en uno
10 de sus cantos, bajo la circunst encia de producirse en dicha
méquina de menera continua o sea sin solucién de continui-
dad, el doblado y subsiguiente engrapado, pudiendo ser fa-

bricados dichos tubos bajo cuslquier longitud regulabie &
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voluntad.

En el dibm jo adjunto eperece esquenaticamente re-
present ada en &lzado, la méquina que nos ocupa, la cual estéd
constitufde por los si giientes érganos operadores:

5 8 cinta metdlice -1- luego de ser adecuadamente
ftanchada y frensda en la mesa -2-, penetra en la méquina pa-
sando por entre una sucesién de pares de ruedas 3-3', M
-5-5t, 66", 7-7v,' 8-8', 9-9*, 10-10' y 11-11' (nueve en el
dibujo) que a modo de punzén y matriz, solos unos y comple-

10 mentados otros con elementos -24- que obligem @ los bordes de
la cinta a adapterse sobre los perfiles periféricos e las rue-
das, la ven doblando primeroc y engrapando después, configuran-
do sucesivamente los perfiles cuyas secciones A~B=(G=D ~EwF=G-
~H-I~- son representadas al pié de cada par de ruedas o sea que

15 luego de doblada primero en V v luego en U la chinte metédlica,
uno de sus bordes es dirigido en doble 4ngulo recto primero
hacia edentro y luego necia arriba, determinéndose una pestafia
que es envuelta por dobladura del otro borde de le U, peara ser
fine lmente el apéndice resultante, doblado y epretedc sobre el

20 cantd del tubo. El desplazemiento de lea cinta metédlice ¥y del

tubo ya configurado en el sentido de la fleche X, es consecuen~

cia del arrastre que con su giro producen los citados peres de

ruedas., cual giro se efectia en todos ellos vajo idéndica ve-

locidad periférica mediante transmisiones por cadens y ruedas
25 dentedas no vistas en el dibujo. La distancia entre ejes (ecer-

{ tamiento) de cada par de ruedas operadores se gradda por 'l:ornii‘:é

1lo -12- de fijacién movido par volante -13- montedo en su ex- '

tremo, tal como se ve en el dibujo.

A la salida del dltimo per de ruedas -11-11°-, la

30 cinta se ha convertido en tubo engrapado por unc de sus centos
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y se desliza siguiendo la marcha de derecha & izqulerda hag

ta encontrar sl tope basculante -l4- de situascién regule-
ble deslizando sobre la regleta -15-, cuel tope, accione un
electroimén gqus hace poner en marche une sierra circular

-16- movida por electromotor. Zsta slerrs, ‘par mecanismo de
ocremallera y rusda dentada, tiene, durante un periodo de

tiempo marcado par una excafitrica que gl dar la vuelta com-
pleta desconecte el movimiento de la misma, una mercha de
derecha & lzquierda de igual velocidad que el tubo farmado
y durante su recorrido péralelo el del tubo, corta a éste

y vuelve a su situacién primitive mediante el movimiento de
la excéntrica citada. Bste grupo de sierrs, excéntrica y mo-
tor, reprocede por la eccién del peso ~-17-~ y su desplazamien -
to de 1da y vuelte es guiado por los tubos -18-, -19-7 -20-

Un trensportador -2l- de cedena, guia ¥y condice el
tubo cortado hasta el extremo de selida del aparato donde
cee en luger apropésito.

¥n la parte alte del aparato y a buena mano del
operadar, hay un interruptor -22- que puede ser aceionado
por la barra =23~ desde cuelquier punto en que se encuentre
agquel y que sirve para parar la méquine en el preciso mo-
mento que convenga.

Como se ha dicho, el tope -1l4- puede situarse don
de se desée para que el corte que pro duce la sierre propor-
cione tubos de la longitud deseada, Una vez fileda 1la si-
tuecién del tope -i4~, todos los tubos resultsrén de la mis-
ma longitud, cuslided muy aprecishle parae la nlterior fabri-
cacién de panales de ra.ciiador para motores de explosién v
de combustién interna,

En la méquina descrita podrén ser cualesquiere
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los medios utilizedos pare la fijacién y acoplemiento de
sus diversas piezas, asi como tambien pera logrer las ade~

cuedas transmisiones de movimiento.

N o T A .

Se reivindica como objeto de la presente pa;t.ente
de invencidn:

1¢,~ Una méquina para fabricer tubos metélicos
aplanados, destinados a radiadores en general, carecteri-~
zada por contener una sucesién de pares de ruedas por entre
las que pase, arrastréndola, la cinte metédlica con la que
debe formarse el tubo, cuales pares de ruedes, exlstiendo
un ndmero epropiedo de acuerdo con su finelided, obren a h
modo de punzén y de metriz apropébésito para ir doblendo pri
mero y engrapando después a la referida cinta metdlica, de
manera continua, configurando sucesivos perfiles, corres-
pondiendo el ltimo al del tubo fabricado que presenta su
costura engrapada en uno de sus cantas, todo ello déndose
la circunsteancia de glrar las ruedas de todos los pares con
idéntica velocidad periférice y poder ser gfaduada y £ijada
la distancia entre ejes en las ruedeas de cada par.

22,~ Una médquina pare fabricar tubos metédlicoa
apdanados, destinados a. radiadores en generel, segin 1), ca
racterizada por el hecho de conténer un tope basculante des
plazable, y emplazado epropésito para que el extremo del tu-

bo que va saliendo de los pares de rucdes que lo han confi-

gurado, choque contra €1, obligdndole a basculer y con ello

a que accione un electroimén que hace poner en merche una

sierra circular movida par electromotar, cual sierra, me-
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dian.t; un mecanismo de cremallera ¥ rueda dentada, tlene
durante un periodo de tiempo mercado par una excéntrica
que al dar la vuelta.coﬁlple‘ba desconecta el movimiento de
la misma, una mercha paralela & la del tubo ¥y a igual ve-
locided cue ésta, durante cuyo recorrido le corta, volvien-
do luego a su paosicién prémitivea par le gccibén de le misma
excéntrica citada eantes, viniendo accionendc el retroceso
del grupo sierra-motar ¥ excéntrica mediante un contrapeso
y dirigido su desplazemiento de ida y vuelta mediante gulas
ade cuadas. '

30,- UNA MAQUINA PARA FABRICAR TUBQGS METALICOS
APLANADOS, DESTINADOS A RADIADORES EN GENERAL.

Y tolo cuanto afette a la ésencialiaad de lo mos~
trado en el adjunto dibujo ¥ descrito en la presente memnos
ria que consta de oinco hejas foliades y mecanogrefiadas

por una sola cars,.

Barcelona, 29 mayo 1947,
RAF AEL, HERRERO MONTILLA
p/a
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