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MEMORIA DESCRIPT IVA

, o ,
UNA PATENTE DE n;VENcION POR VEINTE ANOS EN ESPARA, A
FAVOR DE LA SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES DES GLA-

. CES ET PRODUITS CHIMIQUES DE .SAIM-GOBAIN-, CHAUNY & -
CIREY, DE NACIONALIDAD FRANCESA Y CON RES IDENCIA EN -
»PARIS_(Francia) Place des Sgussaies, 1 bis,

'8 0b r.é :
" PERFECC IONAMIENTOS EN LA FABRICAGION DE FIEITROS, ES-
PEC TALMENTE DE FIBRAS DE VIDRIO U OTRAS FIERAS MINERAIES"

Tz OQOF T T e e

La presente invencion ge¢ reflere a la fabrica-
cion de fieltros, especielmente de fivras de vidrio 4 -
'otnas fibras minerales, que pueden recibir numerosas -‘
aplicaciones, particularmente en lo que raspecta al gia-
5 - lamiento térmico o aclstico. Tales fieltros podrén uti-
lizarse esimismo para le falwricecidn de seperadores de -
‘ecumitadores eléctricqg. .
¥sta se relaciona éon log fieltros obtenldos de;
positando l;a fibras, por mediecidn de una corriente ge-

10 - s$osa, sobre un tambor 4 brgano transportador, sobre el
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cual formen une cape. Dicha capa, después de habdrsele
aplicado un adhésivo 0 ﬁna materla de¢ encoladurs de -
cualquier neturaleza apropiada y segiin el uso a que -
veya & ser destinado el producto acabado, es sometida

& una operacibn de secado para endurecer la materis re-
ferida,

La invencién se propone introducir perfecclo-
nemientos en esta fabricacidn que permltan en especial
la simplificeacibn de les operaciones y una me jorsa d-e la
calided de los prédubto: obtenidos.

Seglin una de laa caracterfsticas de la inven-
cibén, la caps de fibras de vidrio o su enélogo, es erras-
trade e partir del tembor o trénsportador Sobtre sl que
se haya formado y tras la aplicacibn del adhesivo se le
hace pagar al dispositivo de secado y siendo mantenida
bajo tensibn para evitar todo contacto, antes que el -
adhesivo se seque, con dispositivos tranaportadéres o~
los brgenos diversos de la cémera de secado. La puseatae
bajo tensidn de la cepa se obtiene medisnte brganos de
traccidn dlspuestos a la salida de la cémara de secado,
obteniéndose la retencidn de la capa antes de su entra-
da en la cémara por la eccibn del tambor o trasportagor
que recibe las fibrag, Evitase as! toda adherencia de -
le parte de 1la capa cuyo adhesivo o materia de encoladu~
re no esté endurecida, coﬁ cua lquler 6rganos, adherencia |
que podria suponer su deteriorizacidn: o deformac tén.

La endoladura o la impregnééiﬁn por medio de -
eédhesivo podré realizarse bien sobre la capa formada g0~
re el tambor o el transportador, o bien sohre lsa capa -

una vez haya abvandonado este brgano.
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las fibras antes de su deposicidn sobre el tambor o trans-
portador y en tanto se hallen aun sometidas a la accibn

de corriente gageosa que las proyecta sobre dicho brgano.

5 - En efecto, se he podido comprobar que, & consecuencla, -
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por una parte de la acoldén de la corriente geseose que -
provoca la evaporacidn del agus o del liquido que contie-
ne el adhesalvo en-solucibn.bvan emulsidn, y por otre par-
te, de la acclén de oreo producida sobre el teambor, la -
meyor parte del liquide qusda eliminado, pof lo que fa-
cllite el secado ulterior. Por otra perte, el adhesivo
esté repartido huy unifbrmémente por el cpnjunto‘de las
fivras y el fiéltro se encuentra encolado o impregnado -
en todo su espssor. En sume seé obtlene un efecto de en-
coladura semejante al obtenido por remojo, al mismo tlem-
po que disminuye muy sens 1blemente la cantided de‘agua -
o de otro 11quido a eliminar por secado ulterilor.

La corriente geséosa que proyecta las flgras so-
bre el tambor o transportador podré ser la misma que éir-
ve para el estirado de dlchas fibras partiendo de hebras
de vidrio. De conformidad con la invencidn, es posible -
modificar la direccisn de la corriente geseosa que trans-
porte estas fitwras y dafle una orientacidn determinada -
con relacidn al tambor o-al trensportador, sin tener por
ello que camblar la posicién relative de los dispositivos
productores de fitras y del tambor. Yal orientacibn se -
obtlene por medio de desviadores que actGan sobre la co-
rriente gaseoss que transporta las fibras y cuya accibn

sblo se ejarca Solre una parte limiteda del trayecto de

dicha corriente. El referido sistema de desviadores per-
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mite obtener el escalonamlento regular de la oapé de -
fibraes sobre toda‘la anchure del tambor o del transpof—
tedor. Podré actuarse sotre la posicibn de los desvia-
dores con rélaciﬁn a la salida del dlspositivo produc-
tor de fibras para acc lonar sobme la reparticién de las
fivres en el tambor o el tranaportador.

Otras caracteristicas y ventajas da la inven=~-
.cibn ge deducirén de la descripcibn siguiente, relaclo-
nada con dispositivos presentados simplemente a titulo
de ejemplos. 4

En este descripei6n:

Ia figura 1, representa une viste en pergpecti-
va de conjunto de una instalaclén que lleva los distin-
tos dispositivos neceserios para la réélizacién de lag -
operaciones suceslivas que comprende le fabricacidn per-
fecciénaﬁa segln la invenclbn. |

Ia figura 2, es una vista en elevacibtn del dls-
positivo de deavliadores., |

La figura 3, es una vista en plano, relaciona-
da con la figura 2, :
‘ En la figura 1, se hsa representado en (l) ¥y (1a)
las plecas o faldas que constituyen la parte 1nferior -
del dlspositivo de estiredo de las fibrés. En el conjun-
to estudiado las fibras se obtlenen medlante el estira-
do de una.pluralidad ée'hebras de vidrio que circulan -
por la hilera de un rec¢ipiente que contiene una masa de
vidrio fundido, realizéndose dicho esﬁirado por medio de

un fluldo gasecso, que actfia sensiblemente en la direc-
c1bn de circulacidn de las hetras de vidrio.

Las fibras producidas son transportadas por 1a-
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corrilente grseossa sobre la superficie cilindrica de un

‘tambor giratorio (3). bigte tambor se compone de las =~

pantalles (4 y 5) destinadas a impedir que las fltras

salgan despedidas de la superficie del tambor. La pared
cilindrice de este filtimo, ve proviste de perforaciones
por las que podré ejercerse una accldn dé retencién so-
bre les fibras que se depositan,-pudiendolobtenerse di-
cha accibn por ejemplo, por medlo dé une aspliracidn -

creada en el interior del tambor. Las fibras asi depo-

_8itadas quedan enredadas y proporcionan una capa dota~

da de fuerte cohesidn. Esta cohesibdn se asumanta por lo
demés modlante una operac 16n de encoladura o de aplica-
cién de adhesivo, a la que se somete dicha éapa con mi-
ras e la falwicaclbdn considerada.

El sdheaivo puede ser aplicado seglin se repre-

senta por medio de dos seriles de pulverizadores (6) y -

(7) dispuestos a une y otra parte de la lémina de flul-

do gaseoso que deposlte las flbras sobre el tambor (5)

-y proyectando un adheslvo sotre las fibras antes de su

llegade &l tambor,

La solicitante ha comprobedo que la cape. asi
obtenida sobre el tambor y cuyes filras han sido im-
pregnadas de adhesivo, presenta tal cohesibn que podré
somatérsala a tensldn y hacerla atravesar una clmara -
de secado sin que haya necesidad.de soétenérla cdn ayu-
da de dispositivos anejos tales como transportadores o
rodlllos., | |

Le cepa (8) de fibrés sobre la que el tambor
(3) ejerce un efecto de.retencién, ge separe del tambor

por accldn de arrastre edercida por un par de rodillos
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(9 ¥y 10) cobperantes; que se dISQOnen'dqséués de la cé-
mara‘de'secado (L1) vy qﬁe ectuan e une y otra perte de
la capa, Bajo el efecto do esta accibn de arrastre, la-
cape de flbras es obligeda a #travesar dicha pémara de
secedo en la que penetra por la abertura (12) y de la -
que gale por la‘abertura'(ls)z ,

Le eccibn de errastre debida & los rodillos (9-
10) dispuestos en el exterior de la chmara de secado y
e la salida de ia misMa, comblnada con la accidn de re-
tencién del tembor (3) tlene por efecto ¢l mantenimien-
to de la cepa (8) vajo tensidn durante todo su recorri-
do en la cémere de secado, con lo que 8¢ evita todo con-
tacto de la capa con un soporte cualquiera, Por lo deméa'
podré_regularsa la tensldén de la capa de fibras obrando
sowre la velocidad periférice relativa de los rodillos -
(9-10) con relecidn & la del tambor (3). A

Le cémara de secado (11) se he dispuesto pera
que el fluldo de secado, el recorrerls en sentido inver-
so & la capa, ejerza una accidn sohre la misma tan pro-
longade como sea posible. En la forms de realizacidn re-
presentada, se brocede e admitir aire en (14} y se calien~
ta por ejemplo: medlante resistenclas eléctricas (15), -
Inmediatamente paéa_a la cédmeras y la recorre entre las -
separaciones (16) que le bbligan = pasaf alternatlvamen-

te por debejo y por encima de la capa. Sale de 1la cémera .

"de secado por aberturaes laterales (17) tras las que se -

encuentran conductos (18) enlezados con un dlsposltivo de

adpiracibn.

En todo el transcurso del seéado 0 sea mlentres

que el pegemento presenta aun propledades adhes ivas, la
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capa no se pone en contacto con ningin brgeno mecénico

y por consigulente se litra de toda deterlorizacibn 6 -

“deformacidn, Ademés, la tensldn proporcionada a la cepa

durante el secado constribuye a evitar las deformaclones,

Por otre parte, este disposiﬁivo ofrece la ven-
taja de que los Organos destlinados a asegurar él movimlen-
to de la cape con mires a su secado quedan_sustraidas de
la accidn del calor, lo que contribuye & simplificar el
epare jado, & aumeﬁtar su seguridad de emplso y & disminulr
las pérdidas celorificas.

\ Tras el secedo se procede & recortar la capa -
en las dimensionss requerides. En el conjunto estudiado
ge ha previsto pare dicho recortado uno§ cuchillos (1lg)
en forma de discos dlapuestos paralélgmenteva'la direc~
cibn de avance de la capa ¥y que pueden colocarse & la -
sallda de la cémara de secado y delante de los rodillos
de arrastre (9-10). El recortado transversal se consilgue
medlente un cuclyillo del tipo cizalla (20) cuyo movimien-
to a intervalos regulares, funcion de la velocidad de -
avance de la capsas, gqueda esegurado por une palencs (21)
accionada por une leva (22) cuya rptacién podré subordi-
narse a la de los rodillos de arrastre.

ﬁas hebras de vidrlo fundido e partir de lss -
cuales se producen las filras circulan por orificios de
hilere dispuestos en linea. Eata lineas podr4 tener una
orientacidn cualguiera con relecibn a las generatrices
del tambor (3) o del 6rgano‘tran8portador. 51 ia linea
e% paraléla a las ganerétrices del tambor, podré obtener-
se, sin intervencidén 48& cuélquier accldn exterior, una re-

perticién convenlente de las filres que forman la cepe so-



wdi

1y

15

20

25

.30

bre el tembor., Si la linea presente otra orlentaciébn,
la solicitante ha podido comprobar gue, aungue no sea
necesario utillzer dispositivos de guia,:ﬁales como -
mangulitos, que vayan desde la sallde del sistema de =
producec 1én de las fibras hasta el tambof, ppdré actuar-
se sobre la reparticibn de las fibrag én le superficle

del tambor, mediante el uso de desviadores (23-24) que

aparten la corriente gaseosa que transporta les flbres.

En el caso de la flgura 1, la linea de los orificios de
la hilera estd representads perpendiculer a las genera-
trices del tambor.

Los desviadores (figura 2 y 3) estén consti-

tuldos por e lement os cilindricos alargados (23-24) dis-

puestos en lé proximidad del extremo inferlor de las pla-

cas (1-1la) que canallizan la corrlente gaseosa que oura
séhre las hetras de vidrio fundido ¥ que son peralelag
& la linea de log orificios de la hilers, Estos elemon-~
tos se disponen uno = cada lado de le lémina de fluido
gaseoso que sele de.la renure (27) delimitade por las -
placas y ceda uno de ellos obre sblo solre una parte de

le. anchure de esta lfmina, & partir de sus extremos,

A causa de la presencla de los desviasdores, la

lémine de fluido geseosa que transporta las filras se -

-encuentre desviada de-su posicibdn primitiva, paralela -

& la direcclbn de los orificios de la hilera, y se la -

puede hacer gilirar aglrededor de su eje, actuando sobre

v

le posicidn de los desvliadores de fbrma e darle unae orlen |

taclbn cualquiera con relacidn a las generstrices y en

perticular, una orientacién de 452, Podré pues obrarse

sobre lg reparticién de las fibres en toda la anchure -

¥
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cha accldn de los desvladores, presenta ls vontaje de -

sumenter el enredo de las fivres, y por consecuenclea de
proporcionar une mayor cohesldén a la capa formada.

Los desviedores se representan en las figuras 2
¥y 3 como constituidos-por tubos (23-24) soétenidos por -
chapas delgades (26-26) montadas sobre las placas (l-la).
Este.montaje se realiza de modo gque permite dar a los tu-
bos (23-24) toda orilentecidn requerida con relacidn e la
renure (27). Es por esto por lo que, por ejemplo, las cha- |
pes pueden éer solidaries cada una de una verilla (28) -
atravesando un bioque (29), que asimismo puede deslizar-
86 dobre una varille (0) soliderila de unz de las placas.
Esi pues, podré regulserse a cualquier valor desesdo la -
inclinacidn de los tubos (23-24) con relecidn a la ranu-
ra, su posicidn con relecién a la linea media de le lémi-
na de fluido geseoso, as{ como su alturs con respecto a
este Gltima; de lo que resultan medios pars regular laA-
posicién de lémina de flufdo gaseoso ¥ en consecuencis,
la reperticidn de las filres sobre el tambor o trenspor-
tedor, ) . .

He de entendersé bien que le presente invencisn
no se limlte a las formes de ejecucidn e indiceciones oon-
slgnadas, sino que podré reallzarse de acuerdo con diver-

sas variantes. Iguelmente los dlspositivos segin la in-

vencidn, pueden ser utillzados Independientemente unos -

de otros y en tal ceso podré mssocidrgeles con otros dis-
posltivos que pueden ser conocidos pare raslizar ciertas
operacliones. Paras la encoladura, especialmente, podrén -

utilizarse otros medios .que permitan repertlr el adhegie
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vo sobre las filres o sobre la cepa formada sobre el - °
tambor © después qxie la misma ha abandonado el tambor.
Asimismo; le proporcifn de adhesivo utilizado con rela-
c¢ibn a las fiirss, puede veriar en muy amplios limites
segln la neturaleza del producto acabado.

NOTA

En résumen; la patente recaeré sobre las si-
guienteé relivindlcaciones:

le .- Perfeccionamlientos en la fabricacidn de
fleltros esPeé;almente de fibres de vidrio o de otras
flbres minerales,en los cuales dichos fisltros se ob-
tienen e pertir de fitraes dispuestess por medio de una
cofriente gaasosa wobqe un 6rgano, tal como por e jem~
plo tambor o transportedor y son sometidas & uns opera-
c¢1dn de secado destinado & endurecer el adhesivo de que
las fitres hen sido impregnadés.

2% .- Perfeccilonamientos, cargcterizados espe-
clalmente por los pﬁntoa siguientes, tomados ailslademen~
te o en diversas combineciones:

7 ' 8).- El secado de la capa de filras que ha si-
do depositedo sobre el tambor o transportador se obtiens
por su paso a una cémare calentade slendo la cape someti-

da & le accidn de brgenos de tracciédn previstos a la sa-

- lide de la cémare, y siendo esta accién, combinada con -

la de retencidn ejercida sobre la capa por el tambor o -
transportador, tal que oblige & dicha capa a atravesar
la cémaras de secado sin que entre en contacto con ningtn
punto de este Gltime o con ningln brgano transportador.
b) .- La cémara de gecadd consta de separacio-

nes entre las que pasa la capa de fl¥ra, sin establécar
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confacto con. las mismas, las cuales permiten gumentar

la duracién’dalvcontacto entre el fluildo de calentamien~
to y le capa. |

| c)e- A la selida del dlspositivo de secedo, la
cape pase entre rodlllos que ejercen sobre ella une trac-
clén apropleda. _

d).- Las fibras reclben le materila ée-encoladu-r
re mientras estan sometidas & le accién de le corrlente -
gaseosa qué las depbsita sotre el tambor o transportadbr.

- 6) .~ “ste encoladura se redlize por medio de -

pulverizadores & brgenos anflogos dispuestos & una y otra

parte de ls masa de fibras proyectadas por la corriente -

geseosa, »

£).- EL adhesivo se aplica sobre la capa de fi-.
bras entre el tembor o el transportador y lea entrada de
la cémara de secamiento, ‘

‘g )e~ Las filras se obtienen por estirado de he-
tras de vidrio mediante un fluldo gaseoso y brganos des-
viadores; estédn previstos para dar a la corrlente gaseo-
s&, que transporta las fibras, una orlentacidn determinadaf
con relecibn al tambor o transportador, de forma que que-
de aseguradsa la .convenlente réparticién de las flbras sobre
dicho tambor o transportador; ;

h).- Los désviadoreé se monten de forma que pus
dan cada uno ser orisentados én cuelquier direccibn deseg-

da que puedan ser regulados en rlture con relacidn a la -

ranure de salida del fluido gaseoéo que érrastra lag f1-

bres, y que puedan desplezarse con relacidn ' la lines -
medie de la lémina de fluildo gaseoso.

i).- A la salida del dispositivo del secado, se
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proceds a someter & la capa a la accibn de cuchillos -
circulareé peralelos a su movimlento de avance y & la
de un 'ouchillo perpendicular a d;cho movimlento peare -
recortar la capa en trozos de dimensilones determinadas ..
| 3% ,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACTION
DE FIEL'I’ROS, ESPECIAIMENTE DE. FIBRAS DE VIDRIO U OTRAS
FIBRAS MINERALES" | |
Segﬁﬁ se describe en la presente memorila que
consta de doce hojas escritas a mhquina por una sola -

care y dibujos.
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