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MEMUR I 4 DESCRLIPT IV A

Para una PATENTS DE INVENCION, por veints &flos, por
“MEJ ORAS LN LOS SIFOﬁES Y uN SU PROCESO DE FABRICACION",
a Tavor de Don Pablo PQINAYA ALON3O, de naeionélidad
espafiola, residente en Burjaset (Valencia), Plaza de

Gomez KFerrer, num. 6,

Hasta la fecha se han venido fabricando los
sifones con tubos encorvados de un numero variable de
ramas, segun el us0 a que se destinen, estanio todas
sus paredes al exterior.- usta fabricacidén no era ca-
prichosa, sino que respondfa a las necesidades de la
misma porgue se precisaba que los sifones presentaran
una superficie 1lisa exenta de porosidades y deformacio-
nes o diferencias entre sus diversos puntos.- Para la
comprobacidén de estas particularidades, era obligado

gue sus paredes quedaran totzluents al exterior.

>in eabargo, aun podian contener un defecto
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mas importante, difieil y, 2 veces, imposible de sub-
sanar, cusl son las porosidades interiores y las adhe-
rencias o estrecheces de la cavidad interna gue pueden
constituir uns daificultad en la nmormal circulacibn de
los 1fquidos.-

Habicnoose generalizado =xtraordinariaiente
el uso de sifones, y auvmentando cada dia el numero y
posibilidad de sus gevlicaciones, 3e couprende facilmen-
te la necesidad de yue su fabricaeibn reuns las maximas
garantias de seguridad y buen funcionamisento.~ ¥1llo ha
inducido al inventor 9 sSoaeter ests provlewsd a un con-
tinuado estudio y a la rezalizacidn de innumerables prue=~
bas, cuyc resultadeo ha sido no solo el de lograr un si-
£én que per.ifte 1z verificacidn tot2l de sus distintas
partes, tanto Interiores como exteriorcs, sino tambien
un proceso de fabrfcacidn de los mismos jue simplifica
Su eatructura y fundamento para peraitir, 21 propio tiem-
PO, un JImporitinte a2horro de wmeterisl y mano de obra.

2l sifon objeto de =s%n patente presenta cono
caroetevistica prineipal 1o adopeidn A2 proredes corunes
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ramas gue hEya do Lullre.- Ello trae colo priaera oooie-—
cuencia unu reduceidn de nbziill Lue on auchos ©2803
pusGe czleularse sn as 421 cinoygnta por ciento.-
idemas, se rslucs su Li.iiic on ©sl proporcidn gue abre

nuevos horizontes a la aplicacidn de estos elementos

en apuratos ¢ fnsialaciocnes que lo precisan perc en las
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Jue hasta ahora no habis =z*C8o

por sste motivo,

€tra particularidad muy taportante €el nuevo
sifén, es su construcetdn incorporada o acoplada al de-
pbsito, recipiente o vosijs que lo precise, dandose
ademas la ventaja ds que puedeodfsponerse aprovechando
For lo wmenos una de las paredes del mismo, precisandose
as{ menos material y operacionss y ocupando menor sspa-
¢i0 sn le instalacién,

Por ultimo ct+taremos 12 posibilicad de Que
el nuevo s$ifén presente sus bocas o conductos en para-
lelo o piia, sean cualgulera las ramas gue tenga, a di-
ferencia de los conocidos yue se desarrollan podriamos
decir en serie ¢ en un mismo plano.

L1 procese de fabricacidn de este nuevo tipo
de sifon, prevé su construccidn en varias piezas; unas
que constituyen su cueppo propismente dicho, y otras
sus tapas gue umidas por un nedio apropiadoe dan lugar

21 81fén de las caracteristicas deseadas.

Ln los d3bujos adjuntos se ha representado,
2 titulo d= sjemplo #lustrative, perc no liaitstivo,
unos cuantocs tipos de sifones, construidos segun el
presente invento, apreciandose jgualiiente las distintas
fases de su proceso de fabricacidn.

lLa Tigura 1 muestra un s*f4n de cuatre ramas
que @3td constitutdso por un cuerpc =-a- de cuatro tubulza-

duras, con tres paredes comunes y de disposicibn adecua-
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da para permitir el paso del lfguido.- Por la parte
superior se dispone una O dos tapas -b- y por la infe-
rior otra tapa =C=.

Queda formado asf un stfon de cuatro ramas
gue 31 se le compara con el corrients, representado en
la figura 10, se observaré la economfa de matertal y la
facilidad que supone en su conatruceic: y montaje.

La figura & muestra un s1f8n de dos ramas y
otro de tres.- El primerc esti formsdc por un cuerpo
-a~ de dos tubuladuras cen una pared comiin de disposi-
cién adecuada para permitir 1z circulacidn del lfguido,
y una tepa -b-. El segundo lo forma un cusrpo -a- de
tres tubuladuras con dos paredes comunes de disposicidn
adecuada para la cdrculacibn del 1fquido y dos tapas
=b= ¥y =c-,

La figura 3 es un s31f6n ce cuatro ramas gque
estf formado por un cuerpo de cuatro tubuladuras con
tres paredes comunes, de dfsposicién adecuada para per-
mitir el paso del 1fguido y una tapa -c-.

I2 figurs 4 se relaciona con la 2 y muestra
el mismo s4fén de dos y tres ramas con la diferencia
de que er b6stos, tanto en el de dos tubuladuras como
en el de tres, las tapas van unidas al cuerpo.

12 figura 5 es un ejemplo de zcoplaniento del
sifén de cuatro ramss 3 un depbsite, cstando el total
del s1fén incluido en el mismo y en sl gue se aprove-

cha el fondo del depdsito como tapa inferior del sifdn.
Lo forma un cuerpo de cuatre tubuladuras con tres pare-
des comunes de configuracidn apropiada para dejar paso

al lfquido, teniendo una de ellas mayor longitud para
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formar el tubo de zalida,

La figura 6 es un ca2so similar al anterior
con la diferencisz c¢e gue el sifédn queda situade fuera
de la cisterna, y de que la tapa superior de las tres
tubuladuras de paredes comunes es ls parte exterior
del fondo del depdsito.

La figura 7 es otra caso de sifon incorpor2do
en un laterel del depésito, cen ceracterizticas simila-
res a los casos anterfores.

Las figuras 8, 9 y 10 son sifeones conoctdos
de dos, trss y custro ramss, respectivaments, gue se
preésentan solamente cowmo referencia y 2 titulo compara-
tivo.-

La fizur2 11 muestra el sifeon d- dos y tres
rzmas con &stas en serie.

Lo Pizura 12 son cortes horizontalec de sifo-
nes de tres y cuatro r=asc, zsrupsdas en paralelo o pi-
Aa,

7232 dice que las formas rapressrtadas lc son
sclaiuente = t44ule de ejermplo ilustrativo, pero 5 16-
cico que puedsn ~dapbar tnfinttos, fzualmente sus dis-
tintos prries pueden comstruirss uinfdss cuando su forma
asf 1o wor tts,

1 acoplanienta <. lue sifones a 1 fngtzla-
in er que se apligue vart =% tzmbien segun li forais

o

vuneatsl dg 8sta, iprovechain su formato cuzando SeRADPO~-
Lii pPara este acuplaitentn,

Zs indudsbl: <ue = 1o forna indicada, 103
oo serdn perfeetos, s cegir, que no podnd dirue Lo
menor dffifeuktad en su conl. monetln 7otstructura B ogue

se trata de plezss fuludis que pusden verificarse conb
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sy facilidad por todas sus partoc.

I:is .aod?ficaciones gue pueddn oer *ntr;uuci—
dzs en sl cojeto descrito, yi %o Snn L8
nes, proporcionas, ciuss ds atsrial snplseado y acopla-
~iento. - lis tastalaciones, Se consfderiran  Trnlufdls

sn la presente patente, sean cu:l,:':ri lus circunstan-

ctas gue conoursan, por 2 2festar & 12 esencislidad

del InveniG.e-

s
g
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Descrito suficientensnis <1 G
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declaran de noved»?d y _rogisz tnvencidn las siguientes
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18,- Mejoras en los offonss v I su procesc de fa-
brisncidn, contotorizads por le adopeidn de parsdes co-
wunes pera cavidades contiguas sea cuzlqufers el numerc
de &stas, que se conunican ertre si 2lterna2tivamente
rormando el sifén de ro-uas variables.

28,~ ejoras en los sifonss 7 en su procesc de fa-

bricacidn, car:cterizado porgue los sifones se constru-

3

yen con un cuerpo de dos o mas tubuladuras, con pared

o pareces comunes y de disposicibén adesuada para perai-
tir 1= circulacibn del lfquide y de un2 o varias tapes
superiores e inferiorss, para permitir, antes de su aco-
plamiento, el perfectc acabado de las p2rtes que hon de
constituir las cavidades interiores.

%2,.,- mejoras en los sifones y en su proceso de fa-
bricacidén, segun las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porgque se prevé 1=z fabricacidn del sifén en
forma 1ncorpoaradale acoplada al depdsito, bien interns
0 externa, pudiendose en srhos casos aprovechar unz O

dos paredes y el fondo del depdsito para la formacibn
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48 - lejoras en los sifones ¥y en su proceso de fa-
brimcién, segun las reivindicaciones anteridres, caracte-
rizado porque el 33fém, sex cuzlquiera el numero de sus
ramas, presentarf,sus cavidades bien en serie ¢ en un
wiso planc o agrupadas sn paralela formz de pifla, para
reductr al mfnimo su volumen,

5% - MEJORAS &N LOS SIFONXS Y =N 3U PROCES0O DR FPa-
BRICACLION" .~

rodo segun se describe y reivindica en la pre-
sente memoria y se 1lustra en los g+bujos que 2 1la mis-

ma se Aacompaia,
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