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PATENTE 178292
‘D E
INVENCION

a favor de Don RAMON CALZADA JUBANY, de nacionalidad
espafiola, residente en Barcélona, por "UN PROCEDIMIEN-
TO0 DE FABRICACION DE TUBO DE ALETAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

rLa presente invencidén se refiere a un proce-
dimiento de fabricacidén de tubos de aletas, aplicables
a calefaccidn y refrigeracién, con cuyo procedimiento
se logra una perfecta unidén, ajuste y adherencia en-

5. tre las aletas y el tubo, lo cual es de capital im-

portancia en eéta clase de elementos, asegurdndose de
esta forma la radiacién de los mismos, su duracidén y
gran rendimiento, y permitiendo tal procedimiento una
fabricacibn continua de los referidos tubos de aletas.

10. Los tubos de aletas son elementos indispensa-
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bles en toda instalacién de calefaccibén o refrigeracién,
habiéndose ideado diversos sistemas de elaboracidn de
los mismos, mas todos los conoclidos hasta el presente
adolenen del inconveniente de que al estar en servi-
cio los tubos, y debido a las contracciones y dilata-
ciones que forzosamente sufren en los cambies de tempe-
ratura, se perjudica el pleno contacto entre las ale-
tas y el tubo, deteriordndose y disminuyéndose el ren-
dimiento, pues la accidn de las aletas depende en relg-
cién directa de su contacto con el tubo.

Con el procedimiento objeto de la invencidn
se forma una aleta a base de fleje o lémina arrollada
en hélice z todo lo largo del tubo, y sensiblemente
perpendicular al mismo, adhiriéndose la aleta por su
introduccidén a presidén en una regata en hélice previamen-—
te formada en el tubo, y lograndose la forma en hélice
del fleje o 1l4mina de la aleta gracias a un estiraje
¥y laminacidén parcial en sentido longitudinal de la misma.

Para le mejor comprensién de la presente memo-
ria descriptiva, se acompafla un dibujo en el gue, esque-
méticamente y tan s8blo a titulo de ejemplo, se represen-~
ta un caso practico de reslizacién del procedimiento
objeto de la invencion.

En dicho dibujo, la figura 1 representa una vis-
ta en alzado lateral de un dispositivo-de realizacién
del procedimiento; la figura 2, una vista en algzado
frontal del mismo; y la figura 3, un detalle a mayor

escala de la forma de laminar la aleta e introduciria
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en el tubo; la figura 4, una variante en el dispositi-
vo de elaboracidn; y la figura 5, una vista en algzado
frontal de esta dltimo dispositivo.

En el tubo -1l- sge fofma extericrmente una rega-
ta continua -2- en hélice, del paso gque deba tener des-
pués la életa, elabordndose previamente esta regata por
hilera, torno o cualquier proceso adecuado, quedando
tal regata con sus bordes -2'-~ ligeramente sobresalien-
tes, los cuales facilitan después el presionado de la
aleta.

- El1 tubo -l- se dispone en un mecanismo de avan-
ce continuo, uniforme y giratorio, como el esquemédtica-
mente representado por la tuerca o soporte fijo -3- y
tornillo -~4- de paso igual a la hélice del $ubo, con lo
cual algirar,el tubo -1- ird a;anzando uniformemente.

El fleje o lémina continua -5- que ha de cons-
tituir la aleta, entra perpendicular y tangencialmente
al tubo -l-, pasando por el doble disco -6- cuya gar-
ganta central -7- es de seccifn angular, mds estrecha
en su parte central que en su periferia, estando la
parte periférica de este doble disco —-6- presionada
contra el tubo -1-.

El mencionado doble disco -6- estd dotado
de un movimiento de rotacidén en sentido inverso al del
tubo -1-, movimiento gue es proporcionado por el eje
-8-, accionado por un mecanismo apropisado.

Al paso del fleje o lémina continua -5- por la

garganta -7-, la cual en su zona interior em mds estrecha
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que el referido fleje o liémina ~5-, resulta laminada la
parte de este fleje o lamina -5- correspondiente a la
menor seccidén de la gargante -7-, origindndose una ex-
tensién o dilatacidén en esta zona que ge reduce de sec-
cién y por consiguiente resulta gurvado en sentido lon-
gitudinal el fleje o lémina -5-. Por otra parte el mismo
fleje o lamina -5- es presionado por la accién del doble
disco -6- contra la regata -2- del tubo -1l- introcducién-
dose por su lado, no laminado, en dicha regata y quedan-
do fuertemente unido al tubo, actuando ademds 1los bordes
interiores del doble disco -6- en el sentido de rebatir
hacia el centro los rebordes -2'- de la regata, contri-
buyendo tal rebatimiento a fijar indeformablemente laale-
ta.

El laminado parcial del elemento =5-, unido al
acoplamiento en la regata -2- de dicho elemento, combi-
nado con el avance en hélice del tubo -1~ j el movimiento
rotativo y de presidn tangencial y radial del doble dis-
co -6~, produce de forma continua la aleta -9-, arrolla-
da em hélice indeformablemente unida al tubo -~l-, quedan-
do tal aleta -9~ introducida en la regata en hélice -2-
previamente practicada en el tubo =l1-.

Para evitar deformaciones en el tubo -1- al eg-
tar el mismo sometido a las fuertes presicnes de aco-
plamiento de la aleta, se dispone en el interior de di-
cho tubo el nicleo f£ijo -10-, indepéndiente del movimien-
to del doble disco -6- y cuya posiclién corresponde siem-

pre a la del referido doble disco -6-.
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Para completar la conduccidn y guia de la aleta
al salir formada del doble disco laminador -6-, se dis-
ponen los rodillos -1ll- y -12- por cuya garganta pasa
la aleta -9-.

5. . El el dispositivo detallado en las figuras 4 y 5,
el tubo -1~ va fijado por las grapas =13- gque lo suje-
tan fuertemente y lo hacen avangzar longitudiﬁalmente
hacis la hilera -14-, de bastante amplitud, la cumsl esta
dotada de movimiento de rotacién alrededor del tubo sin

10. deslizamiento transversal, presentando dicha hilera los
elementos coitantes -15- apropiados para formar la rega~
ta helicoidal -2- como consecuencia del movimiento de
traslacién del tubo -1- y el de rotacién de la hilera
-14-~, forméndose al producir la regata -2- los bordes

15. salientes de la misma -2'-,

Solidario de 1a hilera -143.va el brazo -16-
soporte del eje -17- sobre el que gira libremente el
doble disco -6~ provisto de la garganta angular -7-,
estando asimismo unido a la hilera -14- el carrete -19-~

20. portador del fleje -5- que forma la aleta -9-. O sea

gue el conjunto de la hilera 414-, soporte -~16-, brazo

-17-, doble disco -6-, carrete -18- y fleje -5-, gira

al unisono alrededor del tubo -l1-.

La formacidén de la aleta sobre el tubo serd de

25. la siguiente forma: fijado un extremo del fleje ~5-
en la regata -2- formada al paso del tubo por la hile—

ra -1l4-, el movimiento del doble disco —-6- alrededor

del tubo -1- obligara a pasar al fleje -5- por la gar-
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ganta -7-, laminédndose parcialmente este fleje y adqui-
riendo el mismo la forma de la aleta, la cual queda fuer=-
temente fijada en la referida regata del tubo, al propio
tiempo gue los bordes del doble discé presionaran los

5. rébordes ~2'- sobre el fleje, completando la accidn
de acoplamiento.

El fleje -5- irg saliendo automdticamentedel
carrete -18- y pasando por la garganta -7- debido s
estar fijado al tubo -l- y girar alrededor del mismo

10. el doble disco -6-.

La produccién continua de aleta, su forma regu-
lar en hélice debido a lz laminacién lateral y parcial
del fleje, la unién indeformable entre la aleta y el
tubo, y la regularidad y garantia de fabricacidn, repre-

15. sentan excelentes éualidades del procedimiento de la in-
vencién, haciendo al propio tiempo que los tubos fabri-
cados sean de un elevado rendimiento y gran duracién.

Serén independientes del objeto de la presente
invencidén los materiales empleados, forma y dimensiones

20. tanto absolutas como relativas, de las partes del con-
junto, los mecanismos empleados y, en general, todo
cuanto no altere, cambie o modifigque la esencialidad de

la invencidn.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:-

1. Un procedimiento de fabricacibén de tubo de
aletas, que consiste esencialmente en formar previamen-
te alrededor del tubo una regata en hélice, acoplar a
esta regata, de forma continua y por su borde mds grue-
s0, un fleje o lédmina que previamente ha sido laminado
en senccién angular, o sez curvado por sxtensidén de
su zona periférica, cuyo laminado se realiza mediante
el paso del fleje o ldmina por un doble disco de gargan-~
$a central angular, parcialmente de menor ancho gue el
grueso del fleje o ldmina antes de su laminado; siendo
précisamente este doble disco el que presiona y acopla
el fleje o limina a la regata del tubo, el cual estd
dispuesto sensiblemente perpendicular al referido do-
ble disco, y dotados ambos elementos de movimientos que
combinados describen una hélice del mismo paso que la
regata previamente formada en el tubo. |

2. Un procedimiento de fabricacidn de tubo de
aletas, segin la reivindicacidn anterior, que se carac-
teriza por el hecho de gue la regata helicoidal se forma
al paso, en movimiento longitudinal, del tubo por una
hilera rotativa, girando con esta hilerz el doble disco
laminador y el carrete portador del fleje o lémina,

pasando el fleje por el doble disco laminador, debido
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a la atraccidén realizada por el propio fleje desde el
tubo.

3. Un procedimiento de fabricacién de tubo de
aletas, segin las reivindicaciones 1 y 2, que se carac-
teriza por el hecho de que el doble disco o tren lami-
nador girs sobre su eje, bien por estar dotado de mo-
vimiento o por el arrastre del fleje, sufriendo este
fleje a su paso por la gargante del doble disco una
extensibn en su zona externa, que lo deforms, curvin-
dolo sobre su plano, disminuyendo el gruesoc en esta zons
periférica y, en consecuencia, alargdndola con relacidén
a su zona central, la cual queda de mayor grueso, siendo
este borde mayor el que penetra gmedando completamente
acoplado a la regate helicoidal del tubo.

4. Un procedimiento de fabricacidén de tubo de
aletas, segun las reivindicaciones 1 a 3, gue se carac-—
terizan por el hecho de que al formar la regata helicoi-
dal en el tubo, se dejan unos pequefios rebordes que
luego son presionados por el doble disco laminador,
cooperando al acoplamiento del fleje.

5. Un procedimiento de fabricacidén de tubo de
aletas, segin las reivindicaciones 1 a 4, que se carac-—
teriza por el hecho de que sge dispone en el interior
del tubo en la zona correspondiente a la actuacidn
del doble disco laminador, un nicleo fijo para evhtar
la deformacidén del tubo.

6. Un procedimiento de fabricacidn de tubo de

aletas.
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Todo ello segin queda descrito y reivindieado
en la presente memoria descriptiva gque consta de
nueve hojas foliadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 19 de mayo de 1947.

Ram8n CALZADA JUBANY
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