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M E M 0 B 'I  A D 3 S- c 'B  I  P T I  V 4 
de. una Patente .de '.-Inv.ianc'i^aj?or 20 años 
a fató?, de The M^O^ValVe; .CD)gpany Limitad, 
residente, en Lo.ndon '^*6., (Ing laterra )

. par "UN DISPOSITIVO FS OESOÁR&A- SjBCTKMA"

El presenté invento se r e f ie r e  a mejoras en los dispo- < 
s it iv o s  de descarga e lé c tr io yá  como válvu las termo iónicas

y sim ilares^ en lo s  que la  envoltura está constitu ida por 

una "bombilla unida a. una basa de c r is ta l ,  a travos de la  cual 

se pasan y unen las espigas de contacto. En estos d isp o s it i­

vos es p ractica  corrien te unir- a la  cara in fe r io r , dé la  base 

una placa de fondo que puede encerrar una espiga- dispuesta 

centradamente y provista  de una o re je ta  u otro órgano que . 

determina una d irección  ónica y s irv e  para colocar y  asegu- 

ra r  e l  d isp os itivo  en posición  correcta  en un soporte coope­

rante. Cuando a l tubo para hacer e l  v a d o  sobresale de la  

cara in fe r io r  de la  base de c r is ta l/  la  porción destinada a l 

c ie r re  puede, s i  se quiere, quedar encerrada por é l  espigón 

antes citado* Normalmente la  placa de fondo se fabrica  de 

antemano y se une a l  d isp os itivo  termoiónica mediante cemento, 

por un c o l la d ía  m etálico o por otra" forma de órgano fijador*.

Una de las d ificu lta d es  que emanan de .esta forma da cons­

trucción  es la  de re la c ión  correcta  éntre las  espigas de con­

tacto  en la  base y la  o re je ta  u otro órgano uni-d lreccional

en e l  espigón. Esto se debe,a la  necesidad de tener que20
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dejar, juntaa.de aa^ lio  juego ;entre lo s  d iversos hompomen- 

tea asociados, los  cuales en la  práctica se ha comprobado 

que dan logar a variaciones de magnitud, considerable* Ade-- 

más en una construcciónmuy usada la  bombilla de c r is ta l  y  

2$ la  base que comprende la  envoltura de c r is ta l  paya.la  Vál­

vula, se proveen de bridas o pestañas de c r is ta l  a tope, que j 

se. unen herméticamente entre S í. Bl . reborde as í formado se

- aprovecha para aprisionar un,extremo de.un d isp os it iv o  f i j a -  ^
,

dor - tubular., que se.provée de una pestaña in te r io r , de aúoyJ)

3 P te  que cuando e l  extremo opuesto se. g r i e t a  sobre- la  placa

dafondo, esta d i tima queda firmemente aprisionada en su de­

bida posición e impedida de g ira r  mediante resa ltes  en la  

cara in fe r io r  de la  base de c r is ta l ,  lo s  cuales'sobresalen 

y penetran en o r i f i c io s  da ajuste en- la -p laca  dé .fondo, -3S1' ¡i

35  éx ito  de este método-depende de la  d istribución  igua l de la, H

pres ión .e jerc ida  por e l  Organo f i ja d o r  sobre la  junta de 

.c ris ta l# .E sta  d istribu ción  igua l es Sin embargo d i f í c i l  de 

conseguir.teniendo en.cuenta las inexactitudes existentes 

so. la  junta acabada debidas á las variaciones en los  mismos - 1

40 componentes de c r is ta l ,  ^a'í pueden producirse esfuerzos loca-!
. ^

_ Íe s  de magnitud considerable que pueden dár por resultado la  h 

rotura del c r is ta l .  Por otro lado ó i  la  operación de l prensa­

dor se modifica para, reducir e l  p e lig ro  de rotura de l c r is ta l ,   ̂

la  Unión del fondo a la  base puede resu lta r  inadecuada.

45 El ob jeto del presente invento es proporcionar medios

para conseguir mayor exactitud' en la  debida posición  de las

espigas Ó# contacto con io s  órganos del mismo en é l  soporte

y  a l mismo tiempo rédueit esencialmente o incluso elim inar la  *

necesidad de conseguir una gran exactitud en la  producción de ^
/ *

5O la  junta entré^La bombilla y la  base, ' í

En conformidad con e l  presente invento un d isp os itivo  de h
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descarga e lÓ ctrica  del t ip o  en que la  envoltura está cons¿ 

titu ída^por una bombilla anida a ana báse,de c r is ta l ,  a 

travos de oaya base se unen lo s  árganos de contacto paya 

e l  d isp os itivo  de descarga, comprende ana placa un itaria  

de fondo de m aterial p lá stico  con un fa ctor de'contracción 

relativam ente elevado, moldeada directamente alrededor de 
la  indicada;base de c r is ta l ,  .

ConpreferenCla un espigón prov isto  da una cuña lo c a l i -  

3adora se-forma tambión en la  misma operación dél moldeado, 

alternativam ente puede colocarse un espigón separado con 

re la c ión  a los órganos de contacto y laego,puede su jetarse

en su.debúdu posición  mediante e l  m ateria l p lá s tico  moldea­
do, .  ̂ ' * '

Describiremos ahora dos fo.rmas de ejecución del pre­

sente invento, a p íta lo .d e  ejem plo.y con re ferenc ia  a los 

adjuntos dibujos esquemáticos*

La f i g .  1 presente ana v is ta  p a rc ia l en sección, y'.en 

- alzada de un tip o  .de vá lvu la  tarmoiónica' segán e l  invento.

La f i g ,  .2 presenta una v is ta  parcia l en aeoo iÓ ^n .' 

alzada de otro .tipo de vá lvu la  termoiónica ségón e l invento.

.En :1a d isposición  Ilu s trad a  en la  f i g .  l  la* vá lvu la  tár- 

moiónica está constitu ida por. una bombilla da c r is ta l .1 y 

una base de c r is ta l 2, provista  dada una de bridas de c r is ­

t a l  a topa que se unan entre s í  para formar una pestaña 3. 

Las espigas de contacto 4 para los  e lectrodos de la  válvula 

se unen hermáticarnente a travós de la  base de c r is ta l  2, del 

centro de la  cual sobresale un tubo 5 para hacer e l  vacío . 

Una placa de fondo 6 de m aterial p láp tiéo  se.forma alrede­

dor de la  base de c r is ta l  2 y  un espigón 7 con nervio 8 se 

forma integramente con a l fondo 6 alrededor de l tubo 5 para 

hacer e l  vacío . El espigón 7 y la  cuña o nervio 8 son de
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t a l  forma que lo ca lic en  y ajusten la  vá lvu la  correctamente-

en e l  soporte cooperador*

Oh mátodo de fab rica r la  placa de fondo es e l  de u t i l i ­

zar la  vá lvu la  como parte del molde durante e l  proceso, de 

moldeado. Dara hoabar esta 'poroián in fe r io r  de JLa vá lvu la  

se inserta  en una p lan tilla* adecuada de .la forma requerida 

para moldear é l  contorno perseguido de la  placa de fondo

acabada y 'lu ego  se introduce un m ateria l p lá s tico  blando en 

la  cavidad as^ formada. Durante la  fase de recocido del ma-, 

t e r ia l  p lástico^  mientras conserva la  forma ex te r io r  .reque­

r ida , se contrae y .a p r ie ta  sobre todas la s  su perfic ies  de 

la  vá lvu la  con las  que :se encuentra en contacto formando .de . 

este modo un árgano rígidamente su jeto y exactamente ajusta­

do o independiente da las variaciones de la  obra d e .c r is ta l.

,Bn la  d ispos ic ián 'ilu strada  en la  .fig . 2.̂  en la  que las 

partes s im ilares-a  las de. la  fig-. 1 llevan , las. mismas, re fe ­

rencias, la  va lvo la  termoionioa está constitu ida por una 

bombilla de. C ris ta l 1 con una juntaba solapa con la  base de 

c r is t a l  2 y con espigas de contacto 4 unidas a travás de la  

base de c r is ta l  2* Un tubo 5 para hacer e l  vacío sobresale 

del centro de la  base 2¿ - .

Un espigán 7 de material, p lá s tico  con cufia o nervio 8 

se forma alrededor de^ tubo de vacío 5 de manera, que lo o a li- . 

ce y ponga en su debida poaicián* a la  vá lvu la  en .un soporte', 

cooperadora . . . .

B1 espigán puede fabricarse por e l  mátodo descrito  para 

la  primera forma de ejecúcián.

.fácilm ente.se comprende que un espigán con nervio o cuRa 

d ir e c t r iz  puede formarse separadamente eon oaqlqui.er m aterial 

conveniente y  ool'ooa-r&e *so#pe el. tubo cerrado para hacer e l  

vacío  o en. una posioián cen tra l s i  no ex is te  c ie rra  ggae sobre-

/
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salga da la  base y entonces pueda formarse dn fondo p ló s -".,

- ' * - ' . , . .;
- t ic o  alrededor de la  base; para mantener de* este modo a l 

espigón rígidamente en la  posición  requerida, ^emós la  na­

tura leza  f le x ib le  del proceso de fabricación ,perm ite fo r ­

mar cualq'Uier o entorno y sección transversal .requerida en 

la  placa base y.en  e l espigón*
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Advertiremos finalmente que se ha descubierto ser una 

masa p lá s tica  adecuada para e l ob jeto  del invento .'el mate— 

r i a l  conocido con la  marca com ercia l.registrada "Alkathene".

.' -N'.p.T #  .

Se re iv in d ica  como nuevo y da propia Invención: 

l j . -  Un d isp os itivo  de descarga e lé c tr ic a  d e l t ip o , en. ; 

que la  envoltura está  constitu ida por nna bombilla unida  ̂

hermóticamente a una base de c r is ta l-c o n  órganos de contac- ; 

t o p a ra  e l  d isp os itivo  de descarga-unidos hermóticamente a 

travós de dicha hase^ en. que .una placa de fondo un itaria  

de m aterial p lá s tico  con un fa c to r  de-contracción r e lá t i -  : 

vamente elevado en re lac ión  con e l  de dicha baso; se moldea ; 

directamente alrededor- de la  misma base de c r is ta l .  !

2 .-  Un d isp os itivo  de descarga ciócü rica  cegdn lo  reí-:

' v in d icado 'en -e l punto^ly en e l  que se dispone en e l  centro 

1^5 un espigón o tubo, sa lien te  s im ilar con una cuña, a r is ta ,

o re je ta  o nervio- u otro órgano s im ila r para la  lo ca liza c ión  ' 

Correcta y la  coyreapodencia da dicho d isp os itivo  con un 

soporte cooperador^ estando e l  espigón foymaRdo parte in te­

grante,de la . in d i Cada-placa de fondo*'

1^0." Un d isp os itivo  ;de descarga-e lóctrica  segón lo - r e i-

* vindicado en e l  punto 1̂  en que la  indicada placa de fondo 

mantienen en la  posición  requerida con re lac ión  a lo s  citados 

órganos,de contacto.un espigón formado separadamente y P re ­

v is to  de una ore jeta^ oüha nerv io  o sim ilar, para co lí^ r
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debid'^aente y poner en. corrss'pondenoia e l  citado di8pOSitS%

.vo en e l.sop orte  cooperador.

' 4 .^  ?n d isp os itivo  da. descarga 'e lé c tr ic a  del t ip o  en* 

qne la  envoltura esté constitu ida por una boqu illa  unida a 

una basede  c r is ta l con órganos da contdoto para e l dispo- 

s t iv o  de descargó unidos a través de dicha base y con un. 

tubo para, e l  vahío sa lien te  d e l centro de la  misma base, en 

a l que un espigón 'hecho da- m ateria l p lá s tico  con un úoefies6*- 

c ien ta de contracción rilativam ente elevado en comparación 

co.n e l  de la  base y provisto  de una cuña, ore je ta  u órgano 

s im ila r para colorirlo correctamente y obtener cor^esponden^- 

c ia  de dicho d isp os itivo  eñ e l  soporte Cooperador, se moldea 

directamente alrededor de l indiciado tubo de vacío .

5 . -  ?n d isp os itivo  de descarga e lé c tr ic a  sustaaeial- 

mente como antes se ha descrito  y como se ha ilustrado en 

la  f i g .  l - ó  en la  f i g .  2 de los  adjuntos dibujes esquemáti- 

' eos,. ' ' . ' ' * ' ' ' ' ' ''

Nata. Patente recae sobre "D? HS?03ITI'Vt)'DE DES6ABS-A 

ULECI-RIOA", . como queda descrito  en la  presente Memoria, carao 

terisado en la  anterior, Nota y^ráprs sentado en e l  adjunto 

¿MLbajo, - . -
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